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(54) Los- und verfahrbare Lageranordnung fiir eine Druckmaschine

(57)  Die Erfindung betrifft eine 16s- und verfahrbare
Lageranordnung (10) zur Abfangung der als Zapfen (20)
ausgebildeten freien Enden von einendig fliegend gela-
gerten Zylindern oder Walzen in einer Druckmaschine,
insbesondere einer Flexodruckmaschine, wobei die La-
geranordnung wenigstens ein quer zur Zylinder- oder
Walzenlangsachse (A) verfahrbares erstes Gehauseteil
(11) und ein hierin parallel zur Zylinder- oder Walzen-
langsachse (A) verschiebbar angeordnetes zweites Ge-
hauseteil (12) sowie ein Walzlager (13) umfasst.
Erfindungsgemaf umfasst das Walzlager (13) einen

kraft- und/oder formschlissig mit dem zweiten Gehau-
seteil (12) verbundenen AuRenring (14) sowie kafigge-
fihrte Walzkorper (15), die im Druckbetrieb auf einem
Innenring (16) ablaufen, der von dem Zapfen (20) selbst
gebildet wird oder einem separaten Bauteil, das kraft-
und/oder formschlissig mit dem Zapfen (20) verbindbar
ist, so dass der AuRenring (14) des Walzlagers (13) ge-
geniiber dem Innenring (16) parallel zur Zylinder- oder
Walzenlangsachse (A) verschiebbar angeordnet ist.

Die Erfindung betrifft ferner eine Druckmaschine,
insbesondere Flexodruckmaschine, mit einer solchen
Lageranordnung.
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Beschreibung
Gebiet der Erfindung

[0001] Die Erfindung betrifft eine I6s- und verfahrbare
Lageranordnung zur Abfangung der als Zapfen ausge-
bildeten freien Enden von einendig fliegend gelagerten
Zylindern oder Walzen in einer Druckmaschine, insbe-
sondere einer Flexodruckmaschine, mit den Merkmalen
des Oberbegriffes des Anspruchs 1. Des Weiteren betrifft
die Erfindung eine Druckmaschine, insbesondere eine
Flexodruckmaschine, mit einer solchen Lageranord-
nung.

[0002] Bei Druckmaschinen, insbesondere Flexod-
ruckmaschinen, erfolgt der Wechsel des zu druckenden
Bildes durch den Wechsel einer Klischee tragenden
Druckzylinderhiilse, dem sogenannten "Sleeve". Umden
Sleeve wechseln zu kdnnen, muss der jeweilige Druck-
zylinder oder die jeweilige Walze zumindest zeitweise an
einem Ende frei zuganglich sein. Daher sind derartige
Zylinder oder Walzen in der Regel einendig fliegend ge-
lagert. Das heil3t, dass an dem fliegend gelagerten Ende
eine Lageranordnung zur Aufnahme eines Wellenzap-
fens eines Zylinders oder einer Walze vorgesehen ist,
die ein Offnen der Lagerstelle und damit ein Abstreifen
und Aufziehen eines Sleeves auf den Zylinder oder die
Walze ermdglicht. Eine solche Lageranordnung umfasst
in der Regel ein quer zur Zylinder- oder Walzenlangs-
achse verfahrbares Lagergehause, in dem ein Walzlager
aufgenommen ist. Das Lagergehause kann ferner derart
ausgebildet sein, dass das Walzlager in einem parallel
zur Zylinder- bzw. Walzenlangsachse verschiebbar an-
geordneten Gehauseteil angeordnet ist, so dass zum
Wechseln des Sleeves das Walzlager vom Wellenzapfen
eines Zylinders oder einer Walze gezogen werden kann,
indem das eine Gehauseteil zunachst parallel zur Zylin-
der- bzw. Walzenlangsachse verschoben und danach
die das Gehauseteil aufnehmende Lageranordnung quer
zur Zylinder- bzw. Walzenlangsachse verfahren wird.
[0003] Eine Lageranordnung der eingangs genannten
Artwird beispielsweise in der DE 197 05 369 A1 beschrie-
ben. Die Lageranordnung umfasst mindestens einen La-
gerbock mit parallelen Fiihrungen zur Aufnahme eines
Haltekopfes , der mittels einer Druckmittel-Kolben-Zylin-
dereinheit gegenltber den parallelen Fuhrungen axial
verschiebbar ist. Der Haltekopf nimmt in einer zentralen
Ausnehmung ein Walzlager auf, das bei einer axialen
Verschiebung des Haltekopfes mitgeflihrt wird. Das
Walzlager wiederum dient der fliegenden Lagerung des
Wellenzapfens einer Druck- oder Rasterwalze und kann
Uber eine axiale Verschiebung des Haltekopfes vom Wel-
lenzapfen abgezogen oder auf den Wellenzapfen aufge-
schoben werden. Der Walzlagerinnenring nimmt dabei
den Zapfen auf. Um ein einfaches Aufschieben des La-
gers auf den Wellzapfen zu ermdéglichen, weist die Auf-
nahme ein gewisses radiales Spiel auf. Hinzu kommen
fertigungsbedingte Toleranzen, durch welche das radiale
Spiel noch vergroRert werden kann. Ein solches Lager-
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spiel wirkt sich jedoch im Hinblick auf die Druckqualitat
negativ aus. Bevorzugt weist daher die Lageranordnung
derDE 197 05369 A1 zudem Einrichtungen zur seitlichen
Justierung der Lager und damit zur nachtraglichen Re-
duzierung des Lagerspiels auf.

[0004] Aufgabe dervorliegenden Erfindungistes, eine
Lageranordnung fir eine Druckmaschine mit sehr gerin-
gem Lagerspiel bereit zu stellen, so dass auch ohne auf-
wendiges Nachjustieren der Lageranordnung eine hohe
Druckqualitat erzielbar ist. Dartber hinaus soll die La-
geranordnung einfach aufgebaut und kostengiinstig her-
stellbar sein.

[0005] Die Aufgabe wird geldst durch eine Lageran-
ordnung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 sowie eine
Druckmaschine mit den Merkmalen des Anspruchs 13.
Vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsgemafien
Lageranordnung werden in den direkt oder indirekt auf
Anspruch 1 riickbezogenen Unteranspriichen beschrie-
ben.

[0006] Die vorgeschlagene Lageranordnung umfasst
wenigstens ein quer zur Zylinder- oder Walzenlangsach-
se A verfahrbares erstes Gehauseteil und ein hierin par-
allel zur Zylinder- oder Walzenlangsachse A verschieb-
bar angeordnetes zweites Gehauseteil sowie ein Walz-
lager. Erfindungsgemall umfasst das Walzlager des
Weiteren einen kraft- und/oder formschllssig mit dem
zweiten Gehauseteil verbundenen Aul3enring sowie ka-
figgefiuihrte Walzkoérper, die im Druckbetrieb auf einem
Innenring ablaufen, der von dem Zapfen selbst gebildet
wird oder einem separaten Bauteil, das kraft- und/oder
formschlissig mit dem Zapfen verbindbar bzw. verbun-
den ist. Der AuBenring des Walzlagers ist somit gegen-
Uber dem Innenring parallel zur Zylinder- oder Walzen-
langsachse A verschiebbar angeordnet. Beim Sleeve-
Wechsel verbleibt somit ein als separates Bauteil aus-
gefihrter Innenring auf dem Zapfen des Zylinders oder
der Walze, wahrend der AulRenring einschlieRlich Walz-
korper Uber die verschieb- und verfahrbaren Teile der
Langeranordnung von dem Zapfen bzw. dem Innenring
gezogen wird. Das Offnen der Lagerstelle erfolgt somit
im Bereich des Walzlagers, indem der Auenring vom
Innenring getrennt wird. Da das Lagerspiel eines Walz-
lagers in der Regel gering ist, insbesondere, wenn es
sich hierbei um Prazisionsbauteile handelt, wirkt sich die
erfindungsgemafie Anordnung der Trennebene im Walz-
lagerbereich glinstig auf das Lagerspiel der gesamten
Lageranordnung aus.

[0007] Vorzugsweise istdasWalzlagerals Rollen-, Zy-
linderrollen- oder Nadellager ausgebildet. Bevorzugt
kommen ein- oder zweireihige Walzlager zum Einsatz.
Aufgrund des geringen Lagerspiels sind radiale Bewe-
gungen des Zylinders oder der Walze im Bereich der
Lagerstelle weitestgehend ausgeschlossen. Der Zylin-
der bzw. die Walze bleibt im Druckbetrieb optimal aus-
gerichtet, so dass eine hervorragende Druckqualitat ge-
wabhrleistet werden kann.

[0008] Wird der Zapfen selbst zur Ausbildung des In-
nenringes des Walzlagers herangezogen, ist weiterhin



3 EP 2 202 070 A1 4

vorgesehen, dass der Zapfen -zumindest im Bereich der
Laufflache der Walzkoérper- gehartet und geschliffen ist.
Die Herstellung des Zapfens erfordert somit zwar einen
erhohten Fertigungsaufwand, gehtaber mitdem Verzicht
auf einen Innenring als zusatzliches Bauteil einher. In-
sofernist auch die Ausfiihrung einer erfindungsgemafen
Lageranordnung méglich, die keinen Innenring als sepa-
rates Bauteil aufweist.

[0009] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform um-
fasst die erfindungsgeméafie Lageranordnung jedoch ei-
nen als separates Bauteil ausgefiihrten Innenring, der
mit dem Zapfen verbindbar ist. Das Walzlager ist dann
weiterhin bevorzugt als hochgenau gepaarte Lagerein-
heit ausgefiihrt. Um eine hohe Formstabilitat auch unter
Belastung zu gewahrleisten, ist vorzugsweise der Au-
Renring dickwandig ausgebildet und/oder der Innenring
massiv ausgefihrt.

[0010] Der AuRenring ist bevorzugt in einer quer zur
Zylinder- oder Walzenlangsachse A ausgerichteten Be-
festigungsebene B1 kraft- und formschliissig an dem
zweiten Gehauseteil befestigt. Vorzugsweise erfolgt die
Befestigung mittels einer oder mehrerer Schrauben. Zur
Aufnahme der Schrauben sind des Weiteren Bohrungen
im Auf3enring vorgesehen, die bevorzugt senkrecht zur
Befestigungsebene B1, das heil3t parallel zur Zylinder-
bzw. Walzenlangsachse A verlaufen. Dank der dickwan-
digen Ausbildung des Aufenringes bleibt eine gute
Formstabilitat auch bei der Anordnung von Bohrungen
im Wandbereich des Auflenringes erhalten. Indem der
AuRenring zudem axial angeflanscht ist, entfallen Pas-
sungsprobleme aufgrund fertigungsbedingter Toleran-
zen, wie sie beispielsweise beim Einpassen eines Walz-
lagers in einen Haltekopf auftreten kénnen. Dies wirkt
sich wiederum gunstig auf das Lagerspiel der Lageran-
ordnung aus.

[0011] Ist der Innenring als separates Bauteil ausge-
flhrt, ist dieser bevorzugt in einer ebenfalls quer zur Zy-
linder- oder Walzenlangsachse A ausgerichteten Befe-
stigungsebene B2 kraft- und formschliissig an dem Zap-
fen des Zylinders oder der Walze befestigbar. Vorzugs-
weise erfolgt die Befestigung mittels einer oder mehrerer
Schrauben. Zur Aufnahme wenigstens einer Schraube
ist weiterhin eine Bohrung im Innenring vorzusehen, die
bevorzugt senkrecht zur Befestigungsebene B2, das
heil’t parallel zur Zylinder- bzw. Walzenlangsachse A
verlauft. Dank der bevorzugt massiven Ausbildung des
Innenringes bleibt eine hohe Formstabilitat des Innenrin-
ges auch bei der Anordnung einer oder mehrerer Boh-
rungen erhalten. Das axiale Ansetzen des Innenringes
stirnseitig am Zapfen bringt wiederum den Vorteil mit
sich, dass auch hierim Bereich der Innenringbefestigung
Passungsprobleme entfallen. Demzufolge kann die In-
nenringbefestigung keine VergréRerung des Lagerspiels
zur Folge haben.

[0012] GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform
weist das erste Gehauseteil einen konisch verlaufenden
Innenumfangsbereich und das zweite Gehauseteil einen
konisch verlaufenden Aufienumfangsbereich zur Ausbil-
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dung eines axialen Anschlages auf. Die jeweils konisch
verlaufenden Umfangsbereiche sind dabei korrespon-
dierend ausgebildet. Wird die Lageranordnung zur Auf-
nahme des Zapfens des Zylinders oder der Walze ein-
gefahren, werden die Konusflachen der beiden Gehau-
seteile in Anlage gebracht. Die korrespondierend ausge-
bildeten Konusflachen bewirken, dass das zweite Ge-
hauseteil bei einer Verschiebung relativ zum ersten Ge-
hauseteil in Richtung Zapfen eine Selbstzentrierung er-
fahrt.

[0013] Vorzugsweise schlief3tsich an den konisch ver-
laufenden Innenumfangsbereich des ersten Gehause-
teils ein zylinderférmiger Innenumfangsbereich an. Der
zylinderférmige Innenumfangsbereich umschliet einen
Hohlraum, in den das zweite Gehauseteil zur Freigabe
des Zapfens zurlickgezogen werden kann. Zur axialen
Fihrung des zweiten Gehauseteils kann sich an seinem
konisch verlaufenden Auflenumfangsbereich ebenfalls
ein zylinderférmiger AuRenumfangsbereich anschlie-
Ren, der jedoch derart kurz auszubilden ist, dass im er-
sten Gehauseteil ein ausreichender Hohlraum zur Auf-
nahme des zweiten Gehauseteils verbleibt, um die Frei-
gabe des Zapfens zu gewahrleisten.

[0014] Zur axialen Verschiebung des zweiten Gehau-
seteils ist dieses mit einer axial wirkenden Kraft beauf-
schlagbar. Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist
hierzu das zweite Gehauseteil mit einem pneumatisch
betatigbaren Kolben verbunden. Die Gehauseteil-Kol-
ben-Verbindung erfolgt bevorzugtin der Weise, dass das
zweite Gehauseteil bei einer Bewegung des Kolbens mit-
gefiihrt wird. Somit kann tber eine axiale Verschiebung
des Kolbens das zweite Gehduseteil zum Lésen der La-
geranordnung in den Hohlraum des ersten Gehauseteils
zuriickgezogen oder zum Abfangen des Zapfens eines
Zylinder oder einer Walze aus dem Hohlraum ausgefah-
ren werden. Im Druckbetrieb stellt der Pneumatikkolben
eine ausreichende Anpresskraft sicher, die das zweite
Gehauseteil in Anlage mit der konisch verlaufenden In-
nenumfangsflache des ersten Gehauseteils halt. Das
zweite Gehauseteils kann beispielsweise Uber eine Kol-
benstange starr mit dem Kolben verbunden sein.
[0015] Weiterhin bevorzugt ist der Kolben in einem
Kolbengehause axial verschiebbar gefiihrt. Wahrend der
Kolben kraft- und/oder formschlissig mit dem zweiten
Gehauseteil der Lageranordnung verbunden ist, ist das
den Kolben aufnehmende Kolbengehduse wiederum
kraft- und/oder formschliissig mit dem ersten Gehause-
teil verbunden. Beispielsweise kénnen das Kolbenge-
hduse und das erste Gehauseteil miteinander ver-
schraubt sein. Die Bohrungen zur Aufnahme der Schrau-
ben sind vorzugsweise parallel zur Zylinder- bzw. Wal-
zenlangsachse gefiihrt.

[0016] Das Kolbengehause weist ferner wenigstens
einen Druckluftanschluss auf. Mittels des wenigstens ei-
nen Druckluftanschlusses wird der Kolben mit einer
Druckkraft beaufschlagt, die bewirkt, dass der Kolben
ausfahrt. Dabei fihrt der Kolben das zweite Gehauseteil
in der Weise mit, dass dieses in Richtung Zapfen bewegt
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wird. Soll zum L&sen der Lageranordnung ebenfalls
Druckluft eingesetzt werden, ist bevorzugt wenigstens
ein weiterer Druckluftanschluss vorgesehen. Das (ibe
den weiteren Druckluftanschluss eingefuhrte Medium
kann den Kolben und/oder das zweite Gehauseteil in der
Weise mit einer Druckkraft beaufschlagen, dass Kolben
und zweites Gehduseteil vom Zapfen weg gedriickt wer-
den. Umdas Ldsen der Lageranordnung sicherzustellen,
istder Neigungswinkel der zusammenwirkenden konisch
verlaufenden Umfangsflachen am ersten und am zwei-
ten Gehauseteil ausreichend groR zu wahlen, damit kei-
ne Selbsthemmung eintritt.

[0017] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist
ein weiteres Gehauseteil zur Aufnahme des ersten und
des zweiten Gehauseteils vorgesehen. Das weitere Ge-
hauseteil ist derart mit dem ersten Gehauseteil verbun-
den, dass eine Relativbewegung des zweiten Gehduse-
teils gegeniiber dem ersten Gehauseteil weiterhin mog-
lichist. Das weitere Gehauseteil ist zudem in wenigstens
einer FUhrungseinrichtung gefiihrt, so dass es quer zur
Zylinder- bzw. Walzenlangsachse verfahren werden
kann. Vorzugsweise ist die Fiihrung daher als Linearfiih-
rung ausgebildet.

[0018] Indem die vorstehend beschriebenen erfin-
dungsgemafen Lageranordnungen insbesondere zur
Abfangung der als Zapfen ausgebildeten freien Enden
von einendig fliegend gelagerten Zylindern oder Walzen
geeignet sind, wird zur Lésung der eingangs gestellten
Aufgabe ferner eine Druckmaschine, insbesondere eine
Flexodruckmaschine, mit einer solchen Lageranordnung
vorgeschlagen. Die Lageranordnung kann dabei einzel-
ne oder mehrere der vorstehend ausfuhrlich beschriebe-
nen Merkmale aufweisen.

[0019] Eine bevorzugte Ausfiihrungsform einer erfin-
dungsgemafen Lageranordnung wird nachfolgend an-
hand der einzigen beigefligten Zeichnung naher be-
schrieben. Diese zeigt einen Langsschnitt durch eine er-
findungsgemaRe Lageranordnung.

[0020] Dem Langsschnitt ist zunachst eine Lageran-
ordnung 10 umfassend ein erstes Gehauseteil 11 und
ein hierin axial gefiihrtes zweites Gehauseteil 12 zu ent-
nehmen. Beide Gehauseteile 11,12 weisen zueinander
korrespondierend konisch verlaufende Umfangsberei-
che 11.1, 12.1 auf, die der Ausbildung eines axialen An-
schlages dienen. An den konisch verlaufenden Innen-
umfangsbereich 11.1 des ersten Gehauseteils 11
schlief3t sich ein zylinderférmiger Innenumfangsbereich
11.2 an, der einen Hohlraum umschlie3t, in den das zwei-
te Gehauseteil 12 bei einer entsprechenden Kraftbeauf-
schlagung zuriickgezogen werden kann. Die Kraftbeauf-
schlagung erfolgt mittels eines pneumatisch betéatigba-
ren Kolbens 19, der Uber eine Kolbenstange starr mit
dem zweiten Gehauseteil 12 verbunden ist und der in
einem Kolbengehduse 21 aufgenommen ist, das wieder-
um fest mit dem ersten Gehauseteil 11 verbunden ist.
Vorliegend weist das Kolbengehduse eine radial vorste-
hende Kopfplatte 24 auf, in der Bohrungen zur Aufnahme
von Befestigungsschrauben 23 vorgesehen sind, die das
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Kolbengehduse 21 und das erste Gehauseteil 11 der La-
geranordnung 10 verbinden. Mittels einer Befestigungs-
schraube 22 wird das zweite Gehauseteil 12 mit der Kol-
benstange des Kolbens 19 verbunden. Zur Aufnahme
der Befestigungsschraube 22 weist der massiv ausge-
bildete Kérper des zweiten Gehauseteils 12 eine zentrale
Bohrung auf. Die massive Ausbildung des zweiten Ge-
hauseteils gewahrleistet eine hohe Formstabilitat, um
Axial- und Radialkraften gleichermalien standzuhalten.
Das erste Gehauseteil dagegen kann, wie in dem dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispiel gezeigt, hiilsenartig aus-
gefiihrt sein. Uber eine ringférmig ausgebildete Schulter
sttzt sich das erste Gehauseteil 11 an einem weiteren
Gehauseteil 25 ab, welches das erste und damit auch
das zweite Gehauseteil sowie auch das Kolbengehause
24 umgibt.

[0021] Das im Wesentlichen konusférmige, massiv
ausgebildete zweite Gehauseteil 12 ist ferner mit einem
dickwandigen AufRenring 14 eines Walzlagers 13 kraft-
und formschliissig Uiber Befestigungsschrauben 17 ver-
bunden. Zur Aufnahme der Befestigungsschrauben 17
weist das zweite Gehauseteil 12 wie auch der AuRRenring
14 parallel zur Zylinder- bzw. Walzenlangsachse A ge-
fuhrte Bohrungen auf. Dank der dickwandigen Ausfih-
rung des Auflenringes 14 weist auch dieser weiterhin
eine gute Formstabilitdt auf. Innenumfangseitig tragt der
AuBenring 14 kafiggefuhrte Walzkérper 15, die vorlie-
gend zylinderférmig ausgebildet sind.

[0022] Wie der Zeichnung zu entnehmen ist, ist der
Auflenring 14 in einer quer zur Zylinder- bzw. Walzen-
langsachse A ausgerichteten Befestigungsebene B1 axi-
al am zweiten Gehdauseteil 12 angeflanscht. Fertigungs-
toleranzen haben so auf die Passung und damit auf das
Lagerspiel der Lageranordnung keinen Einfluss. Aus die-
sem Grund ist auch der Innenring 16 des Walzlagers 13
vorliegend axial am Zapfen 20 eines Zylinders bzw. einer
Walze angesetzt. Die Befestigung des Innenringes 16
erfolgt in einer Befestigungsebene B2, die quer zur Zy-
linder- bzw. Walzenlangsachse A ausgerichtetist. Hierzu
wird eine Befestigungsschraube 18 eingesetzt. Gleich-
wohl der Innenring 16 Bestandteil des Walzlagers 13 und
damit der Lageranordnung 10 ist, ist er Uiber die Befesti-
gungsschraube 18 kraft- und formschlissig mit dem Zap-
fen 20 eines Zylinders oder einer Walze verbunden. Der
Innenring 16 verbleibt auch dann auf dem Zapfen 20,
wenn die Lageranordnung 10 zum Sleeve-Wechsel ge-
offnet und der AuRRenring 14 vom Zapfen 20 bzw. dem
Innenring 16 abgezogen wird.

[0023] Inwieweit die erfindungsgemalie Lageranord-
nung radiales Spiel aufweist, hangt demnach vorrangig
von der Prazision der Lagerbestandteile Au3enring und
Innenring ab. Wird das Walzlager als hochgenau gepaar-
te Lagereinheit ausgefiihrt, kann ein in Bezug auf die
Druckqualitat schadliches Lagerspiel weitestgehend eli-
miniert werden.
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Bezugszeichenliste

[0024]

10 Lageranordnung

11 erstes Gehauseteil

11.1  konisch verlaufender Innenumfangsbereich

11.2  zylinderférmiger Innenumfangsbereich

12 zweites Gehauseteil

12.1  konisch verlaufender AuRenumfangsbereich

13 Walzlager

14 AufBlenring

15 Walzkorper

16 Innenring

17 Schraube zur Befestigung des AulRenringes

18 Schraube zur Befestigung des Innenringes

19 Kolben

20 Zapfen

21 Kolbengehause

22 Befestigungsschraube

23 Befestigungsschraube

24 Kopfplatte

25 weiteres Gehauseteil

A Zylinder- oder Walzenlangsachse

B1  Befestigungsebene AuRenring/zweites Gehause-
teil

B2 Befestigungsebene Innenring/Zapfen

Patentanspriiche

1. Lo&s- und verfahrbare Lageranordnung (10) zur Ab-

fangungder als Zapfen (20) ausgebildeten freien En-
den von einendig fliegend gelagerten Zylindern oder
Walzen in einer Druckmaschine, insbesondere einer
Flexodruckmaschine, wobei die Lageranordnung
wenigstens ein quer zur Zylinder- oder Walzenlangs-
achse (A) verfahrbares erstes Gehauseteil (11) und
ein hierin parallel zur Zylinder- oder Walzenlangs-
achse (A) verschiebbar angeordnetes zweites Ge-
hauseteil (12) sowie ein Walzlager (13) umfasst, da-
durch gekennzeichnet, dass das Walzlager (13)
einen kraft- und/oder formschliissig mit dem zweiten
Gehauseteil (12) verbundenen Aulenring (14) so-
wie kafiggefiuhrte Walzkdrper (15) umfasst, die im
Druckbetrieb auf einem Innenring (16) ablaufen, der
von dem Zapfen (20) selbst gebildet wird oder einem
separaten Bauteil, das kraft- und/oder formschlissig
mit dem Zapfen (20) verbindbar ist, so dass der Au-
Renring (14) des Walzlagers (13) gegenliber dem
Innenring (16) parallel zur Zylinder- oder Walzen-
langsachse (A) verschiebbar angeordnet ist.

Lageranordnung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Walzlager (13) einen dick-
wandig ausgebildeten AuRenring (14) und/oder ei-
nen massiv ausgebildeten Innenring (16) umfasst
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und als hochgenau gepaarte Lagereinheit ausge-
flhrt ist.

Lageranordnung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
AuBenring (14) in einer quer zur Zylinder- oder Wal-
zenlangsachse (A) ausgerichteten Befestigungs-
ebene (B1) kraft- und formschlissig, vorzugsweise
mittels einer oder mehrerer Schrauben (17), an dem
zweiten Gehauseteil (12) befestigt ist.

Lageranordnung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der In-
nenring (16) in einer quer zur Zylinder- oder Walzen-
langsachse (A) ausgerichteten Befestigungsebene
(B2) kraft- und formschliissig, vorzugsweise mittels
einer oder mehrerer Schrauben (18), an dem Zapfen
(20) befestigbar ist.

Lageranordnung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass zur
Ausbildung eines axialen Anschlages das erste Ge-
hauseteil (11) einen konisch verlaufenden Innenum-
fangsbereich (11.1) und das zweite Gehduseteil (12)
einen konisch verlaufenden AuRenumfangsbereich
(12.1) aufweisen.

Lageranordnung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sich an einen konisch verlau-
fenden Innen- bzw. AuRenumfangsbereich (11.1,
12.1) des ersten und/oder des zweiten Gehauseteils
(11, 12) ein zylinderférmiger Umfangsbereich (11.2)
anschlieRt.

Lageranordnung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
zweite Gehauseteil (12) mit einer axial wirkenden
Kraft beaufschlagbar ist.

Lageranordnung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zur axialen Kraftbeaufschla-
gung das zweite Gehauseteil (12) mit einem pneu-
matisch betatigbaren Kolben (19) verbunden ist.

Lageranordnung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Kolben (19) in einem Kol-
bengehause (21) axial verschiebbar gefiihrt ist, wo-
bei das Kolbengehause (21) kraft- und/oder form-
schliissig mit dem ersten Geh&useteil (11) verbun-
den ist.

Lageranordnung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Kolbengehause (21) we-
nigstens einen Druckluftanschluss aufweist.

Lageranordnung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein
weiteres Gehauseteil (25) zur Aufnahme des ersten
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und des zweiten Gehauseteils (11, 12) vorgesehen
ist.

Lageranordnung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das weitere Gehauseteil (25)
in wenigstens einer Fihrungseinrichtung gefiihrt
und quer zur Zylinder- oder Walzenlangsachse (A)
verfahrbar ist, wobei die Fiihrungseinrichtung vor-
zugsweise eine Linearflhrung ist.

Druckmaschine, insbesondere Flexodruckmaschi-
ne, gekennzeichnet, durch wenigstens eine Lager-
anordnung (10) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche zur Abfangung der als Zapfen (20) aus-
gebildeten freien Enden von einendig fliegend gela-
gerten Zylindern oder Walzen.
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