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@ Polyglykolester, Verfahren zu ihrer Herstellung und ihre Verwendung als oberflachenaktive Mittel.

@ Polyglykolester, die durch partielle Veresterung eines i

Oxalkylats des 1,1,1-Trimethyloladthans oder Pentaerythrits A ; . .
mit einem Gemisch aus Athylenoxid und Propvienoxid im i ! f

Molverhaltnis 2 : 1 bis 4 : T mit unterstochiometrischen

e

e
e

Mengen einer Carbonsaure mit 10 bis 20 Kohlenstoffatomen i
oder einem acylierenden Derivat einer solchen Carbonsaure : / ’
erhaltlich sind, kdnnen als oberflachenaktive Mittel verwen- ‘- [ i’ /
det werden. Die Polygiykolester erhohen bzw. stabilisieren f l.' // i

die Viskositat walriger Systeme und sind auch als Emulga- ’ Do
toren geeignet. RO AR
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Polyglykolester, Verfahren zu ihrer Herstellung und ihrk

verwendung als oberfldchenaktive Mittel

Gegenstand der Erfindung sind Polyglykolester der Formel I

— -—

(CH,), = C|CH, = (O-CHZ-CH,) - = (0-CO-R),_ ., (1)

J__. . _ 4—a

in welcher R ein offenkettiger aliphatischer Rest mit 9
bis 19, vorzugsweise 11 bis 17 C-Atomen ist, 7z fir Wasser-
stoff und Methyl steht, wobei das Verhdltnis H.: CHq 2 ¢ 1
bis 4 : 1, vorzugsweise 2,5 : 1 bis 3,5 : 1 betrédgt, a
Null oder 1 ist, b 1 bis 1,5 ist und (4-a)’'n 150 bis 300,

" vorzugsweise 200 bis 250 ist.
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Besonders bevorzugt sind Polyglykolester, in denen der Rest
R-CO Oleyl ist, das Verhdltnis von H : CH, im Rest Z 3}: 1
in statistischer Verteilung ist, a fiir Null steht, b 1,1
ist und -(4-a)°n etwa 210 ist. ,
Gegenstand der Erfindung ist weiterhin ein Verfahren zur
Herstellung der genannten Polyglykolester, das dadurch ge-
kennzeichnet ist, daB man eine Verbindung der Formel

1

»
(CHy) = C(CH,OH),__

)a

in der a Null cder 1 ist, mit der 150 - 300-fach, vorzugsweise 200 —
250fach, insbesondere etwa 210fach molaren Menge eines Gemisches aus:
Athylenoxid und Propylenoxid im Molverhiltnis 2 : 1 bis 4 : 1 oxal- -
kyliert und das Oxalkylat mit einem den Rest R-CO einfithrenden Acylie~
rungsmittel partiell verestert. Als solche Acylierungsmittel kommen :
nattirliche oder synthetische Fetts#uren wie beispielsweise Stearin-
sdure, Palmitinsdure, Olsdure, Linolensdure, Talgfettsiure, Tallsl-
fettsdure, Isostearinsiure, Kokosfettsiure oder Mischungen solcher
Sduren sowie die entsprechenden Siurechloride in Betracht.

Gegenstand der Erfindung ist weiterhin die Verwendung der

neuen Polyglykolester als oberfldchenaktive Mittel.

Vor allem eignén sich die neuen Polyglykolester zur ErhShung
bzw. Stabilisierung der Viskositdt wédBriger Systeme,inébe-
sondere als Zusatz zu Druckpasten oder Klotzflotten. Hierzu
werden die Polyglykolester in Mengen von etwa 0,1 die etwa
10 %, bezogen auf das Gewicht der fertigen Zubereitung, zu-
gesetzt, also etwa 1 bis 100 g, vorzugsweise 2 bis 30 g

Polyglykolester pro kg Druckpaste.

WiaBrige Zubereitungen der erfindungsgeméBen Polyglykolester

kénnen bereits ohne weitere Zusdtze als Verdickungsmittel
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eingesetzt werden. Besonders vorteilhaft sind jedoch die
neuen Polyaglykolester als Zus&tze zu anderen bekannten Ver-
dickungsmitteln, wobei sie die Viskositdt wédBriger Systeme

nicht nur erhBhen, sondern vor allem auch stabilisieren k&n-
nen.

Es ist bekannt, daB insbesondere Druckpasten auf Basis syn-
thetischer Verdickungsmittel odér Ol~in-Wasser—-Emulsionen
sowie Mischungen dieser Emulsionen mit nativen Verdickungs-—
mitteln bei Zugabe von Elektrolyten ihre Viskositdt ganz
oder teilweise verlieren und damit unbrauchbar werden. Da die
handelsliblichen Farbstoffe und Druckereihilfsmittel normaler-—
weise elektrolythaltig sind, ist es in der Praxis nicht zu
vermeiden, Elektrolyte in die Druckpasten einzubringen. Es
ist deshalb im allgemeinen erforderlich, eine Reihe von Vor-
versuchen durchzufilihren, in denen die Vertr&glichkeit der
Druckpastenkomponenten festgestellt werden muB, bevor man zu
einer brauchbaren und lagerfdhigen Druckpaste kommt. Trotz
dieser VorsorgemaBnahmen ist es jedoch oft nicht zu vermei-
den, daB die Druckpasten nach einiger Zeit ihre Viskositdt
verlieren, vor allem in der Wirme, d.h. insbesondere in

wdrmeren Ldndern oder wdhrend des Sommers.

Einem Verdickungsmittel fallen bekanntlich eine ganze Reihe
von Aufgaben zu: Es muB dem durch die Capillarkridfte desice-
webes bedingten AusflieBen von Farbstoffl&sungen entgegen-
wirken. Weiterhin verhindert es beim Rouleauxdruck die Ten- -
denz der Druckfarben, dem Gesetz der Schwere folgend aus den
Gravuren der rotierendén Druckwalze auszulaufen. Das Verdik-
kungsmittel bietet weiterhin die M®glichkeit, verschiedene
Reaktionspartner in einer Druckfarbe unterzubringen,'welche
in dessen abwesenheit vorzeitig, d.h. schon in der Druck-
farbe und nicht erst auf der Faser, miteinander reagieren

wiirden. Das Verdickungsmittel wirkt hierbei als "Distanzator"
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und verhindert die verfriihte Wechselwirkung reaktionsfreu-

diger Komponenten. So kann man beispielsweise in einer
Druckfarbe eines kationischen Farbstoffs Tannin unterbrin-
gen, ohne daB die Bildung des Tanninlacks, welche erSt beim
Didmpfen auf der Faser erfolgen soll, eintritt. Werden in einer
Druckpaste Pigmente wie Kaolin oder Zinkoxid untergebracht,
so hat das Verdickungsmitfel weiterhin die Aufgabe, solche
Substanzen in homogener Dispersion zu halten und dafilir zu
sorgen, daB sich das Pigment nicht in den Gravuren der Wal-
zen festsetzt, sondern homogen mit der Druckfarbe auf die
Ware gelangt. 7

Die Auswahl eines Verdickungsmittels wird dementsprechend'
durch eine Vielzahl von Faktoren dirigiert. Sie wird u.a.
durch die Art des Druckverfahrens, durch die Zusammensetzung
der Druckfarbe, durch die Tiefe der Walzengravur und die ge-
forderte Farbtiefe des Drucks, durch die Warenqualitd&t, ins-
besondere wenn die Forderung nach einem Durchdruck besteht,
und auch durch die Art. der Musterung, d.h. ob klein- oder.
groBfldchige Muster (Passer oder Decker) gedruckt werden
sollen, bestimmt. Die erfindungsgemdfen Polyglykolester
eignen sich insbesondere als Zusatz zu rein synthetischen
Verdickungsmitteln, insbesondere solchen, die Carboxyigruppen '
enthalten. Als solche kommen in erster Linie Copolymere aus
Maleinsdureanhydrid und einem Vinylalkyl&dther oder anderen
copolymerisierbaren Monomeren in Betracht, die mit poly-
basischen Aminen, mehrwertigen Alkoholen oder Aminoalkocholen
quer vernetzt sein kdnnen, weiterhin Polymerisate der
Acrylsdure, Maleinsdure oder deren Anhydriden, die mit Di-
vinylbenzol oder ungesédttigten Diestern, wie.Dialkylmalein-
ester oder Athylenglykoldimethacrylestern quer vernetzt sein

kdnnen.

Weiterhin eiéenen sich die erfindungsgemédfen Polyglykoldther

als Zusidtze zu 0Ol-in-Wasser- und Wasser- in-0l-Emulsionen
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und deren Mischungen mit nativen Verdickungsmitteln. In
allen diesen Systemen konnen die erfindungsgem&fen Poly-
glvkolester nicht nur die Viskositit erhShen bzw. stébili—
sieren, sondefn erlauben auch die Wiederherstellung der
Viskositdt eines Systems, das beispielsweise durch Elektro-
lyteinfluB geschddigt wurde.

Es wurde weiterhin gefunden, daB man die Verbindungen der
Formel I auch als Emulgatoren verwenden kann. Bevorzugt
werden die Verbindungen der Formel I zur Herstellung v?n
Farbstoffemulsionen verwendet, die zum Firben und Bedruk-
ken von Textilien eingesetzt werden. Diese Emulsionen zeigen
ein auBergewdhnlich gutes Eindringungsvermdgen in die Tex-
tilien, so daB gleichmdBige, tiefe Firbungen mit guten

Echtheitseigenschaften resultieren.

Bei der Kolorierung von Textilien ist der arbeitsintensivste
Schritt der Waschprozess, bei dem Verdickungsmittel, Farb-
stoff- und Hilfmittelreste aus dem Textilgut entfernt werden
Rationalisierungsbestrebungen setzen deshalb verstdndlicher-
welse beim Waschprozess ein. Es werden deshalb in Textil-
druckpasten Emulsionsverdickungen eingesetzt, da sich hier-
bei eine zusdtzliche Entfernung der Verdickungsmittelreste
erlibrigt. Auch dort, wo anstelle von Vollemulsionen nur .
Halbemulsionen zur Anwendung kommen, ist .der Rationali-
sierungseffekt noch beachtlich. Ubliche EmﬂsimﬁwemHCMH@en
fiir den Textildruck werden aus Wasser, einem mit Wwasser nicht-
mischbaren.organiéchen L&semittel oder Ldsemittelgemisch und
einem Emulgator hergestellt. Die bisher UGbklichen Emulsions-
verdickungen weisen jedoch eine Reihe von Nachteilen auf: ruf-
grund der relativ geringen Emulgierwirkung der- herkémmlichen
Emulgatoren waren ziemlich groBfe Mencen dieser oberflichen-

aktiven Mittel erforderlich, die hiufig beim Herstallen der

Emulsionen zu starkem Schidumen filihrten. Ubliche Entschiumer,
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wie sie in der Textilindustrie verwendet werden, k&nnen je-
doch die Stabilitdt und Wirksamkeit der Druckpasten verdn-
dern. Insbesondere besteht die Gefahr, daB8 durch den’iusatz
entschiumender Komponenten eine Spaltung der Emulsionlauf—
treten kann, d.h. die bereits fertigen Emulsioneh wieder ge-
brochen werden. Dieser Effekt ist hi&ufig nur eine Fragé des
Mengenverhdltnisses, d.h. oberflichenaktive Mittel kdnnen bis
zu einer bestimmten Einsatzmenge als Emulgatoren und dariliber
als Emulsionsspalter wirken. Die zugesetzten Entséhéumei
zeigen somit eine negative synergistische Wirkﬁng. Ei% wel-
terer damit zusammenhingender Nachteil ist die verschlech-
terte Reibechtheit von Pigmentdrucken.

Aufgrund der hohen Emulgierwirkung der Verbindungen deri
Formel I k&nnen erheblich geringere Mengen zur Herstellung
einer stabilen Emulsion eingesetzt werden. Dazu kemmt noch,
daB die Verbindungen der Formel I an sich wenig Schaum er-

zeugen. Flr die erfindungsgem&fen Emulsionen ist somit der

Zusatz von Entschéumefn entbehrlich. Bei der Herstelluné von

Emulsionsverdickungen entsprechend der vorliegenden Erfindung
sind somit auch keine Vorkehrungen wie bei den {iblichen
schdumenden Emulgatoren, beispielsweise die Verwendung un-
verhdltnismdBRig groBer GefdBe, erforderlich. Aufgrund der
geringen Mehgen an oberfldchenaktiven Mitteln sind auch die
Reibechtheiten der damit hergestellten Pigmentdrucke ver-
bessert, weil der Kunststoff-Film weniger Fremdanteile in
Form des schwerfllichtigen Emulgators enthdlt. AuBerdem
resultiert ein weicherer Griff der nach dem Pigmentdruck-
verféhren bedruckten Ware, weil die zur Kompensation der
reibechtheitsschddlichen Emulgatoren notwendige, aber zu
einem steifen Griff fihrende Bindermenae erheblich herab-

gesetzt werden kann.

Auch in den sogenannten Halbemulsionsverdickungen, bei denen

die Druckpasten auBer Wasser und den genannten LOsemitteln



10

15

20

30

iiblichen Produkten wesentliche Vorteile: Die iiblichen wasser-—
quellbaren Verdidkungsmittel, ndmlich Alginate, XKernmehl-
dther, Stdrkedther oder Carboxymethylcellulose enthalten mehr
oder weniger erhebliche Mengen an Alkaliionen, die als Elektro—
lyte Emulsionen brechen kénnen. Da Halbemulsionsverdickungen
meistens fir Druckpasﬁen mit Reaktiv—-, Dispersions- und
Sdurefarbstoffen verwendet werden und diese Farbstoffe ent-
weder selbst Elektrolyte sind oder in ihren handelsiikblichen
Prdparationen Elektrolyte enthalten, wurde dieses Problem
bisher durch Einsatz von entsprechend groBen Mengen an
Emulgatoren zu l&sen versucht. Diese hohen Emulgatormengen
brachten nicht nur die bereits vorstehend geschilderten
Nachteile mit sich, sondern flhrten hdufig auch zu einer
Herabsetzung der Brillanz der Drucke. Demgegenilber sind die
erfindungsgemdBen Emulgatoren wesentlich weniger empfind-
lich gegen Elektrolyte als die bisher {iblichen Produkte. Es

genligen also auch im Falle von Halbemulsionen geringe Emul-

gatorenmengen.

Eine entsprechend der vorliegenden Erfindung erhaltene Emul-
sionsverdickung enthdlt, bezogen auf das Gewicht der ferti-
gen Emulsionsverdickung, O,1 bis 2, vorzugsweise 0,2 bis 1 %
Verbindungen der Formel I, 50 bis 70 % der mit Wasser nicht
mischbaren Ldsemittel und 28 bis 49,9 % Wasser. Als mit
Wasser nicht mischbare L&semittel kommen hauptsédchlich .
kohlenwasserstoffe wie Hexane, Heptane, Nonane, Cvclohaowyi-
benzol,-Toluol, Xylol;, Tetrahydronaphthalin und Benzine

oder Gemische sclcher Ldsemittel in Frage.

Die mit solchen Emulsionsverdickungen hergestellien 2ruci-

pasten enthalten weiterhin Farbmittel, insbesondere 2ig-

mente, und Bindemittel. Gegebenenfalls kénnen diese Druck-

BAD ORIGINAL
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—asten auch 3duresvender wie Di wmonlumhydrogennhosphat
enthaltan.,
Dia mit den erfindungsgemdlen Emulsionen bereiteten Truck-
agala und brillante Drucke mit sehr

gutem Stand. Diese Druckpasten eignen sich insbesonders
£#ir den Pigmentdruck auf Zaumwolle, Zellwolle und anderen
rlicken und auch synthetischen Fasern und deren Mischun-
zen, Insbesondera auf Mischungen wvon natlirlichen und
svnthatischen Fasern. Dis erfindungsgemdfen Emilsionsver-

ch auch im Gemisch mit wasserquellbaren
vardickungamitteln, wie Alginaten, Kernmehldthern, térkef
ithsrn cder Carboxvmevnvlcmllulosen fliir Druckpasten mit

Farcstorifen, heispielsweise Dispersionsfarbstoffen, Reaktiv-

Die Herstellung der erfindungsgemdBen Emulsionen kann durch

gemeinsames Verrilhren der &Sligen und der wdBrigen Phase mit

Jem Emulgator cder nach anderasn {iblichen litzraturbkekannten
D

‘P, 2acker, Zmulsicns: Theory and

[ IO | :

STIznren 2rLogz=n g
Semvi=d ~n Nadml~Td Dl
TR0 CLC8; LS Ails

hold Publishing Corp., MNew Yerk, 1957,‘5. 209,
7). dierbel arweilist es sich als

jor=—ailharfc, dasd diz Yersinduncen der Formel I wasserl&slich

-1 = T~ 3 3 + D, e T A e - T =]
zind, S0 dai sie als wiEgrige Ldsungen zZur Herstellung der
Inudisicasn singasztot wardon 8nnen.

rina2zaIoT cherdzn wilssan. uch “isrdurch warden
T2 1ol znazran Imulyasovrasn 2raacilcne Yerifahrensverain-
farnunIEn o ozooicl,

Jze ariiacunvsgendien Imuislonen welsa2n s2ine hervorragende
IkapiLitdr 2el. 3ollze 3 dannoca cel lidngerer Lagerung
N SrlazziTen Lediurinzan tr o xufran mun¢:n .ommen, SO0
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sind diese reversibel und im allgemeinen durch leichtes

Rilhren wieder in die urspriingliche Emulsion {iberfiihrbar.

Mit den erfindungsgemidfen Emulgatoren kdnnen die unter-— -
schiedlichsten Emulsionen hergestellt werden. Bevorzugt}
werden als 8lige Phase neben den genannten organischen nicht
wassermischbaren L8semitteln Alterungsschutzmittel, Weich-
macher und sonstige Hilfsmittel fiir den Kautschuksektor,
biologische Wirkstoffe im Pflanzenschutzbereich, Hilfs-
mittel im Fdrberei-, Textil- und Lederverarbeitungssekto?
und in der Polymerisationstechnik, insbesondere fiir

Emulsionspolymerisationen, eingesetzt. i
In den folgenden Beispielen beziehen sich Teile und Pro-
zentangaben auf das Gewicht, sofern nichts anderes angegeben

ist.

Beispiel 1

Es wird eine Druckpaste folgender Zusammensetzung

25 Gewichtsteile des Pigments C. I. 74160 in handelsiib-
licher Fllissigeinstellung

50 Gewichtsteile eines Binders auf Basis einer selbstre-
aktiven copolymeren Acrylat-Dispersion

50 Gewichtsteile eines Binders aus einer selbstvernetzenden
Mischpolymerisatdispérsion auf Butadien-

, basis 7

15 Gewichtsteile Hexakis- (methoxy-methyl)-melamin

20 Gewichtsteile eines Weichmachers auf Silikonbasis

35 Gewichtsteile eines hochpolvmeren synthetischen Verdikf
kungsmittels auf Basis.Acrylsaure—Malein—
sdureanhvdrid im Moinrhéltnis von 1 : 1

und vom Molgewicht von 2 000 000
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795 Gewichtsteile Wasser

r————

990 Gewichtsteile

hergestellt und in 3 gleiche Te ile zu je 330 g aufgetellt.

Zu Teil 1 werden 2 ml Wasser (Druckpaste Aa),

zu Teil 2 werden 2 ml einer 33 prozentigen wdBrigen Lésuhq

von Ammoniumsulfat (Druckpaste B) uﬁd

zu Teil 3 werden 2 ml einer 33 prozentigen wdBrigen Losung
von Ammonlumsulfat und 2,5 g des nach-
stehend definierten erfindungsgemdBen P§o~
duktes (Druckpaste C)

zugegeben und gut verriihrt.

Rheologische Vergleichsmessungen der Viskositdt dieser 3
Druckpasten mit einem Rotationsviskosimeter des Searle-

Typs (Rheomat 30 der Firma Contraves, MeBsystem.HS 25) bei'
eilnem Schergef&dlle D von 481 bis 34 000 sec—1, einer Tempera-,
tur von 20°C und einem Drehmoment von O biz 200 cmp

(O - 1,96 cNm) zeigen die viskositdtsstabilisierende Wirkuncg
des erfindungsgemdBen Produktes. Die MeBergebnisse in.Form

von FlieBkurven sind dem Rheogramm zu entnehmen:

Die Punkt-Strich-Kurve wurde mit Druckpaste A, die durchge-
zogene Kurve mit Druckpaste B und die Strich-Strich~-Kurve

mit Druckpaste C erhalten.

Dem Rheogramm ist zu entnehmen, daf die Viskositdt der Druck-
paste A mit der Strich-RPunkt-FlieBkurve durch die Zugape eines
Elektrolyts stark abnimmt (Druckpaste B mit der durchge-

zogenen FlieBkurve).

' Die Druckpaste C mit der Strich-Strich-FlieBkurve zeigt die

viskositdtsverbessernde Wirkung des Erfindungsproduktes.
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Herstellung des erfindungsgemdBen Produktes:

Pentaerythrit wird mit einem Gemisch aus Athylenoxid und
Propylenoxid im Molverh&ltnis 3 : 1 bis zu einem Molge-
wicht von 10 000 oxalkyliert. 1 Mol dieses Okalkylats wird
dann mit 2,9 Mol Olsdure bei einer Temperatur von 160 - 165° C

15 Stunden in einer Stickstoffatmosphidre verestert.

‘Dieses Produkt wird in den folgenden Beispielen kurz als

"Polyglykolester" bezeichnet. Diese Beispiele beschreiben

die Verwendung des Polyglykolesters als Emulgator.

Beispiel 2

In

790 Teile einer Ol-in-Wasser~-Emulsion, die aus 75 % Benzin
mit einer Siedetemperatur zwischen 120 und 200°C,
0,4 & Polyglykolester
und

24,6 % Wasser besteht, riihrt man nacheinander ein:

150 Teile einer 40 prozentigen wé&dBrigen Dispersion eines
Copolymerisates aus
55 % n-Butylacrylat,
23 % Acrylnitril,
17 % Vinylchlorid und
5 ¢ N-Methylolmethacrylamid,
30 Teile einer 25 proéentigen waBrigen Anteigung von C. T.
Pigment Red 5, C. I. Nr. 12490 und

30 Teile Diammoniumphosphat, 30 prozentig,in Wasser.

Man erhdlt eine gut verarbeitbare, schaumarme Pigment-Druck-

paste.
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Ein Baumwollpopelingewebe wird mit dieser Druckpaste be-
druckt, getirocknet und 7 Minuten bei 150°C fixiert. Man er-

hidlt brillante rote Drucke mit sehr guten Reibechtheiten.

Beispiél 3

in eine Hischung aus

800 Teilen einer 4 prozentigen wdBricen LOsung von Natrium-

alginat,
10 Teilen Natrium-m-nitrcbenzolsulfcnat, ‘
2 Teilen Polyglykolester,
28 Teilen C. I. Reactive Yellow C. I. 18972,
10 Teilen Natriumhydrogencarbonat und .
200 Teilen Wasser

=mulgiert man unter hochtourigem Rihren
150 Teile eines Benzins vom Siedepunkt 140 bis 200°C.

4it dieser schaumarmen, gut verarbeitbaren Druckpaste wird
éin Gewebe aus Zellwolle bedruckt, getrocknet, 5 Minuten
im Sattdampf fixiert und gewaschen. 3ereits nach einem
und Waschvorgang enthi&lt das Gewebe keine
Nach dem Trocknen kommt die

~aste mehr.

w

o

5

b 0
)
-4
-

(—I_

rt

W

' -

B

gelben Drucke zum Ausdruck.

prozentigen wéBrigen Anteigung von
C.

Z. I. Dispersa2 Orange, I. 26030 und
550 T2ilen einer Hdallbemulcion mit sinem Gehalt an

" BAD ORIGINAL
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648 Teilen einer 6 prozentigen wiBrigen L&sung
eines Kernmehldthers und

2 Teilen Polyglykolester

bedruckt, getrocknet, 1 Minute in HeiBluft bei 200°C fixiert

und nach einer reduktiven Behandlung gewaschen.

Man erhdlt brillante orangefarbige Drucke mit sehr gutem
Stand. ‘

Beispiel 5

gt

In eine Mischung aus o
20 Teilen Wasser und
0,1 Teil Polyglykolester werden bei Raumtemperatur mit,
einem Turboriihrer :
20 Teile Dibenzyldther eingeriihrt. Anschliefend wird
5 - 10 hinuten bei Raﬁmtemperatur nachgerthrt.
Die erhaltene Emulsion ist sehr stabil und zeigt

liber Monate keinerlei Trennerscheinungen.

Beispiel 6

In eine Mischung aus
20 Teilen Wasser und _
0,2 Teilen Polyglykolester werden bei Raumtemperatur mit
einem Turboriihrer '
20 Teile Dibenzyl&ither eingeriihrt. AnschlieBend wird
5 - 10 Minuten bei Raumtemperatur nachgerthrt.
Die erhaltene Emulsion ist sehr .stabil und zelgt

iber Monate keinerlei Trennerscheinungen.

Beispiel 7

purch 5 - 10 Minuten langes Rihren mit einem Turboriihrer

bei Raumtemperatur wird eine Emulsicn Lercestellt aus

r
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20 Teilen Toluol,

20 Teilen Wasser und ) :

0,1 Teil Polyglykolester. Die erhaltene Emulsion ist gehr
stabil und zeigt liber Wochen keinerlei Trenner-

scheinungen.

Beispiel 8

20 Teile eines handelsiiblichen Spindel&ls werden mit

20 Teilen Wasser und ) %

- 0,6 Teilen Polyglykolester vermischt und 5 - 10 Minute

mit einem Turborithrer bei Raumtemperatur ge-
rihrt. Man erh&lt eine sehr stabile Ol-in-

Wasser-Emulsion.

Beispiel 9

20 Teile des Kautschukalterungsschutzmittels
Vulkanox KSM (Gemisch von aralkylierten-
Phenolen; Handelsprodukt der Firma Bayer AG)K
werden mit .

0,5 Teilen Polyglykolester und 20 Teilen Wasser zusammen-—
gegeben. Das Gemisch wird bei Raumtemperatur mit
- einem Turborilihrer 5 - 10 Minuten lang gertiihrt.
Man erhdlt eine sehr stabile Emulsion, die lber

Monate keinerlei Trennerscheinungen zeigt.

Beispiel 10

In einem Zweiliter-Dreihalskolben mit Rihrer und Rickfius-
kithler werden

200 g Methacrylsduremethylester,

400 g entmineralisiertes Wasser und

10 g Polyglykolester vorgelegt. Der Kolbeninhalt wird mit

6
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Stickstoff gespililt und danach auf 95°C aufgeheizt und
mit einer L&sung von

g Kaliumperoxodisulfat in

g entmineralisiertem Wasser aktiviert. .Nach Anspringen
der Reaktion wird eine halbe Stunde geriihrt und da-
nach werden innerhalb einer Stunde Eei 95°C Innen-

temperatur folgende L&sungen gleichmifig zudosiert:

1) Eine L&sung von 0,4 g Kaliumperoxodisulfat in
100 g Wasser und

2) eine LOsung von 0,2 g Triidthanolamin in 80 g Was-
ser.

Man 148t nach beendetem Zulauf noch 2 Stunden bei

95°C nachriihren.

Es wird eine Polymeremulsion .erhalten, die praktisch
frei von grobem und feinem Koagulat ist. Der Umsatz
der Monomeren betrdgt 95 %.

iel 11

In einem Zweiliter-Dreihalskolben mit Rihrer und RUckfluB-

kihle
200 g
400 g
8 g
2 g

r werden

Styrol,

entmineralisiertes Wasser,
Polyglykeclester und . ‘
eines geradkettigen C12—C18—Alkylsulfonsaureéthanol—'
amidgemisches vorgelegt. Der Kolbeninhalt wird mit
Stickstoff gespilt und danach auf 95°C aufgeheizt und
mit einer Losung von 0,2 g Raliumperoxodisulfat in

10 g entmineralisiertem Wasser aktiviert. Nach An-
‘'springen der Reaktion wird eine halbe Stunde gerihrt

und danach werden innerhalb einer Stunde bei 95°C



Innentemperatur folgende L8sungen gleichmdBig

siert:

1) Eine L38sung von 0,4 g Kaliumperoxodisulfat
100.g Wasser und ‘

2) eine Ldsung von 0,2 -g Tridthanolamin in 80

Man 148t nach beendetem Zulauf noch 2 Stunden

nachriihren.

zudo-

Fie
'3

g Wasser.
bei 95°

Es wird eine Polymeremulsion erhalten, die frei wvon

groben oder feinen Auscheidungen ist, der Monomerenum-

satz betrigt 100 %.
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1.

Verbindungen der Formel

:_(OH)b

]

H -— -— - - -— .
(CH,) - CiCH, (o. CHZ - CH,) —(0-Cco-R) ,___

| 4-a

¥
in welcher R ein offenkettiger aliphatischer Rest mi’t:.T
9 bis 19 C-Atomen ist; 7 flir Wasserstoff und Methyl |
steht, wobeil das Verhdlinis H : CH3 2 : 1 bis 4 : 1 be-
tragt;
a Null oder 1 ist,

b 1 bis 1,5 ist, und
(4-a)*n 150 bis 300 betrigt.

Verbindungen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dal R-CO-~ den Acylrest einer Fettsdure mit 11 bis 17
C-Atomen im Rest R darstellt.

Verbindungen nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeich-

net, daB das Verhdltnis von H : CH3 im Rest.-% 2,5 : 1

‘bis 3,5 : 1 betragt.

Verbindungen nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeilchnet, daB " (4-a)’'n 200 bis 250 ist.

Verbindungen nach Anspruch 1, dadurch gékennzeichnet,
daB8 RCO Oleyl ist; das Verhdltnis von H : QH3 im Rest Z
3 :11in statistischer Verteilung ist, a Null ist, n°(4-a)
etwa 210 ist und b 1,1 ist.
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Verfahren zur Herstellung der Verbindungen nach Anspruch

1, dadurch gekennzeichnet, daB man eine Verbindung: der
Formel '

(CH;) | ~ C(CH,OH), _

in der a Null oder 1 ist, mit einem Gemisch aus Athylen-
oxid und Propylenoxid im Molverhdltnis 2 : 1 bis.4;: 1
oxalkyliert und das Oxalkylat mit einem den‘Rest_R;CO-r
einfﬁhrenden Acylierungsmittel partiell verester#.

Verwendung der Verbindungen nach Anspruch 1 als obér4
fldchenaktive Mittel. -

Verwendung der Verbindungen nach Anspruch 7 zur Erhéhung

bzw. Stabilisierung der Viskositdt w&dBriger Systeme.

Verwendung der Verbindungen nach Anspruch 7 als Emul-

gatoren.

Verwendung der Verbindungen nach Anspruch 7 als Zusatz 2zt

Druckpasten oder Klotzflotten.
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