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(5_4) Dispositif de retrait d’ outil sur machine-outil.

@ Dispositif de retrait d'outil par rapport 3 und piéce usi-
née sur machine-outil comprenant un ensemble mobile de
support de l‘outil {9} ou de la piéce (10) ayant un guidage a

_ rattrapage de jeu (6} par sollicitation latérale.

<
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Ce dispositif comporte des moyens (14) destinés a
déplacer latéralement ledit ensemble mobile a V'écart de sa
position de rattrapage de jeu pour écarter 'outil de la piéce
apreés usinage.

Pour machine-outil 3 broche porte-outil tournante
indexable, il est prévu un indexage de l'outil en un plan
approximativement parailéle & celui du rattrapage de jeu
-préalablement a la mise en oeuvre des moyens précités utili-
sés pour écarter l"outil de la piéce.

Croydon Printing Company Ltd.



10

is

25

0000294

-l -

Lt'invention, due 3 la collaboration de
M. MARTY GABRIEL, se rapporte au probléme du retrait dtoutil
sur les machines-outils ol 1fon désire, en fin dlusinage,
éviter de rayer la surface usinée lors de la course rela-
tive de dégagement pidce-outil.

On a, jusqu'd présent, fait appel 3 cet effet i des
dispositifs de retrait d'outil incorporés i chaque porte-
outil ou 3 son suppoft particulier.

La présente invention a pour objet une solution
avantageuse mettant 3 profit un agencement courant de ma-
chine, pour ce faire.

Essentiellement, dans une machine comprenant un
ensemble mobile de support de 1l?outil ou de la piéce ayant
un guidage 3 rattrapage de jeu par sollicitation latérale,
le dispositif de retrait dtoutil, selon l!'invention gest
caractérisé en ce qu?il comporte des moyens destinés 3
déplacer latéralement ledit ensemble mobile & 1técart de sa
position de rattrapage de jeu povr écarter lloutil de la
piéce aprés usinage.

Une telle solution est particuliérement avantageuse
sur les machines 3 broche portew-outil(s) poﬁr usinage d'in-
térieur,telles que les aléseuses, dans lesquelles la broche
est indexable manuellement ou peut &tre soumise 3 un dis-
positif dlindexage angulaire dtarrét en fin dtusinage, car
il suffit, alors, de prévoir un indexage d'outil(s) en un
plan aprroximativement paralléle a celui du rattrapage de
jeu précité et dans le méme sens que celui-ci préalablement
3 la mice en oeuvre des moyens précités, utilisés pour -
écarter 1ltoutil de la piéce.

I1 est A& voir qufen ce cas les dispositifs de
retrait dtoutil(s) sont peu commodes 3 incorporer dans des
broches porte-outil(s) et constituent une servitude cofiteuse

en comparaison de celle objet de l'invention inhérente a la

machine.

18 LbooooX.
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En particulier, dans une machine 3 guidage 3

rattrapage de jeu par poussoirs pneumatiques, les moyens

‘destinés 3 écarter le ou les outils de la pidce peuvent

&tre simplement constitués par des poussoirs pneumatiques
opposés aux précédents et actionnables 3 leur place.

Une forme de réalisation dfun dispositif de
retrait d'outil sur machine~outil conforme A 1tinvention
est ci-aprés décrite, 3 titre dlexemple, et en référence
au Jessin annexé, dans lequel la figure unique est une
vue en bout et coupe transversale partielle d!une machinew
outil 3 dispositif de rattrapage de jeu et de retrait dlou~
til pneumatique,

La machinewoutil représentée comprend un socle 1
pourvu de glissiéres horizontales 2 sur lesquelles est
montée, déplagable, une table 3 qui est entrainée par
1tinterméciaire d'un mécanisme i vis-écrou 4, dont la vis

motrice tourillonne dans le socle, tandis que 1ltécrou est

solidaire de la table.

Un flanc tombant de la table 3 est, en outre, guidé
latéralement sur le flanc 5 de 1l%une des glissidres 2
contre lequel le flanc de table est maintenu appuyé sous
une certaine force, par un dispositif de rattrapage de jeu,
ic’, constitué par au moins deux poussoirs pneumétiques 6
disposés de fagon espacée sur ie socle 1, face 3 une glis-
siére latérale 7 rapportée sur la table 3 et avec laquelle
iis coopérent a friction. Chaque poussoir 6, comme celui
représenté en coupe au dessin, comprend un embout de rac-
cordement 6a 3 une canalisation d?air comprimé non repré-
sentée, ménagde dans la partie adjacente du socle et,
autour de cet embout, un joint 3 lévre 6b sur lequel peut

coulisser de:fagon étanche une téte poussoir 6¢c.

-
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La machine-outil considérée est, ici, une aldseuse
dont seule la broche tournante porte~outil est figurée en 8
avec son outil d'alésage en 9, Le porte-broche motorisé, non
représenté, pouvant comprendre un dispositif d!indexage
angulaire de la broche qui peut &tre d'un type quelconque
connu, est fixé sur la table 3 tandis que la piéce i
usiner 10 est fixée pour lfusinage sur un plateau 11 soli-
daire du socle 1, cet usinage consistant, ici, en une opé-
ration d’alésage d'un trou 12 ménagé sur la piéce 10.

On notera que la téte poussoir 6c de chaque pousw
soir pneumatique 6 est, dans sa positién dé rattrapage de
jeu entre le flanc de table et le flanc 5, séparée du '
socle 1 par un léger jeu 13 qui peut &tre de llordre de un
3 quelques dixiémes de millimdtre.

En position opposée aux poussoirs 6, sont disposés
de méme, des poussoirs pneumatiques 14 identiquement ali-
mentables en air comprimé par une canalisation non reprée
sentée, ménagée dans la partie adjacente du socle 1, ces
poussoirs coopérant avec une glissidre latérale 15 rap-
portée sur la table.

Ainsi, on comprend aisément qulen fin dTusinage,
pour obtenir un retrait de 1l'outil 9 par rapport a la

pidce 10 avant extraction de la broche porte~outil 8 hors

_ du trou alésé 12, il suffit d'indexer 1'outil 9 en la posi=

tion angulaire représentée au dessin, voisine de i’horizon~
tale, et ~rientée dans le sens de la sollicitation latérale
de rattrapage de jeu, puis d'alimenter en air comprimé les
poussoirs pneumatiques 14 tandis que ceux de rattrapage de
jeu 6 sont mis & 1%'échappement, de sorte que l'ensemble

table 3, porte-broche et broche porte-outil 8, 9,:est alors

"i. décalé du jeu 13 3 1tinverse de la position de 1'outil 9,

et que ce dernier se trouve ainsi décalé par rapport au

trou alésé 12 dont il peut &tre retiré avec la broche sans
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risque de rayer l'alésage effectué.

Pour l'usinage de la piéce suivante, 1'alimen-
tation pneumatique des poussoirs 6, 14 est de nouveau
inversée avant usinage et ainsi de suite.

I1 va de soi que la présente invention est appli-
cable avec tout autre dispositif de guidage & rattrapage
de jeu latéral d'un ensemble mobile de support d'outil ou
de piéce dans une machine-cutil, quelle qu'en soit la

structure, mécanique 3 ressort ov i fluide sous pression.
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REVENDICATIONS

1°) Dispositif de retrait d'outil par rapport i une picce

2°)

3°)

usinée sur machine-outil, comprenant un ensemble
mobile de support de l%outil ou de la piéce ayant un
guidage de déplacement rectiligne 3 rattrapage de jeu
par sollicitation latérale, caractérisé en ce qu'il
comporte des moyens destinés & déplacer latéralement
Tedit cnsemble mobile a 1técart de sa position'de
ratt.apage de jeu pour écarter 1?outil de la pidce
aprés usinage.

Dispositif de retrait dfoutil, selon la revendicationl,
pour machine~outil a broche porte-outil tournante
indexable, caractérisé en ce quiil est prévu un
indexage de 1l'outil en un plan approximativement
parall2le i celui du rattrapage de jeu préalablement
3 la mise en oceuvre des moyens précités, utilisés
pour écarter l'outil de la piéce.

Dispositif de retrait d'outil, selon 1'une des revene
dications précédentes, dans lequel le guidage &
rattrapage de jeu comprend des poussoirs pneumatiques,
caractérisé en ce que lesdits moyens destinés a
écarter 1l'cutil de la piéce sont constitués par des
poussoirs pneumatiques opposés aux précédents et

actionnables 3 leur place.
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