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@ Procédé de construction de parois minces de forme queiconque, notamment de parois pour la canalisation de flujdes.

@ Le procédé selon l'invention est essentiellement caracté-
risé en ce qu‘on approxime, au moyen d'au moins une surface
réglée, la forme souhaitée oour ia paroi mince, en ce qu’on
définit, de fagon connue en soi, cette surface régiée au moyen
de segments de droites, ces segments de droites étant consti-
tués par des portions de cables tendus entre deux points de
fixation, en ce qu’on fixe sur ces portions de cibles une enve-
loppe constituée d'un matériau souple, et en ce qu'on appli-
que sur ceite enveloppe un revétement durcissant.

Ce procédé est utilisabie notamment pour la réalisation
de diffuseur, de déflecteur ou de barrages d'air.
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Procédé de construction de varois minces de Torme gusicondue, no-—

tamment ds parois zour la canalisation de fiunides.

Le déplacement des fluides nécessite. guelle que goir

of

W

la vitesse de circulation des ceux~ci, une énergie non ndégligeable,

[0}

et le rendement des installations de circulaticn de fluide estv for-
tement 1ié & la forme et & la rugosité des parocis de guidage.

o
T1 est connu par ailleurs que le changement de section
des canaux de circuiation de fluide provoque, en Faisant avparaitre
des points singuliers, des turbulences géndératrices d'importantes
pertes de charges.
On diminue généralement 1l'effet de ces points singu-
liers en prévoyant des diffuseurs ou autres surfaces de guidage

<

constituées de parcis minces, nréformées ou é

ue lzurs cimsznsicns scns SLNS-~

rieures aux dimengicns des passages permetiart Liaccers au zite de

PN T P N B -
Zeurs, la fabrication sur place de ces
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L'invention - -.uiste en une application, & carachere
industriel de la remarsuc telon laquelle ces formes, malgré éven-
tuellement une certaine complexité, se rattachent cependant & la
famille des surfaces réglées, telles que troncs de cbne, cylindres,
hyperboloIdes, paraboloides, hyperboliques, conoides, etc., clest-
t—-dire des surfaces correspondant & l'enveloppe d'un certain ensem-
ble de droites dans l'espace.

Le procédé selon l'invention est essentiellement carac-
térisé en ce qu'on approxime, au moyen d'au moins une surface ré-
glée, la forme souhaitée pour la paroi mince de conduction de flui-
de, en ce qu'on définit, de fagon connue en soi, cette surface ré-
glée au moyen de segments de droites, ces segments .de droites étant
constitués par des portions de cébles tendus entre deux points de
fixation, en ce qu'on fixe sur ces portions de cAbles une enveloppe
constituée d'un matériau souple, et en ce qu'on applique sur cette
enveloppe un revétement durcissant.

, Les clbles utilisés sont de préférence des cibles en
acier (cibles torsadés ou cordes & piano) présentant donc une résis-
tance mécanique élevée.

Il peut étre commode de choisir les points de fixation
des cédbles régulidrement espacés sur des figures planes situées
dans deux plans différents. Ainsi, pour réaliser un diffuseur de
ventilateur dans une galerie de mine, on peut tendre les cdbles en~
tre des orifices percés dans la bride de sortie du ventilateur et
des plots scellés dans les parois de la galerie. Suivant l'emplace—
ment relatif des points de fixation choisis, on réalise une carcas-
se de tronc de cdne ou d'hyperboloide. )

L'enveloppe que l'on drape et fixe sur les cédbles ten~
dus est de préférence constitude par un filet ou une résille a
mailles lAches, par exemple carrées et réalisées au moyen de fils
de matiére plastique. BEn effet, bien qu'on puisse utiliser une toi-~
le ou un voile, l'emploi d'un filet & mailles lAches carrées per-
met, % zause de la possibilité de déformation des mailles selon
leurs diagonales, ¢e suivre plus facilement la surface définie par

les =24bies, 2t de vaduire la nécessité de former des plis dans
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Sur l'enveloppe mise en place, on projette par exemple.
& l'aide d'un pistolet, un produit plastique & polymérisation ragi-
de choisi de manidre que la paroi mince qu'il forme ait,'aprés dur-
cissement, les qualités mécaniques requises pour résister aux con-
traintes apparaissant & 1l'utilisation.

Le revétement durcissant peut également &tre une rési-
ne aminoplaste armée de fibres textiles ou de fibres de verre.

Apreés durcissement, la paroi terminée peut &tre polie
si nécessaire.

Le procédé de l'invention peut &tre appliqué & la Féa-
lisation soit de diffuseurs permettant de raccorder un ventilateur -
de grandes dimensions & une soufflerie de galerie de mine ou méme
a cette galerie, soit de barrages s'opposant totalement ou partiel-
lement au passage de 1l'air et installés dans les galeries de mines,
soit de déflecteurs dérivant au moins partiellement un courant
d'air. A

I1 est du reste bien entendu que le mode de réalisation
décrit ci-dessus a été donné & titre d'exemple et que des modifi-
cations accessibles & l'homme de l'art peuvent y &tre apportées
sans sortir pour autant du cadre de la présente invention.

TROIS PAGES. P/P de SAMIFER (Socidté Auxiliaire des ¥ines
de Fer de France),Société & responsabilité
limitée, et S.A.E.I., Société Anonyme..

Le Mandataire : OFFJCE BLETRY
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REVENDICATIONS DE BREVET

1= Procédé de construction de parois minces de
forme quelconque, permettant notamment la réalisation sur place
de telles parois, caractérisé en ce qu'on approxime ladite forme
au moyen d'au moins une surface réglée, en ce qu'on définit, de
fagon connue en soi, cette surface réglée au moyen de segments de
droites, ces segments de droites étant constitués par des portions
de cdbles tendus entre deux pdints de fixation, en ce qu'on fixe
sur ces portions de cAbles une enveloppe constitude d'un matériau
souple et en ce qu'on applique sur cette enveloppe un revétement
durcissant.

‘ 2.- Procédé suivant la revendication 1, caract3risé
en ce qu'on utilise, en tant qu'enveloppe, un filet & mailles 14-
ches. |

3.- Procédé suivant la revendication 1 ou 2, carac-
térisé en ce qu'on utilise, en tant qu'enveloppe, un filet & mail-
les carrées.

4.~ Procédé suivant l'une quelconque des revendi-
cations 1 & 3, caractérisé en ce qu'on utilise des cibles en acier.

5.- Procédé suivant l'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce qu'on projette sur 1'enve-
loppe une résine et des fibres.

6.- Procédé suivant la revendication 5, caracté-
risé en ce qu'on utilise, en tant que revdtement durcissant, une
résine aminoplaste armée de fibres.

Tem Procédé suivant 1'une quelconque des revendi-
cations 1 & 6, caractérisé en ce qu'on polit la paroi aprés durcis-

sement du revétement.

JNE PAGE. P/P de SAMIFER (Société Auxiliaire des

Mines de Fer de France), Socidté & res-

L// sabilité iimitde, et S.A.E.I., Socidté
Lnonyme.

Le Mendataire : OFFICE BLEZRY
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