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63 Stapelbare Flachpalette.
@ Bei einer stapelbaren Fiachpalette, die aus einer Trag-

platte (1) und Stitzfiissen (11) aus Metallblech besteht,
weist die Tragplatte (1) den Stitzflissen (11) angepasste
Offnungen (5), (iber das Metallblech verteilte Sicken (7, 8)
und einen Bdrdelrand auf; die Stitzflisse (11) sind sich
verjiingend kufenartig ausgebildet sowie mit horizontaien
Flanschen versehen, die an der Tragplatte (1) anliegen und
an dieser befestigt sind.

Zwecks Vereinfachung der Fertigung und Erhéhung

der Stabilitét der stapelbaren Flachpalette sind die Stitz-
= flisse (11) jeder Lé&ngsreihe aus jeweils einem einheitlichen
< verformten Blechstreifen (10) hergestellt.
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Stapelbare Flachpalette

Die Erfindung bezieht sich auf eine stapelbare Flach-
palette, bestehend aus einer Tragplatte und StiitzfiiBen
aus Metallblech, bei der die Tragplatte den StiitzfiBen
angepaBte Offnungen, iiber das Metallblech verteilte
Siéken und einen Birdelrand aufweist, und die StiitzfiiBe
gich verjliingend kufenartig ausgebildet sowie mit horizon-
talen Flanschen versehen sind, die ‘an der Tragplatte an-
liegen und an dieser befestigt sind.

Stapelbare Flachpaletten aus Metallblech sollen folgenden
Anforderungen genligen: Unter Gewdhrleistung platzsparen-
der und leichter Stapelbarkeit soll bel geringem Material-
verbrauch, also bei Verwendung wdglichst diilnner Bleche,
eine stabile Palette einfach hergestellt werden kOnnen;
inshesondere sollen auch die StiitzfiiBe auf einfache Art
anzubringen sein.

Es ist eine stapelbare Flachpalette gemd8 dem Oberbegriff
des Patentanspruchs 1 bekannt (DE-PS 24 30 889), bei der
die Tragplatte aus Metallblech rechteckige Offnungen mit
als tiefgezogene Zonen ausgebildeten Réndern aufweist.
Die StiitzfliBe sind einzeln hergestellt. Ihre horizontalen
Flansche sind sowohl an den tlefgezogenen Réndernm der
Offnungen ala auch in unwittelbarer Nidhe der Rénder an
der Tragplatte befestigt. Die Befestigung geschieht da-
durch, daB8 die Flanschen jedes StiitzfuBSes Bohrungen auf-
welsen, in die aus der Tragplatte geatoBenes Material
gezogen und nach Art einer Niet gebdrdelt ist. In Lings-
richtung sind an den StitzfiiBen Sicken vorgesehen. Beim
Stapeln durchsetzen die StiitzfiiBe die Offnungen in der
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darunter liegenden Tragplatte. Es ist weiterhin bekannt
(US-PS 31 72 374) an einer nicht stapelbaren Palette,
deren Tragplatte keine Offnungen aufweist, einstiickig
geformte Stiltzkufen zu verwenden, die im Querschnit+t
die Form eines W aufweigen.

Die Erfindung, wie sie in den Patentanspriichen gekenn-
zeichnet ist, 1lost die Aufgabe, stapelbare Flachpaletten
der genannten Art so weiterzubilden, da8 ihre Fertigung
veéreinfacht und dabei ihre Stabilitdt verbessert wird,
selbst wenn keine tiefgezogenen Zomen im Bereich der
0ffnungen vorhanden sind und damit auch keine Befestigung
der Flanschen der StiitzfiiBe in zwei Ebenen mdglich ist.

Der wesentliche Erfindungsgedanke besteht in der
speziellen Ancrdnung eines einheitlichen verformten Blech-
streifens als StiitzfuBreihe einer stapelbaren Flach-
palette. Bel der Herstellung dieser Flachpalette treten
fertigungstechnisch wesentliche Vorteile auf: Statt fiir
die im Regelfall mit neun StiitzfiliBen versehene Palette
neun Einzelteile herzustellen, brauchen nur noch drei
Blechstreifen gefertigt, verformt , zugefiilhrt und be-
festigt zu werden. AuBerdem bewirkt jeder verformte
zusammenhingende Blechstreifen eine hohere Stabilitidt
der Flachpalette. Dabei bleibt der Materialaufwand

"gering. Das Material und seine Verformungen garantieren

eine hohe VerschleiBfestigkeit und Stabilitidt der
Flachpalette. Der Vorteil, daB die Flachpalette keine
Feuchtigkeit aufnimmt und leicht zu reinigen ist, bleibt
erhalten.
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Im folgenden wird die Erfindung anhand von lediglich
Ausfiihrungswege darstellenden Zeichnungen niher er-
l8utert. Es zeigt
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Fig. 1 bis 10 verschiedene aus Blechstreifen
geforwte StlitzfuBreihen fir eine stapel-
bare Flachpalette in perspektivischer
Darstellung;

Fig.11 eine stapelbare Flachpalette aus Blech-
8treifen und einem Einlagerahmen in Drauf-
sicht;

Fig.12 die in Fig. 11 dargestellte Flachpalette
wmit StitzfiiBen nach Fig. 5 in perspek-
tivischer Darstellung;

Fig.13 bis 15 Tragkufen, Tragrahmen und Doppel-
deck fiir eine Flachpalette mit Stiitz-
fiiBen nach Fig, 1, 3, 4 oder 5;

Fig.16 die Draufsicht auf die Tragplatte eilner
Flachpalette mit StiitzfiiBen nach Fig. 4;

Fig. 17 bis 19 vergrdBerte Schnittzeichnungen
von Sickenausbildungen;

rig.20 eine vergrtBerte Schnittzeichnung des
Tragplattenrandes eilner Flachpalette
wit Einrollung des Blechstreifens;

Fig. 21 bis 24 vergrtBerte Schnittzeichnungen
verschiedener Durchziehverbindungen;

Fig. 25 bis 27 Tragkufen wit zusdtzlicher
Verformung in Léngs- und Querschnitt
gowle Draufsicht;

Fig.28 die stapelbare Flachpalette mit der Trag-
platte nach Fig. 16 und StiitzfiiBen nach
Fig. 4 in perspektivischer Darstellung;



10

20

25

30

35

0000356

-4 -

Fig. 29 mehrere der in Fig. 28 dargestellten
iibereinander gestapelten rflachpaletten
in Stirnansicht.

Die als Ausfilhrungsbeispiel in Fig. 28 dargestellte
Flachpalette weist eine rechteckige Tragplatte 1 aus
Metallblech auf. Der gesawmite Rand 2 der Tragplatte 1

ist gebdrdelt und mit einem Einlagerahmen 3, vorzugs-
weige aus Metalldraht, versehen. In vorgegebenen Abstén-
den a und b ist die Tragplatte 1 mit tiefgezogenen

Zonen 4 versehen. Je eine der tiefgezogenen Zonen 4 ist
an den Ecken der Tragplatte 1 angeordnet. Sowohl ent-
lang den Ldngsseiten als auch entlang den Schwalseiten
der Tragplatte 1 ist in der Mitte zwischen jeweils zwel
an den Ecken angeordneten tiefgezogenen Zonen 4 jeweils
eine weitere tiefgezogene Zone angeordnet. Die letzte
tiefgezogene Zone 4 ist iw Schwerpunkt der Tragplatte 1
angeordnet. Jede tiefgezogene Zone bildet eine lulde.

In jeder tiefgezogenen Zone 4 ist eine Offnung 5 aus-
gespart. Die Offnungen 5 weisen in der mittleren Liéngs-
reihe die Form eines Kreuzes, in den ZuBeren Lingsreihen
die Form eines T auf, dessen kurzer Steg nach innen
gerichtet ist. Jeder Rand 6 jeder Offnung 5 ist gebdrdelt.
Zwischen jeweils zwei tiefgezogenen Zonen 4 ist min-
destens eine Lingssicke 7 in der Tragplatte 1 vorge-
sehen - vgl. auch Fig. 16 -. Ausgehend von der tief-
gezogenen Zone im Schwerpunkt der Tragplatte 1 sind zu
den Ecken Lingssicken 7 in der Form von Diagonalsicken
vorgesehen. Parallel hierzu sind noch jeweils zweil
L&ngssicken 7, diese jedoch etwas kiirzer als die mitt-
lere Léngssicke vorgesehen. Die Zwischenr#ume zwischen
diesen Lingssicken 7 sind von Quersicken 8 ausgefiillt.
Diese Sickenanordnung bewirkt, daB in jeder Einfahr-
richtung einer Gabel die optimale Lastverteilung
stattfindet.,
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Im Bereich jeder Offnung 5 ist unter der Tragplatte 1
ein 3tutzfu8 in der Form einer Xufe befestigt. In

allen von den StiitzfiilBen 11 gebildeten Lidngsreihen sind
die in derselben Lingsreihe angeordneten StiitzfiiBe 11
aus jeweils einem einheitlichen, verformten Blech-
gtreifen 10 hergestellt. Bei dem in Fig. 28 dargestell-
ten Ausfiilhrungsbeispiel sind StiitzfiiBe 11 aus den
Blechstreifen 10 nach Fig. 1 verwendet. Die Ausgestal-~
tung dieser Blechstreifen 10 und der iibrigen, ebenfalls
bei der Flachpalette verwendbaren Blechstreifen wird
nachfolgend noch beschrieben. Die Breite jedes Stiitz-
fuBes 11 ist etwas geringer als die Breite der Off-
nungen 5. An ihrem freien Ende ist jeder Stiitzfu8 11

zu einem Flansch 12 abgewinkelt und in Anpassung an die
tiefgezogene Zone 4 gekrdpft - vgl. Fig. 20 -. Jeder
Flansch 12 liegt dadurch sowohl an dem Zonenrand 9

als auch in unmittelbarer NZhe des Zonenrandes 9 an

dem ebenen Bereich der Tragplatte 1 an. Die Flanschen 12
jedes StilitzfuBes 11 9ind sowohl an den Zonenrdndern 9
als auch in unmittelbarer Ndhe der Zonenrdnder 9 in dem
ebenen Bereich der Tragplatte 1 befestigt. Die Flan-
gchen 12 jedes StiitzfuBes 11 weisen kleinere Bohrungen
auf, deren umgebendes Material 14 durch griBere Boh-
rungen 13 in der Tragplatte 1 gestoBen und nach Ar+t
einer Niet gebdrdelt ist - vgl. Fig. 21 und 22 -.

In die Flansche 12 sind z.B. kreisrunde Bohrungen von
ca. 8 mw Durchmesser gestofSen. Zentrisch dazu sind
Bohrungen von ca. 18 mm in die Tragplatte 1 eingebracht.
Das die zuerst genannten Bohrungen umgebende Material
wird durch die gridBSeren Bohrungen 13 der Tragplatte 1
gezogen und an der Oberseite der Tragplatte 1 eingelegt.
Diese Befestigungen zwischen Stiitzfu8 11 und Trag-
platte 1 sind versetzit angeordnet, um die Material-
belastung auf mehrere Achsen zu verteilen. Im iibrigen
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richten sich die exakten Bohrungsdurchmesser in den
StitzfiiBen 11 und der Tragplatte 1 nach den verwendeten
Materialstdrken. Da das stdrkere Material durch das
gchwdchere Material gestoBen wird, wird die grdBte Wir-
kung hinsichtlich Festigkeit und sauberer Ausbildung
erzielt. Bei dieser Ausgestaltung wird fiir die Befesti-
gung kein zusidtzliches Material benttigt, insbesondere
keine Nieten, Schrauben oder SchweiBverbindungen.

Jeder Blechstreifen 10 weist eine Lingssicke 15 auf.

Die L#ngssicke 15 verliuft in der Standfldche 16 des
StiitzfuBes 11, ebenso in deren sich verjﬁngenden
Schenkeln 17 und setzt sich am Ende der Flamsche 12
fort. Die L#ngssicke 15 liegt mwit einer der Lingssicken 7
in der Tragplatte 1 in derselben Ebene. Die Léngs-
gicken 15 in dem Blechstreifen 10 sind in Richtung auf
die Standflichel6 der StiitzfliBe ausgebaucht, wdhrend die
Lingssicken 7 in der Tragplatte 1 in Richtung ihrer
Aufnahmeflédche ausgebaucht sind - vgl. Fig. 17 -.

Bei dieser Ausgestaltung tritt die sogenannte Rohr-

und Kastenwirkung auf; Die Sicken der Tragplatte und

die der Blechstreifen liegen sich nach Art eines Rohres
oder XKastens gegeniiber, was eine besonders hohe Stabi-
1litdt ergibt. Wo eine solche Ausgestaltung nicht wdg-
lich ist, kann die Sicke in der Tragplatte in Richtung
der Sicke im Blechatreifen ausgebaucht sein - vgl.

Fig. 18 und 19.-.

Bel der beschriebenen Flachpalette aind Blechstreifen 10
der in den Fig. 1 bis 5 dargestellten Ausfilhrung ver-
wendbar: Bei der in Fig. 1 dargestellten Ausfilhrung sind
die in derselben Léngsreihe, z.B. in der rechten HuBeren
Lingsreihe 20, der mittleren Léngsreihe 21 und der linken
duBeren ILdngsreihe 22, angeordneten StiitzfiiBe 11 aus
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jeweils einem der verformten Blechstreifen 10 herge-
gtellt. In den Blechstreifen 10 sind alle StiitzfiiBe 11
Sowohl mit einem inneren als auch wit einem HuBeren
Flansch 12 ausgebildet. Die duBeren Flansche 12 kon-
nen um den Einlagerahmen 3 am Rand 2 gebdrdelt sein.
Fig. 2 zeigt analog aufgebaute und angeordnete Blech-
streifen 26. Sie liegen jedoch parallel zur Schmal-
seite der Palette in Querreihen 23, 24, 25, wodurch
gich l&ngere Standfldchen fiir die StiitzfiiBe ergeben.
Dadurch wird die Palette voll rollbahnfdhig und findet
in herkCmmlichen Palettenregalen ein Auflager. Beil

der in Fig. 3 dargestellten Ausfilhrung sind die in
der mittleren Querreihe 24 angeordneten StiitzfiiBe 11
zusdtzlich aus einem weiteren einheitlichen verform-
ten Blech 26 hergestellt, das mit den Blechstreifen 10
der L&ngsreihen 20, 21 und 22 gekreuzt 1st. Der die
duBeren StitzfiiBe 11 wit bildende Teil des Blech-
streifens 26 in der wmittleren Querreihe 24 endet

in der Standflidche 16. Beli der in Fig. 4 dargestellten
Ausfiihrung sind nicht nur die in der mittleren
Querreihe 24 angeordneten StiitzfiBe 11, sondern auch
die in der rechten duleren Querreihd 23 und in der
linken ZuBeren Querreihe 25 angeordneten StitzfiiBe 11
zugdtzlich aus je einewm weiteren verformten Blech-
gtreifen 26 hergestellt. Die Blechstreifen 10 in

den Langsreihen 20, 21, 22 und die Blechstreifen 26

in den Querreihen 23, 24, 25 sind in den StiitzfiiBen 11
gekreuzt., Die die ZuBeren StitzfiiBe 11 mit bildenden
Teile der Blechstreifen 26 in den Querreihen 23, 24,
25 enden in der Standfldche 16; die duBeren Stiitz=-
fiiBe 11 in den Querreihen 23, 24, 25 sind nur mit
einem inneren Flansch 12 ausgebildet. Entlang der
mittleren Lidngsreihe entstehen so vierseitig, im
ibrigen dreiseitig geschlossene StiitzfiiBe. Auch bei
der in Fig. 5 dargestellten Ausfithrung sind die Blech-
gtreifen 10 in den Lingsreihen 20, 21, 22 mit den
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Blechstreifen 26 in den Querreihen 23, 24, 25 in den
StitzfiiBen 11 gekreuzt. Bei dieser Ausfiihrung sind jedoch
auch die HuBeren StiitzfiiBe 11 in den Juerreihen 23, 24
25 mit einem inneren und einem ZuBeren Flansch 12 ausge-
bildet. Es entstehen iberall vierseitig geschlossene
StiitzfiiBe. In allen Blechstreifen 10 und 26 kénnen die
eingangs beschriebenen Sicken 15 vorgesehen sein. Die
Blechstreifen 10 und 26 kdnnen auch im Bereich der
StitzfiiBe 11 abgewinkelt sein, fiir den Fall, da8 die
Offnungen 5 tiefgezogene Zonmen 4 der in Fig. 28 darge-
stellten Art aufweisen. Die Verwendung gekreuzter Blech-
gtreifen fiir die StiitzfiiBe ermdglicht die Herstellung
der Tragplatte aus extrem diinnen Blechen. Die Tragplatte
ist in allen Richtungen extrem gut ausgesteift.

Bei der in den Fig. 11 und 12 dargestellten Flachpalette
ist die Tragplatte aus ebenen Blechstreifen 18 einerseits
sowie aus den die StuUtzfiBe 11 enthaltenden Blechstrei-
fen 10 und 26 andererseits gebildet. Bei den die Stiitz-
fiiBe 11 enthaltenden Blechstreifen 10 in Lingsrichtung
und 26 in Querrichtung handelt es sich um die in Fig. 5
dargestellten Blechstreifen. Diese Blechstreifen 10, 26
bilden sowohl in I&ngs- als auch in Querrichtung die je-
welils duBersten und den wittleren Streifen. Zwischen je
zwel gekrdpften Blechstreifen 10, 26 ist einer der ebenen
Blechstreifen 18 vorgesehen. Die Enden aller Blechstrei-
fen 10, 18, 26 sind am Rand 2 um den Einlagerahmen 3 in
der Form eines Rohrrahmens gelegt und gebdrdelt. An den
Kreuzungspunkten je zweier Streifen gind diese miteinan-
der verbunden. Die BUrdelung und die Verbindungen kdnnen
wmit Hilfe der fiir die Befestigung der StiitzfiiBe 11 an

der Tragplatte 1 beschriebenen nietenfdrmigen Durch-
briiche erfolgen. Flir bestimmte Ladegiiter, z.B. Getrinke-
kdsten, werden die Streifen in Abstinden und Breiten

so angeordnet, da8 die Ladegiiter Auflager finden und durch
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besondere Verformungen arretiert werden. Mit einem
weiteren Rohrrahmen 1li8t sich diese Palette auch als
Doppeldeckpalette herrichten. Die Blechstreifen 10,

18, 26 ktnnen wit stabilisierenden Sicken 15 versehen sein.

Die vorstehend beschriebenen Flachpaletten sind her-
stellbar aus Metallblech, insbesondere verzinktem,
rostfreiem, lackiertem und/oder beschichtetem Stahl-~
blech oder Aluminiumblech. Die AuBenabmessungen der
Flachpaletten, die Absténde a und b, die die Einfahr-
Breite bestimmen, und die Einfahr-Hthe geniigen den
Anforderungen fiir Vierwegpaletten nach DIN 15 141.

Bei AuBenabmessungen und Tragfdhigkeit nach DIN 15 146
Blatt 2 'wird das zulidssige Gewicht um 50% und wmehr
unterschritten.

Bei der Stapelung von zwel und mehr Flachpaletten
liegen die eingebdrdelten Ri&nder 2 aufeinander. Die
StiitzfiBe 11 der jeweils oberen Palette greifen durch
die Offnungen 5 der darunter liegenden Palette in die
durch deren Stiitzfii8e 11 freigelassenen Hohlridume.
Der gebdrdelte Rand 2 der Tragplatte 1 weilst eine
Stdrke auf und die Neigung der Schenkel 17 der Stiitz-
fiBe 11 und die Stdrke der Sicken 7, 8, 15 sind so
gewdhlt, daB benachbarte gestapelte Paletten ohne Be-
rithrung der StitzfiiBe 11 mit den Rénderm 2 aneinander
liegen. Die Stapelhthe einer Anzahl von Paletten be-
trdgt dann bei einem angenowmmenen Abstand von 100 mm
zwischen der Standfléche 16 und der Unterkante der
Tragplatte 1 Palettenanz.ahl x Randstdrke der Trag-
platte + 100 mm., Der Platzgewinn ist Fig. 29 zu ent-
nehmen, die 10 Paletten nach der Erfindung vor 10
nicht stapelbaren Paletten zeigt.
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Bei geringeren Belastungen ist es mglich, geringere
Materialstirken zu verwenden und/oder eine Palette

mit weniger als 9 StilitzfiliBen zu verwenden. Bei den
Ausfiihrungen der 3Blechstreifen nach Fig. 6 und 7,

die im iibrigen analog denen nach Fig. 1 und 2 ausge-
bildet sind, sind nur sechs StiitzfiiBe 11 vorgesehen.
Bei der in Fig. 8 dargestellten Ausfiihrung weisen die
Lingsreihen 20, 21, 22 je einen Blechatreifen 10 auf,
von denen die in den ZuBeren ILé&ngsreiehen 20 und 22

mit StitzfiBen 11 nur an den Znden, der in der mittleren
L&ngsreihe 21 iiberdies wit einem StitzfuB 11 in der
Mitte versehen ist. Es ist auBerdem die mittlere Quer-
reihe 24 wit einem Blechstreifen 26 versehen, der in
der Mitte zu dem Stiitzfu8 11 gekrdpft ist, wdhrend die
freien Enden unter die Blechstreifen der Lingsreihen 20
und 22 greifen.Bine solche Palette weist in den ILEngs-
reihen sechs StiitzfiiBe 11 und zur Stabilisierung im
Schwerpunkt einen mittleren StiitzfuB8 11 in der Form
eines allseits geschlossenen StiltzfuBes auf. Bei

dieser Ausfithrung kreuzt der Blechstreifen 26 in der
mittleren Querreihe 24 die Blechstreifen 10 in den
Léngsreihen 20, 21, 22 teils in dem StitzfuB 11,

teils auBlerhalb. Bei der in Fig. 9 dargestellten Aus-
fiihrung kreuzt der Blechstreifen 26 in der mittleren
Querreihe 24 die Blechstreifen 10 in den L&ngsreihen
20, 21, 22 nur auBerhalb der StiitzfiiBe: Hier sind neben
je drei Stiitzfii8en 11 in den L&ngsreihen 20, 21, 22

in der Querreihe 24 zwei StiitzfiiBe 27 zwischen den
duBeren Lingsreihen 20 und 22 einerseits sowie der mift-
leren lLingsreihe 21 andererseits vorgesehen. Diese
StitzfliBe 27 stabilisieren ebenfalls die Palette.

Sie milssen so breit ausgefiihr{ sein, daf die Gabeln
eines Gabelstaplers oder eines Gabelgehinges sicher
unter die Tragplatte 1 der Flachpalette durch die
StiitzfliBe fassen kinnen, wie es fiir eine Vierwegpalette
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eingangs beschrieben ist. Bei der in Fig. 10 darge-
gtellten Ausfithrung sind schlieB8lich auch die Stutz-
fiiBe in den die L&ngsreihen 20, 21, 22 bildenden
Blechstreifen 10 als breite StiitzfiBe 27 ausgebildet.
Diese Ausfiihrung ist gewissermaBen die auf den Kopf
gestellte StlitzfuBkreuzung nach Fig. 4, wobei die
StiitzfliBe 11 in den &AuBeren Lingsreihen 20 und 22
nicht mehr wit einem HuBeren Flansch versehen sind.
Paletten dieser Bauvart sind in jeder Richtung roll-
bahnfihig. Auf Grund der groBen Auflageflichen konnen
bei passenden Ladegilitern beladene Paletten aufeinander
gestapelt werden. Anstelle einer Tragplatte kann diese
Palette mit Tragstreifen 18 versehen werden - vgl.
Fige. 11 und 12 -, die hier jedoch vorzugsweise

‘diagonal angeordnet sind.

Die filir die Befestigung der StiitzfiiBe 11 an der
Tragplatte 1 vorgesehenen Bohrungen 13 konnen so aus-
gestaltet sein, daB sie zum Einrasten der Befestigungs-
elemente von Aufsteckbiigeln geeignet sind. Uperdies
konnen die StiitzfiliBe 11 Vorrichtungen aufweisen, die
zum Anklipsen weiterer Teile, z.B. von Tragrahmen,
geeignet sind.

Die Befestigung von zus&tzlichen Teilen ist in den
Fig. 13 bis 15 sowie 25 bis 27 beispielsweise darge-
gtellt. Bei der in Fig. 13 dargestellten Flach-
palette 1 sind an den Aufstellflichen der in denselben
Lingsreihen 20, 21, 22 angeordneten StiitzfiiBe 11
durchgehende Tragkufen 31 befestigt. Bel den Trag-
kufen 31 handelt es sich vorzugsweise um handelsiib-
liche Kufen-Profilbleche. Es kdnnen auch verformte
bzw. zusdtizlich verforumte Paletten-Kufen verwendet
werden. Diese werden mittels groB8kalibriger Pop-
Nieten 35 oder wieder ldsbarer Klipse an Flachpaletten
angebracht, bei denen Blechstreifen 10 nach den
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Fig. 1 bis 9 sowie 11 bis 12 verwendet sind. Durch

die zusitzliche Verformung wird ein arretierendes
Auflager fiir die Standfldchen der StiitzfliBe gebildet.
Dessen Ebene liegt so hoch, daB durch die Tragkufen 31
die freie Binfahrhohe fir die Gabel nicht gemindert
wird. Bei der in Fig. 14 dargestellten Ausfilhrung ist
an den Aufstellflichen der StiitzfiiBe 11 ein gitter-
artiger Tragrahmen 32 befestigt. Der Tragrahmen 32 ist
aus den Tragkufen 31 gebildet, wie sie anhand der

Fig. 13 beschrieben sind. Bei der in Fig. 15 darge-
gtellten Ausfiihrung ist an den Aufstellflichen der
StlitzfiiBe 11 ein Doppeldeck 33 hefestigt. Bei dieser
Ausfiihrung entfallen die Aussparungen fiir die Stiitz-
fiiBe. Stattdessen kommen im Bereich der tiefgezogenen
Zonen die anhand der Fig. 13 beschriebenen zusitzlichen
Verformungen zur Anwendung. Bel Befestigung des zusdtz-
lichen Doppeldecks 33 an den StiitzfiiBen 11 entsteht
eine Doppeldeck-Palette, deren Decke wechselweise
Trage- oder Standflidche seinkdmen., Doppeldeck-Paletten
gind gebriuchlich in der chemischen Industrie und in
Brauereien. Im Bereich der Befestigung an dem Stiitz-
fuB 11 ist in der Tragkufe 31, dem Tragrahmen 32 oder
dem Doppeldeck 33 eine nach oben tiefgezogene Zone 34
vorgesehen,
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Patentanspriiche:

1. Stapelbare Flachpalette, bestehend aus
einer Tragplatte (1) und StiitzfiBen (11, 27)
aus Metallblech, bei der die Tragplatte (1)
den StutzfiiBen (11, 27) angepaBte Offnungen
(5), liber das Metallblech verteilte Sicken
(7, 8) und einen BSrdelrand aufweist, und die
StlitzfiBe (11, 27) sich verjilngend kufenartig
ausgebildet sowie mit horizontalen Flanschen
(12) versehen sind, die an der Tragplatte (1)
anliegen und an dieser befestigt sind,
dadurch gekennzeichnet,
da8 die StitzfiuBe (11, 27) jeder Liéngs-
reihe (20, 21, 22) aus jewells einem einheit-
lichen, verforwten Blechstreifen (10)
hergestellt sind.

2., Flachpalette nach Patentanspruch 1, beil
der die StiitzfiiBe wmindestens einer
Querreihe (23, 24, 25) zusdtzlich aus einem
weiteren, verformten Blechstreifen (26)
hergestellt sind, der wmit den Blechstreifen (10)
der Lingsreihen (20, 21, 22) in den StiitzfiiSen
gekreuzt ist (Fig. 3, 4, 5 und 8).

3. Flachpalette nach Patentanspruch 2, bei der
in den Blechstreifen (26) die #HuBerem Stitz-
fiiBe (11) in den Querreihen (23, 24, 25) nur
mit einem inneren Flansch (12) ausgebildet
sind (FPig. 3 und 4).
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Flachpalette nach Patentanspruch 1, beil
der die StiitzfliBe mindestens einer Quer-
reihe (23, 24, 25) zusdtzlich aus einem
weiteren verforwmten Blechstreifen (26)
hergestellt sind, der mit den Blech-
gtreifen (10) der L#ngsreihen (20, 21, 22)
auBerhalb der StiitzfliBe gekreuzt ist

(Fig. 10).

Flachpalette nach einem der Patentanspriiche
1 bis 4, bei der alle Blechstreifen (10,
18, 26) an ihren Stirnseiten in den Bordel-
rand (2) eingezogen sind (Fig. 20).

Flachpalette nach einem der Patentanspriiche
1 bis 5, bei der die Tragplatte (1) aus
einem Einlagerahmen (3) vnd sich kreuzenden,
im Abstand angeordneten und unverformten
Blechstreifen (18) gebildet ist, die an

den miteinander und wit den Blechstreifen
(10, 26) gebildeten Kreuzungspunkten wmitein-
ander verbunden und an ihren Stirnseiten

um den Einlagerahmen (3) gelegt sind

(Fig. 11 und 12).

Flachpalette nach einem der Patentansapriiche
1 bis 6, bei der in den Kreuzungs- und
Befestigungspunkten der aus schwicherem
Material bestehende Teil Bohrungen (13)
aufweist, in die von dem aus stdrkerem
Material bestehenden Tell gestoBenes
Material (14) gezogen und umgebdrdelt

ist (Fig. 21 bis 24).
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Flachpalette nach einem der Patentan-
spriiche 1 bis 7, bei der in den Blech-
gtreifen (10, 26) Kdngssicken (15) vorge-
gehen sind, die in Richtung auf die
Standfliche (16) der Stitzkufen (11, 27)
ausgebaucht sind (Fig. 17 bis 19).

Flachpalette nach Patentanspruch 8, bei
der die Sicken (7) in der Tragplatte (1)
parallel zu den Liéngssicken (15) in den
Blechstreifen (10, 26) angeordnet und

in Richtung ihrer Aufnahmefliche ausge-
baucht sind (Fig. 17).

Flachpalette nach einem der Patentan-
spriiche 1 bis 9, bei der das an den Auf-
gtellflichen der in derselben Lingsreihe
(z.B. 20) angeordneten StiitzfiiBe (11)
durchgehende Tragkufen (31) befestigt
gind (Fig. 13).

Flachpalette nach einem der Patentanspri-
che 1 bis 9, bei der an den Aufstell-
fldchen der StiitzfiBe (11) ein Doppel-
deck (33) zuwmindest in der Form eines
gitterartigen Tragrahmens (32) befestigt
ist (Fig. 14 und 15).

Flachpalette nach Patentanspruch 10

oder 11, bei der im Bereich der Befesti-
gung an dem Stiitzfu8 (11) in der Trag-
kufe (31), dem Tragrahmen (32) oder

dem Doppeldeck (33) eine nach oben
tiefgezogene Zone (34) vorgesehen ist.
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