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63 Pince de maintien d’objet, systdme d’accrochage, de décrochage et de tuilage d'une telie pince, et installation de
manutention mettant en ceuvre cette pince et ces systémes.

@ L'invention concerne une pince de maintien d’'objet, 6' X
un systéme d’accrochage, de décrochage et de tuilage d'une \l
telle pince.
Celle-ci est essentiellement constituée par une pince P p
(1) en matiére plastique injectée, découpée ou moulée, de / Z

faible épaisseur, munie d'une ouverture (4) triangulaire
elle-méme ouverte par une faible fente (6) sur le milieu 5" 4_
du coOté supérieur de la pince qui posséde ou non des

bossages permettant le maintien d'un écartement régulier
entre plusieurs pinces portées par une broche de stockage I -
avant leur accrochage sur un quelconque systdéme de trans-

systéme d’accrochage permettant son passage d’un sup-
port fixe sur un suppcrt mobile. Elle peut aussi coopérer
avec un systdéme de décrochage assurant le mouvement
inverse et enfin avec un systéme de tuilage permettant le
transfert des pinces d’'un niveau bas vers un niveau haut ou

vice-versa. y

fert ou de manutention. A B
Une telle pince peut coopérer efficacement avec un I
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Pince de maintien d'objet, systéme d'accrochage, de décro-
chage et de tuilage d'une telle pince et installation de

manutention mettant en oeuvre cette pince et ces systeémes.

L'invention concerne une pince de maintien d'objet.
Elle concerne également un systéme d'accrochage, de décro-
chage et de tuilage d'une telle pince ainsi que toutes
installations de manutention mettant en oeuvre ces dispo-
sitifs et ces systémes.

Il existe sur le marché des pinces qui sont des dis-
positifs auxquels sont accrochés des objets soit directe-
ment soit préalablement disposés dans un emballage. Elles
assurent la liaison entre ces objets et un support le plus
souvent une broche. Les dispositifs de ce type se retrou-
vent par exemple dans les présentoirs de produits de grande
consommation ; étant le plus souvent utilisés de maniére
statique leur conception ne pose gquére de probléme.

En revanche si l1l'on veut introduire leur utilisation
dans une chaine de manutention, ces pinces doivent répon-
dre 3 un certain nombre d'exigences. Elles doivent pouvoir
étre stockées facilement, prélevées au niveau des supports
de stockage souvent fixes pour &tre placées sur des moyens
de transfert mobiles puis & nouveau décrochées et ainsi de
suite. Comme cela sera expliqué ultérieurement, elles ris-
quent, durant le transfert, de subir au moins une opération
de tuilage.
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Il s'agit 13 de problémes difficiles que la présente
invention se propose de résoudre. Elle concerne plus par-
ticuliérement une pince de maintien d'objet constituant un
élément assurant la liaison entre cet objet et un support,
ladite pince comportant une ouverture & travers laquelle
le support est introduit. Cette ouverture se termine par
une fente et présente un profil délimitant d'une part une
surface de valeur décroissante depuis la fente jusqu'ad la
base de l'ouverture, autorisant ainsi 1l'introduction "3 la
volée" du support, et conduisant d'autre part a une confi-
guration des parois, favorable au glissement du support
aprés son introduction et jusqu'd ce qu'un état d'équilibre
s'établisse. Ce dispositif est réalisé en un matériau pré-
sentant d'une part une élasticité capable de créer un effet
de ressort tendant & ramener dans Un méme plan les deux
parties de la pince situées de part et d'autre de la fente,
quelles que soient les contraintes auxquelles elles sont
soumises et présentant d'autre part un coéficient de frot-
tement accentuant ledit glissement.

L'invention sera mieux comprise & l'aide des explica-
tions qui vont suivre et des figures jointes parmi lesquel-
les :

~ lcs figures 1 <t 2 représentent respectivement, vue
de face et de cdté une pince conforme & l'invention ;

- les figures 3 et 4 représentent une telle pince munie
de bossages ;

- la figure 5 et la figure 6 qui est une coupe selon FFl
de la figure 5 montrent une disposition d'une pince selon
1'invention, enfilée sur une broche de stockage ;

- les figures 7 et 8 montrent un exemple de réalisation
d'un systéme d'accrochage de pinces selon 1l'invention, mun-
nies de bossages ;

- la figure 9 représente une variante de réalisation
d'un répartiteur unitaire adapté aux pinces sans bossages ;

- les figures 10, 11 et 12 illustrent le fonctionnement
du dispositif de la figure 9 ;
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- les figures 13, 14 et 15 montrent une variante de
réalisation d'un dispositif d'accrochage proprement dit
adapté aux pinces munies de bossages ;

~ la figure 16 montre une variante de réalisation d'un
dispositif d'accrochage proprement dit adapté aux pinces
sans bossages ; |

~ les figures 17, 18 et 19 illustrent un dispositif
de décrochage d'une pince selon 1'invention ;

- les figures 20, 21 et 22 montrent un systéme de tui-
lage pour pinces conformes a 1'invention.

Pour faciliter la compréhension, les mémes éléments
portent les mémes références dans toutes les figures.

Comme cela a déja été dit précédemment, une pince con-
forme & l'invention sert de liaison entre un ou plusieurs
objets et un moyen de stockage ou de transfert dit "support".
I1 peut s'agir d'objets quelconques (enveloppes, emballages,
cartons, fiches etc ...). Ces objets sont attachés 3 la pin-
ce par tout moyen connu tandis qu'une ouverture pratiquée
dans la pince permet d'y introduire le support.

Conformément & la présente invention une telle pince
est essentiellement caractérisée par la combinaison qui est
faite du choix du matériau dans lequel elle est réalisée
coopéran. avec la coulfiguration particuiiére gui lui es:
donnée pour permettre son décrochage, son accrochage et
éventuellement le tuilage de plusieurs pinces, ces opéra-
tions pouvant &tre effectuées dans les conditions les plus
difficiles, & savoir dans les cas ou elles doivent &tre
réalisées automatiquement et & la volée.

Une telle pince 1 selon l'invention est représentée
vue de face sur la figure 1 et vue de cdté sur la figure 2.
Il s'agit d'une pince 1 dont 1l'épaisseur est (e) (visible
sur la figure 2) et dont la section, vue de facé telle que
représentée sur la figure 1 est sensiblement carrée, mais en
fait elle pourrait aussi &tre quelconque.

Conformément & 1l'invention, une ouverture 4 est réali-
sée dans toute 1'épaisseur de la pince selon un profil 5
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du cdté supérieur de la pince. Le profil de cette ouverture
est trés important : en effet il doit contribuer & 1l‘'accom~
plissement d'au moins deux fonctions essentielles. D'une
part, il doit délimiter une ouverture suffisamment grande
pour permettre & un moyen de stockage ou de transfert dit
"support" d'y pénétrer facilement méme si la pince et ce
support sont animés d'un mouvement relatif important 1l'un
par rapport & l'autre (opération effectuée 3 la volée).
D'autre part il doit conduire a une configuration de parois
facilitant le glissement de la pince sur son support jus-
qu'd ce qu'un état d'équilibre s'établisse. Un profil évo-
lutif délimitant une surface décroissante de la fente jus-
qu'd lz base AB de .'caverture remplit cette condition ;
c'est pourquoi d'ailleurs le profil triangulaire représenté
sur la figure 1, pour cette ouverture 4,est plus particuliére-
ment adapté pour l'accomplissement de ces deux fonctions.
En effet la base AB du triangle peut &tre choisie en fonc-

_ tion de l'application considérée et assurer ainsi les con-

20

25

30

35

ditions nécessaires 3 l'accomplissement de la premiére fonc-
tion (pénétration du support & la volée). Il est tenu compte
dans chaque cas des dimensions du support.

Les cbtés du triancle ccnstituwant les rarsis de 1'ou-
verture présentent une fente également adaptable a& 1'appli-
cation considérée et capable de favoriser le glissement dont
il a été question précédemment. Le sommet du triangle coin-
cide avec la fente 6 dont la section présente une surface
inférieure 4 celle du support. Elle délimite deux parties
Pl et P2 situées de part et d'autre d'un plan passant, par
exemple, par l'axe XY de la fente. Compte tenu de sa présen-
ce les deux parties peuvent &tre décalées par rapport & ce
plan dans un sens inverse l'une de 1l'autre, libérant ainsi
un espace libre qui facilite le décrochage de la pince.
Néanmoins pour que cela se réalise correctement et,c'est 13
qu'intervient la nature du matériau, il faut que celui-ci
présente, tout d'abord un coéfficient d'élasticité suffisam-
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ment élevé pour que, compte tenu de 1l'épaisseur (e) de la
pince, la déformation ne soit pas permanente, la pince par
effet de ressort retrouvant alors automatiquement sa forme
initiale & la fin de l'opération de décrochage, quelles que
. 1 et P2 ont
été soumises. Mais il faut également que ce matériau pré-

sente aussi un coéfficient de frottement faible pour ne pas

soient les contraintes auxquelles les parties P

s'opposer au glissement de la pince mais au contraire l1l'ac-
centuer encore. Il existe sur le marché des matiéres plas-
tiques remplissant ces conditions, faciles 3 mettre en
oeuvre par injection, découpage ou moulage. La fente joue
un autre rdle important qui sera expliqué ultérieurement.

Lz figure 3, vue 3e face, ec la figure 4 vue de cdte,
représentent une variante de réalisation d'une pince con-
forme & l'invention telle que décrite au moyen des figures
1 et 2. Dans ce cas, celle-ci,outre les moyens définis pré-
cédemment (matériau, profil de 1'ouverture et fente), compor-
te des bossages tels 10 capables de servir d'entretoi -
ses dans les cas ol une succession de pinces egt utilisée et
ol une distance déterminée doit &tre respectée entre chaque
pince,

La figure 5 et 1an figure 6 qui est une coipT selon Fr,
de la figure 5 montrent une disposition d'une pince 1 enfi-
lée dans un support qui est par exemple une broche, 15 ser-
vant de moyen de stockage ou de maintien durant les opéra-
tions de transfert. Ces figures illustrent une autre fonction
importante de la fente 6. En effet, dans de nombreuses appli-
cations les broches 15 destinées & supporter un grand nom-
bre de pinces 1 doivent étre correctement soutenues par un
bitis rigide 16. Pour cela un organe de soutien 17 pour la
broche 16 d'épaisseur compatible avec la fente 6 de la pince
assure la liaison entre le b3tis et la broche, sans géner
1l'embrochage de la pince. Il peut présenter une partie en
forme d'étrave 18 qui assure alors,en coopération avec la
fente 6, un centrage correct de la pince 1.
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Comme cela a été dit précédemment les applications des
pinces conformes & l1l'invention sont nombreuses. Elles peu-
vent, en particulier servir & tranférer les objets munis de
leur pince, d'un premier support fixe tel qu'une broche de
stockage sur tout autres moyens destinés a les supporter,
par exemple sur un second support mobile qui est un téton
d'entrainement d'un systéme de transfert animé d'une cer-
taine vitesse, sans qu'il y ait arrét du transfert. Les
figures 7 et 8 montrent un exemple de réalisation 4'un sys-
téme 4'accrochage de pinces conformes & l'invention et plus
particuliérement de pinces 3 bossages telles que décrites
au moyen des figures 3 et 4. Un tel systéme comprend un
répartiteur unitaire coopérant avec le dispositif d'accro-
chage proprement dit.

Le répartiteur regoit les pinces, les unes derriére les
autres sur une broche inclinée 15, et la premiére pince
vient en butée sur la seconde guillotine 20, la premiére
guillotine 21 étant relevée.

La premiére guillotine 21 s'abaisse, entre la premiére
et la seconde pince qui la suit et retisnt la seconde pince
pendant que la premiére pince est libérée par le relévement
de la seconde guillotine 20.

Ces deux guillotines sont liées par un systéme 3 leviers,
lui-méme commandé par un électro-aimant 22.

Le mouvement alternatif des deux guillotines assure 1la
répartition unitaire des pinces, au moment désiré.

Le dispositif d'accrochage "d la volée" proprement dit
qui regoit a partir de 1la broche 15, les pinces une & une,
est constitué par deux roues & rochets 25 et 26 (roue dentée)
dans un exemple de réalisation donné ici 3 titre nullement
limitatif, sur lesquels les pinces viennent buter pour en-
suite étre entrainées par lesdites roues. Il s'agit d'un
organe de poussée des pinces vers un jeu de butées comme
cela est expliqué plus clairement ci-~dessous. Celles-ci sont
de diamétres différents, ont le méme nombre de dents et sont

calées sur un méme axe incliné par rapport & la trajectoire
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des té&tons destinés a recevoir les ﬁinces et aussi par
rapport & l'axe de la broche. Elles sont entrainées par

un moteur "pas & pas" ou tout autre systéme & rochet et
indexation. Le profil des dents est particulier en ce qu'il
convient d& la réception unitaire des pinces et par consé-
quent des objets, et conformément & 1'invention, i leur
poussée en appui sur des butées (H et G) qui forment avec
l'axe de la broche un angle inférieur & 90°. Il en résulte
une position inclinée des pinces qui est indispensable &

la fonction "accrochage a la volée" des pinces sur les
supports mobiles tel que le té&ton 30 qui peut ainsi pénétrer
dans l'orifice triangulaire de la pince et entrainer celle-
ci.

Le maintien en pousition sensiblement verticale des
pinces pendant la durée de l'accrochage est obtenu par le
moyen d'une butée (J) qui limite la rotation de la pince
dans un plan vertical, ce qui a pour effet d'éviter un

fort balancement de la pince juste aprés son transfert sur

‘le téton concerné.

L'accrochage se fait de la maniére suivante :
le téton 30 ayant pénétré dans l'orifice triangulaire de
la pince fait légérement tourner celle-ci autour de la
broche Zusqu'a ce quula butéa (J) stoppa cectu rsotaticem.

Le téton poursuivant sa course provoque un décalage des
bords de la fente de la pince qui échappe & la fois a 1l'ex-
trémité de la broche (15) et & la butée (H), plus courte
que la butée (G).

La pince reprend, par son élasticité, sa forme primi-
tive (bords de la fente, 1l'un en face de 1l'autre) et se
trouve suspendue sur le t&ton d'entrainement 30.

La trajectoire du systéme de transfert ou de manuten-
tion est perpendiculaire a l'axe de la broche 15.

Les commandes du répartiteur et du dispositif &'accro-
chage, déja synchronisées, doivent également 1'é&tre avec
le passage d'un téton libre, de maniére & ce que chaque
pince soit déja en appui sur ses butées (H et G) avant que
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ce té&ton libre, ne pénétre dans l'orifice triangulaire de
la pince & accrocher.

Un organe de commande logique, par exemple, peut &tre
prévu pour interdire 1l'approche d'une pince sur ses butées
(H et G) tant qu'un té&ton libre n'est pas annoncé par un
détecteur de proximité. L'accrochage dans ces conditions
est donc automatique. Ces moyens de positionnement du
téton ne sont pas figurés sur les figures 7 et 8.

Si l'on utilise des pinces sans bossages telles que
décrites au moyen des figures 1 et 2, le méme résultat sera
obtenu avec le méme dispositif d'accrochage & la volée
fonctionnant & l'aide d'un organe de poussée constitué,
comme dans l'exemple précédent, de deux roues & rochets, a
condition qu'il coopére avec un répartiteur unitaire adapté
aux pinces sans bossages. Un exemple de réalisation d'un tel
répartiteur est représenté sur la figure 9 tandis que les
figures 10, 11 et 12 illustrent les différentes phases de
fonctionnement de ce répartiteur. Il comprend une broche
15 de stockage trés inclinée, terminée par une seconde bro-
che 150 de plus petit diamétre et de longueur comprise
entre une et deux épaisseurs de pince et de méme inclinai-
son, enfin & une troisiéme broche 151 moins inclinée, placée
immédiatement sous les 2 autres, de maniére 3 permettre le
passage successif, de chaque pince, sur les trois étages
de broches. La fonction répartition unitaire est assurée
par le déplacement alternatif et rapide du volet mobile
152 actionné par exemple par un électro-aimant 153. Le
cheminement des pinces sur les trois broches est illustré
au moyen des figures 10, 1l et 12. Le dispositif d'accro-
chage proprement dit est identique & celui qui a été décrit
au moyen des figures 7 et 8.

Comme le montre la figure 10 une succession de pinces
(a), (b), (c), (d) sont stockées sur la broche de stockage
15. Le volet 152 est en position basse. La pince (a), en
attente sur la petite broche 150 est retenue dans un pre-



10

15

20

25

30

35

0000451

-9 -

mier temps par le volet 152. Les pinces (b), (c) et (d)
sont retenues par la pince (a). Durant l'étape suivante
illustrée par la figure 11, le volet est actionné et dépla-
cé en position haute. La pince (a) est libérée, tandis que
la pince (b) descend sur la petite broche 150. Le volet

152 est alors remis rapidement en position basse. Comme le
montre la figure 12, la pince (a) est alors prise en char-
ge par le dispositif d'accrochage du type de celui qui a
été décrit au moyen des figures 7 et 8 et qui est symbolisé
sur la figure 12 par un élément d'une des roues & rochets
25,

Dans les variantes de systémes d'accrochage décrites
précéiemment, les ditpositifs d'accrochayge falsaieﬁt appel
a l'utilisation d'un organe de poussée constitué de deux
roues dentées en tant que moyen assurant la poussée des
pinces une a une contre le jeu de butées H et G, coopérant
avec la butée J pour assurer l'accrochage correct de celles-
ci.

D'autres organes de poussée peuvent &tre choisis pour
accomplir cette fonction. Un second exemple d'un systéme
d'accrochage de ce type est maintenant décrit au moyen des
figures suivantes. Les figures 13 14 et 1F concernent uL
tel systéme plus particuliérement adapté a 1l'accrochage des
pinces munies de bossages. On retrouve ici encore le jeu de
butées H, G et J contre lesquelles les pinces (a), (b),

(c) et (d) ... sont poussées une a une,mais cette fois au
moyen d'un répartiteur dont un des éléments assure égale-
ment le rdle d'organe de poussée. Il est équipé d'une pre-
miére guillotine 21 et d'une seconde guillotine 200 qui,
outre sa fonction de guillotine, peut assurer également la
poussée de chacune des pinces contre les butées H, G et J
grice & la structure particuliére qui lui est donnée et qui
est représentée sur la figure 15, (section rabattue de cette
guillotine 200). Elle se présente comme un double coin qui

favorise la distribution unitaire et l'avance des pinces
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par gravité, assurant aussi une sfireté de position des
pinces en appui précisément sur leurs butées H et G, condi-
tion indispensable & la fiabilité de la fonction accrochage.

La figure 16 représente un exemple de réalisation d'un
systéme d'accrochage sans roue dentée mais plus particulieé-
rement adapté 3 1l'accrochage des pinces sans bossages. Dans
ce cas le répartiteur est du type de celui qui a été déja
décrit au moyen de la figure 9. Il comprend également une
cascade de broches 15, 150 =t 151 ainsi qu‘'un volet 152 ac-
tionné par un électro-aimant 153. En revanche, l'organe de
poussée de la pince qui est en cours d'accrochage, contre
les butées H, G et J est constitué par une fourchette
rotatjve 80. Cette derniére est entrainée par un petit élec-
tro-aimant rotatif 81 dont les mouvements sont synchronisés
avec ceux du répartiteur.

Aprés avoir décrit quelques exemples de réalisation
d'un systéme d'accrochage de pinces munies ou non de bossa-
ges, un exemple de réalisation d'un systéme de décrochage
automatique est maintenant décrit au moyen des figures 17,
18 et 19. La figure 19 est la coupe selon (aa') de la figure
18. Ce systéme a pour but de transférer automatiquement les
pinces supportant les objets des tétons 30 en mouvement
dans le sens donné par la fléche 300 vers une broche 15
réceptrice fixe, inclinée vers le bas. Ce résultat est ob-
tenu au moyen d'une came 70 présentant la configuration
d'une fourchette. Le profil de celle-ci est tel qu'il fait
glisser les pinces sur le t&ton concerné, dans l1l'axe de
celui-ci, au moment ol la broche réceptrice 15 se trouve
en face de l'ouverture triangulaire de la pince. Si la came
est maintenue en position fixe chagque pince glisse sur la
pente rectiligne de la came et au moment ol la broche récep-
trice 15 se trouve en face de l'ouverture triangulaire de
la pince, la partie curviligne de la came 70 termine brus-
quement le mouvement de décrochage.

On peut augmenter la sécurité de fonctionnement en
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provogquant la rotation en arriére symbolisée par la double
fléche 71 de la came au moment ol la broche se trouve en
face de l'ouverture triangulaire de la pince se trouvant
en cours de décrochage.

Une pince conforme d l'invention est facile & accro-
cher a la volée, & décrocher automatiquement méme s'il exis-
te un mouvement relatif important entre la piéce qui la sup-
porte et celle qui doit la recevoir, comme cela vient d'étre
expliqué et illustré précédement. Ces pinces peuvent égale-
ment subir une opération de tuilage particuliérement utile
et mdme nécessaire dans certaines applications faisant ap-
pel & un convoyage avec changement de direction. C'est le
cas rencontré par exemple dans les machines de tri présen-
tant des niveaux diffé-ents. Le .sens de défi_ement des ob-
jets est inversé & chaque niveau et les moyens d'accrocha-
ge des pinces doivent se déplacer toujours dans un plan
vertical. Il est donc indispensable de faire passer 1les
pinces et les objets qu'ils portent les uns par dessus les
autres pendant une rotation des moyens d'entrainement de
180°. Cette opération est définie comme étant une opération
de tuilage et elle est réalisée au moyen d'un systéme de
tuilage conforme & 1l'invention sans que se produise un éloi-
gnement sensible des cbiets.

Pour obtenir ce résultat comme le montrent les figures
20, 21 et 22 une came 90 concentrique a la trajectoire des
tétons 30 et présentant un profil adapté fait pivoter 1les
pinces (a), (b), (c) portant leur objets (al), (bl)' (cl)
pendant une partie de la rotation de maniére & leur imprimer
une légére rotation sur le té&ton 30, assurant ainsi le tui-
lage c'est-a-dire le recouvrement les uns sur les autres des
objets suspendus aux pinces.

La figure 22 sur laquelle apparait clairement le com-
mencement de recouvrement allant en s'accentuant des pinces
(a), (b), et (c) illustre cette opération. Lorsque celle-ci
est terminée, et que les objets se trouvent pratiquement les
uns sur les autres, la came 90 infléchit son profil pour
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permettre aux pinces de retrouver leur positioh d'équilibre.
Il faut toutefois noter que cette opération est d'autant
plus facile & réaliser que les objets sont plus plats.

Le passage d'un niveau supérieur & un niveau inférieur
se fait de la méme maniére avec une came & profil symétrique.

Une pince conforme & 1'invention, comme cela a déja
été dit précédemment est destinée & porter toute sorte
d'objets tels que des enveloppes, des pochettes, des fiches
qui sont rendus solidaires de la pince soit par ressorts,
collage, agrafage, pingage ou d'ailleurs tout autres moyens
convenant aux diverses formes d'emballage. Etant donné les
caractéristiques de ces pinces, grfce & des systémes de
décrochage, d'accrochage et de tuilage adaptés il devient
possible de les utiliser dans de nombreuses chaines de manu-
tention, et de tri d'objets. Dans ce cas les pinces portant
leurs objets, stockés sur une broche fixe, sont prélevées
une & une par un dispositif de transfert constitué d'une
chaine munie de supports (té&tons) capables de recevoir les
pinces. Cette chaline est entrainée en mouvement par exemple
par des roues motorisées. Un systéme d4'accrochage tel que
décrit dans la présente invention assure le passage de cha-
cune des pinces de la broche de stockage vers un té&ton libre
de la chaine. Arrivée & destination, la pince peut &tre éjec-
tée du téton qui la porte au moyen d'un systéme de décrocha-
ge selon l'invention. S'il y a un changement de niveau entre
le point de départ et celui d'arrivée, les pinces et les
objets sont soumis & l'action d'un systéme de tuilage selon
l'invention qui assure le chevauchement les uns sur les
autres des objets durant ce changement de niveau.

Les installations de manutention de ce type peuvent se
retrouver dans un grand nombres q'applications telles que
par exemple le tri des pochettes d'expéditions des travaux
photographiques, le tri de documents, d'objets divers, ou
pour des regroupements d'objets ...
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REVENDICATIONS

1. Pince (1) de maintien d'objet constituant un élé-
ment assurant la liaison entre cet objet et un support, et
comportant une ouverture (4) a travers lagquelle le support
est introduit, caractérisée en ce que cette ouverture (4)
se termine par une fente (6) et présente un profil, d'éli-
mitant d'une part une surface de grandeur décroissante
depuis la fente (6) jusqu'd la base (AB) de 1l'ouverture (4),
autorisant ainsi 1'introduction "3 la volée" du support,
conduisant d'autre part & une configuration des parois favo-
rable au glissement de ce support aprés son introduction et
jusqu'd ce qu'un état d'équilibre s'établisse ; cette pince
(1) étant réalisée en un matériau présentant, 'ne élastici-
té capable de créer un effet de ressort tendant & ramener
dans un méme plan les deux parties (P; et Pz) de la pince
(1) situées de part et d'autre de la fente (6) quelles que
soient les contraintes auxquelles elles sont soumises et
présentant, aussi, un coéfficient de frottement accentuant
le glissement du support aprés son introduction.

2. Pince (1) de maintien selon la revendication 1,
caractérisée en ce que cette ouverture (4) a un profil en
triangle dont la base est AB, le sommet coincide avec la
fente (6) et les cdtés forment les parois de cette ouver-
ture (4).

3. Pince (1) de maintien selon l'une des revendications
1 et 2 caractérisée en ce qu'elle comporte en outre au moins
un bossage.

4. Systéme d'accrochage d'une pince (1) de maintien
d'objet selon l'une des revendications 1 et 3 destiné a
assurer le passage de la pince d'un premier support fixe (15)
sur lequel elle se trouve, sur un second support mobile (30),
caractérisé en ce qu'il comprend : un répartiteur chargé de
présenter une seule pince & la fois constitué d'un organe
de poussée plaquant cette pince seule contre un jeu de deux

butées (H et G) faisant avec l'axe du premier support un
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angle inférieur & 90°, la butée H étant plus courte que la
butée G ; des moyens de positionnement du second support (30)
de maniére & ce qu'il pénétre dans l'ouverture (4) de la
pince lorsque celle-ci se trouve déja en appui sur lesdites
butées (H et G); une butée J destinée & maintenir la pince
dans une position verticale durant le passage de cette
pince du premier support sur le second.

5. Systéme d'accrochage selon la revendication 4 carac-
térisé en ce que le répartiteur comprend une premiére et
une seconde guillotines(21 et 20) et des moyens assurant
d'une part l'abaissement de la premiére guillotine (21)
entre la premiére pince qui est sur le point de passer du
premier sur le second support et une seconde pince guni suit,
d'autre part l'abaissement de la seconde guillotine (20)
libérant aussi la premiére pince alors prise en charge par
l'organe de poussée.

6. Systéme d'accrochage selon la revendication 4,

caractérisé en ce que le répartiteur comprend : une premiére

broche trés inclinée (15), terminée par une seconde broche
(150) de plus petit diamétre, de longueur comprise entre une
et deux fois l'épaisseur de ladite pince et de méme incli-
naison que la premiére broche ; une troisiéme broche (151)
moins inclinée que les deux premiéres, placée immédiatement
sous les deux autres ; un volet (152) mobile selon un mou-
vement alternatif rapide, placé dans un premier temps, en
position basse pour maintenir la premiére pince qui est sur
le point de passer du premier sur le second support, puis
dans un second temps en position haute libérant ainsi la
premiére pince tandis qu'une seconde pince qui suit tombe
sur la troisiéme broche, et enfin dans un troisiéme temps,
4 nouveau en position basse assez rapidement pour retenir
la seconde pince, tandis que la premiére pince est alors
prise en charge par le dispositif 4'accrochage.

7. Systeme d'accrochage selon l'une des revendications
4 & 6,caractérisé en ce que l'organe de poussée est consti-
tué par deux roues d rochets (25) et (26) de diamétre diffé-
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axe incliné par rapport & la trajectoire suivie par le
second support mobile et aussi par rapport & 1l'axe du’pre—
mier support, le profil des dents contribuant & ladite prise
en charge.

8. Systéme d'accrochage selon la revendication 5, carac-
térisé en ce que l'organe de poussée est constitué par la
seconde guillotine (20) dudit répartiteur présentant une
structure en double coin.

9. Systéme d'accrochage selon la revendication 6, carac-
térisé en ce que l'organe de poussée est constitué par une
fourchette rotative (80) dont les mouvements sont synchro-
nisés avec ceux du répartiteur.

1D. Systéme de diecrochage d'une pince de mwaintien d'ou-
jet conforme & 1l'une des revendications 1 4 3 destiné &
assurer le passage de la pince d'un second support mobile
(30) sur lequel elle se trouve sur un premier support fixe,
(15), caractérisé en ce qu'il comprend une came (70) pré-
sentant la configuration d'une -fourchette, dont le profil
fait glisser la pince sur le support mobile (30) dans 1l'axe
de celui-ci au moment ol le support fixe (15) se trouve en
face de 1l'ouverture de ladite pince.

11, Systéme de tuilage 4'une pince de ma‘n%tien d'ubi-zt
conforme & 1l'une des revendications 1 & 3 destiné a assurer
le chevauchement d'au moins une pince sur une autre pince
portée par un support mobile, caractérisé en ce qu'il est
constitué par une came concentrique (90) a& la trajectoire
du support mobile (30) et présentant un profil capable de
faire pivoter la pince de maniére & lui imprimer une légére.
rotation sur le support mobile.

12, Installation de manutention, caractérisée en ce
qu'elle met en oceuvre au moins une pince selon l'une des
revendications 1 & 3.
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