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@ Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung einer Lotver-
bindung zwischen sich Gberlappenden Dachrinnenteilen. Zur
Herstellung der Lotverbindung zwischen sich Gberlappenden '
Dachrinnenteilen wird in deren Ube_rlappungsbereich ein Lot i
deponiert, die Dachrinnenteile entlang ihrer Profillinie
mechanisch aufeinandergepresst und unter Herstellung der
Lotverbindung erwdrmt. Das Verspannen der sich Gberlap- = _ .
penden Dachrinnenteile erfolgt durch zwei gegensinander _— t\:ﬁ ;

| pressbare Spannbacken (2,7), deren dem Profil der Dachrin- s

' nen’ angepassten Spannflachen (11,12) in Pressstellung

' paraliel zueinander verlaufen. s - o !
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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung einer
L&tverbindung zwischen sich tiberlappenden Dachrinnenteilen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zur Herstellung einer L&tverbindung zwischen sich Uber-
lappenden Dachrinnenteilen.

5 Dachrinnenteile aus NE-Metallen, verzinktem Stahl, ins-
besondere Zink oder Zinklegierungen, werden im allgemeinen
durch L&ten in ihren Uberlappungsbereichen miteinander .

verbunden, wobei es bei der Verwendung von verzinktem
' Stahl erforderlich ist, die Dachrinnenteile vor dem L&ten
10 durch Nieten miteinander zu verbinden. Beim L&ten selbst

arbeitet man meistens mit dem L3tkolben. Bevorzugt wird
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ein kupferner Kolben in Spitz- oder Hammerform. Zur Ent-
fernung von Oxyden und Lotresten wird die heiBe Spitze
oder Schneide des L8tkolbens auf Salmiakstein abgerieben;
dann bringt man L3tzinn auf den Salmiakstein und reibt
den L&tkolben solange darauf ab, bis sich die Arbeits-
fldche des L&tkolbens gut verzinnt hat. Auf den vorher
mit FluBmittel behandelten Uberlappungsbereich wird das
L&tzinn mit dem L&tkolben aufgetragen. Das Lot soll dem
L&tkolben nachflieBen. Die Uberlappung bei der Dachrinnen-
1&tung betrdgt mindestens 10 mm; bei der L&tverbindung
der Dachrinne mit einem Rinnenendstiick mindestens 4 mm.
Die zu lOtenden Fldchen sollen dicht aneinanderliegen,

so daB eine mdglichst diinne Lotschicht, die einge-
schwemmt wird, die Verbindung herstellt. Wdhrend der
L8tung und bis zur Erstarrung des Lotes milssen die zu
verbindenden Teile festgehalten oder eingespannt bleiben.
Damit das eingeéchwemmte Lot erstarren kann, muB der
Létvorgang immer dann unterbrochen werden, wenn eine der
Breite des L&tkolbens von z.B. 30 mm entsprechende

Li&nge der L&tnaht hergestellt worden ist.

Flir die Beheizung des Kolbens wird heute vor allem
Propangas, daneben auch Butangas verwendet.

Die Festigkeit der L&tverbindung hingt jeweils im
wesentlichen von der Form der Naht im Uberlappungsbereich
und der Gleichm#figkeit der L&tung ab.

Aus den vorstehenden Ausfilhrungen ergibt sich, daR die
beim Verbinden von Dachrinnen durch L&ten notwendigen
Arbeiten nicht nur mit einer Reihe zeitaufwendiger,
teilweise umstidndlicher, manueller Titigkeiten, sondern
auch mit einem vergleichsweise grofen L&tzinnverbrauch
von 30 bis 80 g/m hergestellte L&tnaht verbunden sind.
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Hinzu kommt, daf bei Verwendung von besonderen Fluf-
mitteln die FluBmittelreste nach dem L&ten sorgfdltig
entfernt werden miissen, um Korrosionserscheinungen zu.
vermeiden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Entwicklung
einer verbesserten M8glichkeit zur Herstellung der L&t-
verbindungen zwischen Dachrinnenteilen in ihrem Uber- -
lappungsbereich.

Die L8sung dieser Aufgabe besteht darin, da® zwischen
den sich {Uiberlappenden Dachrinnenteilen ein Lot depo-
niert, vorzugsweise jedoch ein Lotband eingelegt und
anschliefBend die Dachrinnenteile im Uberlappungsbereich
entlang ihrer Profillinie, wenigstens vom Bereich des
Wulstes bis zum Wasserfalz, mechanisch aufeinandergepreft
und im Uberlappungsbereich erwirmt werden.

Die Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses Verfahrens
besteht aus zwei gegeneinander prefbaren Spannbacken,
deren dem Profil der Dachrinnenteile im Uberlappungs-
bereich angepafte Spannflichen in der PreBstellung
parallel zueinander verlaufen.

Die innere Spannbacke ist schwenkbar mit einer Spindel
verbunden, die in einem mit der HduBeren Spannbacke
verbundenen, h8henverstellbaren Spannbiigel gelagert ist.

Im Rahmen der besonderen Ausgestaltung der Vorrichtung
ist die innere Spannbacke quer zur Lingsrichtung der ‘
Dachrinnenteile verschieblich an der Spindel angeordnet,

""'so dabk sich ihr Druckpunk% in jeder H8he des Spannbligels
' selbst einstellt.
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Bei einer anderen Ausfilhrungsform der Spannvorrichtung
ist die innere Spannbacke einseitig schwenkbar an der
dufleren Spannbacke gelagert und in Spannstellung mit

der 3uferen Spannbacke Uber Spannelemente verspannbar.

Un eine gute Wirmeleitung zu gewdhrleisten, ist wenigstens
die Spannfliche der inneren Spannbacke kammartig ge-
staltet. '

Ein weiterer Vorteil fiir das Flammldten ergibt sich,
wenn im Bereich der Mitte der oberen Spannbacke ein
Gasbrenner -halbkreisfdrmig schwenkbar gelagert ist.
Der Gasbrenner kann wechselseitig -angebracht werden.

Die Erwidrmung des Uberlappungsbereichs erfolgt bei An-
wendung des Flammldtens dadurch, daf die Flamme unmittel-
bar auf das Dachrinnenmaterial oder mittelbar auf die
innere und/oder &uBere Spannbacke gerichtet ist.

Es ist aber auch mglich, eine oder beide Spannbacken
elektrisch aufheizbar zu gestalten.

Die in den Zeichnungen beispielhaft dargestellte er-
findungsgemdfe Vorrichtung wird im folgenden n&her
beschrieben:

In Fig. 1 ist die perspektivische Ansicht einer Vor-
richtung zur Herstellung der L&tverbindung von halbrunden
Dachrinnenteilen dargestellt. Die im Uberlappungsbereich
der Dachrinnenteile, die innenliegende Dachrinne erfassende,
eine Erhdhung 1 zur Wasserfalzseite aufweisende Spann-
backe 2 ist an der Spindel 3 schwenkbar und quer zur
L&ngsrichtung der Dachrinnenteile verschieblich in dem
Langloch 4 mit Hilfe des Kugelgelenks 5 gelagert. Die
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Spindel 3 ist in dem Spannbiigel 6 drehbar gelagert. Der
Spannbiligel 6 ist auf einem mit der &uferen Spannbacke 7
fest verbundenen Filhrungsteil 8 verschiebbar angeordnet.

In der Mitte der inneren Spannbacke 2 ist der Gasbrenner 9,
dem lber die Leitung 10 Gas zugefihrt wird, schwenkbar
angelenkt. Die Spannflidchen 11, 12 der Spannbacken 2, 7

verlaufen in Spannstellung parallel.

Die Fig. 2 zeigt eine weitere Ausfithrungsform der
erfindungsgemdfen Vorrichtung, bestehend aus der

die #uRere Dachrinne im Uberlappungsbereich der Dach-
rinnenteile fassenden Spannbacke 13 und der schwenkbar
an dieser einseitig angelenkten, die innere Dachrinne
im Uberlappungsbereich fassenden Spannbacke 14, die
mittels eines Kniehebelverschlusses 15 gegen die &duRere
Spannbacke 13 spannbar ist, indem der Bolzen 16 Uber
den Hebel 17 hinter das gabelf8rmige Element 18 der
duBeren Spannbacke 13 greift. Die Spannfldchen 19, 20
der Spannbacken 13, 14 sind kammerartig ausgebildet.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen darin,
daB eine einfachere Handhabung, sicherere L8tverbindung
durch gréfere L&tnahtbreite und -ldnge, verbesserte
Wirtschaftlichkeit durch Lotersparnis sowie 50 %ige
Zeiteinsparung und h8here Sicherheit fir den Handwerker
gewdhrleistet sind.
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1.

Verfahren zur Herstellung einer LOtverbindung zwischen
sich Uberlappenden Dachrinnenteilen, dadurch gekenn=-

zeichnet, daf zwischen den Dachrinnenteilen ein Lot
deponiert, vorzugsweise ein Lotband eingelegt und
anschliefend die Dachrinnenteile entlang ihrer Profil-
linie wenigstens vom Bereich des Wulstes bis zum
Wasserfalz mechanisch aufeinandergepreft und im
Uberlappungsbereich erwdrmt werden.

Vorrichtung zur Durchfilhrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, gekennzeichnet durch zwei gegeneinander
pressbare Spannbacken (2, 7, 13, 14), deren dem

Profil der Dachrinnenteile im Uberlappungsbereich
angepafite Spannfldchen (11, 12, 19, 20), zwischen
denen die sich iiberlappenden Dachrinnenteile ein-
spannbar sind, in der PreBstellung parallel zueinander
verlaufen.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

daR® die innere Spannbacke (2) schwenkbar mit einer
Spindel (3) verbunden und die Spindel in einem mit
der &uBeren Spannbacke (7) verbundenen hdhenverstell-
baren Spannbiligel (6) gelagert ist.

Vorrichtung nach den Anspriichen 2 und 3, dadurch
gekennzeichnet, da® die innere Spannbacke (2) quer

zur Lingsrichtung der Dachrinnenteile verschiebbar
an der Spindel (3) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da® wenigstens die
Spannfldche (11, 20) der inneren Spannbacke (2, 14)

kammartig gestaltet ist.
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6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da® die innere
Spannbacke (14) einseitig schwenkbar an der 4uBeren
Spannbacke (13) gelagert und in Spannstellung mit der
duferen Spannbacke Uber Spannelemente (15) ver-
spannbar ist.

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB® wenigstens eine

der Spannbacken (2, 7, 13, 14) elektrisch aufheizbar
ist. '

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriliche
2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da® an der inneren

Spannbacke (2, 14) ein Gasbrenner schwenkbar gelagert
ist.
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