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@ Encadrement en matiére synthétique, a renforcement intérieur, pour fenétres et portes.

@ La présente invention se rapporte 4 un encadrement (1)
de matiére synthétique a renforcementintérieur pour fenétres
et portes, carctérisé par le fait que I"encadrement (1) précité se

" compose de deux moitiés séparées (3, 4) qui sont sensible-
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ment symétriques et présentent pratiquement le méme
volume, et dont les onglets {6) sont soudés au miroir avant
qu'un cadre de renforcement circonférentiel (7} intérieur ne
soitappliqué entre les moitiés d’encadrement précitées (3,4).
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-

Encadrement en matiére synthétique, & renforcement intérieur,

pour fenétres et portes.

-

La présente invention se rapporte a8 un type nouveau de fe-
nétre ou de porte d encadrement en matieére synthétique, ca-
ractérisé par le fait que ledit encadrement se compdse prin-—

cipalement de deux €léments, en grande partie symétriques et

" de volume sensiblement &gal, pourvus de profilages: intérieur

et extérieur, lesquels sont soudés au miroir dans les on-
g '

glets avant assemblage de la fen&tre ou de la porte et qui

permettent d'y inclure un renforcement intérieur continu

constitué d'une &me en forme d'encadrement ou d'équerre mé-
tallique ou de bois, de maniére telle que ledit encadrement
est pourvu sur l'entiéreté de sa circonférence, donc &gale-

ment dans les onglets, dudit renforcement intérieur.

Les avantages qui ré&sultent de l'utilisation de matiére syn-
thétique pour la fabrication de fenétres ou portes sont con-
nus et acceptés de longue date dans l'industrie de la con-
struction. L'utilisation de matigres synthétiques pour de
telles applications présente toutefois également de nombreux
inconvénients, surtout en ce qui concerne la rigidité de la
construction. Jusqu'ad présent, de telles fendtres ou portes
ont en effet toujours été réalisées en profilés'creux de ma-
tiére synthétique, dans lesquels on glissait a titre de ren-
forcement des noyaux droits de métal ou de bois, avant la
soudure au miroir des onglets. Afin d'encore permettre le

soudage au miroir des onglets, on é&tait cependant contraint
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4 utiliser des noyaux droits séparés qui, pour des raisons
compréﬁehsibles, devaient &tre considérﬁbiement plus courts
que les éléments profilés creux correspondants devant par la
suite, donc aprés introduction desdits noyaux, &tre soudés
au miroir. Il s'ensuivait inévitablement qu'il n'y avait
aucune possibilité d'obtenir un renforcement quelconque dans
la partié intérieure des onglets, de sorte que lesdites fe-
nétres ou portes ne pouvalient répondre aux exigences de qua-
1lité posées. Sous l'effet de leur propre poids et de celui
du verre et/ou sous l'influence des variations de tempéra-
ture, de telles fen&tres ou portes présentaient dbnc, dans
des circonstances données, l'inconvénient de s'afﬁaisser et
de ne pas demeurer d'équerre de maniére permanente, avec '
tous les inconvénients qui en découlent.

Vu que les noyaux centraux de renforcement devaient étre
glissés dans les profilés creux avant que ceux-ci ne soient
soudés au miroir dans les onglets, il n'était plus possible
de retirer lesdits noyaux sans devoir scier les soudures.
En effet, aprés le soudage au miroir, ils étaient devenus
inaccessibles.

Par suite du fait que le profil périphérique intérieur d'en-
cadrements de ce genre correspondait entiérement d celui des
encadrements classiques en métal ou en bois, le verre ou les
panneaux devaient toujours &tre fixés par des moyens conven-
tionneis, tels que lattes, crochets ou moyens analogues} de
sorte qu'il se formait inévitablement des jointures qui, )
tant du point de vue esthétique que de .celui de la technique
de l'entretien, doivent &tre évitées.

I1 est bien évident que des vitres ou des panneaux fixés de
cette maniére dans un encadrement peuvent trés facilement
étre a nouveau enlevés sans endommager l'encadremen;, ce qui
n'est toutefois pas toujours apprécié par les utilisateurs,
par suite de considérations de sécurit&. Il &tait en outre

impossible de réaliser de tels encadrements en matiére syn-—
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thétique de couleurs différentes 3 l'intérieur et 3 l'exté-
rieur, et l'application de garnitures posait fréquemment des
problémes.

L'invention a pour but de remédier aux inconvénients susmen-

tionnés, qui sont inhérents aux encadrements de fenétres et

portes classiques en matiére synthétique, en présentant un

type nouveau d'encadreméﬁt, se composant principalement de
deux éléments de cadre, a érofilage intérieur et extérieur,
en grande partie symétriques et d'un volume cdmparablé, dont
les onglets individuels peuvént étre soudés d'avance au mi- "
roir, avant l'application entre les moitiés d'encadrement _
précitées d'un renforcement en forme de cadre ou d'équerre.
De cette maniére, il devient donc possible d' appllquer un
renforcement non seulement dans les parties dr01tes de 1l'en-
cadrement, mais &galement dans les onglets, ce qui ne pou-
vait se faire jusqu'a présent. Dans l'encadrement suivant(
1'invention, les onglets se trouvent donc renforcés par des
noyaux en forme d'équerre, dont les points d'arigle colnci-
dent intérieurement & la perfection avec les angles des on-
glets de l'encadrement en matidre synthétique qui les en-
toure. '

Les encadrements en matiére synthétique poﬁr fenétres ou por-
tes conformes a l'invention offrent, par rapport aux exécu-
tions connues & ce jour, de nombreux avantages. Du fait que
l'encadrement se trouve renforcé intérieufement sur l'en-

tidreté de sa circonférence par un noyau de métal ou de bois

" en forme de cadre ou d'équerre en une ou -en plusieurs piéces,

il reste toujours parfaitement d'équerre et ne s'affaisse
nullement sous son propre poids ou celui du verre, ni sous
l'effet de variations de température. Vu que leé deux moi-
tiés symétriques de l'encadrement, entre lesquelles se trou-
ve serré la vitre ou le panneau, sont individuellement sou-
dées au miroir, les onglets ne présentent aucun joint. gé&nant,
de sorte que de telles fen&tres ou portes présentent l'as-

pect d'éléments coulés d'une piéce. En outre, le renforce-
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ment interne rigide en forme de cadre ou d'équerfe offre une
base solide pour la fixation desdites moitiés d}éncadremenp
ainsi que pour l'application fixe de garnifureé. Du fait
que l'encadrement proprement dit est constitqé de deux moi-
tiés séparées, il offre la possibilité dési:!e de réaliser’
les faces intérieure et extérieure en couleﬁrs différentes.
Il sera ainsi possible, par exemple, d'exéqhter 1'intérieur

en brun et l'extérieur en blanc, ou vice vprsa.

/

!

Les demi-profilés précités sont pourvus s/r leur périmétre
d'un profilage tel, que des vitres ou parﬁeaux de diverses

épaisseurs pourront facilement &tre montéﬁ dans ce type d'en-

cadrement. 7

!
i

.
Du fait que les moitiés d'encadrement"sejtrouvent assemblées
dans le sens paralléle au plan de la feqﬁt:e au moyen de vis
latérales sﬁr le hoyau intérieur en forﬂ; de cadre ou
d'équerre, il sera impossible de retire# la vitre lorsque la

fen&tre ou la porte se trouve en positidn fermée.

J

/
/

Dans le but de mieux faire comprendre l'invention, celle-ci

|

sera décrite plus en détail ci-dessous/en se référant aux

dessins annexés d'une fenétre, dans lesquels :

la figure 1 représente une vud frontale d'une fe-

nétre conforme & l'invention;

la figure 2 représente a plusfgrande échelle une
|

coupe longitudinale partiellx?de l'onglet F, a la

2
figure 1; ,

la figure 3 représente une cjlpe transversale sui-
vant la ligne III-III & la £

Jure 2;

la figure 4 est une vue écla{ée de la figure 3;
i
la figure 5 est une variant7 de la figure 3, ol un

vitrage isolant double se tjouve placé.
La figure L représente & 1l'état ac7fvé un encadrement en

matiére synthétique 1 suivant l'iny2ntion, dans lequel se

I
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trouve fixé un carreau g. De préférence, on utilisera du
chlorure de polyvinyle (PVC) comme matiére syhthétique pour
la fabrication de l'encadrement L. Comme déja dit précé-

demment, l'encadrement 1 se compose de deux moitiés”symé—

.triques de volume & peu prés é&gal, restant entendu que lors-

qu'il s'agit d'une fen&tre ou d'une porte, l'une des deux
moitiés présenté une battée que l'autre moitié ne posséde
pas. Afin de prévenir toute confusion de terminoloéie, on
dénommera dans la suite cette premiére moitié& "profil prin-
cipal", tandis que l'on donnera a l'autre moitié le nom de
"latte a vitrage".

A la figure 2, 3 représente le profil principal ou de base,
tandis que 4 se référe 3 la latte & vitrage ou & 1'encadre-
ment de retenue du carreau 2. En ce qui concerne la forme
extérieure de la latte a vitrage 4, on peut dire qu'elle

est en grande partie symétrique par rapport au profil prin-
cipal 3, d@ l'exception bien entendu de 1'é&lément formant
battée 5 de ce dernier. La découpe dans l'onglet 6 de l'en-
cadrement 1 3 cette méme figure montre la partie- intérieure
de la latte & vitrage 4 dans laquelle repose une partie en
équerre 7 du noyau de renforcement intérieur de métal ou

de bois auquel la latte 2 vitrage 4 se trouve fixée & l'aide
de vis 8. Tant le profil de base 3 que la latte & vitrage
4 présentent sur leuf ébté pé}iphéfique intérieur Y un pro-
fil 10 de telle sorte gqu'une languette d'étanchéité de ca-
outchouc 1l puisse y &tre glissée, afin d'assurer, lors de
la mise en place du carreau 2, un jqint étanche avec cette

derniére.

Dans ce qui suit, il sera-donné une description d'une fenétre
conforme & 1'invention, & partir de la fabrication des élé-
ments individuels de L'encadrement en matiére synthétique 1
jusqu'au produit fini représenté& aux figures 1, 2 et 3.
Tant le profil de base 3 que la latte a vitrage 4 sont ex-
trudés d'une maniére bien connue, leur surface extérieure

étant calibrée. Pour tous deux on découpe des trongons de
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longueur appropriée, aprés quoi 1l'on introduit dans les gor-
ges pfofilées 10 des languettes d'étanchéité 11 d'environ

la méme longueur. Lesdites piéces sont ensuite soudées 1?une
d l'autre dans les onglets par la technique connue de s>u-
dage au miroir, de maniére que l'on obtient deux éhcadre-
ments en matiére synthétique séparés 3 et 4 avec un &v.dement
central circonfZrentiel 12 relativement grand dans les cbtés
des encadrements qui se font face. On commence par visser
latéralement le profil de bqge 3 sur le cadre de renforceasnt
central 7, fabriqué de préférence en métal ou en boig, & l'aide
des vis 8'. On place ensuite le carreau 2 dans le cedre
ainsi formé, le carreau venant se poser sur la languétte
d'étanchéité 1ll. L'encadrement de retenue du carreiu 2 ou
latte a vitrage 4 est alors glissée par-dessus le c.dre de
venforcement 7, et bien de maniére telle que les laiguettes
4‘étanché&ité de caoutchouc 11 de ladite latte a vitrage 4
s5'appliquent fermement contre - le carreau 2. A son wur, la
iatte A vitrage 4 sera alors fixée sur le cadre de r:mforce-

mznt 7 & l'aide de vis 8.

Le carreau 2 se trouve alors entouré d'un encadremer: en ma=-
ridre synthétique intérieurement renforcé qui donne 1'im-
pression d'&tre coulé d'une piéce par suite de 1l'absence de
joints dans les onglets & l'endroit ol les éléments de main-
tien de la glace se rejoignent. Pour le remplacemeit &ven-
tuel du carreau 2, la fené@tre doit se trouver en pcsition
ouverté, de maniére & pouvoir détacher les vis 8 -vi« moins
afin de retirer la latte a vitrage 4 et le carreea 2. Si,
en outre, on dévisse encore les vis 8', il est &calement

pcssible de retirer le renforcement intérieur 7.

Il appafait clairement 3 la figure 3, qu'il est .1possible
d'atteindre les vis précitées lorsque la fenétre e trouve

en position fermée, du fait que l'huisserie 13 1' mp&che.

Si on le désire, le profil de base et la latte . vitrage

pourront &tre exécutés en couleurs différentes. C'ast ain-

r

¢
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si que le cb6té& extérieur de l'encadrement, ou en d'autres
mots la latte a vitrage, pourra &tre exécuté en blanc et le
cdté intérieur de Li'encadrement, ou en d'autres mots le pro-
fil de base, en brun, ou inversement.

Les parois intérieures 9 du profil de base 3 et de la latte
a vitrage 4 sont en outre profilées d'une manidre telle que,
lorsque pour une raison Quelconque il y aurait lieu de mon-
_ter une vitre de plus gran&é’épaisseur, telle gque, par exem-
ple, un vitrage double isolant, cela peut se faire sans in-
convénient en sciant le premier profil ;g de 1'un ou des
deux demi-profilés et én appliquant la languette d!étanche-
ité de caoutchouc 1l dans le deuxiéme profil 10' ainsi de~
venu libfe, de sorté.qu'un serrage étanché est 4 nouveau

assuré pour la vitre 14 de plus grande épaisseur.

‘Sur les figures 3,-4 et 5, il apparait.bléiremgnt que la
seule différence entre le profil de base 3 et la latte a
vitrage 4 consiste en la présence d'une batée 5 dans le pro-
fil de base 3. Cette battée est en effet nécessaire pour
assurer une bonne fermeture de la fenétre par suite de la
coopération de la battée 5 avec la paroi latérale 15 de
l'huisserie 13. ‘ -

Il va de soi, que des encadrements conformes a l'inventipn
peuvent également &tre utilisés pour la fabricatioh de,féus-
ses fenétres simples ou multiples. En l'occurrence, les
deux moitiés d'encadrement seront de préférence symétridues
ou identiques et présenteront une forme principalement ana-

logue & celle du profil de base 3 susmentionné.

L'utilisation de noyaux rigides en forme d'équerre dans

l'encadrement en matiére synthétique en deux piéces assure
eh méme temps une base suffisamment solide pour l'applica-~
tion trés ferme de garnitures, qui ne sont pas représentées

aux figures.




= | 0000795

Il est bien évident, que de multiples modifications peuvent
étre appliquées a 1'encadrement conforme a l'invention, sans
sortir du cadre de l'invention qui est décrite ci-dessus et
sans &tre limité & la forme d'exécution discutée en détail
ci-dessus d titre d4'exemple.
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Revendications.

1.- Encadrement en matiére synthétique a renforcemgnt inté-
rieur pour fen@tres et portes, caractérisé par le fait que
ledit encadrement (1) est composé de deux moitiés sébarées
(3, 4) qui sont sensiblement symétriques et présentent a

peu prés le m&me volume et dont les onglets (6) sont soudés
au miroir avant l'application d'un cadre de’renfbrcement in-
térieur circonférentiel (7) en forme d'équerre entre les

moitiés d'encadrement précitées (3, 4).

-

2.- -Encadrement & renforcemené intérieur pour fenétres et
portes selon la revendication 1, caractérisé par le fait que
le cadre de renforcement précité (7) s'étend sous forme
d'équerre jusque dans les onglets (6) dudit encadrement (1).
3.- Encadrement & renforcement intérieur pour fenétres et
portes selon la revendication 2, caractérisé par le fait que
le cadre précité (7) est en une ou plusieurs piéces exécu-

tées en métal ou en bois. .

4.- Encadrement a renforcement intérieur pour fené&tres et
portes selon la revendication 1, caractérisé par le fait
qu'au moins une des deux moitiés d'encadrement précitées

(3, 4) présente une partie formant battée (5). -

5.~ Encadrement 3 renforcement intérieur pour fenétres et
portes selon la revendication 1, caractérisé par le fait que
lesdites moitiés d'encadrement (3, 4) sont profilées, au moins
sur la féce,intérieure de leur circonférence (9), de maniére

a pouvoir glissér dans ledit prdfil une languette d'étanché-

ité (11) dans le but d'assurer le serrage ferme de 1a vitrc

(2).

6.~ Encadrement 3 renforcement intérieur pour fenétres et
portes selon la revendication 1, caractérisé par le fait que

les moitiés d'encadrement précitécus (3, 4) sont pourvues au
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moins sur la face interne de leur circonférence (9) d'un pro-
fil qui est tel, qu'en découpant un'préhier profil (lO)Ade
1'une ou des deux moitiés d'encadrement précitées (3, 4), on
a la possibilité de manter des vitres ou des panneaux (14)
d'épaisseur différente, a l'aide du nouveau pfofil, ou des
nouveaux profils (10') devenus accessibles par cette -opé-
ration. '

7.~ Encadrement 3 renforcement intérieur pour fenétres et
portes selon la revendication 1, caractérisé par le fait que
les moitiés d'encadrement précitées (3, 4) sont maintenues
ensemble au moyen d'une série de vis (8, 8') introduites la-
téralement & travers les cdtés &troits des moitiés d'enca-
drement précitées (3, 4) et vissées dans le noyau de renfor-
cement (7). '

8.- Encadrement a_renforcemeht intérieur pour fenétres et
portes selon la revendication 1, caractérisé par le fait que
les moitiés d'encadrement précitées (3, 4) peuvent &tre exé-

cutées en couleurs respectivement différentes.

9.~ Encadrement a renforcement intérieur pour fené&tres et
portes selon la revendication 1, caractérisé par le fait que
les moitiés d'encadrement précitées (3, 4) sont complétement
identiques. ' |

10.- Encadrement a renforcement intérieur pour fenétres et
portes selon la revendication 1, caractérisé par le fait que
les moitiés d'encadrement précitées (3, 4) sont parfaitement

symétriques.
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