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@ Trenn- und Umlenkvorrichtung eines Koplergerits, insbesondere einer Lichtpausmaschine.

@ Bei einer Trenn- und Umlenkvorrichtung eines Kopier-
gerats, insbesondere einer Lichtpausmaschine, sind in
dem gemeinsamen Transportweg des aus einem Original
und einem Kopiermateriaiblatt zusammengesetzten Paus-
guts zwei Rollen vorgesehen, von denen eine mit gegen-
iber der anderen Rolie grosserer Umfangsgeschwindigkeit
angetrieben wird, um eines der beiden Gbereinanderliegen-
den Blatter des Pausguts gegeniber dem anderen Blatt
vorgeschoben auszutragen. Die beiden angetriebenen Rol-
™~ len (8, 9) der Rolienanordnung sind derart an dem Trans-
< portweg angeordnet, dass das Original (22) gegeniiber
dem Kopiermaterialblatt (23) vorgeschoben wird. Ferner
reicht mindestens eine erste, drehbare Separierscheibe (11)
in den gemeinsamen Transporiweg, weiche die Vorder-
Y™ kante des Originals aus dem Transportweg umlenkt. Hin-
@) ter der ersten Separierscheibe (11) ist wenigstens eine
zweite Separierscheibe (12) angeordnet, welche den Weg
°,des Kopiermaterialblatts zu der Entwicklungskammer (20)

° umlenkt.
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Trenn- und Umlenkvorrichtung eines Kopiergerdts, ins-

besondere einer Lichtpausmaschine

Die Erfindung betrifft eine Trenn- und Umlenkvorrich-
tung eines Kopiergerdts, insbesondere einer Lichtpaus-
maschine mit einer in dem gemeinsamen Transportweg

des aus einem Original und einem Kopiermaterialblatt
zusammengesetzten Pausguts angeordneten Rollenanord-
nung mit zwei Rollen, von denen eine mit gegeniiber der
anderen Rolle groBerer Umfangsgeschwindigkeit angetrie-
ben wird, um eines zweier iibereinanderliegender Blatter
des Pausguts gegeniiber dem anderen Blatt verschoben
auszutragen sowie mit mindestens einer ersten, in den
Transportweg hineinreichenden drehbaren Separierscheibe,
welche an ihrem Umfang wenigstens eine Aufnahme auf-
weist, in der die Unterkante des vorgeschobenen Blattes

aus dem gemeinsamen- Transportweg umgelenkt wird,

In Lichtpausmaschinen besteht das Problem, daB nach
der Belichtung des Kopiermaterials, das wdhrend seines
Transports um einen Kopierzylinder durch ein transpa-
rentes Original hindurch belichtet wurde, das Kopier-
material von dem Original zu trennen und durch eine
Entwicklungsvorrichtung zu fihren ist. Um eine kompak-
te Bauweise der Lichtpausmaschine zu erreichen, soll-

te die Umlenkung moglichst scharf erfolgen.

Bei einem bekannten Kopierapparat mit einer Vorrichtung

der eingangs genannten Gattung ist in Transportrichtung
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des Pausguts hinter dem Pauszylinder eine wannenfor-
mige Abgabeplatte angeordnet, auf die in Transport-
richtung eine Rollenanordnung mit beidseitig des
Transportwegs angeordneten Rollen folgt. Eine der
beiden Rollen der Rollenanordnung besitzt eine grdBere
Unfangsgeschwindigkeit als die andere Rolle. Dadurch
werden, wenn das aus dem Original und dem Kopierma-
terial bestehende Pausgut in den EinfluBbereich der
Rollenanordnung gelangt, die zwischen dem Original

und dem Kopiermaterial bestehenden Reibungskrafte
iberwunden, und die Vorderkante des Kopiermaterials
wird vor der Vorderkante des Originals aus der Rollen-
anordnung ausgetragen. Zur Trennung des derart vorbe-
reiteten Pausguts sind weiter in Transportrichtung
Separierscheiben vorgesehen, die an ihrem Umfang je-
wells zwel sich gegeniiberliegende Aufnahmen und An-
schldge aufweisen., Die um eine Welle drehbar gelager-
ten Separierscheiben stehen mit dieser Welle in Rei-
bungseingriff. Durch je ein Reibglied, das in radiale
Aussparungen der Separierscheibe eingefiihrt ist, wird
zugleich dafiir gesorgt, dafB sich die Separierscheibe
nicht in axialer Richtung der Welle verschieben kann.
Die Separierscheibe wird durch eine zweiarmige Klin-
ke in einer Lage gehalten, in der das erste Armende
der Klinke an dem Vorsprung anliegt, und der andere
Arm der Klinke eine zu der Rollenanordnung weisende
Aufnahme zumindest teilweise iiberdeckt. Mit der Welle,
auf der die Separierscheiben gelagert sind, sind auBer-
dem Forderrollen fest verbunden, die mit anliegenden

Forderrollen zusammenwirken. Wenn die aus der zuvor
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beschriebenen Rollenanordnung austretende Vorderkan-
te des Kopiermaterials in die Auflage der Separier-
scheibe gelenkt wird, wird durch die Vorderkante der
Arm der Klinke, welcher die Aufnahme abdeckt, wegge-
drickt, womit zugleich der zweite Arm der Klinke von
dem Vorsprung der Separierscheibe geldst wird. Die
Separierscheibe dreht sich dann mit der Welle, auf
der sie gelagert ist, gemeinsam mit der Vorderkante
des Kopiermaterials in der Aufnahme, bis vor der
nachsten Arretierstellung die Vorderkante wieder aus
der Aufnahme geldst wird und der zweite Arm der Klin-
ke an den nachsten Vorsprung der Separierscheibe an-
stoBt. Durch die Bewegung der Separierscheibe wird
somit das Kopiermaterialblatt aus der Bewegungsbahn
des Originals entfernt, das von der Separierscheibe
nicht erfaft wird und infolgedessen nicht umgelenkt
wird, sondern anndhernd geradlinig zu der Kopiermate-

rialausgabe transportiert wird (DE-AS 16 11 537).

Bei dieser bekannten Vorrichtung ist nachteilig, dag

bei dem Kopieren von unbeschnittenen Vorlagen die

Blatter des Pausguts durch die Rollenanordnung um einen
groBen Abschnitt gegeneinander verschoben werden miissen,
da die Vorlage groBer als das zugehorige geschnittene Kopiermaterial-
format ist. So ist beispielsweise das geschnittene

DIN A3 Format langs und quer je 32 mm kleiner als das
dazugehdrende unbeschnittene Format. Diese Unterschiede
konnen bei grdBeren Formaten noch groBer sein. - Um
gleichwohl die Vorderkante des Kopiermaterials zur Tren-

nung von dem Original mit der Rollenanordnung der bekann-
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ten Trenn- und Umlenkvorrichtung vorzuschieben, wird
ein verhdltnismdBig langer Transportweg benotigt, da
das Pausgut wdhrend der gegenseitigen Verschiebung
seiner Blitter insgesamt durch die Rollenanordnung
weiter transportiert wird. Dementsprechend mufl die
wannenférmige Abgabeplatte vor der Rollenanordnung,

in der das Pausgut frei gleiten kann, lang sein, mit
der unerwiinschten Folge, daB das Pausgut unter Umsté&dn-
den nicht die vorgesehene Richtung beibehdlt, und die
Funktionsfdhigkeit der Trenn- und Umlenkvorrichtung

in Frage gestellt ist.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunde, unter Vermeidung der Nachteile der bekannten
Vorrichtung eine Trenn- und Umlenkvorrichtung der ein-
gangs genannten Gattung zu schaffen, die eine scharfe
Umlenkung des Kopiermaterialblattes zu einer Entwick-
lungsvorrichtung hin auch dann ermdglicht, wenn das
Kopiermaterialblatt von einer unbeschnittenen Vorlage
getrennt werden soll., Dabei soll insbesondere der durch

die wannenformige Abgabeplatte gebildete Schlaufenraum

des Kopiermaterials verhdltnismdBig kurz gehalten werden,

so daB ein storungsfreier Transport des Pausguts durch

das Kopiergerdt gewdhrleistet ist.

Diese Aufgabe wird filir eine Trenn- und Umlenkvorrich-
tung der eingangs genannten Gattung dadurch geldst,

daBl die beiden angetriebenen Rollen der Rollenanordnung
derart an der Bewegungsbahn angeordnet sind, daB das

Original gegeniiber dem Kopiermaterialblatt vorgeschoben
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wird und daB in Transportrichtung des Kopiermaterial-
blatts hinter der ersten Separierscheibe wenigstens
eine zwelte Separierscheibe angeordnet ist, welche den
Weg des Kopiermaterialblatts zu der Entwicklungskammer

umlenkt,

Bei der erfindungsgemaBen Trenn- und Umlenkvorrichtung
wird also im Unterschied zu dem voranstehend beschrie-
benen Stand der Technik nicht die Vorderkante des Ko-
piermaterialblatts vorgeschoben aus der Rollenanordnung
ausgetragen, sondern die Vorderkante des Originals. Da
ein unbeschnittenes Original entweder ohnehin vor dem
Kopiermaterialblatt vorsteht oder allenfalls biindig
mit diesem um den Kopierzylinder transportiert wird,
ist mit der Rollenanordnung nur eine verhdltnismaBig
geringe Verschiebebewegung durchzufihren, um den Ab-
stand der einzelnen Blatter des Pausguts zu erreichen,
der erforderlich ist, um den folgenden Trenn- und Um-
lenkvorgang durchzufiihren. Wahrend dieser relativ gerin-
gen gegenseitigen Verschiebung der Blidtter des Paus-
guts braucht dieses insgesamt nur um einen verhdltnismagig
kurzen Weg durch den Schlaufenraum transportiert zu
werden, der somit relativ einfach betriebssicher ausgebil-
det sein kann. Da die Vorderkante des Originals gegeniiber
derjenigen des Kopiermaterialblatts vorgeschoben ist,
wird zur weiteren Beeinflussung der Bladtter eine im
ibrigen besonders ausgestaltete Trenn- und Umlenkvorrich-
tung vorgesehen, in der mit einer ersten Separierscheibe
zundchst das Original von dem Kopiermaterialblatt getrennt

wird und das Original aus der Richtung, in der -es nor-



10

15

20

25

0000914

HOECHST AKTIENGESELLSCHAPFT
KALLE Niederlassung der .Joechst AG

malerweise ohne Separierscheibe transportiert wiirde,
umgelenkt wird. Das Kopiermaterialblatt, das nicht ohne
welteres und nicht durch beliebige Umlenkelemente auf
kleinstem Raum der Entwicklungsvorrichtung zugefihrt
werden kann, wird durch eine zwelte, der ersten Sepa-
rierscheibe nachgeschaltete Separierscheibe erfaBt und
in die gewlinschte Bahn zu der Entwicklungsvorrichtung
geleitet. Die zweite Separierscheibe hat also keine
Trennfunktion, sondern es wird hier in besonders vorteil-
hafter Weise die Umlenkfunktion einer solchen Separier-
scheibe ausgenutzt. - Insgesamt ist mit dieser Trenn-
und Umlenkvorrichtung eine betriebssichere Trennung des
Kopiermaterials von dem Original und eine sichere Zu-
fihrung des Kopiermaterialbiattes zu der Entwicklungs-
vorrichtung ermdglicht, und zwar auch dann, wenn unbe-
schnittene Originale gepaust werden. Die Trenn- und
Umlenkvorrichtung zeichnet sich also durch besondere
Betriebssicherheit aus., Sie kann dabei vergleichsweise
kompakt ausgebildet séin. - Anstelle der ersten Separier-
scheibe kann auch ein Satz solcher in einer axialen
Richtung angeordneter Separierscheiben vorgesehen werden,
Das gleiche gilt fir die zweite Separierscheibe., Der
Aufwand fiir die Trenn- und Umlenkvorrichtung ist gleich-
wohl im Hinblick auf die erreichte Betriebssicherheit
und Kompaktheit des Gerdts zu rechtfertigen. Dabei miis-
sen nicht unbedingt die beschriebenen Separierscheiben,
mit denen sich besondere Vorteile bei ihrer normalen
Funktion erzielen lassen, verwendet werden, sondern es
geniigen unter Umstanden einfache Separierscheiben, die

als versetzt hinterfraste Scheiben ausgebildet sind, auf
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einer Achse drehbar gelagert sind und durch eine schwa-

che Feder in ihrer Ausgangsstellung gehalten werden.

Eine spezielle Ausbildung der Trenn- und Umlenkvor-
richtung zeichnet sich durch eine solche Anordnung

der ersten Separierscheibe aus, daB das Original nach
unten zu einer Ausgabe umgelenkt wird und durch eine
derartige Anordnung der zweiten Separierscheibe, daB
das Kopiermaterialblatt nach oben zu der Entwicklungs-
kammer umgelenkt wird. - Damit wird das Original in
raumsparender Weise nach unten zu einer Originalaus-
gabe abgeleitet, wahrend das Kopiermaterialblatt zu
der in iblicher Weise oberhalb des Pauszylinders ange-

ordneten Entwicklungsvorrichtung gelenkt wird.

Eine weitere vorteilhafte Ausbildung der Trenn- und Um-
lenkvorrichtung hat die Merkmale, daB jede erste und
zwelte Separierscheibe mit einer der Anzahl der Auf-
nahmen gleichen Zahl von Vorspriingen versehen ist, dai
die Separierscheibe auf einer drehbaren Welle drehbar gelagert
ist und mit ihr iliber eine Reibungsverbindung verbunden
ist und gegen eine axiale Verschiebung gesichert ist,
dafl eine zweiarmige Klinke mit einem ersten Armende

an den Vorsprung der Separierscheibe anlegbar ist, daB
dabeil einer der Aufnahmen in dem Transportweg zu den
Rollen gerichtet ist und daB die Klinke mit einem zwei-
ten Armende die Aufnahme zumindest teilweise iiberdeckt.
Durch die Verwendung dieser Separierscheiben wird die
Zuverldssigkeit des Trenn- und Umlenkvorgangs weliter ge-

fordert, der auch dann ordnungsgemdfB durchgefihrt wird,
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wenn beide Bldtter des Pausguts von der vorgeschriebe-

nen Richtung betridchtlich abweichen.

Die Erfindung wird im folgenden anhand einer Zeichnung
mit vier Figuren erl&dutert, in denen ein bevorzugtes

Ausfiihrungsbeispiel dargestellt ist.

Es zeigt:
Fige. 1 einen schematischen Querschnitt durch die
Lichtpausmaschine mit der Trenn- und Umlenk-

vorrichtung,

Fig. 2 u.
Fige. 3 je eine Seitenansicht der Trenn- und Umlenk-
vorrichtung in verschiedenen Arbeitsstellungen

und

Fig. 4 eine Draufsicht auf einen Teil der Trenn- und

Umlenkvorrichtung.

In Fig. 1 ist mit 1 ein Kopierzylinder bezeichnet, der
eine Lampe 2 mit einem Reflektor 3 einschlieBt. Um einen
groBen Umschlingungswinkel des Kopierzylinders lauft
ein durch die Rollen 4 umgelenktes Gurtband 5. Mit dem
Gurtband wird das auf einer Auflage 6 eingeschobene
Pausgut durch die Belichtungszone der Lampe 2 transpor-

tiert und zu der Trenn- und Umlenkvorrichtung ausgegeben.

Die Trenn- und Umlenkvorrichtung besteht im wesentli-

chen aus einer wannenfdrmigen Platte 7, einer in Trans-
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portrichtung hinter dieser wannenformigen Platte ange-
ordnete Rollenanordnung mit den angetriebenen Rollen

8 und 9 beiderseits des Transportwegs, einer Umlenk-
und Trennvorrichtung mit einer ersten Anordnung von
Separierscheiben, die unterhalb des gemeinsamen Trans-
portwegs des Pausguts angeordnet ist sowie in Trans-
portrichtung des Kopiermaterialblattes einer zweiten
Anordnung von Separierscheiben 12, die oberhalb des
Transportwegs des Kopiermaterialblattes angeordnet
ist., Die Separierscheiben jeder Anordnung sind dabei
auf einer Welle 13 bzw. 14 beabstandet.

Seitlich unter der ersten Anordnung von Separierschei-
ben befindet sich eine Ablage 14' fiir die Originale,
Seitlich neben der zweiten Anordnung von Separierschei-
ben 12 befindet sich ein Ableitglied 15 sowie ein For-
derglied 16, um das Kopiermaterialblatt iiber Fiihrungs-
rollen 17, ein Fihrungsblech 18 und weitere Fiihrungs-
rollen 19 durch eine Entwicklungsvorrichtung 20 zu einer
Kopiermaterialablage 21 zu trénSportieren. - Entsprechend
Fige. 1 kann zwischen der Rollenanordnung 8, 9 und der
ersten Anordnung von Separierscheiben noch ein Fiihrungs-
glied 10 angeordnet sein, welches das Pausgut der ersten
Anordnung von Separierscheiben zufithrt. Die Rollenan-
ordnung 8, 9 wird so angetrieben, daB sich die Rolle 9,
die auf der Seite des Kopiermaterialblattes der Trans-
portbahn liegt, entgegen dem Uhrzeigersinn mit gleicher
Umfangsgeschwindigkeit dreht wie das Gurtband. Die Rolle
8 der Rollenanordnung wird hingegen iliber eine Rutsch-

kupplung mit hoherer Umfangsgeschwindigkeit als diejenige
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der Rolle 9 und als die Geschwindigkeit des Gurtbandes
betrieben. Somit wird das Pausgut, das mit dem Gurt-
band von dem Kopierzylinder wegtransportiert wird,
durch die Rollenanordnung 8, 9 mit gleicher Geschwin-
digkeit weiter transportierf, solange das Pausgut
zwischen dem Gurtband und dem Pauszylinder gehalten
wirde. Tritt jedoch die Hinterkante des Originals aus
dem Anlagebereich des Gurtbandes an dem Pauszylinder
hervor, so wird das Original durch die Rolle 8 gegen-
iber dem Kopiermaterial, das mit der Rolle 9 trans-
portiert wird, in Transportrichtung vorgeschoben, so
daB es zur Trennung von dem Kopiermaterialblatt vorbe-

reitet ist.

Die Anordnung von Separierscheiben 11, zu der das aus
einem Original 22 und einem Kopiermaterialblatt 23 be-
stehende Pausgut transportiert wird, besteht aus einer
Anzahl von Separierscheiben, die zueinander beabstandet
um eine Welle 13 drehbar gelagert sind. Dabei entsteht
zwischen den Scheiben und der Welle ein ReibschluB.
Jede Separierscheibe ist aus zwei Scheiben 24 und 25
zusammengeschraubt, wie am besten aus den Figuren 2

bis 4 erkennbar ist. Die Scheibe 24 weist zur Aufnahme
des Originals vorgesehene Aufnahmen 26 auf, und aus

der Scheibe 25 sind Anschl&dge 27 ausgeformt. - Jedem
Scheibenpaar 24, 25 ist eine zweiarmige Klinke 28 mit
einem ersten Armende 29 und einem zweiten Armende 30
zugeordnet., Wenn sich die zweiarmige Klinke 28 in ihrer
in Fig. 2 dargestellten Ruhelage befindet, stoBt das

erste Armende 29 an einen der beiden Anschldge 27 an und
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hdlt die Scheiben 24 und 25 in dieser Stellung fest.
Dabei deckt das zweite Armende 30 eine der beiden Auf-

nahmen 26 filir das Original zumindest teilweise ab.

Wird hingegen das erste Armende 29 durch die voreilen-

de Vorderkante des Originals niedergedriickt, so schwenkt
das zweite Armende 30 von dem Anschlag 27 weg, so daB
sich das Scheibenpaar 24, 25 zusammen mit dem Original
entgegen dem Uhrzeigersinn drehen kann. Dabei lauft

das Scheibenpaar 24, 25 zusammen mit der Welle 13 um,

die mit einer solchen Drehzahl angetrieben wird, daB sie
den Umfang der Scheibe 24 im Bereich der Aufnahme mit
gleicher Umfangsgeschwindigkeit dreht, Wie sich das
Gurtband bewegt. Die Kupplung zwischen dem Scheibenpaar
24 und 25 einerseits und der Welle 13 andererseits wird
im einzelnen dadurch bewirkt, daB, wie aus Fig. 4 her-
vorgeht, das Scheibenpaar 24, 25 zwischen zwei auf der
Welle 13 befestigten Bunden 31, 32 unter dem KrafteinfluB
einer Druckfeder 33 steht. Wenn das zweite Armende 30 der
zweiarmigen Klinke an dem Anschlag 27 anliegt, wie in
der von unten betrachteten Anordnung nach Fig. 4 gezeigt,
so wird das Scheibenpaar 24, 25 durch die angetriebene
Welle 13 nicht mitgenommen, sondern rutscht gegeniiber
der Welle durch. Erst wenn das zweite Armende 30 von dem
Anschlag 27 abriickt, dreht sich das Scheibenpaar 24, 25
zusammen mit der Welle 13. In diesem Fall wird das
Original 22 mit der Aufnahme 26 des Originals nach unten
aus der gemeinsamen Transportbahn des Pausguts umgelenkt
und auf die Ausgabe 14' geschoben. Bei dieser in Fig. 3

dargestellten Betriebsphase gelangt das Kopiermaterial-
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blatt 23 zu der zweiten Anordnung von Separierscheiben

12.

Diese zweite Anordnung von Separierscheiben 12 ist im
einzelnen in gleicher Weise wie die Anordnung von Sepa-
rierscheiben 11 aufgebaut. Die Welle 14, mit der die
Separierscheiben der Anordnung 12 in Reibverbindung
stehen, ist hier jedoch im Uhrzeigersinn angetrieben,

und zwar wieder mit einer Geschwindigkeit, daB die Um-
fangsgeschwindigkeit im Bereich der Aufnahme 34 fir die
Kopiermaterialblatter gleich ist der Geschwindigkeit, mit
der das Kopiermaterialblatt 23 vor seiner Beriihrung mit
der zweiarmigen Klinke 35 transportiert wird., Die zwei-
armige Klinke sorgt dafiir, daB sich eine Aufnahme 34

fiir das Kopiermaterialblatt stets in einer Stellung be-
findet, die zur Erfassung der Vorderkante des Kopier-
materialblattes geeignet ist, so daB das Kopiermaterial-
blatt durch die zweite Anordnung 12 von Separierscheiben
zwischen das Ableitglied 15 und das Forderglied 16 mitge-
nommen wird und von dort durch die Entwicklungsvorrichtung
geleitet wird. Durch die zweite Anordnung 12 von Sepa-
rierscheiben wird also keine Trennung bewirkt, wohl abef
eine verhdltnismdBig scharfe Umlenkung des bereits von
dem Original abgetrennten Kopiermaterialblatts, das nach
der Entwicklung in der Entwicklungsvorrichtung 20 auf die

Kopiermaterialablage 21 ausgestoBen wird.
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Patentanspriiche

1. Trenn- und Umlenkvorrichtung eines Kopiergerates, ins-
besondere einer Lichtpausmaschine, mit einer in dem gemein-
samen Transportweg des aus einem Original und einem Kopier-
materialblatt zusammengesetzten Pausguts angeordneten
Rollenanordnung mit zwel Rollen, von denen eine mit gegen-
iiber der anderen Rolle grdBerer Umfangsgeschwindigkeit an-
getrieben wird, um eines der beiden ibereinanderliegenden
Blatter des Pausguts gegeniiber dem anderen Blatt vorge-
schoben auszutragen, sowie mit mindestens einer ersten, in
den Transportweg hineinreichenden, drehbaren Separier-
scheibe, die an ihrem Umfang wenigstens eine Aufnahme auf-
weist, in der die Vorderkante des vorgeschobenen Blattes
aus dem gemeinsamen Transportweg umgelenkt wird, dadurch
gekennzeichnet, daB die beiden angetriebenen Rollen (8, 9)
der Rollenanordnung derart an dem Transportweg (7') ange-
ordnet sind, daB das Original (22) gegeniiber dem Kopier-
materialblatt (23) vorgeschoben wird, und daB in Transport-
richtung des Kopiermaterialblatts hinter der ersten Sepa-
rierscheibe (Anordnung 1l1) wenigstens eine zweite Separier-
scheibe (Anordnung 12) angeordnet ist, welche den Weg des

Kopiermaterialblatts zu der Entwicklungskammer (20) umlenkt.

2. Trenn- und Umlenkvorrichtung nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet durch eine solche Anordnung der ersten Separier-
scheibe (Anordnung 11) unterhalb des Transportwegs (7'),
daf das Original (22) nach unten zu einer Ausgabe (14')
umgelenkt wird, und durch eine derartige Anordnung der

zweiten Separierscheibe (Anordnung 12), daB das Kopier-
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materialblatt (23) nach oben zu der Entwicklungskammer

(20) umgelenkt wird.

3. Trenn- und Umlenkvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, da jede erste und zweite Sepa-
rierscheibe (Anordnungen 11 und 12) mit einer der Anzahl
der Aufnahmen (26 bzw. 34) gleichen Zahl von Vorspriingen
(Anschlige 27) versehen ist, daB die Separierscheibe auf
einer drehbaren Welle (13 bzw. 14) drehbar gelagert ist
und mit ihr iiber eine Reibungsverbindung (31, 32, 33)
verbunden ist und gegen eine axiale Verschiebung gesichert
ist, daB eine zweiarmige Klinke (28 bzw. 35) mit einem
ersten Armende (29) an dem Vorsprung (Anschlag 27) der
Separierscheibe anlenkbar ist, daBR dabei eine der Auf-
nahmen (26) in dem Transportweg zu den Rollen (8, 9)
gerichtet ist und daB die Klinke (28 bzw. 35) mit einem
zweiten Armende (30) die Aufnahme (26 bzw. 34) zumindest

teilweise iiberdeckt.
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