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@ Outil combiné et réversible avec porte-outll, pour 'obtention de collerettes sur tuyauteries ou surfaces planes.

@ Outil combiné et réversible avec porte-outil pour I'ob-
tention de collerettes (T1) sur tuyauteries (T) ou surfaces
planes, avec un corps (1) comportant en bout un moyen
de percage (2) du tube (T), et du c6té opposé, un moyen
de formation de la collerette (T1) & partir du trou (T2)
pré-établi, le diamétre (d) du moyen de pergage (2) étant
déterminé en fonction du diamétre interne de la collerette
(T1) et de sa longueur, pour autoriser par un méme outil,
la formation du trou (T2) dans le tube (T), et aprés sa
- réversion, la formation de la collerette (T1) correspon-
< dante; le corps (1) étant positionné dans {'alésage axial
(4') du porte-outil (4) tandis qu'un cliquet (7) coopére
avec la gorge peériphérique arriére (12) munie d’'un doigt
(3) d’accouplement; une lame ressort (8) fixée sur le
m porte-outil (4), coopérant de par sa rampe (8') avec un
wm axe transversal (10) d’'une bague extérieure (11) coulis-
sante, pour la commande du déplacement du cliquet (7).
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Outil combiné et réversible avec porte—outil, pour l'obtention

de collerettes sur tuyauteries ou surfaces planes.
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L'invention concerne le travail mécanique des métaux sans
enlévement substantiel de matitre, et notamment le travail

des tubes en vue de la formation de collerettes 4'embranche~
ment.

Dans les dispositifs connus de ce genre, l'opération de for-
mation de la collerette s'effectue en percant initialement un
trou dans l'épaisseur du tube et en agissant ensuite sur la
périphérie interne, de manidre & permettre par extrusion, le
refoulement progressif de la matiére. Cette opération est
réalisée par deux outils distincts qui doivent ainsi &tre
adaptés séparément sur le porte-outil de l'appareil, compte
tenu de leurs dimensionnements respectifs en rapport avec le
diame¢tre de l'ouverture de la collerette & former. L'on con-
coit que selon cette disposition, l'opérateur doit obligatoi=-
rement choisir le diamdétre correspondant de l'outil de per-
cage, qui doit correspondre proportionnellement au dimension-
nement de l'outil de refoulement, entrainant ainsi une perte
de temps, et surtout un grand risque d'erreur, et par suite
de malformation de la collerette avec perte du tube.

La présente invention a pour but d'apporter un remdde & ces
difficultés. L'invention telle qu'elle est caractérisée dans
les revendications, résout le probldme consistant & créer un
outil double avec un corps cylindrique de préférence, compor-
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tant axialement & l'une de ses extrémités, un moyen de percage
judicieusement calibré, tel que fraise, foret, poingon, tan-
dis que le c8té opposé forme ou recoit le moyen correspondant
de formation de la collerette & partir du trou, tel que doigt
incurvé. Le diamdtre du moyen de percgage destiné & la forma-
tion du trou dans l'épaisseur du tube, est déterminé en fonc-
tion de la c8te formée par le point maximum d'excentration du
doigt incurvé, de maniére & réaliser une collerette avec un
dimensionnement standard, tant de par son ouverture que par
la hauteur de sa ldvre, Suivant un exemple de réalisation,
l'outil réversible est établi avec un corps cylindrique muni
transversalement et symétriquement de gorges périphériques
avec doigts débordants, en vue de l'entrainement en rotation
et en translation, par l'intermédiaire d'un porte-outil monté
sur la broche de tout appareil destiné & former les colle-
rettes, et comportant un alésage axial autorisant le libre
engagement et le positionnement longitudinal du corps suivant
chaque sens d‘introduction, tandis qu'un cliquet radial coo-
pére avec la gorge périphérique correspondante dudit corps et
de son doigt, en vue de l'santrainement en rotation et en
translation j une lame-ressort fixée sur un dégagement méplat
dudit porte-outil, coopére de par sa rampe avec,un axe itrans-
versal d'une bague extérieure coulissante, en vue d'assurer
manuellement ou automatiquement la commande de verrouillage
ou de déverrouillage du cliquet, et par suite de 1l'outil.

Les avantages obtenus gréice & cette invention consistent
essentiellement en ce que l'outil est réversible de maniére &
adapter l'une ou l'autre de ses extrémités soit pour le tra-
vail de pergage du tube, ou aprés, pour la formation de la
collerette.

Dans ce qui suit, l'invention est exposée plus en détail &
1'aide du dessin représentant seulement un mode d'exécution:

Les figures 1 et 2 sont des vues en coupe longitudinale
illustrant les phases de pergage et de refoulement d'un
tube, en vue de la formation d'une collerette ;
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La figure 3 est une vue extérieure de face, avec coupe
partielle, d'un outil combiné et réversible, réalisé con-
formément & la présente invention ;

La figure 4 est & petite échelle une vue en coupe longi-
tudinale illustrant le verrouillage de l'outil combiné
dans le porte-outil, et aprés le forage d'un trou dans
l'épaisseur d'un tube ;

La figure 5 est une vue de profil en coupe transversale
suivant la ligne A-A de la figure 4 ;

La figure 6 est & petite échelle une vue en coupe longi~
tudinale illustrant en fin de course de recul du porte
outil, le déverrouillage de l'outil en vue de son déga~
gement manuel pour sa réversion ;

La figure 7 est & petite échelle une vue partielle en
coupe longitudinale, illustrant l'engagement angulaire et
manuel de l'extrémité opposée de l'outil constituant le
doigt incurvé, dans le trou préalablement formé dans le
tube ;

Les figures 8 et 9 sont des vues partielles en coupe
longitudinale, illustrant la formation de la collerette
par le déplacement rotatif et en translation de l'outil.

Cet outil combiné et réversible comprend dans la présente
invention, un corps 1 cylindrique de préférence, avec a 1'
une de ses extrémités un moyen de percage de l'épaisseur du
tube T, tel qu'une fraise 2 & denture faciale 21. Cette
fraise 2 ou éventuellement tout autre outil de percage ou de
poingonnage, est rapportée par vissage ou autrement par rap-
port au corps 1. Suivant l'extrémité opposée, le corps 1 est
établi axialement avec un doigt recourbé'11 obtenu par décol=-
letage et cintrage, ou éventuellement rapporté, mais d'un
débordement radial inférieur & la génératrice du corps 1. Ce
doigt 11 est destiné & la formation de la collerette T1 du
tube T, & la fagon connue. Selon ces dispositions, 1l'outil
permet d'une part le percage du trou dans l'épaisseur du tube
T, et d'autre part, par inversion de sens par rapport & son
moyen d'entrafnement et de fixation, la formation de la col-
lerette T1, compte-tenu du dimensionnement en fonction du
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diamétre de pergage. En effet, il faut considérer que le
diamétre d de la fraise 2 est déterminé en fonction de 1'ex-

1, de maniére & ob-

centration extréme D du doigt recourbé 1
tenir des collerettes correspondant au diamét;e du tube &
raccorder ; chaque collerette étant ainsi établie avec un
rapport dimensionnel standard entre son ouverture et la hau-
teur de sa lévre circulaire. Cette caractéristique importante
s'effectuant sans aucun risque d'erreur, par l'emploi d'un
seul outil. Il est bien évident que l'outil peut s'adapter
sur tous mandrins appropriés d'appareils connus destinés &
former des collerettes. Selon l'invention on a réalisé un
porte—outil recevant l'outil réversible et s'adaptant sur la
broche d'un appareil animée d'un mouvement de rotation et de
translation. A cet effet, le corps cylindrique 1 forme péri-
phériquement des gorges 12 disposées symétriquement et munies
respactivement d'un doigt débordant 3 destiné & assurer 1!
entrainement en rotation ; ce corps cylindrique 1 est engagé
et centré librement dans l'alésage 41 du porte-outil 4 monté
en bout de la broche 5 animée d'un mouvement de rotation et
de translation, tout en étant buté en position précise quelle
que soit l'extrémité engagée, par l'intermédiaire d'un ergot
ou vis d'arrét 6 coopérant avec son extrémité interne. Un
cliquet coulissant 7 disposé radialement dans 1l'épaisseur du
porte—outil 4 coopére intérieurement avec la gorge correspon-
dante 12 du corps 1, en vue d'assurer d'une part son verrouil-
lage longitudinal et d'autre part son entrainement en rota-
tion, de par l'intermédiasire du doigt 3. Ce cliquet 7 déborde
extérieurement par rapport & une face méplate extérieure 42
du porte-outil 4, tout en étant percé diamétralement pour
autoriser l'engagement de l'extrémité libre d'un ressort en
épingle ou & lame 8 fixé sur le porte-outil 4 par vis 9 sui-
vant son extrémité opposée et surélevée ; ce ressort constitue
longitudinalement une rampe 81 contre laquelle appuie une
goupille 10 emmanchée transversalement dans une bague 11 mon-
tée coulissante sur la portée extérieure du porte-outil 4 et
destinée & permettre manuellement ou automatiquement, la com-
manée en hauteur du cliquet 7. En effet, le déplacement de la
bague 11 cbté tube T, permet de par l'intermédiaire de la
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goupille 10 agissant sur la rampe 81 du ressort 8, de relever
le cliquet 7, en vue de son dégagement de la gorge 12, pour
autoriser ainsi l'extraction de l'outil en vue de son montage
inverse ; le déplacement de la bague 11 du cO6té opposé pro-
voque contrairement le rappel du ressort 8, et par suite du
cliquet 7 en position d'engagement dans la gorge 12 de 1°
outil afin d'assurer ainsi l'accouplement longitudinal de 1!
outil et son entrainement en rotation de par l1'intermédiaire
du doigt débordant 3. Selon ces dispositions, on a illustré
selon les figures 4, 5, 6, 7, 8 et 9, les différentes phases
de réalisation d'une collerette T1 & partir d'un tube T serré
& la fagon connue, entre les mors 12 et 13 de l'appareil dont
la broche 5 est équipée du porte-outil recevant l'outil com-
biné et réversible, Dans la figure 4, l'outil préalablement
engagé dans l'alésage du porte-outil, est verrouillé automa-
tiquement par la bague 11 qui, lors de l'avance de la broche
5, bute contre une partie fixe P du b&ti de l'appareil, en
vue de son coulissement pour le dégagement du ressort 8 ;
dans cette phase la fraise 2 assure le pergage de l'épaisseur
du tube T par suite du mouvement de rotation et de déplacement
de la broche 5. Dans la figure 6, la broche 5 est reculée pour
autoriser la butée opposée de la bague 11 contre également
une partie fixe P1 du b&ti de l'appareil, en vue de son cou-
lissement opposé pour le dégagement en hauteur du cliquet 7
permettant de retirer l'outil pour sa réversion. Le doigt

recourbé 11

de l'outil est ainsi engagé manuellement et obli-
quement au-travers du trou T2, comme illustré figure 7, tan-—
dis que le porte-outil toujours en position de dégagement du
cliquet 7, est avancé de par la broche 5, de maniére & per-
mettre le centrage du corps 1 dans l'alésage 41. Il faut
considérer que la gorge correspondante 12 autorise pratique-
ment lors du montage, l'absence d'un positionnement circu-
laire du corps 1 par rapport au porte-outil 4, pour permettre
ainsi l'engagement du cliquet 7 suivant toute la périphérie
de ladite gorge 12, sauf au point de concordance du doigt 3.
avec le cliquet 7. Lorsque le porte-outil 4 est avancé, la
bague 11 est sollicitée comme précédemment, contre la partie
fixe avant P du bAti, pour assurer ainsi le verrouillage de
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1'outil. Ce dernier dnimé d'un mouvement rotatif et en trans-
lation, agit & l'intérieur du tube par son doigt 11, pour
former ainsi par refoulement du métal, la collerette T1,

~comme illustré aux figures 8 et 9.
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Revendicgtions de brevet

1. Outil combiné et réversible avec porte-outil pour l'obten-
tion de collerettes (T1) sur tuyauteries (T) ou surfaces pla-
nes,

caractérisé en ce qu'il est établi avec un corps (1) compor-
tant axialement & l'une de ses extrémités, un moyeh de pergage
(2) du tube (T), et du cdté opposé, un moyen correspondant de
fornation par refoulement de la collerette (T1) & partir du
trou (T2) pré-établi, le dimensionnement diamétral (d) du
moyen de percage (2), étant judicieusement déterminé en fonc-
tion du diamétre interne de la collerette (T1) et de la lon-
gueur de sa lévre, de manidre & sutoriser par un méme outil,
la formation du trou (T2) dans le tube (T), et aprés sa
réversion, la formation de la collerette’ (T1) correspondante.

2. Outil selon 1, caractérisé en ce que le diamdétre (d) du
moyen de percage (2), est déterminé en fonction de la c8te
(D) formée par le point maximum d'excentration du doigt in-
curvé et débordant (11) constituant le moyen de formation de
la collerette (T1).

3. Outil selon 1 et 2, caractérisé en ce que son corps cyline
drique (1) est muni transversalement et symétriquement, de
gorges périphériques (12) avec respectivement et intérieure-
ment, un doigt débordant (3) en vue de l'entralnement en
rotation et en translation.

4. Outil selon 1, 2 et 3, caractérisé en ce que le corps
cylindrique (1) est engagé et positionné dans l'alésage
axial (41) du porte-outil (4), suivant chaque sens d'intro-
duction, tandis qu'un cliquet radial (7) cooptre avec la
gorge périphérique arridre (12) et le doigt correspondant
(3) dudit corps (1) en vue de son entrainement en rotation
et en translation ; une lame-ressort (8) fixée sur un déga-
gement méplat du porte-outil (4), cooptrant de par sa rampe
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(81) avec un axe transversal (10) d'une bague extérieure (11)
coulissant sur ledit porte-outil (4), en vue d'assurer ma-
nuellement ou automatiquement, la commande de déplacement en
position d'enclenchement ou de dégagement du cliquet (7) par
rapport & la gorge (12) du corps (1) de l'oufil.
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