Européisches Patentamt
o> European Patent Office

Office européen des brevets

0 002 189
A1

() Verstentiichungsnummer:

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ Anmeldenummer: 78101218.2

@) Anmeldetag: 25.10.78

@ mcx B 65 H 31/08
B 656 B 27/08, B 65 H 33/08

Prioritét: 28,11.77 DE 2753048
27.04.78 DE 2818463

() Verbtientlichungstag der Anmeldung:
13.06.79 Patentbiatt 79/12

@ Benannte Vertragsstaaten:
CH FR GB NL

Anmelder: Reinhard Mohn GmbH
Carl-Bertelsmann-Strasse 161
D-4830 Gitersioh 1(DE)

Erfinder: Dudziak, Emst
Pattiand 18
D-4834 Harsewinkel(DE)

@ Erfinder: Kwauka, Gerd-Georg, Dr.
Sebastianweg 15
D-4830 Gatersioh 11{DE)

@ Erfinder: Piate, Arthur
Brucknerstrasse 20
D-4990 Libbecke(DE)

@ Erfinder: Libeck, Hermann

Ziegenstrasse 6
D-4992 Espelkamp-Frotheim{DE)

Vertreter: Solf, Alexander, Dr. ot al,
Patentanwiilte Dr. Solf & Zapf Postfach 13 02 18
D-5600 Wuppertal 1{DE)

@ Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung einer gebiindeiten Stange aus Papierbogen.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zur Herstellung einer geblindelten Stange aus einem Papier-
bogenschuppenstrom auf einer Schrage, wobei der Schup-
penstrom mit geeigneten Transportmitteln antransportiert
wird, die Bogen zur Bildung eines zur Senkrechten geneigten
Stapels auf einer an der Schrage abwartswandernden, zur
Schrage rechtwinkling angeordneten festen Unterlage gesta-
pelt werden, nach dem Stapeln einer bestimmten Bogenzahl
der BogenfluR unterbrochen, auf den letzten Bogen des
w= Stapels eine feste Auflage gelegt, der Stapel abgepreft, zur
< Stange gebiindelt und die Stange abtransportiert wird. Die
Bogen werden zum Stapeln an einer zur Senkrechten in
Q) Transportrichtung geneigten Schriage aufgestoRen, wobei
00 jeder Bogen unter Eigengewicht und oder durch den Schub
©* des jeweils folgenden Bogens zur Schrage gleitet. Das
Stapeln, Abpressen und Umreifen wird am Stapelort auf
N dem Stapeltisch ohne Querverfahren des Stapels durchge-
8 fahrt. Die Stapelvorrichtung weist den Stapeltisch (5) mit
einer zur Senkrechten geneigten Rickwand {7) und einem
winklig dazu angeordneten Boden (8) auf, wobei die Riick-
wand (7) und der Boden (8) aus antreibbaren, in Langsrich-
tung rostartig paratlel nebeneinander angeordneten Rolien
L] bestehen.
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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung einer gebilindelten
Stange aus Papierbogen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur
Herstellung einer geblindelten Stange aus Papierbogen, insbe-~

sondere aus gefalzten Druckbogen.

Falzbogen werden von einer Rotationsmaschine in der Regel im
Schuppenstrom ausgestoflen. Zur Rationalisierung des Material-
flusses zwischen der Rotation und z. B. der Buchbindemaschine
werden aus Qen Falzbogen des Schuppenstromes maschinell dis-
krete Stapel gebildet, die zu Stangen geblindelt und die Stan-
gen anschlieBend. ggf. nach einer Zwischenlagerung zur Weiter-

bearbeitung der Buchbinderei ilibergeben.

In einer bekannten Vorrichtung werden aus dem Schuppenstrom
mit einer Riickhaltevorrichtung Kolonnen gebildet und die Ko-
lonnen aus der waagerechten Transportlage senkrecht nach un-

ten gegen ein waagerecht laufendes Transportbandsystem be-
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fordert. Die das Trapsportbandsystem erreichenden senkrecht
stehenden Papierbogen der Kolonnen werden mit Forderbindern
und einem AnprefBlband zwischen zwci Distanzhalteelementen auf-
gestoBen und in Reihe gesammelt, wobei die Distanzhalteele-
mente Schutzplatten lagern kdnnen. Durch die Kolonnenbildung
soll eine Liicke geschaffen werden, die insbesondere dazu
dient, ein Distanzhalteelement zur Begrenzung des Reihcnendes
einzuschwenken. Die gesammelte Reihe wird nach oben gefahren,
gegriffen und gepreBt,seitlich in eine Umrgifungsanlagg ﬁxms—
portiert und zur Bildung der Stange mit einem Bilindelstreifen

versehen,

Diese bekannte Vorrichtung erfordert eine grofle Anzahl von
Maschinenelementen und sehr viel Raum. Insbesondere bedingt
die senkrecht. Stellung der Bégen beim Sammeln erhebliche
Nachteile. Beispielsweise bauchen die Papierbogen in der Nzhe
der Distanzhalteelemente aus, so daB das Einschieben von
Schutzplatten, die die geblndelte 'Stange wéhrehd des Trans-
ports und der Lagerung bei der Weiterbearbeitung schiitzen
sollen, unmdglich wird. Nur mit einer aufwendigen Zusatzan-
ordnung kann diesem Proublem begegnet werden. Abgesehen von den
beschriebenen Nachteilen erzeugen die den Schuppenstrom
fordernden Transportbidnder am Sammelort insbesondere im Uber—

gabebereich zum waagerecht laufenden Transportband Reibung,
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die zur Verschmierung der Druckfarbe und sogar Zerstorung

einec Bogens fihren kann.,

Einer andercn bekannten Vorrichtung werden die Bogen cboer-
falls im Schuppenstrom zugefiihrt,2zu einem zur Senkrechten ent-
gegen der Transportrichtung geneipten Stapel gesammelt, wolol
die Bogen auf einer Auflage an einer Schridge anliegend ab-
wdrts wandern, anschlieflend die gesammelten Bogen in der Vor-
richiung nach Auflegen einer Schutzplatte auf den letzten
Bogeﬁ seitlich verfahren,mit einer Kolbenzylinderanordnung
zusanmengepref3t und zur Bildung der Stange mit einem Bundel-
band versehen werden. Zur Unterbrechung de¢s Bogenflusses kann
eine Trennplattenanordnung vorgesehen sein, die zwiéchen die
Bogen des Stapels greift und zur Bildung eines Zwischen-
stap:ls dient. Das Zwischenstapeln soll ausreichend Zeit zum
seitlichen Verfahren des Stapels unter dem Zwischenstapel
scher’fen. Das seitliche Verfahren, Abpressen und Bindeln
sow:. > das Zwischenstapeln e;fordern besondere Vorrichtunge:.
AuB:~dem werden die Bogen auf einer gegen die Transport-
ricftung geneigten Schridge gesammelt, wobei die Transport-
mitf{sl iber den Stapel hinausragen und mit einem Anschleg
sovge Abstreifern zusammenwirken, so dnf3 am Stapelort ebeii-
fa..s Reibung zwischen einem Bogen und dem Transportmitte:

er;2ugt wird. Gefalzte Bogen, die in der Regel mit dem Falz
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voran aus der Rotation kommen, werden in dicser Vorrichtung
mit der offenen Seite an der Schrdge anliegend geneigt ge-
stapelt, was die Stabilitdt des Stapels und Ausrichtung der

Bogen erschwert.

Aufgabe der Erfindung ist daher ein Verfahren zur Herstellung
einer gebindelten Stange aus Papierbogen, insbesondere ge-
falzten Druckbogen, zu schaffen, mit dem keine Reibung am
Stapelort zwischen einem Bogen und dem Traﬁsportmittel des
Schuppenstromes erzeugt wird und das formatvariabel arbeitet.
Aufgabe der Erfindung ist ferner, eine kompakte Vorrichtung

zur Durchfihrung des Verfahrens zur Verfigung zu stellen.

Gegenstand der Erfindung ist dahcer ein Verfahren zur Her-
stellung einer gebindelten Stange aus einem Papierbogen-
schuppenstrom, insbesondere aus =inem Schuppenstrom gefalzter
Druckbogen auf einer Schrédge, wobeli der Schuppenstrom mit
geeigneten Transportmitteln, vorzugsweise waagerecht laufend
antransportiert und nach oben umgelenkt wird, die lsogen des
Schuppenstroms zur Bildung eines zur Senkrechten geneigten
Stapels auf einer an der Schriége abwdrts wandernden, zur
Schrdge rechtwinklig angeordneten festen Unterlage gestapelt
werden, nach dem Stapeln einer bestimmten Bogenzahl der Bogen—

fluB unterbrochen,auf den letzten Bogen des Stapels eine
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feste Auflage gelegt, der Stapel abgepreft, zur Stange ge-
blindelt und die Stange abtransportiert wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dafBl die Bogen zum Stapeln an einer zur Senkrechten
in Transportrichtung geneigten Schrdpe aufgestoBlen werden,
wobei jeder Bogen vorzugsweise unter Eigengewicht und/oder
durch den Schub des jeweils folgenden Bogens zur Schrége
gleitet. Vorteilhaft ist, wenn das Aufstoflen an einer zur
Senkrechten um 10 bis 60°, vorzugsweise um 20 bis 40°, ge-
neigten Schrdge erfolgt, jeder Bogen mit dem Falz voran ge-
gen die Schrdge geleitet und der Stapel im.Falzbereich
wdhrend des Abwdrtswanderns geprefit wird.'Insbesondere durch
diese Pressung wird die Bildung eines quaderformigen Stapels
gewdhrleistet, Nach einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der
Erfindung wird der BogenfluB widhrend des Antransportierens
des Schuppenstroms durch die taktweise Bildung einer Lucke
unterbrochen. Zur Bildung des quaderformigen Stapels kann es

jJe nach Papierqualitdt und Falzart auch zweckmédBig sein, im
Falzbereich und/oder an der offenen Seite und/oder zusitzlich

an Kopf- oder FuBlseite zu pressen.

Nach dem erfindungsgemé@Ben Verfahren ist es nunmehr moglich,
am Stapelort ohne Transportmittelreibungskontakt die Bogen
abzulegen. Jeder Bogen wird nur zum Teil von den Transpcrt-
mitteln auf den Stapel geschobeﬁ und gleitet dann entweder
durch das Eigengewicht uné/oder die vermittelte Bewegungs-

energie und/oder durch die Mitnahme des dariiber liegenden
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Bogens gegen die Schrdge. Die Wahl der glnstigsten Neigung
der Schrdge hdngt dabei von der Art der Bogenware ab. Beim
AufstoBen *gleitet daher lediglich der jeweils folgende Bogen
auf den letzten Bogen des Stapels,und zwar nur eine Strecke,
die der Uberlappung der Bogen im Schuppenstrom entspricht.
Die Reibung am Stapelort zwischen dem Transportmittel und
einem Bogen wird somit vermieden. Die Bogen werden ohne di-
rekte Einwirkung der Transportmittel im letzten Teilstiick
des Transportweges beférdert. Die Reibung untereinander ist
unschddlich und kann nicht zur Zerstorung eines Bogensiﬁhmm.
Ginstig ist, die Neigung und den Abstand in der Hohe von der
Oberkante des Stapels sowie den Abstand von der Vorderkante
des Stapels so zu wdhlen, daB die‘Bogen im freien Fall auf
den Stapel fallen. Auf diese Weise wird auch die Reibung zwi-

schen den Bogen ausgeschlossen.

Es ist besonders vorteilhaft, die Stangenbildung durch die
Kolonnenbildung im Schuppenstrom zu gewdhrleisten. Er-
findungsgemdB wird dadurch am Stapelort eine feste Auflage
auf den letzten Bogen des Stapels gelegt, der Stapel ab-
gepreBt, anschlieflend der Stapel zur Stange gebiindelt und
die fertige Stange seitlich abtransportiert. Dﬁe Bildung
eines zur Transportrichtung abgeneigten Stapels Eietet in

iiberraschender Weise den Vorteil, dafBl das Auflegen einer

25 Auflage, Abpressen des Stapels und Biindeln ohne(Transport der

gestapelten Bogen am Stapelort auf der Schrédge ¢rfolgen kann.
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Das Aufstoisen der Bogen dos Schuppenstroms an ¢iner
in Transportrichtung geneigten Schriape auf cinem
abwirts wandernden Bogenstapel ohne direkte Ein-
wirkung der Transportmittcl des Schuppcnstroms

lag nicht nahe, wecil zu befiirchten war, dafl der
Transport der Bogen ohne Transportmittel unkontrol-
jierbar wird. Es war iberraschend, dals durch die
Optimierung des Neigungswinkels der Schrédge dieses

Problem zu 1l0sen ist.

Nach einer Ausfihrungsform des erfindungsgeméﬁen Ver-
fahrens werden die Bogen des Schuppenstroms von den
Transportmitteln im rechten oder einem anderen vor-

gewdhlten Winkel zur Neigung der Schridge auf den Sta-

15 pel lbergeben, wobei die Ubergabe in Hohc der vorderen

Stapeloberkante erfolgt. Es ist jedoch in Abhdngig-

keit vom Reibungskoeffizienten der Bogenoberfléache gef.
vorteilhaft, den Ubergabewinkel zu verdndern und kleiner

o . . e} L
als 90, vorzugsweise zwischen 70 und 907, zu wahlen.

o0 Ferner kann vorteilhaft sein, wenn die Ubergabe iber

der Stapeloberkante erfolgt, so daB sich ein Hohenge-
fille zwischen dem Ende der Transportmittel und der
Oberkante des Stapels crgibt. Das Ende der Transport-

mittel sollte jedoch in der Regel so nahe wie moglich

25 vor der Oberkante des Stapels angeordnet sein. In jedem

Fall ist dafir zu sorgen, daB die Bogen des Schuppenstroms

einer Kolonne bis zum AufstoBen immer in Kontakt bleiben.
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Gegenstand der Frtindung i:U ferner cine Vorrichtung zur
Durchfiithruny des ertindunpogeninien Vorfahrens, im wesent-
lichen bestehend aus einem Macschinengestell, in dem Trans-
portmittel fiir Jden Schuppenstirom,  coin schriggestellter
Stapeltisch und einc Ochutoplattoncathiihratat ion angeordnet
ssind, dadurch gekennceichnet, daB der Stapeltisch in
Transportrichtung des Schuppoenstroms pencigt angeordnet
ist.

3

Beim Gegenstand der Erfindung ist es - wie! oben an-
; }

J

gefihrt ~ verteilhaft, wenn aas AufstoRen anleiner

zur Senkrechten um 10 bis 600, vorzussweisce um ?O bis
AOO, geneigten Schrage erfolgt, jeder Bogen mit}dem

Falz vorarn gegen die Schrége gleitet urnd der StFpel

im Falzbereich wdhrend des Abwidris anderns gepreflit

wird. Insbesondere durch dicce Pressung wird df{e Bildung
eines quaderitormigen Stapcls gewdhrleistet. Dalei kann es
je nach Papierqualitdt und Fal:art zweckmidBig bein, im

Falzbereich und/oder an der oftfenen Seite und/bder zusidtz-

lich an Kopf- und FuBlseite zu pressen. Nach eiler Aus-

fihrungsform der Erfindung erfclgt das Pressenldes

Falzbereichs der Bogen mit c¢inem im Stapeltiscll inte-

grierten Zugbandsystem. Dieses besteht aus in Virlidnge-
rung der Rickwandrollen nach oben fluchtend staiionér

angeordneten Gleitblechen, an die sich antreibba
los iiber Forderrollen, die fest aufl einer ersten

und drehbar auf einer zweciten Achse sitzen, gefihtte
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I;?Bbénder ebenfallys fluchtcnd'anschlieﬁen, wobed dic
F&-Bbﬁndcr iiber ein auf der ersten Achie sitzendes Ket-
hé"ad angetricben sind und die erste und zwcite Achoe
d)%tbar im Rahmen lagern.

\

1

Ei.» weitere Verbesserung des Pressens wéhrend des

o

Sta t ns wird erreicht, wenn der Falzbereich und /oder

N
i

. \
die ' “ene Bogenseite und/oder ¥opf- und/oder FuB-
3
seite ' :r Bogen des Stapels wdhrend des Abwirts-

wance. % mit mindestens einer PreBvorrichtung mit
e )
Za'.neley 1ten gepreBt werden. Vorzugsweise wird
\ _
m;udcste-a:in Zahnrad verwendet, dessen Oberfléache

aus Metall"i r elastischem Kunststoff bestehen kann.

A\
Fo.rner ist .m i.ch, eine rotierende Biirste zu verwenden,

aeren Mantelfl % . zahnradférmig ausgebildet ist, d.h.

einem Zahnrad exxﬁﬂﬁchende Vorspriinge aufweist. Nach

einer weiteren AU t.ityng der Erfindung kann als

Prerorrichtung,ei‘:}alze T* einer glatten, elasti-

. R
schen Oberflédche, be Q'elswei~\ujiner Schaumstoffober-

. flache, verwendet werc. wobei dl "< .hnelemente sich

erst beim Pressen durch 'c. Andruck b
A

“n.

.. " N

\ s
. ..

5 N
v .

v . R
Es ist im Falle der PreSSL\;mit elnew Zahnx "4m
. . \ ~ \
Falzbereich vorteilhaft, we 'y :in Zahirad verwe. ..

- N

W

25 wird, bei dem die Breite der ie zuischen den Za.

A

der Dicke einer Lage entsprici % vcrzugsweise wird ein "

Kante jeder Lage einzeln in es § Liicke aufgenommen und

*x



10

1?

20

0002189
- 10 -

durch die Drehung des Zahnrades die Lage nach unten ge-
fihrt und im Kantenbercich auf den abwidrts wandernden
Stapel geprefBt. Dic Umfangspgeschwindigkeit des Zahnrades
bzw. der Zahnrdder ist vorzugsweise gleich oder etwas
grofler als die Transportgeschwindipgkeit des abwirts wan-

dernden Stapels,

Im Rahmen der Erfindung kann ein Zahnrad in Verbindung
mit den Pref3bandern . | : zusammenwif-
ken und zwischen den Bdandern derjpestalt aﬁgcordnet sein,
dafl der Zahnkranzboden mit der Bandebene bzw. den Gleit-
blechoberflidchen ciner Ebene liegt, so dal} die Zidhne in
Richtung des Stapels Uberstehen. Zus#dtzlich kdnnen nach
einer weiteren bevorzugten Austhfungsform der Erfindung
mindestens zweil Zahnrader seitlich zum Stapel im Kopf-
und FuBbereich der Lagen sich gegeniiberliegend und éu-
satzlich mindestens ein Zahnrad an der offenen Seite

der Lagen angeordnet sein.

weitere erfindungawesentliche HMerkmal- werden in den Unter-
ansprichen 12 bis 38 gekennzeichnet. In der Zeichnung

wird eine erfindungsgemidfle Vorrichtung schematisch dar-
gestellt und im folgenden die ErfTindung anhand der Zeich-

nung beispielhaft ndher erldutert. s zeigen:
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eine Seitenansicht der Vorrichtuny,

eine Seitenansicht des Stapeltisches mitc
Schutzplattenzutithrotation,

eine Vorderansicht des Antricbossystems der
Transporteure,

die Funktion der Schutzplattenzufiuhrung fur
den Nachlauftransporteur,

dic¢ Funktion der Schutzplattenwutidhrung fur
Vorlauftransportceur,

cine SeitenanSicht eines Transporteurs,
eine Draufsicht auf einen Transporteur,
cine Seitenahsjcht der Schuppenstrombremse ,
schematisch einen Teil eines Zahnrades mit
einer Lage,

schematisch die Anordnung der Zahnradder am

Stapeltisch.

uer
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Die erfindungsyemifle Vorrichtungy ist ein Biindelautomat

zur Herstellung von Stangen aus petaliten Bopgen und be-
steht im wesentlichen aus dem Maschinengestell 1, in dem

die Transportmittel 2 des Schuppenstroms 3,die Schuppen-
strombremse <, der Htapeltisch 5 und dice Schutzplattenaufihr-
station 6 in pgeeigneter Welse (nicht dargestellt) ange-

ordnet sind.

Der in Transportrichtung des Schuppenstroms 3 geneigte
Stapeltisch 5 wird von einer um etwa 60° zur Senkrechten
geneigten Rickwand 7 und einem rechtwinklig dazp angéord—
neten Boden 8 gebildet.Der Boden 8 ist voréugsweise So
ausgebildet, daBl scinc Winkelstellung zur Rickwand 7 ver-
dndert werden kann. Damit kann insbcesondere die Bildung
eines quaderfOrmigen Stapels unterstiitzt werden. Diese
Anderung kann wdhrend des Stapelis criolgen. Die Neigung
des Stapeltisches ist veridnderbar., Rlickwand und Boden
weisen vorzugsweise in an sich bekannter Weise antreibbare,
in Ladngsrichtung rostartig parallel nebeneinander angeordnete
Rollen 9 auf, die die geblindelte Stange 23 zum Abtransport
quer verfahren sollen. In Verldngerung der Riickwandrollen nach
oben sind fluchtend kurze Gleitbleche 10 stationdr angeordnet,
an die sich antreibbare, endlos Uber die Fiérderrollen 21
und 22,die fest auf der Achse 16 und drehbar auf der Achse
14 sitzen, gefiihrte PreBbidnder 11 e¢benfalls fluchtend an-
schlief3len. Die PreB- bzw. Zugbidnder werden beispielweise
Uber ein auf der Achse 16 fest sitzendes Kettenrad 24 ange-

trieben, wobei die Achsen 14 und 16 drehbar im Rahmen 12 la-
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gern. Die Oberflidchen der PrefBbédndcer 11 und Gleitbleche 10
sowie die Mantelflidchen der Rickwandrollen 9 liegen in einer
Ebene und bilden gemeinsam die Riuckwand 7 des Stapeltisches 5,
Alle Elemente der Riuckwand sind in geeigneter Weise im
Rahmen 12 gelagert (nicht vollstdndig dargestellt), der

wiederum mit dem Maschinengestell 1 verbunden ist.

In Liicken zwischen den Ruckwandelementen sind zwei paralleil

dazu in gleicher Ebene gefiihrte, endlose und angetriébene
Transportkettenpaare 28 und 30 angeordnet, wobei das Ketten-

paar 30 zwischen dem Kettenpaar 28 lauft.

Die Ketten des Kettenpaares 30 werden iiber auf der Achse 13

fest sitzende Kettenrdder 32,auf der Achse 15 drehbar lagerm-

de Kettenrsder (nicht dargestellt) und iber auf der Achse

ﬁé drehbar sitzende Kettenrzder 31 geleitet, wobei aufler
d:» Achse 14 auch die Achsen 13 und 15 drehbar im Rahmen
12 1agern. Der Antrieb des Kettenpaars 30 erfplgt uber
da; fest auf der Achse 13 angeordhete Kettenrad 19.

i

Di} Ketten des Kettenpaars 28 laufen iber die auf den Ach-
scf 13 und 15 drehbar sitzenden Kettenrdder 18 und lber die
a ' der Achse 14 fest sitzenden Kettenrider 17. Der Antrieb

e?'olgt dabei Uber das auf der Achse 14 fest angeordnete

K tenrad 20.

D ¢ Transportkettenpaare 28 und 30 dienen zum Haltern und
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Fiihren der Vor- und Nachlauftran:porteurc25 und 26, die
ihrerseits den Stapelvorgang auf dem Stapeltisch 5 ge-
wiahrleisten. Dabei werden auf dem auf den Stapeltisch
abwidrts laufenden Vorlauftransporteur 225 die Bogen 27
des Schuppenstroms 3 gestapelt. Der Nachlauftransporteur

26 dient zum Abpressen des Stapels 23 vor dem Biindeln.

Der Vorlauftransporteur besteht aus den beiden nebeneinanden
angeordneten Tragarmen 34, die eine Schutzplatte 35 haltem.
Die Tragarme 34 sind je an einer Kette 28 derart befestigt,
daBB sie im gewilinschten Winkel von der Kette abgewinkelt sind.
Der Nachlauftransporteur 26 weist ebenfalls zwei Tragarme
33 nebeneinander auf, die auch eine Schutzplatte 35 hal-
tern und je an einer Kette 30 in gleicher Weise wie die

Arme 34 befestigt sind.

Jeder Tragarm 33, 34 (Fig. 6 und 7) setzt sich im wesent-
lichen in der Seitenansicht aus einem T-formigen Filhrungs-
stiick 36 und einem Flacheisen 37 zusammen., Das Fiihrungs-
stiick 36 weist im Endbereich des Querstegs 40 beidseitig
Fuihrungsrollen 38 auf, die in entsprechenden Fihrungs-
schienen 39 gleiten, die insbesondere in der Riickwand

7 parallel zu den Ketten angeordnet sind, einen Durch-

hang der Ketten wihrend des Stapelns verhindern und die ge-

25

naue vorgewdhlte Abwinklung der Tragarme der Transporteure
zur Oberfldche des Stapeltisches wdhrend des Stapelns und

Abpressens gewdhrleisten. Selbstverstdndlich konnen die



10

15

20

25

YA Rl
00021¢
- 15 -
Schienen entlang des gesamten Kettentrums angcordact

In der Mitte des Querstegs 40 sind Befestigungslasonier

vorgesehen, Uber die der Tragarm mit der Kette fect

bunden ist. Der Langssteg 42 des Fuhrungsstickes 36 b

LRI

sitzt hintercinander zwei Lingsnuten 33. Dac Flacheioun

37 wird mit die Nuten 43 durchgreifenden Schrauben 44

s O

art am Fihrungsstiick 36 gehaltert, dall es entisprechens

T

Linge der Nuten 43 hin- und hergleiten kann. Diirch

P
[

den Stiften 45 und 46 sitzende Feder 47 wird aas VYliacholoe.

37 so welt wie moglich in Richtung auf das T-Stick 3o

zogen.

Am freien Ende besitzt das Flacheisen 37 eine Klemmrnase

und federseitig zwei Steuerrollen 49. Zwischen der lomii-

nase 48 und einem trapezformigen, der Klemmnzse gegeniibe

liegenden Klemmstiick 50 am T-Stiick 36 wird eine Schut

te 35 gehaltert, wobei die Zugkraft der Feder 47 zusammen

mit den Schrdgfldchen der Nase 48 und des Klemmstlclhs

die Halterung gewdhrleisten.

Die Tragarme 34 des Vorlauftransporteurs 25 sindg 3o o

Kette angeordnet, daB die Klemmnase 48 entpepgen der v

portrichtung weist, und damit die Schutzplatte 5% Leim

Stapeln auf den Armen liegt. Beim Nachlauftransportens

26 sind die Arme genau umgekehrt, namlich um 1807 i

Langsachse gedreht, an der Kette angebracht, cergesia.

dafl die Klemmnasen 48 in Transportrichtung wels<n uno

ol
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mit die eingeklemmte Schutzplatte 35 beim Abpressen des

Stapels unter den Armen hdngt.

Die Schutzplatten 35 werden nach einer besonderen Ausfiih-~
rungsform der Erfindung automatisch in die Tragarme der
Transportéure eingelegt. Hierzu dient eine im Maschinen-~
gestell auf Tragstegen51 gelagerte Plattenmagazinanlage

6 mit einem Plattenmagazin 52, einem auf einer Achse 53
zwischen zwei seitlichen Magazinenbodenschienen 54 ver-
fahrbaren Schieber 55, einem vor dem Magazin angeofdneten,
um die Achse 60 b mit einer Kolbenzylinderanordnung 60 a
schwenkbaren Niederhalter 56 sowie mit vor dem Niederhalter
angeordneten Kurvensticken 57 und.58 und einem Heber 59
unter und zwischen den Schienen 54, bestehend aus einer

Kolbenzylindereinheit.

Das Magazin 52 ist geneigt angeordnet und mit den Seiten~
fldchen parallel zum hinteren Kettentrum 60 ausgerichtet,so
dafl die Schienen 54 rechtwinklig oder entsprechend der Nei-
gung der Transporteure zum Kettentrum 6% stehen.

Beim Bestilicken einesg Vorlauftransporteu?s 25 (Fig. 5) mit
einer Schutzplatte 35 schiebt der Schi%oer 55 eine Platte
tiber die Schienen 54 in Richtung auf dén Kettentrum 60,
wenn die Tragarme 34 die Schienen passiert haben (b).

Die Steuerrollen 49 gleiten dabei ibe] die Kurvenstiicke 57

f

4

/
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und 58, wodurch das Flacheisen 37 gegen den Zug der Feder
47 nach auflen gezogen wird. Gleichzeitig fahrt der Kolben
des Hebers 59 schneller aus als die Kette 28 1ldauft und
driickt die vorgeschobene Schutzplatte 35 unter die Trag-
arme (c),bis die Steuerrollen (49) das Ende des Kurven-

sticks 58 erreicht haben und danach das Flacheisen 37 in

seine Ausgangsstellung zurickgezogen wird, wobei die Schutz-

platte 35 eingeklemmt und von den Tragarmen mitgenommen
wird (d). Anschlieflend fahren der Kolben des Hebers (59)

und der Schieber 55 wieder zurﬁck.

Die Bestiickung des Nachlauftransporteurs 26 (Fig. 4) er-
folgt, indem der Schieber 55 eine Schutzplatte 35 vor-

schiebt, bevor die Tragarme 33 die Schienen 54 erreicht

1% haben (a). Dabei wird der Niederhalter 56 auf die Schutz-

20

25

platte 35 geschwenkt und driickt diese fest auf die Schie-
nen 54, so dafl die Platte optimal aufliegt. Die Steuer-
rollen 49 werden in diesem Fall von dem einzigen Kurven-
stick 57 abgelenkt, wobei das Flacheisen 37 ebenfalls'
nach aufen gezogen wird (b). Beim Durchfahren der Schie-
nen 54 wird die vorgeschobene Platte 35 mitgenommen (b),
die Rollen (49) gleiten vom Flihrungsstiick, das Flacheisen
37 rutscht in seine Ausgangsstellung und klemmt die Platte

35 ein; gleichzeitig wird der Niederhalter zurickgeschwenkt

(c).
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Durch das erfindungsgemdfle Klemmsystem der Transporteure
ist es moglich geworden, als Schutzplatten Brettchen zu
verwenden, an deren Mafigenauigkeit keine besonderen An-
forderungen gestellt zu werden brauchen. Alle bisher be-
kannten Vorrichtungen muBliten mit besonders mafigenauen
Brettchen arbeiten, was das Biindeln erheblich verteuerte;
denn die Brettchen werden hzufig bei der Weiterverarbeitung
der Stangen leicht beschidigt und muBten bisher deshalb aus
dem Verkehr gezogen werden. Dies ist nach der Erfindung
nur noch bei erheblich beschddigten Brettchen erforder-

lich.

Besonders vorteilhaft ist ferner, daB die Erfindung das
Blindeln auf dem Stapeltisch ohne Querverfahren des Stapels
zuldBt. Zu diesem Zweck ist hinter der Riickwand 7 des Sta-
peltisches 5 eine an sich bekannte Umreifungsanlagel61 vor-
gesehen, deren Arbeitstisch 62 (nur angedeutet dargestellt)
hinter und parallel. zur Riickwand 7 im Maschinengestell 1
befestigt angeordnet ist und deren Querrahmen 63 durch die
mittige Licke des Stapeltischeé 5 greifen und deren Langs-
rahmen 64 vor dem Stapeltisch im Abstand verlduft. Wesent-
lich ist, dafll ein Winkelstiick 65 des oberen Querrahmens

63 auf der Achse 66 zuriickziehbar angeordnet ist. Dadurch
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wird im Rahmen eine Offnung geschaffen, durch die der Sta-
pel 29 ungehindert durchwandern kann. Mit diesem verblif-
fend einfachen Mittel ist es gelungen, den Stapelort

gleichermaBlen als Biindelort zu benutzen.

Die Transportmittel 2 sind an sich bekannte Transportele-
mente und in geeigneter Weise im Maschinengestell 1'ange~
ordnet. Neu und besonders vorteilhaft ist jedoch, daB durch
Auf- und Niederschwenken der Transportrol;en 67a im Zu-~
sammenspiel mit der Anderung der Geschwindigkeit des Vor-
lauftransporteurs 25 der Auftreffwinkel der Bogen 27 vari-
iert werden kann. In Fig. 2 ist beispielsweise ein Auftreff-
winkel von O eingestellt, widhrend in Fig. 1 der Winkel

etwa 10° betridgt.

Der erfindungsgemdfle Blindelautomat besitzt auflerdem eine
Schuppenstrombremse 4 zur Bildung einer Liicke bzw. eines
Staus im Schuppenstrom. Schuppenstrombremsen sind bekannt.
Sie bestehen meist aus einem automatisch betdtigten Hebel-
arm, der mit einer Nase vor den Rand eines Bogens im
Schuppenstrom greift und dadurch diesen und die nachfol-
genden Bogen zuriickhdlt. Diesec Bremsen haben jedoch den
Nachteil, dafl der unter dem Raﬁd des ersten gestauten

-

Bogens befindliche vorangehende Bogen auf das Transport-
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band gedrickt wird und in unkontrollierbarer Weise vom
laufenden Transportband aus der Reihe gezogen werden kann.
Aufierdem wird die Dicke des Schuppenstroms bei der Staubil-
dung erhdht, was den gleichmdfigen Weitertransport nach

Aufhebung der Sperre stort.

Die erfindungsgemidfle Schuppenstrombremse vermeidet diese
Nachteile bei der erfindungsgemidBien Vorrichtung, indem

die Nase in die Licke zwischen zwei Transportbédndern
schwenkt und gleichzeitig mindestens eine Niederhalte-
schiene geeigneter Ldnge auf den Schuppenstrom hinter

der Nase gedriickt wird. Die in Fig. 8 dargestellte er-
findungsgemdBe Schuppenstrombremse 4 ist im Maschinenge-
stell 1 gelagert und besteht aus dem um die Achse 67 mit
der Kolbenzylinderanordnung 68 schwenkbaren, mittig uber -
dem Transportband 69 angeordneten Bremshebelarm 70, der

am freien Ende eine nach unten ragende Bremsnase 71 tragt.
Seitlich in Langsrichtung parallel neben dem Bremshebelarm
ebenfalls Uber dem Transportband 69 sind zwei auf den Ach-
sen 72 seitlich verstellbare, mit den Haltern 73 auf- und
niederfahrbare Niederhalteschienen 74 angeordnet. Vor dem
Transportband 69 befindet sich im Abstand ein weiteres
Transportband 75. Der Bremshebelarm 70 ist ‘so angeordnet,

daB seine Nase 71 in die Liicke 76 weist, wenn der Hebelarm

25 zum Bremsen abwidrts geschwenkt ist. Die unter der Kante

2
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77 des ersten Bogens 27 des gebrcmsten Schuppenstroms 3
liegenden Bogen (nicht dargestellt) ko6nnen beim Nieder-
driicken der Nase 77 in die Liicke 76 ausweichen und wer-
den ohne Verzerrung vom vofangehenden Schuppenstrom mit-
genommen. Gleichzeitig baucht der Schuppenstrom 3 wih-
rend des Weitertransports des Bandes 69 unter den Nieder-
halteschienen 74,die mit dem Hebelarm 70 auf den Schuppen-
strom gedriickt werden, nicht oder nur unerheblich aus.

Mit dieser effektiven Schuppenstrombremse arbeitet die
erfindungsgemidfle Anlage fehlerlos. Es kanh ggf. auf eine

an sich bekanntBWeiche 78 verzichtet werden.

Die Arbeitsweise der'erfindungsgémaﬁen Vorrichtung ist
im wesentlichen folgende:‘ Der Schuppenstrom 3 wird in
an sich bekannter Weise mit Transportriemen befdrdert,
Mit der Eremse 4 kann der Strom unterbrochen und in Ko-
lonnen aufgeteilt werden. Mit def schwenkbaren Weiche 78
kann automatisch Makkulatur ausgesondert werden. Der
Schuppenstrom wird nach Passieren der Weiche mit Ober-
und Unterbéandern sowié Umlenkrollen der Transportmitfel
2 unter elner Neigung von vorzugsweise 60° aufwirts und
dann Uber eine weitere Umlenkrolle wieder abwidrts zum

AufstoBpunkt auf dem Stapeltisch 5 beftrdert. Der erste
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Bogen einer Kolonne wird auf die Schutzplatte 35 eines
Vorlauftransporteurs.ZS geschoben, bis er gegen die Riick-
wand 7 des Stapeltisches 5 stoBt. Dabei legt er den letzten
Teil dqé Weges ohne Transportmittelkontakt zuriick. Alle

5 folgenqgn Bogen der Kolonne werden auf dem nach unten
gleitJnden Transporteur zum Stapel abgelegt. Dabei driik-
ken dée PreBbdnder 11, die in Kontakt mit den Falzkanten

’

der‘éogen stehen und etwas schneller laufen als der Vor-
laqétransporteur, die Kan;én derart nach uqten, daB ein -
u)qgéderfarmiger Stapel entsteht. Ohne die PreBbinder kénnte
?éi dicken Bogen eine schiefe Stapeloberflidche entstehen.
/@enn der letzte Bogen auf dem Stapel 29 liegt, lduft der
;/ Nachlauftransporteur 26 auf den Stapel =zu, legt sich mit
der Schutzplatte auf den Stapel und prefit ihn nieder. Dies
15 wird dadurch erreicht, daB der Nachlauftransporteur takt-
weise schneller als der Vorlauftransporteur lduft. Wenn
der Stapel 29 kurz vor dem Boden 8 des Stapeltisches 5
angekommen ist, wird das Winkelstiick 65 gegen den duerrah—
men 63.der Umreifungsanlage 61 gefahren und damit der ge-
20 samte Rahmen geschlossen. AnschlieBBend wird der gepreBte
Stapel mit einem Band zur Stgnge 23 gebiindelt. Danach er-
reicht die Stange den Boden 8, wobei der Vorlauftranspor-
teur 25 die Schutzplatte 35 freigibt und weiterlduft. Dies

geschieht in dquivalenter Weise wie das Bestiicken des Trans-

25 porteurs und ist deshalb nicht gesondert dargestellt. Kurz
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vorher hat auch der Nachlauftransporteur 26 die Schutz-

platte freigegeben und ist ein Stilick zuriickgeblieben

oder- gelaufen, Danach wird die Stange 23 mit den Rollen
9 zum Abtransport querverfahren, der Rahmen der Umreifungs-
anlage 61 gedffnet und die leeren Transporteure wieder mit

Schutzplatten bestickt.

Die erfindungsgem&dflie Vorrichtung ist sehr kompakt gebaut.
Durch die besondere Ausfiihrungsform der Transporteure
zusammen mit der Bestuckungseiﬁrichtung und ihre besonde-
re Anordnung zum Stapeltisch wird die Moglichkeit geschaf-
fen, mit Transportmitteln reibungslos durch AufstoBen ge-
gen einen in Transportrichtung geneigten Stapeltisch zu
stapeln, am Stapelort die Falze niederzudricken, den Sta-
pel abzupressen und zur Stangenbildung zu umreifen, wobei
die Stange oben und unten eine Schutzplatte aufweist. Eine
neue Schuppenstrombremse sorgt dabei fir unverzérrte Schup-
penstromkolonnenQ Es ist offensichtlich, dafl die erfindungs-
gemédfle Vorrichtung weitestgehend formatvariabel und uﬁ—

empfindlich gegen Bobgenqualitdtsschwankungen ist. Sie kann

Jleichermaflen fir sperrige volumige Werkdruckpapiere und

\

zbile Tiefdruckpapiere verwendet werden. In diesem Zusam-

A\
Y :ang kann nach einem besonderen Merkmal der Erfindung

d jeigung der Transporteure zum Stapeltisch verindert

2> wei . Die erfindungsgemiBe Vorrichtung ist auBerdem durch

den \trennten Antrieb der Transporteure ohne weiteres auf
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kleinere und groflere Stangenldngen variierbar. AuBerdem

kann die Abpreﬁkraff des Stapels genau eingestellt werden.

g

Besonders vorteilhaft bei der erfindungsgemiBien Vorrichtung
ist, daB die Geschwindigkeit der Vorlauftransporteure bei-
spielsweise mittels eines kapazitiven Gebers selbstiitig
geregelt werden kann, wodurch eine Unabhidngigkeit von
Papierstédrkenschwankungen erzielt wird und daB die Stapel-

ldnge durch einfache Verstellmittel verdndert werden kann.

Mit Fig. 9 wird das Prinzip der erfindungsgemdfien Pressung
schematisch verdeutlicht. Das Zahnrad 78 dreht sich in
Pfeilrichtung und nimmt in der Zahnliicke 79 eine Lage

80 auf und fiihrt diese nach unten auf den abwidrts wan-
dernden Stapel 23. Dabei wird der Stapel durch die Zahne
81 des Zahnrades 78 nach unten gepreflit. Selbstverstdndlich
konnen mehrere Zahnridder nebeneinander oder eine breite
Zahnradwalze verwendet werden. Ferner konnen vorzugéweise
seitlich des Stapeltisches 5 Zahnrdder 78 mit einer Schrédg-
verzahnung verwendet werden, deren Zazhne 81 zur Riickwand 7
des Stapeltisches geneigt sipd und dadurch eine Fiihrung
und Pressung nicht nur nach unten, sondern auch in einer
horizontalen bzw. zur Horizontalen geneigten Richtung be-

wirken. Das erfindungsgemédfie Verfahren ist sélbstverstﬁhd—
i
;
I,

!
4
J
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lich nicht nur fiir die Herstellung geneigter Stapel an-
wendbar, sondern kann auch bei vertikal und horizontal

stapelnden Vorrichtungen benutzt werden.

Fig.10zeigt die Anordnung der Zahnrader am Stapeitisch

in Verbindung mit dem PreBbandsystem.

Am oberen Ende des Stapeltisches sind im Bereich des
Stapelortes die Zahnradder zum Pressen angeordnet. Ihre
Lagerung ist nicht gesondert dargestellt. Dabei befin-
den sich die Zahnrdder 82 im Falzbereich, die Zahnridder
83 an der Kopf- und Fuflseite uhd die Zahnrader 84 an der

offenen Seite der Lagen.

15 Mit der Erfindung ist es gelungen, die quaderformige Aus-

20

gestal tung deé Stapels ohne weiteres zu beherrschen. Die
dargestellte Anordnung der Zahnriadder ist beispielhaft

und kahn variiert-werdEn. In jedem Fall hat sich die
Verwenﬁung der Zahnrdder besonders bewdhrt, weil sie

an den Lagenkanten fithren und gleichzeitig rasterartig
pressen., was durch das Uberstehen der Zzhne entsprechend

Fig. 1 gewdhrleistet wird.
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Fatentanspriche:

1. Verfahren zur Herstellung einer geblindelten Stange aus

10

15

einem Papierbogenschuppenstrom, insbesondere aus einem
Schuppenstrom gefalzter Druckbogen,auf einer Schrige, wo-
bei der Schuppenstrom mit geeigneten Trangportmitteln vor-
zugsweise waagerecht laufend antransportiert und nach oben
umgelenkt wird, die Bogen des Schuppenstroms zur Bildung
eines zur Senkrechten geneigten Stapels auf einer an der
Schrédge abwdrtswandernden, zur Schridge rechtwinklig ange-
ordneten festen Unterlage gestapelt werden, nach dem
Stapeln einer bestimmten Bogenzahl der Bogenflufl unter-
brochen, auf den letzten Bogen des Stapels eine feste Auf-
lage gelegt, der Stapel abgeprefit, zur Stange gebﬁﬁdelt
und die Stange abtransportiert wird, d adurch ge-
kennzeichnet , daffi die Bogen zum Stapeln

an einer zur Senkrcchten in Transportrichtung geneigten

Schridge aufgestoflen werden, wobei jeder Bogen vorzugsweise
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unter Eigengewicht und/oder durch den Schub des jeweils

folgenden Bogens zur Schrdge gleitet.

Verfahren nach Anspruch 1, d adurch gekenn-
zeilichnet , daB das AufstoBlen an einer zur Senk-
rechten um 10 bis 60? vorzugsweise um 20 bis ho?geneu;en

Schrédge erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB jeder Bogen mit dem

Falz voran gegen die Schrdge gleitet.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
3, dadurch ge kennzeichnet s, daf
der Falzbereich bzw, die offene Bogenseite oder Kopf=
bzw. FuBseite je nach Falzgut der Bogen des Stapels

wdhrend des Abwidrtswanderns gepreflt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis

4, dadurch gekennzeichnet, daB

der Bogenflufl wdhrend des Antransportierens des Schuppen-
stroms durch die taktweise Bildung einer Liicke unterbro-

chen wird.
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Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
5, dadur c h., gekennzeichnet, daB
das Stapeln, Abpressen und Umreifen am Stapelort auf dem
Stapeltisch ohne Querverfahren des Stapels durchgefiihrt

wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB8 der

Schuppenstrom zum Aufstoflen der Bogen unter einem Winkel

von 70 bis 900, gerechnet zwischen der Transportrichtung

und der freien Riickwand des Stapeltisches, zugefiihrt wird

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB jeder
Bogen beim AufstoBen den Kontakt mit dem Transportmittel

verloren hat.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 8,
dadurch gekennzedichnett, daB das Sta-

peln auf endlos um den Stapeltisch laufenden Transpor-

teuren erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 9, d adurch gekenn -

z e ic¢c hne t, daB das Abpressen mit endlos um den
Stapeltisch laufenden Nachlauftransporteuren erfolgt,

wobei die Transporteure die Schutzplatten lagern.
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Verfahren nach Anspruch 4, d adurch gekKenn -
zelchnet, daB das Pressen des Falzbercichs der
Bogen mit einem im Stapeltisch integrierten Zugban--

system erfolgt.

Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nuach An-
spruch 1 bis 11, im wesentlichen bestehend aus einem
Maschinengestell, in dem Transportmittel fiir den Schup-
penstrom, ein schridggestellter Stapeltisch und eine
Schutzplattenzufiihrstation angeordnet sind,dadurc h
gekennzelilchnet, daB der Stapeltisch (5)

in Transportrichtung des Schuppenstroms (3) geneigt un-
geordnet ist. [

Vorrichtung nach Anspruch 12, d*;\d‘u rch gekenn-
zeilichnet, das &er Stapeltisch (55 ar3 einer um
etwa 60° zur Senkrechten geneigten Rickwand (7)wd einem
winklig dazu angeordneten Bodgn (8) besteht, wobei buvie
Winkelstellungen vorzugsweise relativ zueinander veran-

derbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 13, d a d ur ¢ h g ekenn -
z el chnet, daB die Riickwand (7) und der Boden (8}
antreibbare, in Ldngsrichtung rostartig parallel neben-
einander angeordnete Rollen (9) aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 13 und/oder 14, d a d ur ¢ h

g ek ennzeichnet, dal in Verlangerung der
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Riickwandrollen (9) nach oben fluchtend‘kurze Gleit-
bleche (10) stationdr angeordnet sind, an die sich an-
treibbare, endlos iliber die Forderrollen (21,22), die
fest auf der Achse (16) und drehbar auf der Achse (14)
sitzen, gefiihrte PreBbidnder (11) ebenfalls fluchtend
anschlieBen, wobei die Preflbdnder (11) iiber ein auf
der Achse (16) festsitzendes Kettenrad (24) angetrie-

ben sind und die Achsen (14,16) drehbar im Rahmen (12)

lagern.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 13
bis 15, d adurch gekennzedichne: H¢¢,

daB in Liicken zwischen den Riickwandelementen (9,10,11)
zweil parallel dazu in gleicher Ebene gefiihrte éndlose

und angetriebene Transportkettenpaare (28,30) angeord-

net sind, wobei das Kettenpaar (30) zwischen dem Ketten-

paar (28) lduft.

Vorrichtung nach\Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Ketten des Kettenpaars (30)
tiber auf der Achse (13) festsitzende Kettenridder (32),
auf der Achse (15) drehbar iagernde Kettenrdder und
iiber auf der Achse (14) drehbar sitzende Kettenridder
(31) geleitet werden, wobei aufler der Achse (14) auch
die Achsen (13 + 15) drehbar im Rahmen (12) lagern

und der Antrieb des Kettenpaars(30) iber das fest
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auf der Achse (13) angeordnete Kettenrad (19) erfolgt.

Vorrichtung nach Anspruch 16, d a d urch gekenn-
z el chnet, dal die Ketten des Kettenpaares (28)
iber die auf den Achsen (13,15) drehbar sitzenden Ket-
tenrdder (18) und liber die auf der Achse (14) festsitzen-
deﬁ Kettenrdder (17) laufen, wobei der Antrieb iiber das
auf der Achse (14) fest angeordnete Kettenrad (20) er-

folgt.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 16
bis 18, d adurch gekennzeichneHt,
daB die Transportkettenpaare (28,30) Vorlauf- und

Nachlauftransporteure (25,26).ha1tern.

Vorrichtung nach Anspruch 19, d adurch gekenn-
z e ichnet, daB der Vorlauftransporteur (25) aus
den beiden nebeneinander angeordneten Tregarmen (34)
besteht, die eine Schutzplatte (35) haltern und je

an einer Kette (28) derart befestigt sind, daB sie
winklig von der Kette abgewinkelt sind und daB der Nach-
lauftransporteur (26) ebenfalls zwei Tragarme (33) neben-
einander aufweist, die eine Schutzplatte (35) haltern und
je an einer Kette (30) in gleicher Weise wie die Arme (34

befestigt sind.
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*.21. Vorrichtung nach Anspruch 20, d adurch gekenn-
zelchnet, dal jeder Tragarm (33,34) sich aus
einem T-formigen Filhrungsstiick (36) und einem Flach-
eisen (37) zusammensetzt, das Fihrungsstiick (36) im

5 Endbereich des Querstegs (40) beidseitig Filhrungs-
rollen (38) aufweist, die in entsprechenden, insbe-
sondere in der Riickwand(7) parallel zu den Ketten ange-
ordneten Fithrungsschienen (39) gleiten, in der Mitte
des Querstegs (40) Befestigungslaschen (41) vorgese-

10 hen sind, iiber die der Tragarm mit der- Kette fest ver-
bunden ist, der Lingssteg (42) des Fiihrungsstiicks (36)
hintereinander zwei Ldngsnuten (33) besitzt, daB das
Flacheisen (37) mit die Nuten (43) durchgreifenden
Schrauben (44) derart am Fiihrungsstiick (36) gehaltert

15 wird, daB es entsprechend der Lldnge der Nuten (43) hin-
und hergleiten kann, wobei durch die an den Stiften (45)
und (46) sitzende Feder (47) das Flacheisen (37) so
weit wie moglich in Richtung auf das T-Stiick (36) ge-
zogen wird,und daB8 am freien Ende das Flacheisen (37)

20 eine Klemmnase (48) und federseitig zwei Steuerrollen
besitzt, zwischen der Klemmnase (48) und einem trapez- f
formigen, der Klemmnase gegeniiberliegenden Klemmstiick J
am T;Stﬁck (36) eine Schutzplatte (35) gehaltert wird,
wobei die Zugkraft der Feder (47) zusammen mit den

25 Schrégflichen der Nase (48) und des Klemmstiicks (50)

die Halterung gewdhrleisten. ;

v e ey e



10

15

20

25

22.

23.

24.

0002189

Vorrichtung nach Anspruch 21, d ad urch gekenn-
zeilchne t, daB die Tragarme (34) des Vorlauftrans-
porteurs (25) so an der Kette angeordnet sind, daB die
Klemmnase (48) entgegen der Transportrichtung weist

und daB die Tragarme (33) derart an der Kette ange-
bracht sind, daB die Klemmnasen(48) in Transportrich-

tung weisen.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 12
bis 22, d adurch g ekennzedichne t,
daBl die Schutzplattenstation (6) mit Tragstegen (51)
am Maschinengestell (1) gelagert ist, ein Plattenma-
gazin (52), einen auf einer Achse (53) zwischen zwei
seitlicﬁen Magazinbodenschienen (54) verfahrbaren
Schieber (55), einen vor dem Magazin angeordneten,

um die Achse (60b) mit einer Kolbenzylinderanordnung
(60 a) schwenkbaren Niederhalter (56) sowie vor dem
Niederhalter angeordnete Kurvenstiicke (57,58) und
einen Heber (59) unter und zwischen den Schienen'(54),

bestehend aus einer Kolbenzylindereinheit, aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 23, d adurch ge -
kennzeichnet, daB das Magazin (52) ge-
neigt angeordnet und mit den Seitenfldchen parallel

zum hinteren -Kettentrum (60) ausgerichtet ist, so daSB
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die Schienen (54) rechtwinklig zum Kettentrum (60) ste-

E 4

hen.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 12
bis 24, d adurch gekenn=zwedichnet,
daB8 hinter der Riuckwand (7) des Stapeltisches (5) eine
an sich bekannte Umreifungsanlage (61) vorgesehen ist,
deren Arbeitstisch (62) hinter und parallel zur Rick-
wand (7) im Maschinengestell (1) befestigt angeordnet
ist, deren Querrahmen (63) durch die mittige Licke des
Stapeltisches (5) greifen und deren Lingsrahmen (64)
vor dem Stapeltisch im Abstand verlauft, wobei ein
Winkelstiick (65) des oberen Querrahmens (63) auf der

Achse (66) zuriickziehbar angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 12
bis 256, d adurch gekennzedichnet,
daB die Transportrollen (67a) auf- und niederschwenkbar

angeordnet sowie formateinstellbar sind.

1

Vorrichtung nach einem oder mehreren dér Anspriiche 12
bis 26, d adurch gekennzeichneHt,

daB die Schuppenstrombremse (4) im Maschinengestell (1)
gelagert ist, éuf dem um die Achse (67) mit einer Kol-

benzylinderanordnung (68) schwenkbaren, mittig iiber dem
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Transportband (69) angeordneten Bremshebelarm (70) be-
steht, der am freien Ende eine nach unten ragende Brems-
nase (71) tridgt, wobei die Nase (71) in die Liicke (76)
zwischen den Transportbidndern (69) und (75) ragt, wenn

der Hebelarm zum Bremsen abwdrts geschwenkt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 27, d a d urc h ge Kk en n-
zeichnet, daB seitlich in Langsrichtung parallel
neben dem Bremshebelarm (70) ebenfalls iiber dem Trans-
portband (69) mindestens eine, auf einer Achse (72)
seitlich verstellﬁare, mit den Haltern (73) auf- und

niederfahrbare Niederhalteschiene (74) angeordnet ist.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB
der Falzbereich und/oder die offene Bogenseite und/oder
die Kopf-~ oder FuBseite der Bogen des Stapels w&hrend
des Abwartswanderns mit mindestens einer Preflvorrich-
tung mit Zahnelementen, vorzugsweise mit einem Zahn-

rad, geprefit werden.
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Verfahren nach Anspruch 29, d a d urch gekenn -
zelchnet, Qaﬁ filir die Pressung im Falzbereich
ein Zahnrad verwendet wird, bei dem die Breite der
Licke zwischen den Zahnen der Dicke einer Lage ent-

spricht.

Verfahren nach Anspruch 29 und/oder 30, d a d ur ¢c h
gekennzedilchne t; dafl eine Kante jeder Lage
einzeln in einer Liicke des Zahnrades aufgenommen und
durch die Drehung des Zahnrades die Lage nach unten
gefihrt und im Kantenbereich auf den abwidrts wandern-

den Stapel gepreBlt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 29
bis 31, dadurch gekennzedichneHt,
dafl die Umfangsgeschwindigkeit des Zahnrades bzw. der
Zahnridder vorzugsweise gleich oder etwas gridfBler als
die Transportgeschwindigkeit des wandernden Stapels

ist.

Vorrichtung zur Durchfiihrung de§ Verfahrens nach An-~
spruch29 bis32, dadurch gekennzeich-
n e t, daB am oberen Ende des Stapeltisches(5)im Be-
reich des Stapelortes mindestens ein angetriebenes
Zahnrad (78) derart angeordnet ist, daB es in der
Zahnlicke (79) eine Lage (80) aufnimmt und diesé

nach unten auf den abwidrts wandernden Stapel (23)
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fihrt, wobei der Stapel durch die Zdhne (81) des Zahn-

rades (78) nach unten gepreBt wird.

Vorrichtung nach Anspruch 33, d adurch ge kenn-
zelchnet, daB das Zahnrad (78) eine Schragver-
zahnung aufweist, deren Zidhne zur Rickwand (7) des

Stapeltisches (5) geneigt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 33und/oder 34, d a d ur ¢ h
gekennzeichnet, daB der Zghnkranzboden
tangential zu einer Stapelkante angeordnet ist und
die Zihne (81) in Richtung des Stapels (23) iiber-

stehen.

Vorrichtung nach'éinem oder mehreren der Anspriiche 33
bis 35 d adurch g ekennzeichnet,
daB sich Zahnrider (82) im Falzbereich und/oder
Zahnrader (83) an der Kopf- und Fufseite und/oder
Zahnrdder (84) an der offenen Seite de} Lagen (80)

befinden.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspru-he 33
bis 36,dadurch gekennz eichne ¢,
daB eine rotierende Burste'verwendet wird, deren Mintel-
fldche zahnradfﬁrmig-ausgebildet ist, d.h. einem Zanrad

entsprechende Vorspriinge aufweist.
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38. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
33bis37, dadurch gekennzedichneHt,
dafl eine Walze mit einer glatten, elastischen Ober-
fldache, beispielsweise einer Schaumstoffoberfliche,
verwendet wird, wobei die Zahnelemente sich erst beim

Pressen durch den Andruck bilden.
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