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() Brennhilfsmittelbesatz fir das einlagige Brennen keramischer Formlinge.

@ Der Brennhilfsmittelbesatz zur Aufnahme einer einzel-

-nen horizontalen Lage von keramischen Formlingen z.B.
Platten, besteht aus einer Vielzahl paraliel nebeneinander auf
der Plattform (6) des Brennwagens quer zu dessen Fahrtrich-
tung aufliegenden Balkentraversen (4) mit nach oben offe-
nen, zur Vertikalen geneigten Schlitzen. in die Schlitze
werden Tragleisten (1} eingesteckt, deren obere Kanten
sageférmige Einschnitte aufweisen. Die Spitzen dieser Ein-
schnitte bilden die Auflagerast fiir die keramischen Form-
lingen.
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Dr. NORBERT STEULER, 5410 HShr-Grenzhausen

Brennhilfsmittelbesatz filr das einlagige Brennen keramischer
Formlinge

Die Erfindung betrifft einen Brennhilfsmittelbesatz fiur das
einlagige Brennen keramischer Formlinge in Schnellbrand-
Tunnelfen mit seitlich gegen den auf Brennwagen stehenden
Besatz gerichéetén Brennern, bestehend aus vertikal lber die
Plattform der Brennwagen aufragenden, im Abstand voneinander
angeordneten Tragstitzen, auf deren freie Enden Tragelemente
fir die Formlinge aufgesetzt sind.

Bei einem bekannten Brennhilfsmittelbesatz dieser Art (DT-0S
2 963 486) bildet der Brennhilfsmittelbesatz dabei eine frei
auf der Wirmedammschicht der Brennwagenplattform aufstehende
Ti:chkonstruktion, bei der die Tragstiitzen in leiterfSrmige
Trazgkorper einsteckbér sind und mit diesen eine frei auf der
Wirnedimmschicht der Brennwagenplattform aufstehende Tisch-
ko‘struktion bilden. Holme und Sprossen dieser Leitern bilden
da:ei ein weitmaschiges Gitter, auf dem die Formlinge auflie-
ge:l. Dieser Brennhilfsmittelbesatz hat sich fiir das Brennen
ketimischer Formlinge, die nicht bis zur Sinterung gebrannt
wefien milssen, bewdhrt; es ist jedoch flir das Brennen von -
duxpwandigen gesinterten Erzeugnissen, wie zum Beispiel
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seeinzeugfliesen ungeeignet, weil mit dem Sinterungsprozess
2inz Erweichung des Scherbens verbunden ist. Diese Erwei-
~bupg hat Delformaticnen des Formlings zur Folgen, wenn dieser
aunb o aud einer engmas:2nigen Abstiitzung aufliegt. Die bekann-
t» Verwendung von Flatten als Unterlage, auch wenn diese per-
fiziert sind oder Rillen aufweisen, brachte keine befriedigen-
¢en Ergebnisse, da die Unterseite der Formlinge dabei weit~-
gzhend abgedeckt und den Heizpasen der unmittelbare Zutritt
varvehrt wird. Die Erwdrmung der Unterseite der Formlinge

his zu den notwendigen Hitzegraden verzdgert sich deshalb

und der Brennprozess verliuft entsprechend langsamer und be-
~intréichtigt die Wirtschaftlichkeit des Verfahrens.

Es wurde auch schon vorgeschlagen (DT-0S 2 121 T41) auf die
Plattform des Brennwagens eine Unterlagplatte mit quer zur
Panrtrichtung des Wagens verlaufenden, durchgehenden Nuten
aufzulegen und in diese Nuten liber die Platten hinausragende
linealfbrmige Slitzstreifen lsbar einzusetzen und so eine

£ -t Rost fir die Auflage der Formlinge zu bilden, der den von
der Seite her kommenden Brenngasen einen besseren Zutritt zur
Unterseite der Formlinge gewidhrte. Auch diese Bauart eines
Brennhilgsmittels ist jedoch fiir Schnellbrand-Tunnel&fen, die
censtruktionsbedingt einen hohen freien Querschnitt unter dem
Brennen verlangen, ungeeignet. Insbescndere auch deshalb, weil
die in modernen Ufen dieser Art mit Schubdiisenbrennern von
beiden Seiten mit hoher Ueschwindigkeit unter den Besatz ge-
blasenen Heizgase, nachdem sie die Formlinge beaufschlagt ha-
ben, auch unterhalb der Formlinge in Richtung der Einfahrzone
der Brennwagen abgeflihrt werden milssen, um ihre Restwirme an
das der Erennzone entgegenwandernde Brenngut abzugeben. Bei
Ger bekannten Ausbildung des Besatzes besteht filir diese Ab-
fithrung keine Mdglichkeit, ‘da die durchgehenden Stiitzstreifen
eine Abfuhr der Heizgase unterhalb der Formlinge in Richtung
zuf die Einfanhrzone blockieren und diese in Richtung auf d%g

Y

ikkiihlzone verschleppen. 8
1
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die anfangs
beschriebene Ausbildungsform eines Brennhilfsmittelbesatzes
so umzugestalten, daf eine engmaschige Abstilitzung der Form-
linge, &hnlich der nach der an zweiter Stelle beschriebenen
Ausbildung des Besatzes, entsteht und dabei eine ungehin-
derte Zu- und Abfuhrmdglichkeit der Heizgase, auch im Bereich
unterhalb der Formlinge, geschaffen wird.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daR die Tragelemente des
Besatzes aus quer zur Fahrtrichtung des Brennwagens liegen-
den Balkentraversen mit einer Vielzahl von oben offenen,

zur Vertikalen geneigten Schlitzen und in diese einsteckba-
ren Tragleisten bestehen, deren obere, sigenfdrmige Ein-
schnitte aufweisende Kanten den Auflagerost fiir die Form-
linge bilden. Die etwa 15 bis 50° betragende Neigung der
Schlitze und der Tragleisten ist dabei, in Fahrtrichtung des
Brennwagens gesehen, von beiden Seiten aus auf die Wagenmitte
gerichtet. Die Schlitze weisen jeweils eine geneigte und eine
vertikale Seitenwand, auf und die den vertikal verlaufenden

Seitenwdnden der Schlitze zugewandte Unterkante der Tragleisten

weist Quernuten auf, deren Boden die Leiste abstlitzend auf
der vertikalen Seitenwand der Schlitze aufliegt, und deren
Seitenwangen an den AuBenseiten der Balkentraversen anlieger.

Der auf diese Weise gebildete engmaschipge Auflagerost. fiir die
Unterseite der Formlinge wird aus den kurzen Abschnitten der
durch die Neigung der Tragleisten oben liegenden Kantenab-
schnitte zwischen den sigefdrmigen Einschnitten gebildet, das
heift, die Formlinge liegen nicht auf der oberen Seitenfl&che
der Tragleisten, sondern nur auf deren strichfdrmigen Kanten-
abschnitten auf, so daR® nahezu die gesamte untere Fliche des
Formlings von den Helzgasen beaufschlagt werden kann. Die ge-
neigte Lage der Leisten von beiden Seiten in Richtung auf die
Wagenmitte beglinstigt dabei die Fihrung der von der Seite und
von unten kommenden Gase gegen die Unterseite der Formlinge,
wobei die s#gefdrmigen Einschnitte Querfiihrungskanile bilden
und die Wirbelung der Gasstrdme beglinstigen. Der unterhalb de:
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Balkentraversen zwischen den Tragstiitzen gebildete grofe
Freiquerscnnitt ermdglicht dabei eine Verteilung der Heiz-
gase tis in die Mitte des Ofenraums unterhalb des Rostes
und deren Abfihrung in Richtung auf die Einfahrzone der
Brennwagen, wo sie ihre Restwirme an das der Brennzone ent-
gegenwandernde Gut abpeben kbnnen.

Da die Tragleisten einerseits auf den geneigten Seitenwin-
den der Schlitze der Balkentraversen aufliepgen und sich
andererseits mit dem Boden der Quernut gegen die senkrechte
Seitenwand abstlitzen, ergibt sich die MOglichkeit, die bei
der Herstellung der Tragleisten unvermeidlichen Unterschiede
in der Dicke der Leisten durch Verinderung der Tiefe der
quernut mittels einer Schleifvorrichtung auszugleichen und

so sicherzustellen, daf die die Rostfliche bildenden Kanten
der Tragleisten trotz solcher unterschiedlichen Dicken und
Hohen der Leisten s&mtlich in einer horizontalen Ebene liegen.

Die Erfindung wird anhand des in der Zeichnung dargestellten
Ausfihrungsbeispiels nidher erliutert. In der Zeichnung zeilgen:

Fig. 1 die Tragleiste von der Seite gesehen,
Fig. 2 die Balkentraverse von der Seite gesehen,
Fig. 3 die Tragstiitzen in beiden Seitenansichten,

Fig. 4 eine Einzelheit der Balkentraverse mit der Tragleiste,
teilweise geschnitten'in vergrbfertem Mafstab,

Fir. 5 den zusammengesetzten Brennhilfsmittelbesatz auf dem
Brennwagen, von der Seite gesehen, in schematischer
Darstellung, und
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rig. 6 die Vorderansicht von Fig. 5.

Wie aus Fig. 1 zu ersehen, sind auf der Oberseite der “pip-
leiste 1 sdgenférmig in regelmiRigen Abstinden Einschniicce

la, die hier Bogenform aufweisen, angeordnet. Die zwischen

den Einschnitten stehengebliebenen FlZchteile der Cbersuite

der Tragleiste sind mit 1b bezeichnet. Im Bereich der nteliden
Stirnseiten der Leiste sind auf einer der Seitenflizli-. Ouer-
nuten 1c vorgesehen. Die Tragleisten 1 werden in dic¢ culicuze

3 der in Fig. 2 wiedergegebenen Balkentraverse eingrescecclt,
Eine Seitenwand 4a dieser Schlitze verliuft geneigt una die
andere Ub vertikal. Auch die Abschnitte 4c der Oberscice der
Balkentraverse 4 zwischen den Schlitzen 3 verliuft in siner
geneigten Richtung. An der Unterseite der Balkentraverse &

sind Anschlagnocken 4d vorgesehen. Die in die Schlitze 3 ein-
gesteckte Tragleiste (vgl. Fig. 3) liegt mit der den Quernuten
1c abgewandten Seitenfldche auf der hier mit einer Neigungs von
30° zur Vertikalen verlaufenden Seitenfliche l4a des Scilitzes

3 auf und stiltz sich mit der Bodenflidche 1d der Quernut ic ge-
gen die vertikale Seitenflidche 4b des Schlitzes 1 ab. Die
Unterseite 1e der Tragleiste 1 befindet sich dabei normalev-
weise in einem mehr oder weniger grofen Abstand von deor boden -
fliche le des Schlitzes 3. Die GrdRe dieses Abstandcs Lingt

von der Tiefe T der Quernut 1c ab, d.h. je grdfer die Tiafe

der Quernut, desto mehr n#éhert sich die Unterseite i1e zer Trag-
leiste 1 dem Boden 4e des Schlitzes 3, und Abschnitt Hc der
Oberseite der Balkentraverse zwischen den Schlitzen 3. Leia
Ausfiihrungsbeispiel betridgt die Tiefe des Schlitzes {
in Richtung d2r Neidung der Seitenwand lYa, etwa 80% der Hiohe

{reriessen

\

der Tragleist2 1. Je nach den Betriebsverhdltnissen ks —uwh
ein kleinerer Prozentsatz bis etwa 50% gewdhlt werden. Diz
zwischen den Linschnitten 1a stehengebliebenen Abschnitte ib

der Oberseite der Tragleiste 1 bilden mit ihrer infolge der
geneigten Lag: der Tragleiste 1 oben liegenden Kante 1f eine
strichférmige Auflage fiir die Unterseite des nicht dargesteliten
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keramisc:iien Formlin/s. Die HShenlage dieser Kantenabschnitte
1f kann, wie sich ebenfalls aus Fir. 4 ergibt, durch Ver-
groferung der Einschnittstiefe T der CQuernut lc, zum Beispiel
durch Auscnhleifen der den juernutboden bildenden Fliche 1d
verindert Wwerden. Pie Tragleiste 1 nimmt dann im Schlitz 3
eine entsprechend tiefere Lage ein. Zur Vornahme einer solchen
Bearbeituns wird die Tragleiste 1 zweckmiiBig aﬁf eine dem
gewidhlten Neipfungswinkel entsprechend geheigteiAuflageschablone
aufgelegt und mit den den Auflagerost bildendeh Kantenab-
schnitten 1f an einem ortsfesten Anschlag mit jvertikalber
Anlagefliche abgestiitzt und dann nmit der Scbaﬁlone parallel
zur Ebene des bodens 1d der Quernut 1c unter einer fest

. . . t

justierten Schleifscheibe hindurchbewegt.
; , ‘ |

’}'

2} '
Die in Fig. 4 darprstellten Tragstﬁtgén 5/sind als zweiseitig

¢

offene Kastenprofile ausgebildet. %yf der?AuBenseite der
oberen Wand 5a des Kastens sind hier drei/Nuten 5b angeordnet,
deren Querschnitt demr der Balkentriversen;h angepaBt ist,
wdhrend an der Aufenseite der untg}en Waqd,5c des Kastens
parallel zu den Seitenwénden des Sistens?verlaufende, regen
die Uffenungsebenen des Kastens n?ch Innen abgresetzte Steck-
leisten Se angzeordnet sind. . '

Die kastenfdrmigen Tragstiitzen 5'sind, wie in Fig. 5 und 6
angedeutet, in auf der Plattford ba des krennwagens 6 auf-
liegenden leiterfdérmigen Rahmen]? eingestecikt und zwar mit
den Steckleisten 5e. Die Ealkeqﬁraversen i liegen in den
Nuten 5b auf der Oberseite derffragstﬁtzen 5; sie sind dabel
(vegl. Fig. 6) durch die an deQStirnseiten der oberen %u#nde
5a des Kastenprofils anlegbaxfn Anschlagn..cken Ud gegen Ver-

t

schieben gesichert. ,
[

Wie sich dabei aus Fig. 5 ~f:ibt, werden die Kasténprofile
quer zu der durch einen Dopelpfeil anpgedeuteten Bewegungs-

)
. f
;i
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richtung des Brennwagens 6 verlaufend, mit zur Seite ge-
richteten Offnungen mittels der Steckleisten 5e in die
leiterftrmigen Rahmen 7 eingesteckt, die dabei so gelept
sind, daf die Leitersprossen T7a (Fig. 6) guer zur Bewe-

5 gungsrichtung des Brennwagens 6 verlaufen. Die Anordnung

' kann dabei zur Ausnutzung der gesamten Linge des Brenn-
wagens fir die Auflageflidche sogetroffen werden, daB, wie
in Fig. 5 angedeutet, die &uReren Tragstiitzen in die Enden
der leiterfdrmigen Rahmen so eingesteckt werden, dai ihre

10 jeweilige, der Strinseite des Wagens zugewandte AuPenwand
mit dem Ende der Leiter fluchtet, wihrend die innen liegen-
den Trapgstiitzen dazu benutzt werden kdnnen, zwel aneinan-
derstofiende Enden 7b von Leiterabschnitten 7 gereneinander
festzulegen, indem je eine der beiden Steckleisten 5a in

") eines der Leiterenden eingesteckt wird. In &hnlicher Weise
kdnnen die Balkentraversen U4 so in die Nuten 5b der Trag-
stiitzen 5 eingelegt werden, daf sie, wie ebenfalls aus Fig. 5
ersicntlich, an den beiden Stirnseiten des Brennwagens 6
mit den jeweils &HuBeren der Nuten 5b die Balkentraversen 4

0 aufnehmen, wihrend die innen liegenden Tragstiitzen 5 jewells
mit beiden auBen liegenden Nuten 5b je eine Balkentraverse 4
aufnehmen. Die in die Balkentraversen eingelegten Tragleisten
1 k&nnen auf diese Weise Stoff an Stof lber die gesamte Linge
der Plattform des Erennwagens 6 pelegt werden. Mit Bezug auf

> die ebenfalls erwilnschte volle Ausnutzung der Wagenbreite wer-
den die leiterfdrmigen Rahmen 7 so gelegt, daB die HuBeren
Tragstiitzen 5 die Balkentraversen 4 so aufnehmen, da2 diese
Sto8 an StoR auf den inneren Tragstiitzen aufliegend deren
AuBenwinde mit den Anschlagnocken 4d beriihren und f{iver die

3¢ .upen liegenden Stiitztraversen 5 mit ihren Stirnseicen mit der
i 2itenfl&che 6b des Brennwagené 6 etwa fluchtend hinauskragen.
f 1ch hier liegen die Anschlagnocken 4d an den Aufenwinden der
siberen Tragstiitzen 5 an und sichern so die Ballentraversen 4
.4 en seitliches Verschieben. Aus Fig. 6 geht weiter die Nei-

35 gt 1 der Tragleisten von beiden Seiten des Brennwagens zur
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Wagenmitte hin hervor.

Aus den Fig. 5 und 6 ist auch zu ersehen, daB die !'eizgase

von der Seite her durch die gemif Fig. 5 von den leiter-
férmigen Rahmen 7, den Tragstiitzen 5 und den Tragleisten 1
gebildeten rechteckigen grofen Querschnitte praktisch ungehin-
dert unter den von Tragleisten 1 gebildeten Rost str&men

und gefiihrt durch die geneigten Flichen der Tragleisten (Fig. 6)
praktisch die gesamte Unterseite der auflierenden (nicht dar-
gestellten) Formlinge beaufschlagen kdnnen, und daf dabei

die in Fig. 6 von der Plattform 6a des Brennwagens 6, den
Tragstiitzen 5 und den Balkentraversen 4 gebildeten Querséhnitte
das Durchstr®men der Heizgase in Lingsrichtung des Brennwa-

gens erlauben.
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Patentanspricie:

1.

Brennhilfsﬁittelbesatz{rﬁr das einlagige Brennen kera-
mischer Fo:tlinge in Scanellbrand-Tunneldfen mit seit-
lich gegen ~en auf dem Brennwagen stehenden Besatz ge-
richteten B‘ :nnern, bestPhend aus vertikal iiber die Platt-

form der Brcgnwagen aufragenden, im Abstand voneinander

angeordnetern  [ragstitzen' auf deren freie Enden einen
Auflagerost i?r die Formlinge bildende Tragelemente auf-
gesetzt sind:

dadurch geke: zelchnet

daf die Trag: ' emente aus quer zur Fahrtrichtung des Brenn-
wagens (6) 1.,genden Balkentraversen (4) mit einer Viel-
zal von oben iffenen, z.r Vertikalen geneigten Schlitzen
(3) und in diise elnstea\baren Tragleisten (1) bestehen,
deren obere, ,égenf6rm1gj\wlnschnltte (1a) aufweisenden

Kanten Qen Al‘lagerost bi -on.
. . \\
Brennhilfsmit :lbesatz nach §lspruch 1,
dadurch geken\.elchnet, \
daB die Neiguii der Schlitze %) und der darin einge-

steckten Tragl%isten (1), in I'\\"trichtung des EBrennwagens
(6) gesehen, via beiden Seiten 1\ auf die Wagenmitte ge-

i

richtet ist. B

Brennhilfsmit{.:lbesatz nach Anspri 2,
dadurch geken! ieichnet, i
daf die eine la) der Seitenwdnde dc\ 'chlitze (3) geneigt
und die anderf (4b) vertikal verlauf1

Brennhilfsmittelbesatz nach Anspruch 3 :
dadurch gekenr'elchnet ,
daB die Tlefe ier Schlitze (3), gemessex\, Richtung der
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veigung der Seitenwand (4a) 50 bis 20% Ger HBhe der
“ragleisten (1) betrigt.

brennhi}fsmittelbesatz nach den Anspriichen 3 und/oder 4,
dadurch gekennzeichnet,

da’ die den vertikal verlaufenden Seitenwinden (4b) der
Schlitze (3) zugewandte Unterkante der Tragleisten (1)
Guernuten (1c) aufweist, deren Boden (1d) abstiitzend auf
der vertikalen Seitenwand (14) der Schlitze (3) aufliegt
und deren Seitenwangen an den AuBenseiten der Balkentra-
versen (4) anliegen. '

Brennhilfsmittelbesatz nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, '
dah die Cuernuten (1c) um ein Geringes breiter bemessen 511d
als die Dicke der- aufliegenden Tragleisten. '

Brennhilfsmittelbesatz nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, ' .
daB die s#gefdrmigen Einschnitte (1a) . bogenférmig verlaufea.

+

i
Brennhilfsmittelbesatz nach einem oder mehreren der An- f
spriche 1 bis 7, ' /i
dadurch gekennzeichnet, F
dad an der Unterseite der Balkentraversen (4) nach unter
cerichtete, an die Seitenwinde der Tragstiitzen (5) anler-
vare Anschlagnocken angeordnet sind. ;
Brennhilfsmittelbesatz nach einem oder mehreren der Aj;prﬁche
1 bis 8, f
dadurch gekennzeichnet, : g
da® die Tragstiitzen (5) als quer zur Pahrtrichtung ca» Brenn-
wagens (6) liegende offene Kastenprofile auspeblldeuglnd.

|

v
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10. Brennhilfsmittelbesatz nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

dafk die Oberseite der Kastenprofile eine MMehrzahl von
Nuten (5b) aufweist, deren Querschnitt dem der Balkentra-
versen (4) angepaft ist.

11. Brennhilfsmittelbesatz nach den Anspriichen 9 und 10,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Seitenwdnde der Kastenprofile im unteren Bereich
stufenfdrmig nach innen abgesetzt, in rechtwinklige Aus-
nehmungen von auf der Plattform des Brennwagens (6) auf-
liegenden Rechteckrahmen einsteck- und abstiitzbar sind.

12. Verfahren zur Ausrichtung des nach den Anspriichen 1 bis 11

/

\

von den Kanten der Tragleisten gebildeten Rostes in einer
horizontalen Ebene,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Tiefe (T) der Quernuten (1c) in-den fertig gepreften
und gebrannten Tragleisten (1) durch Beschleifen vergrélert
wird.

13. Verfahren nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,

dah die Tragleisten (1) auf einer der gewZhlten Neigungs-
winkel entsprechend geneigten Auflageschablone liegend,
mit der den Auflagerost bildenden Kante (1f) von einem

! ortsfesten Anschlag mit vertikaler Anschlagfléche abge-
'gstUtzt parallel zur Ebene des Bodens (1d) der Quernut (1c)

imit der Quernur durch den Schleifbereich einer fest justier-
‘ten Schleifscheibe bewegt werden.
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