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@ Cable électrique résistant a la propagation de i'incendie, et procédé de fabrication d’un tel cable.

@ Un cable électrique (1) résistant a la propagation de
I'incendie comprend habituellement un ensembie de
conducteurs isolés électriquement (2} et une gaine de
protection extérieure (3) en polychlorure de vinyle plastifié
renforcé d'additifs retardant la propagation de la flamme tels
que {‘oxyde d’antimoine.

Pour empécher efficacement la propagation de la
flamme qui tend a détruire totalement le cable (1) une
couche de produit anti-inflammation tel que composé halo-
géné ou bromé, sous forme exclusivement de poudre (4) est
formée entre cet ensemble de conducteurs isolés (2) et cette
gaine de protection extérieure (3).

Selon le procédé amélioré de fabrication, la formation de
la couche de poudre anti-inflammation {4) est precédée
d'une formation sur l'ensemble de conducteurs isolés {2)
d'une couche d'émulsion de silicone (5) et suivie d‘une
enroulement d’un ruban en matiére synthétique (6) (figure
unigue).
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Cible électricue résistant & la propagation de

l1'incendie, et wrocédé de Ffabrication d'un tel

cidble.

-

La présente invention concerne un cible électrigue
résistant a la propagation de 1l'incendie, et un procédé
de fabrication d'un tel cédble.

Les c@bles électrigques connus sont généralement
constitués d'un ensemble Formé de conducteurs isolés et
assemblés, et d'une gaine extérieure en polychlorure de
vinyle »lastifié. Ces c8bles sont habituellement inflam-—
mables et contribuent dans un incendie, & l'extension de
celui~ci. .

Pour améliorer la tenue au feu des cibles, il est
connu d'ajouter, dans la composition du mélange formant
la gaine du cdble, des additifs retardant la propagation
de la flamme, tels que, en se décomposant dans le feu et
en se combinant entre eux éventuellement, ils donnent
des produits gui n'entretiennent pas la flamme et 1l'em-
péchent de se développer. L'ouxyde d'antimoine est un
composé de ce type, qui se combine avec le chlore du po-
lychlorure de vinyle.

On paut aussi augmenter le taux de chlore du mélange
par adjonction de composés chlorés tels que les paraf-

fines chlorées.
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Néanmoins on ne peut introduire ces additifs dans la
composition de la gaine en polychlorure de vinyle sans
risguer e diminuer, a partir d'un certain taux, les pro-
oriétés mécaniques et électriques de celle-ci.

Il en est de méme pour des mélanges utilisés dans
“'isolation des éléments.

Tréguermant lorsgu'un cdble comprend un certain nom-
sre de conducteurs isolés dont le matériau d'isolation
sst inflammable, comme du polyéthyléne réticulé par exem-—
sle, assemblés en un faisceau et recouvert d'une gaine en
-pivchlorure-de vinyle ou en élastomére, il peut arriver
Tue la protectibn apportée .par cette gaine ne soit pas

suffisante en cas d'incendie et que le cible soit détruit

il

ntiérement. ) y

Ia prdsente invention, a pour but d'éviter ces incon-
vanients, permet de réaliser un cible électrigue perfec-
tionné ayant une excellente résistance au feu et & la
oropagation de celui-ci et a pour objet un procédé de
fabrication d'un tel cible. |

Un clble électrique résistant a la propagation de

il'incendie, pourvu d'un ensemble de corducteurs isolés
ciectriquement et assemblés, et d'une gaine extérieure de
ovrotection en polychlorure de vinyle plastifié,est carac-
“5risé en ce qu'il comprend, entre cet ensemble de con-
ducteurs isolés et la gaine extérieure de protection, au
moins une couche de produit anti-inflammation sous forme
—ulvérulente.
Pcur mieux faire comprendre l'invention, on décrit

zi~aprés un cdble connu et un certain nombre d'exemples

-

Jz rvéalisation dont l'un est illustré dans le dessin
unigue ci-annexé, représentant une vue d'une section
wransversale d'un cible de l'invention.

Un céble électricue connu comprend un ensemble de 19
conducteurs de 1,5 mm2 isolés par du polyéthyléne réticu-

14 chimiquement et assemblés. Par dessus cet ensemble, on

et
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a extrudé une géine en polychlorure de vinyle dont 1la
composition comprend de l'oxyde d'antimoine et des para-
fines chlorées. Dans un essai, conforme au mode opéra-
toire (2-2) de la Norme Frangaise NF C 32070 de Mai 1971
et additif n® 1, réalisé dans un four électricue décrit
dans cette norme, le cdble connu ci-dessus est détruit
dans sa totalité.

Un c8ble 1 réalisé conformément & 1'invention illus-
tré schématiquement dans le dessin comprend, comme des.
cdbles connus, un ensemble ae un ou plusieurs conducteurs
2 isolés par un revétement en polyéthyléne réticulé, ou
une ma-iére 3 base d'éthyléne propyléne, de caocutchouc
naturel ou synthétique ou de polychlorure de vinyle et
une gaine extérieure 3 en matiére telle que du polychlo-
rure de vinyle, du polychloropréne, du polyéthyléne chlo-
ré ou une matiére habituellement utilisée dans la réali-
sation de cette gaine.-

Selcon une caractéristique importante de 1'invention,
le c8ble électrique 1 comprend, entre son ensemble de
conducteurs isolés 2 et sa gaine extérieure 3, au moins
une couche de produit anti-inflammation pulvérulent 4
c'est-a~dire un produit sous forme d'une poudre qui dans
sa décomposition sous l'action de la chaleur, libére des
composés ou éléments actifs qui n'entretiennent pas la
flamme et empé&chent sa propagation. Ce produit anti-in-
flammation pulvérulent est constitué par exemple, par
une poudre de produit ou composé halogéné, tel gue du
polychlorure de vinyle, des polyéthylénes chlorés, ou
par celle d'un composé bromé tel que du décabromodiphé-
nyléther, 1'octabromodiphényle.

' Un procédé conforme a l'invention de fabrication
d'un c8ble électrique 1 résistant & la propagation de la
flamme ci-dessus comprend au moins un recouvrement d'un
ensetble de conducteurs isolés 2 par une couche d'émul-

sior de silicone 5, une formation d'une couche de poudre
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de produit anti-inflammation 4 sur cette couche d'émul-
sion de silicone 5 et 4d'un enroulement d'une couche de
ruban en matiére synthétique 6 sur cette couche de
poudre de produit anti-inflammation 4, avant de réaliser
une extrusion d'une gaine de protection extérieure 3 du
céble.

Selon ce procédé, la formation de la couche d'émul-
sion de silicone 5 sur l'ensemble de conducteurs 2 peut
étre réalisée par une projection de cette émulsion au
moyen d'un pistolet non représenté. La mise en place de
la couche de poudre anti-inflammation 4 est de préfé-
rence effectuée par voie électréstatique. Pour cet effet,
une tension d'une centaine de kilovolts est appliquée
entre 1l'ensemble de conducteurs isolés 2 revé@tus d'une
couche d'émulsion de silicone, et un pistolet non repré-
senté de projection de la poudre anti-inflammation.

On peut concevoir dans un cible de 1l'invention un
remplacement de la couche pulvérulente de produit anti-
inflammation 4 par un revétement plastifié comprenant le
méme produit anti-inflammation. Cependant on se réalise
que non seulement la concentration par unité de volume
en produit anti-inflammation qui détermine 1l'efficacité
de la résistance du cible 3 la propagation de la flamme
est nettement inférieure dans le revé&tement plastifié
qu'a celle dans cette couche de poudre de produit anti-
inflammation pur 4 mais également la présence dans la
composition du revétement plastifié, de plastifiants
habituellement inflammables qui contre-carrent l'action
de la poudre anti-inflammation, entraine une plus grande
diminution du pouvoir d'empé&chement de la propagation de
1l'incendie de ce revétement.

En outre la forme pulvérulente de la couche de pro-
duit anti-inflammation assure au c8ble de 1'invention
par sa décomposition plus rapide en présence de la cha-

leur, une meilleure résistance & la propagation de la
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flamme tout en contribuant & donner par sa forme divi-
sée, a ce cdble, une grande souplesse mécanique. On a
déja vu dans un paragraphe précédent que 1'introduction
des additifs anti-inflammation dans la composition d'un
revétement au-dela d'un certain taux risque de compro-
mettre sérieusement les prbpriétés mécaniques et élec-
triques du cible.

Dans le cdble électrique de 1l'invention, la couche
¢.'émulsion de silicone permet d'assurer un maintien en
lace d'une couche homogéne.de poudre anti-inflammation
:ur toute la longueur du céble. A

Un tassement éventuel de la poudre qui crée dans le
:dble des intervalles sans produit anti-inflammation
antrainant une forte diminution de 1'efficacité de la
sésistance du cldble a la propagation de la flamme peut
3tre ainsi évité. La couche de ruban, extérieure a la
couche de poudre de produit anti-inflammation, contribue
i renforcer le maintien en place de cette couche de
ooudre et la protége lors de l'extrusion de la gaine
:xtérieure du cible.

Selon une variante de réalisation de 1l'iavention le
x8ble électrique comprend un ensemble de conducteurs
.solés qui sont individuellement revétus d'une couche
ie poudre de produit anti-inflammation et entre cet en-
semble et la gaine extérieure du c@ble une autre couche
e poudre de produit anti-inflammation.

Dans une réalisation conforme & 1'invention, un c@-
’)le électrique comprend un ensemble de 19 conducteurs de
.+5 mm2 isolés par du polyéthyléne réticulé chimique-
tent, recouvert, de l'intérieur vers 1l'extérieur, par
tne couche d'émulsion de silicone, une couche de poudre
te polychlorure de vinyle, une couche de ruban de poly-
t ster, une gaine de protection extéiieure en polychloru-
12 de vinyle.

Dans un essai conforme a la Norme Frangaise NF C

[P
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22070 de mai 1971 et additif n°® 1, ce c8ble a été soumis
zu rayonnement d'un four électrique n'est pas détruit
Sans sa totalité mais seulement dans sa partie placée
dans le four et sur quelgques centimétres au-dessus de
celui-ci. Le cdble de l'invention a ainsi une excellente

—ésistance a la propagation de l'incendie.
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REVENDTICATTIONS3

1. Céble électrique résistant & la propagation de
1'incendie, pourva d'un ensemble de conductcurs isolés
électriguement (2) et assemblés, et d'une gaine exté-
rieure de protection (3) en polychlorure de vinvie plas-
tifié, caractérisé en ce qu'il comprend, entre cet en-—
semble de conducteurs isolés (2) et la gaine extérieure
de protection (3) au moins, une couche de »rcduit anti-
inflammation scus forme pulvérulente (4).

2. Céble selon la revendication 1, caractérisé en ce
gue la couche de »rodult anti-inflammation (4) est réa-

avec une poudre de produit choisi parmi les compo-
és halcgénés et les composés bromés,

3. Cé&ble selon la revendication 2, caractérisé en ce
que la poudre formant la couche de produit anti-inflam-
mation (4) est constituée par du polychlorure de vinyle
sous forme pulvérulente.

4. C&8ble selon la revendication 2, caractérisé en ce
que la poudre formant la couche de produit anti-inflam-
mation (4) est constituée par du polyéthyléne chloré.

5. Céble selon la revendication 2, caractérisé en ce
gue la poudre formant la couche de produit anti-inilam-
mation (4) est constituée par du décabromodiphényléther.

6. Cédble selon la revendication 2, caractérisé en ce
que la poudre formant la couche de produit anti-inflam-
mation (4) est constiéuée par du octabromodiphényle.

7. Procédé de fabrication d'un cible électricue de
la revendication 1, caractérisé en ce gqu'il comprend au
moins, un recouvrement d'un ensemble de conducteurs iso-
1és (2) ou cible par une couche d'émulsion de silicone
(5), une formation d'une couche de poudre de produit
anti-inflammation (4) sur cette couche d'émulsion de
silicone, et un enroulement d'un ruban en matiére syn-
thétique (6) sur cette couche de poudre, avant de réali-

ser une extrusion d'une gaine extérieure de protection

35. (3) du clble.
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8. Procéd: selon la revendication 7, <saractérisé en

ce —i'il comprend dans la mise en place & Ia couche de

R9;
¢

vZire de proiuit anti-inflammation (4) s.u:r 1'ensemble
de conducteur:z isolés (2) du cible, une avirlication

d'u=2 tensior électrique de l'ordre d'une <sontaine de
kilcvolts eni-e cet ensemble de conducteu:s (2) et un

pisz=olet de rrojection de cette poudre.

Ay
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