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@ Bei einer Einziehvorrichtung fur eine Bandbearbei-
tungsanlage sind zwei quer zur Einziehrichtung verlau-
fende Klemmsticke (1, 2) flir den Bandanfang und zwei
seitlich auf die Klemmstiicke einwirkende, an ein Zugmittel
angeschlossene Spanneinrichtungen (4) vorgesehen.

Um eine von der Bandstérke unabhéngige Klemmung
des Bandanfanges sicherzustellen und eine geringe Bau-
hohe zu gewidhrleisten, werden die aus Druckbalken be-
stehenden Kiemmstiicke (1, 2) im Bereich ihrer beziiglich
der Einziehrichtung vorderen Langskanten miteinander ge-
lenkig verbunden und in Einziehrichtung verschiebbar in
den Spanneinrichtungen (4) gelagert. Die Spanneinrich-
tungen (4) weisen einen sich entgegen der Einziehrichtung
verjiingenden Keilspalt (10) zur Aufnahme von SchlieB-
nocken (7. 9) auf, die seitlich an den Klemmstiicken (1, 2)
angesetzt sind.

Einziehvorrichtung fiir eine Bandbearbeitungsanlage.
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Einziehvorrichtung flir eine Bandbearbeitungsanlage

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einziehvorrichtung
fiir eine Bandbearbeitungsanlage mit zwei quer zur Ein-
ziehrichtung verlaufenden Klemmstiicken fiir den Bandanfang
und mit zwei seitlich auf die Klemmstiicke einwirkenden,

5 an ein Zugmittel angeschlossenen Spanneinrichtungen.

Um nicht den Bandanfang von Hand aus in die einzelnen
Bandgeriiste einer Bearbeitungsanlage einfddeln zu miissen,
werden Einziehvorrichtungen verwendet, mit deren Hilfe
der festgeklemmte Bandanfang zwischen den einzelnen

10 Rollen und Walzen der Geriste hindurchgezogen werden kann.
Zu diesem Zweck sind bei einer bekannten Einziehvorrichtung
(OE-PS 248 364) zwei Klemmwalzen vorgesehen, die endseitig
in einem gemeinsamen Rahmen exzentrisch gelagert sind
und durch gegenseitiges Verdrehen den Bandanfang zwischen

15 sich festklemmen, so daB das so festgeklemmte Band mit
Hilfe von an den Lagerrahmen angeschlossenen Zugmitteln
zwischen den Rdlen oder Walzen der jeweiligen Geriliste der
Bearbeitungsanlage hindurchgezogen werden kann. Um dabei
die notwendige Klemmung des Bandanfanges zwischen den

20 Klemmwalzen automatisch sicherzustellen, sind die end-
seitig liber ein Zahnradpaar antriebsverbundenen Klemm-
walzen iiber einen Stellhebel gegensinnig verdrehbar, der
beim Durchziehen dieser Klemmeinrichtung gegen eine orts-
feste Anlaufkurve stdf8t und durch diese zwangslidufig im
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Klemmsinn der Klemmwalzen betdtigt wird. Nachteilig

bei dieser bekannten Vorrichtung ist, daB auf Grund

der Exzenterklemmen-Bauart eine vergleichsw_eise groBe
BauhShe der Klemmeinrichtung erforderlich ist, was eine
besonders weite Offnungsmdglichkeit der Geriiste be-
dingt. AuBerdem kann nur eine von der aufgebrachten Zug-
kraft unabhingige Klemmkraft erreicht werden, die bei
vorgegebenem Verdrehwinkel der Exzenterklemme noch dazu
von der Stérke des zu klemmenden Bandes abhingt.

Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde,
diese Mingel zu vermeiden und eine Einziehvorrichtung
der eingangs geschilderten Art so zu verbessern, daB
bei geringer BauhShe mit einfachen konstruktiven Mitteln
eine sichere, vom Bandzug abhingige, von der Bandstdrke
Jjedoch unabhingige Klemmung des Bandanfanges automatisch
gewdhrleistet wird.

Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch,
daB die aus Druckbalken bestehenden Klemmstiicke im Be-
reich ihrer beziiglich der Einziehrichtung vorderen Lings-
kanten miteinander gelenkig verbunden und in Einzieh-
richtung verschiebbar in den Spanneinrichtungen ge-
lagert sind und dafBl die Spanneinrichtungen einen sich
entgegen der Einziehrichtung verjlingenden Keilspalt zur
Aufnahme von seitlich an den Klemmstlicken angesetzten
Schliefinocken aufweisen.

Da die als Druckbalken ausgebildeten Klemmstlicke
seitliche Schlieflinocken aufweisen, die bel einer rela-
tiven Verschiebung zwischen den Klemmstiicken und den
Spanneinrichtungen in den Keilspalt eingedriickt werden,
ergibt sich beim Einziehen des Bandes eine automatische
Klemmung des zwischen den beiden Klemmstiicken befind-
lichen Bandanfanges, weil zunZichst lediglich die Spann-
einrichtungen {iber das Zugmittel bewegt werden. Die
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Klemmstiicke sind Jja gegeniiber den Spanneinrichtungen
verschiebbar gelagert, so daB3 durch die dabei auf-
tretende Relativbewegung die SchliefBlnocken der Klemm-
sticke in den Keilspalt der Spanneinrichtungen ein-

5 dringen und durch diesen gegeneinandergeprefit werden,
was auf Grund der gelenkigen Verbindung der Klemmstiicke
zu einem zangenartigen Schlieflen der Klemmstiicke fiihrt.
Sobald das Band zwischen den Klemmstiicken festgeklemmt
ist und sich keine Relativbewegung mehr zwischen den

70 Spanneinrichtungen und den Klemmstiicken ergibt, weil
die aufgebrachte Klemmkraft zur Forderung des Bandes

- ausreicht und demnach die Schliefinocken im Keilspalt nicht
noch weiter zusammengedriickt werden miissen, wird das Band
mit den Spanneinrichtungen mitgezogen. Der Keilspalt

15 bewirkt dabei eine Erhdhung der Klemmkraft, wenn eine
grofBere Zugkraft auf das Band iibertragen werden muf,
so daB ein Herausrutschen des Bandanfanges aus der Klemm-
einrichtung unméglich ist. AuBlerdem ergibt sich durch die
Klemmung iiber den Keilspalt eine Unabhingigkeit der Klemm-

20 einrichtung gegeniiber der Bandstirke, weil die SchlieB-
weite der Klemmstiicke nur von der Eindringtiefe der
SchlieBnocken in den Keilspalt der Spanneinrichtungen
abhdngt, also vom freien Verschiebeweg der Klemmstiicke
gegeniiber der Spanneinrichtung.

25 Um nicht nur ein automatisches SchlieBlen, sondern
auch ein selbstdndiges 0ffnen der Klemmstiicke gewdhr-
leisten zu kdnnen, ist in weiterer Ausbildung der Er-
findung auf beiden Seiten des oberen Klemmstiickes hin-
sichtlich der Einziehrichtung vor dem Schlief3nocken

30 ein Offnungsnocken vorgesehen, der mit einer in Einzieh-
richtung ansteigenden Fihrungsfldche der jeweiligen Spann-
einrichtung zusammenwirkt, wobei der in Einziehrichtung
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gemessene Abstand zwischen dem SchlieBnocken und dem
Offnungsnocken kleiner als der entsprechende Abstand
der Eintrittséffnung des Keilspaltes von der Auflauf-
stelle des Offnungsnockens auf die Filhrungsfliche ist.
Werden zum Offnen der Klemmstiicke die Spanneinrichtun-
gen entgegen der Einziehrichtung gegeniiber den Klemm-
stiicken verstellt, so wird durch das Herausziehen der
SchliefBnocken aus dem Keilspalt zundchst die Klemm-
kraft aufgehoben. Dann lduft nach dem Austreten des
SchlieBnockens des oberen Druckstiickes aus dem Keil-
spalt der Offnungsnocken auf die Fiihrungsbahn der Spann-
einrichtungen auf, so dal bei der weiteren Relativver-
schiebung zwischen Spanneinrichtungen und Klemmstiicken
das obere Klemmstiick durch die ansteigende Fiihrungsbahn
um die Gelenkachse zwischen den Klemmstiicken hochge-
schwenkt wird. Die Abstimmung der Abstidnde zwischen
den beiden Nocken einerseits und dem Keilspalt und der
Flihrungsbahn anderseits stellt dabei sicher, daB das
Aufschwenken des oberen Klemmstlickes erst eingeleitet
wird, wenn es vom Keilspalt freigegeben ist.

Eine besonders einfache Konstruktion wird in
weiterer Ausbij}dung der Erfindung dadurch erhalten,
daf3 die SchlieBnocken des unteren Klemmstlickes als
in einer zur Einziehrichtung parallelen Fihrung der
Spanneinrichtungen gelagerte, die beiden Klemmstiicke
tragende Gleitstilicke ausgebildet sind. Durch diese MaB3-
nahme werden n#@mlich gesonderte Lagerungen der Klemm-
stlicke zu deren Verschiebbarkeit gegeniiber den Spannein-
richtungen unndtig, weil sich die Klemmstiicke iiber die
als Widerlager beim Schlieflen der Klemmstlicke wirkenden
Gleitstiicke an den Spanneinrichtungen voll abstiitzen

ktnnen.
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Sind nach einer weiteren Ausgestaltung der Er-
findung die SchlieBlnocken des oberen Klemmstlickes be-
ziglich ihrer mit dem Keilspalt zusammenwirkenden Ober-
fldche nach dem Mantel eines parallel zur Gelenkachse
der Klemmstiicke liegenden Kreiszylinders geformt, so
ergeben sich stets gleiche Berilihrungs- und Reibungs-
verhdltnisse zwischen diesen Schliefinocken und der ent-
sprechenden Keilfl&dche des Keilspaltes, gleichgliltig
wie weit die Klemmstiicke zufolge verschiedener Band-
stdrken gegeneinandergedriickt werden.

Schliefllich kann eines der Klemmstlicke liber seine
Linge verteilt gegen das andere Klemmstiick gerichtete,
federbelastete Druckplatten tragen, die auf den zu klemmen-
den Bandanfang einwirken, so daB zufolge der federnden Ab-
stlitzung dieser Druckplatten Durchbiegungen der Klemm-
stiicke ausgeglichen werden kdnnen. Das Vorsehen dieser
federbelasteten Druckplatten bietet auch die Mdglich-
keit, in Lingsstreifen getei lte Binder sicher zu klemmen,
obwohl mit unterschiedlichen Stédrken der einzelnen Teil-
streifen gerechnet werden muf3,

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand in
einem Ausfiihrungsbeispiel schematisch dargestellt.

Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemidfle Einziehvorrichtung fiir eine
Bandbearbeitungsanlae in Draufsicht,

Fig. 2 diese Vorrichtung in Vorderansicht, .

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie III-III der Fig. 1
im grdBeren Maflstab bei offenen Klemmstiicken,

Fig. 4 eine der Fig. 3 entsprechende Darstellung, Jjedoch
mit geschlossenen Klemmstiicken, und

Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie V-V der Fig. 1, eben-
falls in grdBerem Maflstab.

Wie besonders deutlich aus den Fig. 1 und 2 zu er-
sehen ist, besteht die dargestellte Einziehvorrichtung
aus zwel quer zur Einziehrichtung verlaufenden Klemm-
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sticken 1 und 2 fir den Bandanfang 3 und aus zweli seit-
lich dieser Klemmstilicke 1 und 2 vorgesehenen Spannein-
richtungen 4, die iber ein Zugmittel 5, beispielsweise
eine Kette, ein Seil oder Band, durch die Geriiste der
nicht dargestellten Bandbearbeitungsanlage hindurchge-
zogen werden konnen.

Die Klemmstlicke 1 und 2 sind als Druckbalken aus-
gebildet und im Bereich ihrer bezliglich der Einziehrichtung
vorderen Lingskanten aneinander angelenkt. Die Gelenke
sind in der Zeichnung mit 6 bezeichnet. Auf Grund dieser
Gelenke 6 kann der Bandanfang 3 zwischen den Klemm-
stlicken 1 und 2 zangenartig festgekelemmt werden, wie
dies in Fig. 4 veranschaulicht ist.

Das untere Klemmstlick 2 weist seitlich vorragende
Gleitstlicke 7 auf, die Jeweils in eine zur Einziehrichtung
parallele Fiihrung 8 der Spanneinrichtungen 4 eingreifen
und die beiden Klemmstiicke 1 und 2 in den Spanneinrichtun-
gen 4 in Einziehrichtung verschiebbar lagern.

Am oberen Klemmstiick 1 sind seitlich SchlieBnocken 9
angesetzt, die mit den als Widerlager und damit eben-
falls als SchlieBnocken dienenden Gleitstilicken 7 beil
einer Relativverschiebung der Spanneinrichtungen 4 gegen-
Uber den Klemmstiicken 1 und 2 in einen Keilspalt 10 der
Spanneinrichtungen eingeschoben werden, so daf der sich
zwischen den Klemmstiicken befindende Bandanfang 3 zwischen
den Klemmstiicken 1 und 2 festgeklemmt wird. Fig. 4
zeigt diesen Sachverhalt anschaulich.

Auf Grund der gewissermaflen als Keilgetriebe ausge-
bildeten Spanneinrichtungen, die durch das Zugmittel 5
betdtigt werden, kann nicht nur eine sehr geringe Bau-
hthe der gesamten Einziehvorrichtung ermdgli cht werden,
sondern auch eine Unabhingigkeit gegeniiber der Stirke
des zu klemmenden Bleches, weil liber das Keilgetriebe
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eben sawohl auf diinne als auch auf stdrkere Bidnder eine
in Abhdngigkeit vom auftretenden Bandzug wirksame Klemm-
kraft ausgelibt werden kann. Um fiir alle Blechstirken
gleiche Beriihrungsbedingungen zwischen den Schlief3-
nocken 9 des oberen Klemmstlickes 1 und der entsprechen-
den Gegenfldche des Keilspaltes 10 sicherzustellen,

sind die Oberfldchen 11 der Schliefinocken 9 nach dem
Mantel eines parallel zur Gelenkachse der Klemmstiicke
liegenden KreiszYlinders geformt.

Um die Einziehvorrichtung nicht nur automatisch
s chlieflen, sondern auch selbstidndig 6ffnen zu kénnen,
ist das obere Klemmstlick 1 mit ebenfalls seitlich vor-
ragenden Offnungsnocken 12 versehen, die hinsichtlich
der Einziehrichtung vor den SchlieBinocken 9 liegen und
von diesen in Einziehrichtung einen Abstand aufweisen,
der kleiner als der entsprechende Abstand der Eintritts-
0ffnung des Keilspaltes von der Auflaufstelle des
Of fnungsnockens auf seine mit ihm zusammenwirkende Fiihrungs-
bahn 13 ist, die in Einziehridchtung ansteigt, so daB bei
einer entsprechenden Relativverschiebung zwischen den
Klemmstilicken 1 und 2 und den Spanneinrichtungen 4 das
obere Klemmstiick 1 hochgeschwenkt wird, wie dies Fig.3
zeigt.

Damit beim Schlieflen dieser Klemmeinrichtung die er-
forderliche Klemmkraft tatsdchlich aufgebracht werden
kann, muB der Offnungswinkel des Keilspaltes 10 natiir-
lich in Abhdngigkeit von den auftretenden Reibungsfaktoren
gewdhlt werden, um ein selbsté@ndiges Hinausdriicken der
Schliefinocken 7, 9 aus dem Keilspalt 10 zu verhindern.
Ein Offnungswinkel kleiner gleich 5° wird- diesen Bedin-
gungen Ublicherweise Rechnung tragen.

Soll der zu klemmende Bandanfang 3 iliber seine ganze
Breite mit anndhernd gleicher Klemmkraft beaufschlagt
werden oder sollen die einzelnen Streifen eines in Lings-
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streifen unterteilten Bandes gleichzeitig erfafit werden,
so muB3 die Klemmkraft unabhingig von der Durchbiegung
der Klemmstlicke 1,2 und allf#lligen Stdrkenunterschieden
der Binder aufgebracht werden konnen. Zu diesem Zweck
kdnnen in einem der beiden Klemmstiicke liber seine Lange
verteilt mehrere Druckplatten 14 gelagert sein, die mit
Hilfe von Federn 15 gegen das andere Klemmstiick gedriickt
werden und somit Durchbiegungen der Klemmstlicke sowie
Dickenunterschiede iliber die Breite des Bandes ausgleichen.
Zur Lagerung dieser Druckplatten 14 sind nach dem Aus-
fihrungsbeispiel Schrauben 16 vorgesehen.
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Patentanspriche:

1. Einziehvorrichtung filir eine Bandbearbeitungsanlage
mit zwei quer zur Einziehrichtung verlaufenden Klemm-
stlicken flir den Bandanfang und mit zwei seitlich auf

die Klemmstlicke einwirkenden, an ein Zugmittel ange-
schlossenen Spanneinrichtungen, dadurch gekennzeichnet,
daB die aus Druckbalken bestehenden Klemmstiicke (1,2)

im Bereich ihrer beziiglich der Einziehrichtung vorderen
Lingskanten miteinander gelenkig verbunden und in Ein-
ziehrichtung verschiebbar in den Spanneinrichtungen (4)
gelagert sind und daB die Spanneinrichtungen (4) einen
sich entgegen der Einziehrichtung verjlingenden Keil-
spalt (10) zur Aufnahme von seitlich an den Klemmstlicken
(1,2) angesetzten SchlieBnocken (7,9) aufweisen.

2. Einziehvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB auf beiden Seiten des oberen Klemmstlickes
(1) hinsichtlich der Einziehrichtung vor dem SchlieB-
nocken (9) ein Offnungsnocken (12) vorgesehen ist, der
mit einer in Einziehrichtung ansteigenden Flihrungsfl&che
(13) der jeweiligen Spanneinrichtung (4) zusammenwirkt,
wobei der in Einziehrichtung gemessene Abstand zwischen
dem SchlieBnocken (9) und dem Offnungsnocken (12) kleiner
als der entsprechenml e Abstand der Eintritts8ffnung des
Keilspaltes (10) von der Auflaufstelle des Offnungs-
nockens (12) auf die Fithrungsfliche (13) ist.

3. Einziehvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB8 die SchlieBinocken des unteren Klemm-
stiickes (2) als in einer zur Einziehrichtung parallelen
Fihrung (8) der Spanneinrichtungen (4) gelagerte, die
beiden Klemmstiicke (12) tragende Gleitstiicke (7) ausge-
bildet sind.
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4, Einziehvorrichtung nach einem der Anspriiche 1

bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die SchlieBnocken (9)

des oberen Klemmstiickes (1) beziliglich ihrer mit dem

Keilspalt (10) zusammenwirkenden Oberfliche (11) nach
5 dem Mantel eines parallel zur Gelenkachse der Klemm-

stiicke (1,2) liegenden Kreiszylinders geformt sind.

5. Einziehvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis

4, dadurch gekennzeichnet, daB eines der Klemmstiicke

(1,2) Uiber seine Linge verteilt gegen das andere Klemm-
10 stiick (2) gerichtete, federbelastete Druckplatten (14)

'trégt.
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