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@  Abwelkpresse. 

Abwelkpresse,  insbesondere  für  Leder  und  Pelz,  mit 
einer  zentralen  Druckwalze  und  mindestens  drei  über  deren 
Umfang  symmetrisch  verteilt  angeordneten  Gegendruck- 
walzen  (14,  15,  16,  17),  von  denen  eine  angetrieben  ist  (17), 
sowie  mit  zwei  das  abzuwelkende  Gut  zwischen  sich  auf- 
nehmenden  Förderbändern  (22,  23),  welche  zumindest 
zwischen  der  Druckwalze  und  den  Gegendruckwalzen  ein- 
ander  anliegend  geführt  sind  und  von  denen  das  außen- 
liegende  Förderband  (23)  wasserdurchlässig  ist,  wobei 
die  Druckwalze  unter  Bildung  eines  Druckkissens  von  einem 
elastischen  Schlauch  (12)  umgeben  ist. 



Die  Erf indung  betrifft   eine  A b w e l k p r e s s e ,   i n s b e s o n d e r e   für  Leder  und  P e l z ,  

mit  einer  Druckwa lze   und  sich  darauf  a b s t ü t z e n d e n   G e g e n d r u c k w a l z e n ,   von  

denen  w e n i g s t e n s   eine  a n g e t r i e b e n   ist  und  mit  zwei  durch  R e i b u n g s s c h l u ß  

m i t b e w e g t e ,   das  a u s z u p r e s s e n d e   Gut  z w i s c h e n   sich  a u f n e h m e n d e   und  d u r c h  

die  z w i s c h e n   der  Druckwa lze   und  den  G e g e n d r u c k w a l z e n   geb i lde t en   P r e ß -  

zonen  h i n d u r c h z i e h e n d e   F ö r d e r b ä n d e r .  

A b w e l k p r e s s e n   werden  b e s o n d e r s   in  der  Leder-  und  P e l z i n d u r s t r i e   z u m  

E n t w ä s s e r n   des  Gutes  e i n g e s e t z t .   Dabei  kommt   es  i n s b e s o n d e r e   auf  d e n  

Durchsa tz   und  die  v e r b l e i b e n d e   R e s t f e u c h t e ,   sowie  auf  die  Behand lung   d e s  

Gutes  beim  Abwelken  a n .  



Es  ist  eine  A b w e l k p r e s s e   mit  zwei  P r e ß p l a t t e n   bekann t ,   ( D E - A S   22 49  3 6 9 )  

die  im  i n t e r m i t t i e r e n d e n   Betr ieb   a r b e i t e t .   Mit  einer  Fö rde re in r i ch tung   w i rd  

das  Gut  z w i s c h e n   die  beiden  P r e ß p l a t t e n   g e b r a c h t .   Dann  wird  m i t t e l s   e i n e r  

Hydraul ik  z u m i n d e s t   an  einer  P r e ß p l a t t e ,   die  von  einer  Membran   ü b e r s p a n n t  

ist,  ein  Druckpo l s t e r   au fgebau t ,   mit  dem  das  e i n g e b r a c h t e   Gut  gepreßt   w i r d .  

Der  i n t e r m i t t i e r e n d e   Betr ieb  dieser   A b w e l k p r e s s e   bringt  nur  einen  k l e i n e n  

Durchsa tz   und  die  große  P reß f l äche   erfordert   große  Drücke,   was  einen  e n t -  

s p r e c h e n d   d i m e n s i o n i e r t e n   M a s c h i n e n a u f b a u   bed ing t .   Eine  derar t ige   A b w e l k -  

p r e s s e   ist  trotz  des  k le inen  D u r c h s a t z e s   groß  im  Aufbau  und  teuer  in  der  A n -  

schaf fung   und  W a r t u n g .  

Wei te rh in   sind  A b w e l k p r e s s e n   bekann t ,   bei  denen  das  Gut  k o n t i n u i e r l i c h  

durch  die  M a s c h i n e   geförder t   wird.  Bei  einer  A u s f ü h r u n g s f o r m   ( D E - O S   17  60  3 8 1 )  

sind  zwei  Förderbänder   in  ge r ingem  Abs tand   vone inander   prallel   geführ t .   Auf  

die  A u ß e n s e i t e   der  Förderbänder   wirken  mehrere   h i n t e r e i n a n d e r   a n g e o r d n e t e  

P reßkufen   oder  P r e ß r o l l e n .   Das  Leder  wird  z w i s c h e n   die  Bänder  e i n g e f ü h r t  

und  von  d iesen   durch  die  P r eßo rgane   g e z o g e n .   Hinter  jeder  P r eßzone   i s t  

eine  V a k u u m e i n r i c h t u n g   angeo rdne t ,   die  das  a u s g e p r e ß t e   W a s s e r   a b s a u g e n  

soll .  Auch  d iese   M a s c h i n e   ist  k o m p l i z i e r t   und  teuer  au fgebau t   und  w e g e n  

des  l inearen  Durch laufs   des  Gutes  sehr  p l a t z a u f w e n d i g .   Auch  ist  die  E n t -  

w ä s s e r u n g   nicht  a u s r e i c h e n d .  

Bei  der  e i n g a n g s   e rwähnten   A b w e l k p r e s s e   werden  s tarre   Druckwa lzen   u n d  

G e g e n d r u c k w a l z e n   ve rwende t ,   wobei  die  G e g e n d r u c k w a l z e n   über  D r u c k f e d e r n  

oder  p n e u m a t i s c h e   D r u c k k i s s e n   unter  Druck  an  der  Druckwalze   geha l t en   w e r d e n .  

Die  Förderbänder   sind  als  F i l zbänder   a u s g e b i l d e t   und  saugen   die  a u s g e -  

preßte   F l ü s s i g k e i t   auf.  Diese   bekann te   D u r c h l a u f - A b w e l k p r e s s e   ist  in  d e r  

Wartung  sehr  teuer ,   da  die  F i l zbänder   aufgrund  ihrer  De fo rmie rung   s c h o n  



nach  einer  B e t r i e b s z e i t   von  ca.  6  bis  8  Monaten   a u s g e t a u s c h t   w e r d e n  

m ü s s e n ,  d a   sie  nicht  mehr  in  g e n ü g e n d e m   Maße  die  a u s g e p r e ß t e   F l ü s s i g -  

keit  a u f n e h m e n   können.   Auße rdem  werden  bei  d ieser   D u r c h l a u f - A b w e l k -  

p r e s se   Falten  im  Gut  so  e i n g e d r ü c k t ,   daß  sie  bei  spä te re r   Behand lung   n i c h t  

mehr  ganz  en t fe rnbar   s i n d .  

Es  ist  Aufgabe  der  Er f indung ,   die  vo rgenann te   A b w e l k p r e s s e   so  zu  v e r -  

b e s s e r n ,   daß  bei  s c h o n e n d e m   Durchlauf   des  Gutes  eine  gut e  E n t w ä s s e r u n g  

er re icht   wird  und  daß  dennoch  die  Wartung  bzw.  der  E r sa tz   der  F ö r d e r -  

bänder  en t fa l l en   k a n n .  

Diese   Aufgabe  wird  gemäß  der  Erf indung  dadurch  ge lös t ,   d a ß  

a)  die  Druckwa lze   von  e inem  e l a s t i s c h e n   S c h l a u c h   u m g e b e n  

ist,   der  mit  der  Druckwa lze   ein  D r u c k k i s s e n   b i l d e t ,  

b)  drei  oder  mehr  G e g e n d r u c k w a l z e n   s y m m e t r i s c h   am  U m f a n g  

der  Druckwa lze   ver te i l t   angeordne t   sind  u n d  

c)  z u m i n d e s t   das  im  Bereich   der  Druckwalze   außen  l i e g e n d e  

Förderband  aus  e inen  w a s s e r d u r c h l ä s s i g e n   Werks tof f   b e s t e h t .  

Die  für  eine  s c h o n e n d e   Behand lung   erforderl  iche  N a c h g i e b i g k e i t   in  d e n  

P r e ß z o n e n   wird  in  die  Druckwa lze   ve r l age r t ,   während  die  Förderbänder   n i c h t  

mehr  k o m p r e s s i b e l   sein  m ü s s e n ,   i n f o l g e d e s s e n   eine  wesent l  ich  l ä n g e r e  

Laufzei t   b e s i t z e n .   Auf  der  anderen   Se i t e   verkürzt   sich  auch  nicht  d i e  

L e b e n s d a u e r   der  D r u c k w a l z e ,   da  der  S c h l a u c h   kein  W a s s e r   a u f n e h m e n   m u ß ,  



also  b e i s p i e l s w e i s e   aus  Gummi  b e s t e h e n   k a n n , d a s   g e g e b e n e n f a l l s  

durch  Gewebe  ve rs tä rk t   ist.   Durch  die  Anordnung  von  w e n i g s t e n s   dre i  

G e g e n d r u c k w a l z e n   ist  g e w ä h r l e i s t e t ,   daß  der  S c h l a u c h   s y m m e t r i s c h   a b -  

ges tü t z t   ist,  also  nicht  a u s w e i c h e n   kann.   Die  Zen t r i e rung   des  S c h l a u c h s  

wird  noch  dadurch  u n t e r s t ü t z t ,   daß  er  auf  dem  größten  Teil  s e i n e s   U m f a n g s  

von  den  Förderbändern   u m s c h l u n g e n   ist,  d ie  -   da  sie  nicht  aus  e l a s t i s c h e m  

Mater ia l   b e s t e h e n   m ü s s e n  -   in  radia ler   Richtung  nicht  n a c h g e b e n .   A u ß e r d e m  

bauen  sich  z w i s c h e n   den  e i nze lnen   G e g e n d r u c k w a l z e n   N a c h p r e ß z o n e n   a u s ,  

indem  die  Förderbänder   und  somi t   das  z w i s c h e n   ihnen  l i egende   Gut  im  g e -  

spann ten   Z u s t a n d   über  die  Druckwalze   laufen.   Das  Gut  braucht   auch  nur  

e inmal   am  Ein lauf   g l a t t g e s t r i c h e n   werden  und  behäl t   dann  d iese   Lage  b e i .  

P r a k t i s c h e   V e r s u c h e  h a b e n   geze ig t ,   daß  sich  h ierdurch  eine  sehr  gute  E n t -  

w ä s s e r u n g   e rz i e l en   l ä ß t .  

Es  sind  zwar  W r i n g m a s c h i n e n   für  Text i l i en   bekann t ,   ( U S - P S   3 7  9 8  9 3 3 )  

bei  denen  das  Text i lgut   z w i s c h e n   S c h l a u c h w a l z e n ,   die  unter  Ü b e r d r u c k  

s t e h e n ,   h indu rchbeweg t   wird,  und  zusä tz l  ich   S t ü t z w a l z e n   v o r g e s e h e n   s i n d .  

Da  hier  aber  keine  Zen t r i e rung   durch  Förderbänder   erfolgt ,   können  sich  d i e  

S c h l a u c h w a l z e n   in  den  Z w i s c h e n r ä u m e n   z w i s c h e n   den  S t ü t z w a l z e n   e i n -  

se i t ig   ve r fo rmen   und  a u s b e u l e n   mit  der  Folge,   daß  an  den  g e w ü n s c h t e n  

S t e l l e n   kein  a u s r e i c h e n d e r   Druck  mehr  vorhanden  ist .   So lche   S c h l a u c h -  

walzen  l a s sen   sich  a l l e n f a l l s   bei  sehr  k le inen   Baugrößen  ve rwenden ,   d i e  

für  die  Bea rbe i tung   von  Leder  nicht  in  Frage  k o m m e n . A u c h   ist  ein  f a l t e n -  

loser  Ein lauf   des  Gutes  dann  nicht  g e w ä h r l e i s t e t ,   wenn  es  durch  m e h r e r e  

P reßzonen   geführt  wird.  S c h l i e ß l i c h   werden  e r h e b l i c h e   Luf tmengen   b e -  

nöt igt ,   um  den  g e s a m t e n   Hohl raum  der  S c h l a u c h w a l z e   auf  den  e r f o r d e r -  

I ichen  p n e u m a t i s c h e n   Druck  zu  b r i n g e n .  



Gemäß  einer  bevorzug ten   A u s f ü h r u n g s f o r m   der  Erf indung  ist  nur  die  in 

Förder r ich tung   le tzte   G e g e n d r u c k w a l z e   a n g e t r i e b e n ,   die  somi t   nicht  nur  

die  Förderbänder   z ieh t ,   sondern   durch  R e i b u n g s s c h l u ß   auch  die  D r u c k -  

walze  und  über  d iese   die  anderen  G e g e n d r u c k w a l z e n   m i t n i m m t .   D a d u r c h  

werden  vor  a l l em  T o r s i o n s k r ä f t e   von  dem  die  Druckwalze   umschl   i e ß e n d e n  

S c h l a u c h   f e r n g e h a l t e n .   Wei te rh in   ist  g e w ä h r l e i s t e t ,   daß  die  F ö r d e r b ä n d e r  

bei  ihrem  Durchlauf   durch  die  P r e s s e   straff  ge spann t   s ind,   so  daß  s i c h  

e i n e r s e i t s   z w i s c h e n   den  Förderbändern   keine  W a s s e r n e s t e r   bi lden  k ö n n e n ,  

a n d e r e r s e i t s   die  Zen t r i e rung   des  S c h l a u c h s   der  Druckwa lze   b e s o n d e r s   g u t  

i s t .  

Die  Ausb i ldung   des  D r u c k p o l s t e r s   auf  der  Druckwa lze   wird  nach  e i n e r  

A u s g e s t a l t u n g   so  au sge füh r t ,   daß  die  Druckwa lze   als  R o h r a b s c h n i t t   a u s -  

geb i lde t   und  mit  Abs tand   von  e inem  S c h l a u c h a b s c h n i t t   u m s c h l o s s e n   i s t ,  

daß  der  R o h r a b s c h n i t t   und  der  S c h l a u c h a b s c h n i t t   an  den  S t i r n s e i t e n   l u f t -  

dicht  m i t e i n a n d e r   verbunden  sind,   und  daß  die  z w i s c h e n   dem  R o h r a b s c h n i t t  

und  dem  S c h l a u c h a b s c h n i t t   geb i lde t e   Kammer   mit  Druckluft   gefüll t   i s t .  

Dabei  kann  die  Kammer   dauernd  unter  Druck  s tehen   oder  mit  der  I n b e t r i e b -  

nahme   unter  Druck  g e s e t z t   und  geha l t en   w e r d e n .  

Zur  Zufuhr  der  Druckluft   ist  dabei  nach  einer  A u s g e s t a l t u n g   v o r g e s e h e n ,  

daß  in  den  R o h r a b s c h n i t t   eine  Druck lu f t l e i t ung   h ine ingeführ t   ist,  die  in 

eine  Bohrung  in  der  Wand  des  R o h r a b s c h n i t t e s   luftdicht   e i n g e s c h w e i ß t   i s t  

und  in  die  Kammer   z w i s c h e n   dem  R o h r a b s c h n i t t   und  dem  S c h l a u c h a b -  

schni t t   e i n m ü n d e t .   Es  braucht   also  nur  die  Kammer   und  nicht  die  g e s a m t e  

Walze   mit  Druckluft   versorgt   w e r d e n .  



Die  Erf indung  wird  anhand  e ines   in  den  Z e i c h n u n g e n   d a r g e s t e l l t e n  

A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l s   näher  e r l äu t e r t .   Es  z e i g e n :  

Figur  1  e inen  s c h e m a t i s c h e n   Q u e r s c h n i t t   der  A b w e l k p r e s s e ;  

Figur  2  e inen  Te i l s chn i t t   im  Bereich  der  S t i r n s e i t e   der  D r u c k -  

walze  u n d  

Figur  3  e inen  der  Figur  2  ähn l i chen   Te i l s chn i t t   einer  a n d e r e n  

A u s f ü h r u n g s f o r m .  

Das  Kerns tück   der  neuen  A b w e l k p r e s s e   bildet   die  mit  e i nem  D r u c k p o l s t e r  

a u s g e r ü s t e t e   Druckwa lze ,   die  aus  e inem  R o h r a b s c h n i t t   10  und  e inem  d i e s e n  

u m s c h l i e ß e n d e n   S c h l a u c h a b s c h n i t t   12  b e s t e h t .   Z w i s c h e n   der  A u ß e n f l ä c h e  

des  R o h r a b s c h n i t t e s   10  und  der  Innenwandung  des  S c h l a u c h a b s c h n i t t e s   12 

wird  eine  luf td ichte   Kammer   13  geb i l de t .   Der  I n n e n d u r c h m e s s e r   des  S c h l a u c h -  

a b s c h n i t t e s   12  ist  daher  größer  als  der  A u ß e n d u r c h m e s s e r   des  R o h r a b -  

s c h n i t t e s   10.  Der  R o h r a b s c h n i t t   10  und  der  S c h l a u c h a b s c h n i t t   12  s i n d  

gle ich  lang  und  sind  an  beiden  S t i r n s e i t e n   luf tdicht   m i t e i n a n d e r   v e r b u n d e n .  

Dazu  ist  auf  der  A u ß e n s e i t e   des  R o h r a b s c h n i t t e s   10  im  Bere ich   de r  

S t i r n s e i t e   ein  A b s t a n d s r i n g   30  a u f g e b r a c h t ,   über  den  der  S c h l a u c h a b -  

schni t t   12  ges tü lp t   ist,  wie  der  Tei  Ischnit t   nach  Figur  2  e rkennen  l ä ß t .  

In  e inem  den  S c h l a u c h a b s c h n i t t   12  u m s c h l i e ß e n d e n   Spannr ing   34  s i n d  

S p a n n s c h r a u b e n   v e r s t e l l b a r ,   die  e i n z e l n e   S p a n n b a c k e n   32  gegen  d e n  



S c h l a u c h a b s c h n i t t   12  und  d i e sen   w i e d e r u m   gegen  den  A b s t a n d s r i n g   30 

d rücken .   Die  e inander   z u g e k e h r t e n   F lächen   des  A b s t a n d s r i n g e s   30  und  d e r  

S p a n n b a c k e n   32  sind  mit  au fe inande r   a b g e s t i m m t e n ,   v o r z u g s w e i s e   u m -  

laufenden  P r o f i l i e r u n g e n   31  und  33  v e r s e h e n ,   die  eine  e i ndeu t i ge   V e r -  

k l e m m u n g   des  S c h l a u c h a b s c h n i t t e s   12  g e w ä h r l e i s t e n .  

Bei  der  A u s f ü h r u n g s f o r m   gemäß  Figur  3  we i sen   die  S p a n n b a c k e n   3 2 ,  

die  z . B .   t e i l r i n g f ö r m i g e   S e g m e n t e   sein  können,   eine  K e i l f l ä c h e   36  a u f .  

Gegen  d iese   wirkt  eine  e n t s p r e c h e n d e   K e i l f l ä c h e   37  e ines   Spannr ings   3 4 ,  

der  m i t t e l s   koaxial  ve r l au fende r   S c h r a u b e n   a n g e z o g e n   w i r d .  

Die  S t i r n s e i t e   des  R o h r a b s c h n i t t e s   10  sind  m i t t e l s   S c h e i b e n   27  v e r -  

s c h l o s s e n .   An  einer  S t i r n s e i t e   ist  durch  die  L a g e r a c h s e   28  der  D r u c k -  

walze ,   der  in  dem  Lager  29  drehbar  ge lager t   ist,  eine  Druck lu f t l e i t ung   25  

h i n d u r c h g e f ü h r t .   Die  Druck lu f t l e i t ung   25  ist  in  eine  Bohrung  24  in  d e r  

Wand  des  R o h r a b s c h n i t t e s   10  geführt  und  darin  luftdicht   v e r s c h w e i ß t ,  

so  daß  die  Druck lu f t l e i t ung   25  in  die  K a m m e r   13  z w i s c h e n   dem  R o h r a b -  

schni t t   10  und  dem  S c h l a u c h a b s c h n i t t   12  e i n m ü n d e t .   Die  D r u c k l u f t l e i -  

tung  25  ist  daher  d rehfes t   mit  dem  R o h r a b s c h n i t t   10  und  der  L a g e r a c h s e   28 

ve rbunden .   Das  aus  dem  L a g e r a n s a t z   28  h e r a u s r a g e n d e   Ende  der  D r u c k -  

luf t le i tung   25  ist  mit  einer  Drehkupplung   26  v e r s e h e n ,   so  daß  ein  o r t s -  

fes ter   D r u c k l u f t a n s c h l u ß   angebrach t   werden  k a n n .  



Die  K a m m e r   13  wird  dauernd  oder  nur  während  der  B e t r i e b s z e i t   m i t  

Druckluft   von  ca.  10  bis  25  atü  gefül l t ,   so  daß  der  S c h l a u c h a b s c h n i t t   12 

e n t s p r e c h e n d   a u s e i n a n d e r g e d r ü c k t   wird.  Dieser   S c h l a u c h a b s c h n i t t   12  i s t  

v o r z u g s w e i s e   mit  einer  G e w e b e e i n l a g e   ve r sehen   und  weis t   eine  W a n d -  

s tä rke   von  10  bis  20  mm  auf,  um  d i e s e m   Druck  s t a n d z u h a l t e n .  

Wie  Figur  1  zeigt ,   sind  um  die  Druckwa lze   vier  G e g e n d r u c k w a l z e n   14 ,  

15,  16  und  17  angeordne t ,   von  denen  die  G e g e n d r u c k w a l z e n   14  und  16  e t w a  

in  einer  ho r i zon ta l en   Ebene  und  die  G e g e n d r u c k w a l z e n   15  und  17  etwa  in  e i n e r  

ve r t ika l en   Ebene  angeordne t   s ind.   Diese   vier  G e g e n d r u c k w a l z e n   14,  15,  16 

und  17  bi lden  mit  der  Druckwa lze   vier  s c h m a l e   P r e ß z o n e n ,   an  denen  sich  d e r  

S c h l a u c h a b s c h n i t t   12  kaum  a u s d e h n e n   k a n n .  

Zum  Führen  des  Gutes  sind  die  beiden  Förderbänder   22  und  23  v o r g e s e h e n ,  

von  denen  w e n i g s t e n s   das  untere  Förderband  22  perfor ier t   und  aus  K u n s t -  

stoff  oder  Stahl  h e r g e s t e l l t   ist.  Das  untere  Förderband  22  bi ldet   mit  s e i n e r  

S c h l e i f e   von  der  U m l e n k w a l z e   18  vor  der  G e g e n d r u c k w a l z e   14  eine  Z u b r i n -  

ge r e in r i ch tung   für  das  zu  e n t w ä s s e r n d e   Gut.  Das  untere  Förderband  22  u m -  

schl ießt  den  S c h l a u c h a b s c h n i t t   12,  ist  aber  den  G e g e n d r u c k w a l z e n   14,  15,  

16  und  17  zugekehr t   und  durchläuf t   alle  P r e ß z o n e n .   In  g le icher   Weise   i s t  

auch  das  obere  Förderband  23  geführt ,   ist  j edoch  dem  S c h l a u c h a b s c h n i t t   12 

zugekehr t ,   um  die  Druckwa lze   geführ t .   Über  der  E i n l a u f - G e g e n d r u c k w a l -  

ze  14  ist  die  U m l e n k w a l z e   20  für  das  obere  Förderband  23  a n g e o r d n e t ,  

so  daß  das  auf  dem  unteren  Förderband  zuge führ t e   Gut  z w i s c h e n   den  b e i -  

den,  um  die  U m l e n k w a l z e   20  und  die  E i n l a u f - G e g e n d r u c k w a l z e   14  g e -  

führten  Förderbänder   22  und  23  e i ngezogen   und  n a c h e i n a n d e r   den  P r e ß z o n e n  

der  G e g e n d r u c k w a l z e n   14,  15,  16  und  17  zugeführ t   wird.  Die  Förderbänder   2 2  

und  23  haben  nur  noch  Führungs funk t ion   und  die  a u s g e p r e ß t e   F l ü s s i g k e i t  



kann  durch  die  Durchbrüche   d ieser   Förderbänder   abfl  ießen.   Der  E n t -  

w ä s s e r u n g s v o r g a n g   wird  durch  den  Druck  der  Druckluft   in  der  K a m m e r   13 

b e s t i m m t .   Da  die  G e g e n d r u c k w a l z e n   14,  15,  16  und  17  mit  e i nem  G u m m i -  

überzug  ve r sehen   sind  und  der  S c h l a u c h a b s c h n i t t   12  auch  in  den  P r e ß -  

zonen  noch  genügend   N a c h g i e b i g k e i t   b e s i t z t ,   wird  das  Gut  beim  D u r c h -  

lauf  durch  d iese   neue  A b w e l k p r e s s e   s chonend   behande l t   und  v e r l ä ß t  d i e  

A b w e l k p r e s s e   mit  einer  sehr  k le inen  R e s t f e u c h t e .   Da  der  S c h l a u c h -  

a b s c h n i t t   12  z w i s c h e n   den  P r e ß z o n e n   a u s g e b a u c h t   und  gegen  die  F ö r d e r -  

bänder  22  und  23  gedrückt   wird,  erfolgt  z w i s c h e n   den  G e g e n d r u c k w a l z e n   14 

und  15,  15  und  16  sowie  16  und  17  j ewe i l s   noch  ein  N a c h p r e ß v o r g a n g .  

Die  a n g e t r i e b e n e   Druckwa lze   n immt   durch  R e i b u n g s s c h l u ß   die  F ö r d e r -  

bänder  22  und  23  in  den  e i n g e z e i c h n e t e n   P f e i l r i c h t u n g e n   mit  und  auch  d i e  

G e g e n d r u c k w a l z e n   14,  15,  16  und  17,  sowie  d i e  U m l e n k w a l z e n   18,  19,  20  

und  21  werden  z w a n g s l ä u f i g   durch  R e i b u n g s s c h l u ß   in  den  a n g e g e b e n e n  

R ich tungen   m i t g e d r e h t .  

Nach  dem  P a s s i e r e n   der  P r eßzone   z w i s c h e n   der  oberen  A u s l a u f - G e g e n -  

d r u c k w a l z e   17  wird  die  S c h l e i f e   des  unteren  Fö rde rbandes   22  über  d i e  

U m l e n k w a l z e   19,  die  untere  G e g e n d r u c k w a l z e   15  zur  E i n l a u f - U m l e n k -  

walze  18  g e s c h l o s s e n .   Der  Abschn i t t   des  unteren  Fö rde rbandes   22  z w i s c h e n  

der  A u s l a u f - G e g e n d r u c k w a l z e   17  und  der  U m l e n k w a l z e   19  dient  dabei  a l s  

Abfüh re in r i ch tung   für  das  e n t w ä s s e r t e   Gut.  Das  obere  Förderband  23  wi rd  

um  die  U m l e n k w a l z e   21  he rumgefüh r t   und  die  S c h l e i f e   ist  direkt  zu r  

E i n l a u f - U m l e n k w a l z e   20  g e s c h l o s s e n .  



Beim  g e z e i g t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   ist  die  obere  G e g e n d r u c k w a l z e   17 

a n g e t r i e b e n   und  n immt   sowohl  die  Förderbänder   als  auch  die  D r u c k w a l z e  

und  damit   auch  die  übrigen  G e g e n d r u c k w a l z e n   14,  15,  16  m i t .  

Damit   die  a u s g e p r e ß t e   F l ü s s i g k e i t   be s se r   ab f l i eßen   kann,  können  d i e  

G e g e n d r u c k w a l z e n   14,  15,  16  und  17  auf  ihren  ALßenflächen  mit  e i n e m  

das  W a s s e r   v o r n e h m l i c h   zur  Se i te   hin  ab führenden   P ro f i l i e rung   v e r s e h e n  

se in .   Die  a u s g e p r e ß t e   F l ü s s i g k e i t   kann  in  einer  Wanne  leicht  a u f g e f a n g e n  

w e r d e n .  

Um  eine  noch  b e s s e r e   E n t w ä s s e r u n g   zu  e rha l ten   bzw.  noch  m e h r  

P r e ß z o n e n   zu  s cha f f en ,   können  zwei  Druckwa lzen   in  Förder r ich tung   h i n t e r -  

e inander   angeordne t   werden .   In  d i e s e m   Fall  können  zwei  b e n a c h b a r t e   G e g e n -  

d r u c k w a l z e n   zug le i ch   mit  be iden  Druckwa lzen   z u s a m m e n a r b e i t e n ,   so  d a ß  

nur  s e c h s   G e g e n d r u c k w a l z e n   e r fo rder l i ch   s ind,   jedoch  acht  P r e ß z o n e n   g e -  

bi ldet   w e r d e n .  



1.  A b w e l k p r e s s e ,   i n s b e s o n d e r e   für  Leder  und  Pe l z ,   mit  einer  D r u c k -  

walze  und  sich  darauf  a b s t ü t z e n d e n   G e g e n d r u c k w a l z e n ,   von  d e n e n  

w e n i g s t e n s   eine  a n g e t r i e b e n   ist,  und  mit  zwei  durch  R e i b u n g s -  

schluß  m i t b e w e g t e ,   das  a u s z u p r e s s e n d e   Gut  z w i s c h e n   sich  a u f -  

n e h m e n d e   und  durch  die  z w i s c h e n   der  Druckwalze   und  den  G e g e n -  

d r u c k w a l z e n   g e b i l d e t e n   P r e ß z o n e n   h i n d u r c h z i e h e n d e   F ö r d e r b ä n d e r ,  

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

d a ß  

a)  die  Druckwalze   von  e inem  e l a s t i s c h e n   S c h l a u c h   (12)  u m -  

geben  ist,  der  mit  der  Druckwa lze   ein  D r u c k k i s s e n   b i l d e t ,  

b)  drei  oder  mehr  G e g e n d r u c k w a l z e n   (14,  15,  16,  17)  s y m m e t r i s c h  

am  Umfang  der  Druckwalze   ver te i l t   angeordne t   sind  u n d  



c)  z u m i n d e s t   das  im  Bereich   der  Druckwa lze   außen  l i e g e n d e  

Förderband  (22)  aus  e inem  w a s s e r d u r c h l ä s s i g e n   W e r k s t o f f  

b e s t e h t .  

2.  A b w e l k p r e s s e   nach  Anspruch   1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  nur  

die  in  Förder r ich tung  le tzte   G e g e n d r u c k w a l z e   (17)  a n g e t r i e b e n   i s t .  

3.  A b w e l k p r e s s e   nach  Anspruch   1  oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   d a ß  

vier  G e g e n d r u c k w a l z e n   (14,  15,  16,  17)  v o r g e s e h e n   s ind,   von  d e n e n  

je  zwei  in  einer  ho r i zon ta l en   und  zwei  in  einer  ve r t ika len   Ebene  a n -  

geordnet   s i n d .  

4.  A b w e l k p r e s s e   nach  e inem  der  Ansp rüche   1  bis  3,  dadurch  g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  der  Einlauf   für  das  zu  e n t w ä s s e r n d e   Gut  über  e i n e  

in  der  ho r i zon t a l en   Ebene  a n g e o r d n e t e   G e g e n d r u c k w a l z e   (14)  u n d  

der  Aus lauf   nach  P a s s i e r e n   der  anderen   G e g e n d r u c k w a l z e n   (15,  16)  

an  der  oben  l i egenden  G e g e n d r u c k w a l z e   (17)  v o r g e s e h e n   i s t .  

5.  A b w e l k p r e s s e   nach  e inem  der  Ansprüche   1  bis  4,  dadurch  g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  die  Druckwalze   als  R o h r a b s c h n i t t   (10)  a u s g e b i l d e t   u n d  

mit  Abs tand   von  e inem  S c h l a u c h a b s c h n i t t   (12)  u m s c h l o s s e n   i s t ,  

und  daß  der  R o h r a b s c h n i t t   (10)  und  der  S c h l a u c h a b s c h n i t t   (12)  a n  

den  S t i r n s e i t e n   luftdicht   m i t e i n a n d e r   verbunden   s ind,   und  daß  d i e  

z w i s c h e n   dem  R o h r a b s c h n i t t   (10)  und  dem  S c h l a u c h a b s c h n i t t   ( 1 2 )  

geb i lde t e   Kammer   (13)  mit  Druckluft   gefül l t   i s t .  



6.  A b w e l k p r e s s e   nach  Anspruch  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  in 

den  R o h r a b s c h n i t t   (10)  eine  Druck lu f t l e i t ung   (25)  h i n e i n g e f ü h r t  

ist,  die  in  eine  Bohrung  (24)  in  der  Wand  des  R o h r a b s c h n i t t e s   ( 1 0 )  

luf tdicht   e i n g e s c h w e i ß t   ist  und  in  die  Kammer   (13)  z w i s c h e n   d e m  

R o h r a b s c h n i t t   (10)  und  dem  S c h l a u c h a b s c h n i t t   (12)  e i n m ü n d e t .  

7.  A b w e l k p r e s s e   nach  Anspruch  2  und  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Druck lu f t l e i t ung   (25)  drehfes t   mit  dem  R o h r a b s c h n i t t   ( 1 0 )  

und  d e s s e n   L a g e r a c h s e   (28)  verbunden  ist  und  daß  das  a u ß e r h a l b  

der  L a g e r a c h s e   (28)  l iegende   Ende  der  Druck lu f t l e i tung   (25)  mit 

einer  Drehkupplung   (26)  für  einen  s t a t i o n ä r e n   S c h l a u c h a n s c h l u ß  

oder  dgl.  ve r sehen   i s t .  

8.  A b w e l k p r e s s e   nach  e inem  der  Ansprüche   1  bis  7,  dadurch  g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  der  R o h r a b s c h n i t t   (10)  am  Umfang  im  Bereich   de r  

S t i r n s e i t e n   mit  e i nem  A b s t a n d s r i n g   (30)  ve r sehen   ist,  daß  t e i l -  

r ingförmige   S p a n n s e g m e n t e   (32)  den  S c h l a u c h a b s c h n i t t   (12)  u m -  

s c h l i e ß e n   und  m i t t e l s   einer  an  ihnen  ang re i f enden   S p a n n e i n r i c h t u n g   ( 3 4 )  

gegen  den  S c h l a u c h a b s c h n i t t   (12)  preßbar  sind  und  d ieser   gegen  d e n  

A b s t a n d s r i n g   (30)  v e r s p a n n b a r   i s t .  

9.  A b w e l k p r e s s e   nach  Anspruch  8,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  de r  

A b s t a n d s r i n g   (30)  und  die  S p a n n s e g m e n t e   (32)  auf  den  e i n a n d e r  

z u g e k e h r t e n   F lächen   mit  v o r z u g s w e i s e   in  U m f a n g s r i c h t u n g   d e r s e l b e n  

a u s g e r i c h t e t e n   P ro f i l i e rungen   (31,  33)  ve r sehen   s i n d .  



10.  A b w e l k p r e s s e   nach  e inem  der  Ansprüche   1  bis  9,  dadurch  g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  die  S t i r n s e i t e n   des  R o h r a b s c h n i t t e s   (10)  m i t t e l s  

S c h e i b e n   (27)  v e r s c h l o s s e n   sind  und  daß  an  d iesen   S c h e i b e n   ( 2 7 )  

S t ü t z r i n g e s c h e i b e n   (35)  angeb rach t   s ind,   die  die  S t i r n s e i t e n   d e s  

z w i s c h e n   dem  A b s t a n d s r i n g   (30)  und  den  S p a n n b a c k e n   (32)  f e s t -  

g e k l e m m t e n   S c h l a u c h a b s c h n i t t e s   (12)  a b d e c k e n .  

11.  A b w e l k p r e s s e   nach  e inem  der  Ansprüche   1  bis  10,  dadurch  g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  das  eine  Förderband  (22)  nach  P a s s i e r e n   der  o b e n  

l i egenden   G e g e n d r u c k w a l z e   (17)  über  eine  in  der  ho r i zon t a l en   E b e n e  

a n g e o r d n e t e   U m l e n k w a l z e   (19) ,   a n s c h l i e ß e n d   über  die  untere  in  d e r  

ve r t ika l en   Ebene  a n g e o r d n e t e   G e g e n d r u c k w a l z e   (15)  und  s c h l i e ß l i c h  

über  eine  wei tere   vor  dem  Ein lauf   a n g e o r d n e t e   U m l e n k w a l z e   g e f ü h r t  

ist,  während  das  andere  Förderband  (23)  nach  V e r l a s s e n   der  o b e n  

l i egenden   G e g e n d r u c k w a l z e   (17)  über  eine  darüber  l i egende   U m l e n k -  

walze  (21)  zu  einer  vor  dem  Ein lauf   l i egenden   U m l e n k w a l z e   ( 2 0 )  

zu rückge füh r t   i s t .  

12.  A b w e l k p r e s s e   nach  e inem  der  Ansprüche   1  bis  11,  dadurch  g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  die  G e g e n d r u c k w a l z e n   (14,  15,  16,  17)  mit  e i n e m  

Gummi Überzug  ve r sehen   s i n d .  

13.  A b w e l k p r e s s e   nach  Anspruch   11,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

A u ß e n f l ä c h e n   der  G e g e n d r u c k w a l z e n   (14,  15,  16,  17)  mit  das  W a s s e r  

zur  Se i t e   a b l e i t e n d e n   P r o f i l i e r u n g e n   ve r sehen   s i n d .  



14.  A b w e l k p r e s s e   nach  e inem  der  Ansprüche   1  bis  13,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  S c h l a u c h a b s c h n i t t   (12)  mit  einer  G e w e b e -  

e in lage   ve r sehen   ist  und  eine  W a n d s t ä r k e   von  10  bis  20  mm  a u f w e i s t .  

15.  A b w e l k p r e s s e   nach  e inem  der  Ansprüche   1  bis  14,  dadurch  g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  der  Druckwa lze   und  den  G e g e n d r u c k w a l z e n   eine  z w e i t e  

Druckwalze   mit  G e g e n d r u c k w a l z e n   zugeordne t   ist,  wobei  zwei  b e -  

nachba r t e   G e g e n d r u c k w a l z e n   mit  v e r s c h i e d e n e n   Bere ichen   i h r e s  

Umfangs   beiden  Druckwalzen   a n l i e g e n .  
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