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Abwelkpresse

Die Erfindung betrifft eine Abwelkpresse, insbesondere fur Leder und Pelz,
mit einer Druckwalze und sich darauf abstiitzenden Gegendruckwalzen, von
denen wenigstens eine angetrieben ist und mit zwei durch Reibungsschluf3
mitbewegte, das auszupressende Gut zwischen sich aufnehmende und durch

5 die zwischen der Druckwalze und den Gegendruckwalzen gebildeten Pref3-

zonen hindurchziehende Fdrderbander.

Abwelkpressen werden besonders in der Leder- und Pelzindurstrie zum
Entwassern des Gutes eingesetzt. Dabei kommt es insbesondere auf den
Durchsatz und die verbleibende Restfeuchte, sowie auf die Behandlung des

10 Gutes beim Abwelken an.
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Es ist eine Abwelkpresse mit zwei PreBplatten bekannt, (DE-AS 22 49 369)
die im intermittierenden Betrieb arbeitet. Mit einer Férdereinrichtung wird
das Gut zwischen die beiden PreBplatten gebracht. Dann wird mittels einer
Hydraulik zumindest an einer PreBplatte, die von einer Membran Uberspannt
ist, ein Druckpolster aufgebaut, mit dem das eingebrachte Gut gepref3t wird.
Der intermittierende Betrieb dieser Abwelkpresse bringt nur einen kleinen
Durchsatz und die grofle PreBflache erfordert groBe Dricke, was einen ent-
sprechend dimensionierten Maschinenaufbau bedingt. Eine derartige Abwelk-
presse ist trotz des kleinen Durchsatzes groB3 im Aufbau und teuer in der An-

schaffung und Wartung.

Weiterhin sind Abwelkpressen bekannt, bei denen das Gut kontinuierlich

durch die Maschine geférdert wird. Bei einer Ausfihrungsform (DE-OS 17 60 381)

sind zwei Forderbénder in geringem Abstand voneinander prallel geflhrt. Auf
die AuBBenseite der Férderb@nder wirken mehrere hintereinander angeordnete
PreBkufen oder PreBrollen. Das Leder wird zwischen die Bénder eingefihrt
und von diesen durch die PreBorgane gezogen. Hinter jeder PreB3zone ist
eine Vakuumeinrichtung angeordnet, die das ausgepreBte Wasser absaugen
soll. Auch diese Maschine ist kompliziert und teuer aufgebaut und wegen
des linearen Durchlaufs des Gutes sehr platzaufwendig. Auch ist die Ent-

wésserung nicht ausreichend.

Bei der eingangs erwé@hnten Abwelkpresse werden starre Druckwalzen und
Gegendruckwalzen verwendet, wobei die Gegendruckwalzen Uber Druckfedern
oder pneumatische Druckkissen unter Druck an der Druckwalze gehalten werden.
Die Forderbénder sind als Filzbander ausgebildet und saugen die ausge-
preBte FlUssigkeit auf. Diese bekannte Durchlauf-Abwelkpresse ist in der

Wartung sehr teuer, da die Filzbander aufgrund ihrer Deformierung schon



10

15

20

0002739

nach einer Betriebszeit von ca. 6 bis 8 Monaten ausgetauscht werden
miissen, da sie nicht mehr in genligendem Mafe die ausgepreflte Flissig-
keit aufnehmen kénnen. AuBerdem werden bei dieser Durchlauf-Abwelk-
presse Falten im Gut so eingedriickt, dal sie bei spéaterer Behandlung nicht

mehr ganz entfernbar sind.

Es ist Aufgabe der Erfindung, die vorgenannte Abwelkpresse so zu ver-
bessern, daB bei schonendem Durchlauf des Gutes eine gu e Entwasserung
erreicht wird und daB dennoch die Wartung bzw. der Ersatz der Férder-

bénder entfallen kann.
Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung dadurch gelést, dai

a) die Druckwalze von einem elastischen Schlauch umgeben

ist, der mit der Druckwalze ein Druckkissen bildet,

b) drei oder mehr Gegendruckwalzen symmetrisch am Umfang

der Druckwalze verteilt angeordnet sind und

c) zumindest das im Bereich der Druckwalze auf3en liegende

Férderband aus einen wasserdurchidssigen Werkstoff besteht.

Die fur eine schonende Behandlung erforderliche Nachgiebigkeit in den
PreBzonen wird in die Druckwalze verlagert, wahrend die Férderbénder nicht
mehr kompressibel sein missen, infolgedessen eine wesentlich langere
Laufzeit besitzen. Auf der anderen Seite verkirzt sich auch nicht die

Lebensdauer der Druckwalze, da der Schliauch kein Wasser aufnehmen muf3,
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also beigpielsweise aus Gummi bestehen kann,das gegebenenfalls

durch Gewebe verstérkt ist. Durch die Anordnung von wenigstens drei
Gegendruckwalzen ist gewdhrleistet, daB der Schiauch symmetrisch ab-
gestitzt ist, also nicht ausweichen kann. Die Zentrierung des Schlauchs
wird noch dadurch unterstitzt, daB er auf dem gréBten Teil seines Umfangs
von den Férderbandern umschlungen ist, die - da sie nicht aus elastischem
Material bestehen missen - in radialer Richtung nicht nachgeben. AuBerdem
bauen sich zwischen den einzelnen Gegendruckwalzen Nachpref3izonen aus,
indem die Férderbdnder und somit das zwischen ihnen liegende Gut im ge-
spannten Zustand Uber die Druckwalze laufen. Das Gut braucht auch nur
einmal am Einlauf glattgestrichen werden und behélt dann diese Lage bei.
Praktische Versuche haben gezeigt, daB sich hierdurch eine sehr gute Ent-

wésserung erzielen 1aBt.

Es sind zwar Wringmaschinen fir Textilien bekannt, (US-PS 37 98 933)
bei denen das Textilgut zwischen Schlauchwalzen, die unter Uberdruck
stehen, hindurchbewegt wird, und zusétzlich Stutzwalzen vorgesehen sind.
Da hier aber keine Zentrierung durch Forderbander erfoigt, kénnen sich die
Schlauchwalzen in den Zwischenrdumen zwischen den Stutzwalzen ein-
seitig verformen und ausbeulen mit der Folge, daB an den gewlnschten
Stellen kein ausreichender Druck mehr vorhanden ist. Solche Schlauch-
walzen lassen sich allenfalls bei sehr kleinen BaugréfBen verwenden, die
far die Bearbeitung von Leder nicht in Frage kommen.Auch ist ein falten-
loser Einléuf des Gutes dann nicht gewéhrieistet, wenn es durch mehrere
PreBzonen geflhrt wird. SchiieBlich werden erhebliche Luftmengen be-
ndtigt, um den gesamten Hohlraum der Schlauchwalze auf den erforder-

lichen pneumatischen Druck zu bringen.
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GemaB einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist nur die in
Férderrichtung letzte Gegendruckwalze angetrieben, die somit nicht nur
die Forderbénder zieht, sondern durch Reibungsschlu3 auch die Druck-
walze und Uber diese die anderen Gegendruckwalzen mitnimmt. Dadurch
werden vor allem Torsionskréafte von dem die Druckwalze umschiieBenden
Schlauch ferngehalten. Weiterhin ist gewahrleistet, daB die Férderbander
bei ihrem Durchlauf durch die Presse straff gespannt sind, so daf sich
einerseits zwischen den Forderbadndern keine Wassernester bilden kénnen,

andererseits die Zentrierung des Schiauchs der Druckwalze besonders gut

ist.

Die Ausbildung des Druckpolsters auf der Druckwalze wird nach einer
Ausgestaltung so ausgefihrt, daf3 die Druckwalze als Rohrabschnitt aus-
gebildet und mit Abstand von einem Schlauchabschnitt umschlossen ist,
dafB der Rohrabschnitt und der Schlauchabschnitt an den Stirnseiten luft-
dicht miteinander verbunden sind, und daB die zwischen dem Rohrabschnitt
und dem Schlauchabschnitt gebildete Kammer mit Druckluft gefullt ist.
Dabei kann die Kammer dauernd unter Druck stehen oder mit der Inbetrieb-

nahme unter Druck gesetzt und gehalten werden.

Zur Zufuhr der Druckliuft ist dabei nach einer Ausgestaltung vorgesehen,
daB in den Rohrabschnitt eine Druckluftieitung hineingefthrt ist, die in
eine Bohrung in der Wand des Rohrabschnittes iuftdicht eingeschweift ist
und in die Kammer zwischen dem Rohrabschnitt und dem Schlauchab-
schnitt einmindet. Es braucht also nur die Kammer und nicht die gesamte

Walze mit Druckluft versorgt werden.
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Die Erfindung wird anhand eines in den Zeichnungen dargestellten

Ausflhrungsbeispiels ndher erldutert. Es zeigen:

Figur 1 einen schematischen Querschnitt der Abwelkpresse;

Figur 2 einen Teilschnitt im Bereich der Stirnseite der Druck-
walze und

Figur 3 einen der Figur 2 &hnlichen Teilschnitt einer anderen
AusfUhrungsform.

Das Kernstlck der neuen Abwelkpresse bildet die mit einem Druckpolster
ausgerlstete Druckwalze, die aus einem Rohrabschnitt 10 und einem diesen
umschlieBenden Schlauchabschnitt 12 besteht. Zwischen der AuBenfléche
des Rohrabschnittes 10 und der Innenwandung des Schlauchabschnittes 12
wird eine luftdichte Kammer 13 gebildet. Der Innendurchmesser des Schlauch-
abschnittes 12 ist daher gréBer als der AuBendurchmesser des Rohrab-~
schnittes 10. Der Rohrabschnitt 10 und der Schlauchabschnitt 12 sind

gleich lang und sind an beiden Stirnseiten luftdicht miteinander verbunden.

Dazu ist auf der AuBenseite des Rohrabschnittes 10 im Bereich der
Stirnseite ein Abstandsring 30 aufgebracht, Uber den der Schlauchab-
schnitt 12 gestllpt ist, wie der Teilschnitt nach Figur 2 erkennen |&8t.
In einem den Schlauchabschnitt 12 umschiieBenden Spannring 34 sind

Spannschrauben verstellbar, die einzelne Spannbacken 32 gegen den
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Schlauchabschnitt 12 und diesen wiederum gegen den Abstandsring 30
driicken. Die einander zugekehrten Flachen des Abstandsringes 30 und der
Spannbaéken 32 sind mit aufeinander abgestimmten, vorzugsweise um-
laufenden Profilierungen 31 und 33 versehen, die eine eindeutige Ver-

5 klemmung des Schiauchabschnittes 12 gewahrleisten.

Bei der AusfUhrungsform geméan Figur 3 weisen die Spannbacken 32,
die z.B. teilringférmige Segmente sein kdnnen, eine Keilflache 36 auf.
Gegen diese wirkt eine entsprechende Keilflache 37 eines Spannrings 34,

der mittels koaxial veriaufender Schrauben angezogen wird.

10 Die Stirnseite des Rohrabschnittes 10 sind mittels Scheiben 27 ver-
schlossen. An einer Stirnseite ist durch die Lagerachse 28 der Druck-
walze, der in dem Lager 29 drehbar gelagert ist, eine Druckluftleitung 25
hindurchgefuhrt. Die Druckluftieitung 25 ist in eine Bohrung 24 in der
Wand des Rohrabschnittes 10 gefuhrt und darin luftdicht verschweif3t,

15 so daB die Druckluftieitung 25 in die Kammer 13 zwischen dem Rohrab-
schnitt 10 und dem Schlauchabschnitt 12 einmindet. Die Druck!uftiei-
tung 25 ist daher drehfest mit dem Rohrabschnitt 10 und der Lagerachse 28
verbunden. Das aus dem Lageransatz 28 herausragende Ende der Druck-
luftleitung 25 ist mit einer Drehkupplung 26 versehen, so daf3 ein orts-

20 fester DruckluftanschluB3 angebracht werden kann.
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Die Kammer 13 wird dauernd oder nur wahrend der Betriebszeit mit
Druckluft von ca. 10 bis 25 atl gefullt; so daB der Schiauchabschnitt 12
entsprechend auseinandergedriickt wird. Dieser Schlauchabschnitt 12 ist
vorzugsweise mit einer Gewebeeinlage versehen und weist eine Wand-

starke von 10 bis 20 mm auf, um diesem Druck standzuhalten.

Wie Figur 1 zeigt, sind um die Druckwalze vier Gegendruckwalzen 14,
15, 16 und 17 angeordnet, von denen die Gegendruckwalzen 14 und 16 etwa
in einer horizontalen Ebene und die Gegendruckwalzen 15 und 17 etwa in einer
vertikalen Ebene angeordnet sind. Diese vier Gegendruckwalzen 14, 15, 16
und 17 bilden mit der Druckwalze vier schmale PreB3Bzonen, an denen sich der

Schlauchabschnitt 12 kaum ausdehnen kann.

Zum FUhren des Gutes sind die beiden Foérderbander 22 und 23 vorgesehen,
von denen wenigstens das untere Forderband 22 perforiert und aus Kunst-
stoff oder Stahl hergestellt ist. Das untere Forderband 22 bildet mit seiner
Schleife von der Umlenkwalze 18 vor der Gegendruckwalze 14 eine Zubrin-
gereinrichtung fir das zu entwéssernde Gut. Das untere Forderband 22 um-
schlieBt den Schlauchabschnitt 12, ist aber den Gegendruckwaizen 14, 15,
16 und 17 zugekehrt und durchléuft alle PreBzonen. In gleicher Weise ist
auch das obere Férderband 23 geflUhrt, ist jedoch dem Schlauchabschnitt 12
zugekehrt, um die Druckwalze gefiihrt. Uber der Einlauf-Gegendruckwal -
ze 14 ist die Umlenkwalze 20 fUr das obere Forderband 23 angeordnet,
so daB das auf dem unteren Forderband zugefiihrte Gut zwischen den bei-
den, um die Umlenkwalze 20 und die Einlauf-Gegendruckwalze 14 ge-
fihrten Forderbander 22 und 23 eingezogen und nacheinander den PreBzonen
der Gegendruckwalzen 14, 15, 16 und 17 zugefihrt wird. Die Férderbander 22

und 23 haben nur noch Fihrungsfunktion und die ausgepreBte Flissigkeit
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kann durch die Durchbriche dieser Férderbénder abflieBen. Der Ent-
wasserungsvorgang wird durch den Druck der Druckluft in der Kammer 13
bestimmt. Da die Gegendruckwalzen 14, 15, 16 und 17 mit einem Gummi-
Uberzug versehen sind und der Schlauchabschnitt 12 auch in den Pre3-
zonen noch genugend Nachgiebigkeit besitzt, wird das Gut beim Durch-
lauf durch diese neue Abwelkpresse schonend behandeit und veriaBt die
Abwelkpresse mit einer sehr kleinen Restfeuchte. Da der Schlauch-
abschnitt 12 zwischen den P reBzonen ausgebaucht und gegen die Férder-
bénder 22 und 23 gedrickt wird, erfolgt zwischen den Gegendruckwalzen 14
und 15; 15 und 16 sowie 16 und 17 jeweils noch ein NachpreBvorgang.

Die angetriebene Druckwalze nimmt durch ReibungsschluB die Férder-
bé&nder 22 und 23 in den eingezeichneten Pfeilrichtungen mit und auch die
Gegendruckwalzen 14, 15, 16 und 17, sowie die Umlenkwalzen 18, 19, 20
und 21 werden zwangslaufig durch Reibungsschluf3 in den angegebenen

Richtungen mitgedreht.

Nach dem Passieren der PreBzone zwischen der oberen Auslauf-Gegen-
druckwalze 17 wird die Schleife des unteren Férderbandes 22 Uber die
Umlenkwalze 19, die untere Gegendruckwalze 15 zur Einlauf-Umlenk-
walze 18 geschlossen. Der Abschnitt des unteren Férderbandes 22 zwischen
der Auslauf-Gegendruckwalze 17 und der Umlenkwalze 19 dient dabei als
AbfUhreinrichtung fUr das entwéasserte Gut. Das obere Férderband 23 wird
um die Umlenkwalze 21 herumgefiihrt und die Schleife ist direkt zur

Einlauf-Umlenkwalze 20 geschlossen.

- 10 -
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Beim gezeigten Ausfihrungsbeispiel ist die obere Gegendruckwalze 17
angetrieben und nimmt sowohl! die Férderbander als auch die Druckwalze

und damit auch die Ubrigen Gegendruckwalzen 14, 15, 16 mit.

Damit die ausgeprefite Flissigkeit besser abflieBen kann, kénnen die
Gegendruckwalzen 14, 15, 16 und 17 auf ihren AWenfldchen mit einem
das Wasser vornehmlich zur Seite hin abfUhrenden Profilierung versehen
sein. Die ausgepreBte Flissigkeit kann in einer Wanne leicht aufgefangen

werden.

Um eine noch bessere Entwésserung zu erhalten bzw. noch mehr
Pref3zonen zu schaffen, kénnen zwei Druckwalzen in Férderrichtung hinter-
einander angeordnet werden. In diesem Fall kénnen zwei benachbarte Gegen-
druckwalzen zugleich mit beiden Druckwalzen zusammenarbeiten, so daf3
nur sechs Gegendruckwalzen erforderlich sind, jedoch acht PreBzonen ge-

bildet werden.
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Patentanspriche

1. Abwelkpresse, insbesondere fur Leder und Pelz, mit einer Druck-
walze und sich darauf abstitzenden Gegendruckwalzen, von denen
wenigstens eine angetrieben ist, und mit zwei durch Reibungs-
schluB mitbewegte, das auszupressende Gut zwischen sich auf-

S nehmende und durch die zwischen der Druckwalze und den Gegen-
druckwalzen gebildeten PreBzonen hindurchziehende Férderbéander,
dadurch gekennzeichnet,

dai3
a) die Druckwalze von einem elastischen Schlauch (12) um-
10 geben ist, der mit der Druckwalze ein Druckkissen bildet,

b)  drei oder mehr Gegendruckwalzen (14, 15, 16, 17) symmetrisch

am Umfang der Druckwalze verteilt angeordnet sind und
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c) zumindest das im Bereich der Druckwalze auBBen liegende
Forderband (22) aus einem wasserdurchléssigen Werkstoff

besteht.

Abwelkpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB3 nur

die in Férderrichtung letzte Gegendruckwalze (17) angetrieben ist.

Abwelkpresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf3
vier Gegendruckwalzen (14, 15, 16, 17) vorgesehen sind, von denen
je zwei in einer horizontalen und zwei in einer vertikalen Ebene an-

geordnet sind.

Abwelkpresse nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Einlauf fir das zu entwéssernde Gut Uber eine

in der horizontalen Ebene angeordnete Gegendruckwalze (14) und
der Auslauf nach Passieren der anderen Gegendruckwalzen (15, 16)

an der oben liegenden Gegendruckwalze (17) vorgesehen ist.

Abwelkpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Druckwalze als Rohrabschnitt (10) ausgebildet und
mit Abstand von einem Schlauchabschnitt (12) umschlossen ist,
und daB der Rohrabschnitt (10) und der Schlauchabschnitt (12) an
den Stirnseiten luftdicht miteinander verbunden sind, und daB die
zwischen dem Rohrabschnitt (10) und dem Schlauchabschnitt (12)
gebildete Kammer (13) mit Druckluft gefullt ist.
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Abwelkpresse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daf3 in
den Rohrabschnitt (10) eine Druckluftleitung (25) hineingefihrt
ist, die in eine Bohrung (24) in der Wand des Rohrabschnittes (10)
luftdicht eingeschweiBt ist und in die Kammer (13) zwischen dem

Rohrabschnitt (10) und dem Schlauchabschnitt (12) einmindet.

Abwelkpresse nach Anspruch 2 und 3, dadurch gekennzeichnet,
daf3 die Druckluftleitung (25) drehfest mit dem Rohrabschnitt (10)
und dessen Lagerachse (28) verbunden ist und daB das auBerhalb
der Lagerachse (28) liegende Ende der Druckluftleitung (25) mit
einer Drehkupplung (26) fir einen stationéren Schlauchanschiuf

oder dgl. versehen ist.

Abwelkpresse nach einem der Ansprliche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Rohrabschnitt (10) am Umfang im Bereich der
Stirnseiten mit einem Abstandsring (30) versehen ist, daB teil -

ringférmige Spannsegmente (32) den Schlauchabschnitt (12) um-

schlieBen und mittels einer an ihnen angreifenden Spanneinrichtung (34)

gegen den Schlauchabschnitt (12) preBbar sind und dieser gegen den

Abstandsring (30) verspannbar ist.

Abwelkpresse nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daf3 der
Abstandsring (30) und die Spannsegmente (32) auf den einander
zugekehrten Flachen mit vorzugsweise in Umfangsrichtung derselben

ausgerichteten Profilierungen (31, 33) versehen sind.
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Abwelkpresse nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB3 die Stirnseiten des Rohrabschnittes (10) mittels
Scheiben (27) verschlossen sind und daB an diesen Scheiben (27)
Stutzringescheiben (35) angebracht sind, die die Stirnseiten des
zwischen dem Abstandsring (30) und den Spannbacken (32) fest-

geklemmten Schlauchabschnittes (12) abdecken.

Abwelkpresse nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das eine Fdrderband (22) nach Passieren der oben
liegenden Gegendruckwalze (17) Uber eine in der horizontalen Ebene
angeordnete Umilenkwalze (19), anschlieBend Uber die untere in der
vertikalen Ebene angeordnete Gegendruckwalze (15) und schlieBlich
Uber eine weitere vor dem Einlauf angeordnete Umlenkwalze gefiinrt
ist, wahrend das andere Fdrderband (23) nach Verlassen der oben
liegenden Gegendruckwalze (17) Uber eine dariiber liegende Umlenk-
walze (21) zu einer vor dem Einlauf liegenden Umlenkwalze (20)

zuriickgefihrt ist.

Abwelkpresse nach einem der Ansprliche 1 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Gegendruckwalzen (14, 15, 16, 17) mit einem

Gummilberzug versehen sind.

Abwelkpresse nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die
AuBenflachen der Gegendruckwalzen (14, 15, 16, 17) mit das Wasser

zur Seite ableitenden Profilierungen versehen sind.
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Abwelkpresse nach einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Schlauchabschnitt (12) mit einer Gewebe-

einlage versehen ist und eine Wandstarke von 10 bis 20 mm aufweist.

Abwelkpresse nach einem der Ansprliiche 1 bis 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Druckwalze und den Gegendruckwalzen eine zweite
Druckwalze mit Gegendruckwalzen zugeordnet ist, wobei zwei be-
nachbarte Gegendruckwalzen mit verschiedenen Bereichen ihres

Umfangs beiden Druckwalzen anliegen.
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