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69 Zuschnitt aus Pappe fiir einen Behiiter mit Bérdeirand und Verfahren zum Herstellen des Bérdelrandes.

@ Zuschnitt aus Pappe fiir einen Behalter mit Bordelrand
und Verfahren zum Herstellen des Bdrdelrandes. Der Be-
halter ist eine im wesentlichen rechteckige Verpackungs-
trommel zur Aufnahme pulverformiger Glter. Der erfin-
dungsgemaBe Gedanke besteht darin, daB das Materialge-
fige des Zuschnitts innerhaib des Bdrdelbereichs (4),
also der zu bérdelnden Kante (5) und auf etwa senkrecht
zu dieser Kante (5) verlaufenden Linien (6), vor dem Bér-
deln durch Quetschen teilweise mechanisch zerstort wird.
VerfahrensgemaB wird dazu der Bordelbereich (4) durch
den Spalt (8) zwischen zwei miteinander kdmmenden
Zahnradern (9) gefiihrt (s. Fig. 4). Das erfindungsgemaéBe
Veréandern des Bérdelbereiches (4) erfolgt am Zuschnitt
vor dem Biiden des Behalters.
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"Zuschnitt aus Pappe fiir einen Behilter mit Bordelrand
und Verfahren zum Herstellen des Bdrdelrandes"

Die Erfindung betrifft einen Zuschnitt aus Pappe fiir
einen Behdlter mit Bordelrand, insbesondere fir eine im
wesentlichen rechteckige Verpackungstrommel, beispiels-
weise zur Aufnahme pulverfdrmiger Gliter, mit wenigstens
einer zu bdrdelnden Kante. Die Erfindung betrifft ferner
einen aus dem Zuschnitt hergestellten Behidlter. SchlieB-
lich betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Bordeln
einer Kante eines aus Pappe bestehenden Behdlters, ins-
besondere des Randes an der Kopfseite eines im wesent-
lichen rechteckigen trommelfdrmigen Behdlters, zum Bei-
spiel eines Pappefasses.

Bel dem zum B&rdeln der Rénder von langen, geraden Seiten,
insbesondere von langen, parallelen Ridndern von soge-
nannten HRHechtecktrommeln, erforderlichem Stauchen werden
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die Seitenwdnde teilweise nach innen gezogen. Hierbei
kann die Stauchlast bewirken, daf8 der Zuschnitt an un-
definierbarer Stelle ausknickt. Bisherige zum Bdrdeln

der Rénder von runden Beh#ltern verwendete Stauchver-
fahren kénnen daher bei Beh#dltern mit wenigstens teil-
weise geraden Seitenwédnden nicht angewendet werden, ohne
erheblichen AusschuB in Kauf zu nehmen. Eine Verbesserung
liefe sich zwar dadurch erzielén, dafl man den zu bor-
delnden Rand vor dem Bordeln anfeuchtet. Das Befeuchten
kann aber zur Beschiddigung, beispielsweise zur Flecken-
bildung, auf der AuBenseite des Kartons bzw. dessen
Kaschierung filihren. AuBerdem muB der aus Karton bzw. Pappe
bestehende Behdlter nach dem Befeuchten und Bordeln zu-
nédchst getrocknet werden, bevor er der Fillstation zu-
fihrbar ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Bdrdel-
bereich des Zuschnitts aus Karton bzw. Pappe so vorzu-
bereiten, daf die Stauchbelastbarkeit der Kartonstruktur
gezielt herabgesetzt ist, ohne da die dem Befeuchten
des Bdrdelbereichs innewohnenden Nachteile auftreten.
Bei einem Zuschnitt aus Pappe gemdB eingangs genannter
Art besteht die erfindungsgemizfe LOsung dieser Aufgabe
darin, dafBl das Materialgeflige des BBrdelbereichs der zu
bbrdelnden Kante des Zuschnitts vor dem Bordeln wenigstens
abschnittsweise durch Quetschen zumindest teilwéise
mechanisch zerstdrt ist. Bei einem aus dem erfindungsge-
mifBen Zuschnitt hergestellten Behidlter aus Karton bzw.
Pappe besteht die Erfindung darin, daf die Bordelkante
aus vor dem BOrdeln wenigstens abschnittsweise durch
Quetschen zumindest telilweise mechanisch zerstortem
Kartonmaterial besteht.

GemiB welterer Erfindung wird die vorstehende Aufgabe
auch durch ein Verfahren geldst, bei dem das Materilal-
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gefiige im Bordelbereich der zu bdrdelnden Kante des
Kartonzuschnitts des Behilters vor dem Bdrdeln mechanisch
durch Quetschen veridndert wird. Als besonders glinstig
hat sich erwiesen, das Materialgeflige im BOrdelbereich
auf etwa senkrecht zu der Kante verlaufender Linien
mechanisch zu zerstdren, insbesondere zu quetschen.
Vorzugsweise wird das dadurch erreicht, daB man den
Bordelbereich durch den Spalt zwischen zwel ineinander
kdmmenden Zahnrédern hindurchfiihrt. Widhrend das Bordeln
selbst in der Regel bei aufgerichtetem Behdlter erfolgt,
ist es ohne weiteres mdglich und in der Regel zweck-
médBig, die erfindungsgemifBe Vorbehandlung des Bordel-
bereichs schon an dem noch nicht aufgerichteten, flach-
liegenden Zuschnitt auszufiihren.

Durch die Erfindung - n8mlich dadurch, daB die zu
bordelnden Kanten des aus Karton bzw. Pappe bestehenden
Zuschnitts, insbesondere vor dem Bilden des Behidlters,
mehr oder weniger zerstort werden - wird ein gezieltes
Herabsetzen der Stauchbelastbarkeit des Bordelbereichs
des Zuschnitts erreicht, so dafl mit Hilfe der erfindungs-
gemd3 vorbereiteten Kartonkante eine einwandfreie
Bordelung auch an langen, geraden bzw. parallelen Seiten
von 1m wesentlichen rechteckigen Behdltern aus Karton oder
Pappe, ohne ein undefinierbares Knicken des Zuschnitts
befiirchten zu missen, erzielbar ist. Bel einem er-
findungsgemi vorbereiteten Zuschnitt konnen daher auch
herkdmmliche Bordelvorrichtungen verwendet werden.

Anhand der schematischen Zeichnung werden weitere Einzel-
heiten der Erfindung erlidutert; es zeigen:

Fig. 1 den Querschnitt durch eine auf der Kopfseilfe ge-
bordelte Rechtecktrommel;
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Fig. 2 die Draufsicht auf die Kopfseite der Rechteck~
trommel gemdB Fig. 1;

Fig. 3 die Oberkante eines Ausfilhrungsbeispiels des
Bordelbereichs eines Kartonzuschnitts; und

Fig. 4 eine Vorrichtung zum erfindungsgemifBen Vorbe-
handeln des Bodrdelbereichs.

In den Fig. 1 und 2 ist eine auf der Kopfseite ge-
bordelte sogenénnte Rechtecktrommel im Querschnitt und

in der Draufsicht im Prinzip dargestellt. Der obere

Rand der Rechtecktrommel 1 ist mit einem BOrdelrand 2
versehen. Beim Herstellen des BOrdelrandes 2 bereiten vor
allem die langen, parallelen Seiten 3 Schwierigkeiten,
well diese Problemzonen bei dem zum BOrdeln erforder-
lichen Stauchen teilweise nach innen gezogen werden und
dadurch bei bisherigen Verfahren der Zuschnitt hiufig

an undefinierbarer Stelle ausknickt, mit der Folge, dal3
ein erfolgreiches Bordeln in den langen geraden Bereichen
an der Kante des Beh#8lters bisher ausgeschlossen er-
schien.

Erfindungsgemd wird diese Schwierigkeit durch mechani-
sches mehr oder weniger weitgehendes Zerstdren der
Kartonstruktur zum gezielten Herabsetzen der Stauchbe-
lastbarkeit des' Bordelbereichs 4 an der zu bdrdelnden
Kante 5 des Kartonzuschnitts gemif Fig. 3 lberwunden.
Als besonders glinstig hat es sich dabei erwiesen, wenn
das Materialgeflige des Kartons bzw. der Pappe im Bordel-
bereich U4 auf etwa senkrecht zu der Kante 5 laufende
Linie 6 mechanisch mehr oder weniger zerstdrt, insbe-
sondere gequetscht wird. Oft kann es genligen, nur die
Problemzonen an den langen Seiten 3 erfindungsgemif
vorzubehandeln.
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Das erfindungsgemiBe Vorbehandeln des Bdrdelbereichs 4
kann beispielsweise dadurch bewirkt werden, daf man den
zum Bordeln vorgesehenen Randbereich eines Kartonbogens 7
gemidB Fig. 4 durch den Spalt 8 zwischen zwei miteinander
kdmmenden Zahnraddern 9 hindurchlaufen 13B8t, so dafB3 das
Materialgefiige im BSrdelbereich 4 zumindest l&ngs den
durch die Z3hne 10 der Zahnridder 9 definierten Linien 6
durch Quetschen mechanisch mehr oder minder zerstort
wird.

Das erfindungsgemdfle Vorbehandeln des Bordelbereichs
eines Kartonzuschnitts erfordert keinen wesentlichen
Aufwand beim Herstellen des Zuschnitts und auch kein
Nachbehandeln, wie das etwa beil gezieltem Befeuchten
des Bordelbereichs in der Regel erforderlich war. Es
besteht bei dem erfindungsgemidfien Verfahren auch nicht
die Gefahr einer Beschddigung von Teilen des Zuschnitts,
die nicht unmittelbar Tell des Bordelbereichs sind.
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Liste der Bezugszeichen
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Rechtecktrommel
Bordelrand

lange, parallele Seiten
BOrdelbereich

Kante

Linien

Kartonbogen

Spalt

Zahnrdédder
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"Zuschnitt aus Pappe fiir einen Beh#lter mit Bdrdelrand
und Verfahren zum Herstellen des Bdrdelrandes"

Patentanspriiche:

1. Zuschnitt aus Pappe filir einen Behdlter mit Bordelrand,
insbesondere fir eine im wesentlichen rechteckige Ver-
packungstrommel, belspielsweise zur Aufnahme pulver-
formiger Gliter, mit wenigstens einer zu bdrdelnden
Kante, dadurch gekennzeichnet, daf das Materialgefiige
des Bordelbereichs (4) der zu bodrdelnden Kante (5)
des Zuschnitts vor dem Bordeln wenigstens abschnitts-
weise durch Quetschen zumindest teilweise mechanisch
zerstort ist.

2. Zuschnitt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
das Materialgeflige des Bdrdelbereichs (4) auf etwa
senkrecht zu der zu bdrdelnden Kante {5) verlaufenden
Linien (6) mechanisch zerstdrt, insbesondere gequetscht,
ist.

3. Zuschnitt nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Birdelbereich (4) im Spalt (8)
zwischen zwei miteinander kidmmenden Zahnridern (9)
gequetscht ist.

4, Behdlter aus Karton oder Pappe mit einer Bdrdelkante,
beispielsweise etwa rechteckige Trommel oder Faf mit
Bordelrand an der Kopfseite, insbesondere bestehend
aus einem Zuschnitt nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafl die
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Bordelkante ein vor dem Bordeln wenigstens abschnitts-
weise durch Quetschen zumindest teilweise mechanische
zerstortes Materialgefilige aufweist.

Verfahren zum Bordeln einer Kante eines aus Karton
oder Pappe bestehenden Behdlters, zum Beispiel des
Randes an der Xopfseite eines im wesentlichen recht-
eckigen trommelfdrmigen Beh#dlters, insbesondere zum
Herstellen eines Zuschnitts nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 3 bzw. eines Beh#dlters nach
Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Material-
gefiige im B®rdelbereich (4) der zu bdrdelnden Kante
(5) des Zuschnitts des Behilters vor dem BSrdeln
zuniindest abschnittswelse durch Quetschen wenigstens
teilweise mechanisch zerstdrt wird.

. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,

daB das Materialgefilige im B&rdelbereich (4) auf etwa
senkrecht zu der zu bdrdelnden Kante (5) verlaufenden
Linien (6) mechanisch zerstdrt, insbesondere gequetscht
wird.

Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Bordelbereich (4) durch den Spalt
(8) zwischen zwei miteinander kimmenden Zahnridern
(9) gefiinrt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 5
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf8 das Veridndern des
Bbrdelbereichs (4) vor dem Aufrichten des Behilters
erfolgt.
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