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@ Durchiauf-Trommelstrahimaschine.

@ Die erfindungsgemdédsse Durchiauf-
Trommelstrahimaschine dient zur Strahibehandiung von
unterschiedlichen Werkstiicken, weiche kontinuierlich bei
gleichzeitiger Umwaélzung durch den Strahiraum geférdert
werden. Sie soll einen gleichmaéssigen, annahernd bestimm-
baren Werkstiickdurchsatz bei gleichzeitiger gleichméssiger
Strahlwirkung gewdhrieisten.

Die Strahimaschine weist mindestens eine, in einer
Strahlkammer (1) rotierende Trommel (2, 2a) auf, deren
Achse (8, 8a) in Durchlaufrichtung (7) der Werkstiicke geneigt
ist und deren Durchmesser sich in Durchlaufrichtung (7)

verringert. Mindestens ein Schleuderrad (3, 3a) ist vor der.

Eingangséffnung (13) auf der Seite des grossten Durchmes-
sers der Trommel {2, 2a) angeordnet. Die unterste Mantelli-
nie der Trommel (2, 2a) ist vorzugsweise horizontal oder in
Durchlaufrichtung (7) leicht steigend angeordnet. Vorteilhaf-
terweise ist die Trommel (2, 2a) stufenfGrmig ausgebildet,
was ebenfalls zu einem gleichmassigeren Werkstiickdurch-
satz beitrédgt.

Durch die vorteilhafte Anordnung der Trommel (2} und
der Abzugstrommel (20) in einer zusammen mit dieser
rotierenden Gehdusetrommel (30) wird eine derartige Strahl-
maschine wesentlich vereinfacht.
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Durchlauf-Tromrelstrahlmaschine

15

20

Die Erlindung betrifft eine Durchlauf-Trommelstrahlmaschine
fir einen kontinuilerlichen Durchlauf der mit Schleuderstrah-
len zu behandelndern: VWerkstiicke mit mindestens_einer, urn

eine in Durchlaufrichtung geneigte Achse, rotierenden

Trommel.

Durch die DE-PS 109 64& ist eine Durchlauf-Trommelstrahl-
maschine bekenntgeworden, bei welcher eine zylindrische
Tromrel um eine in Durchlaufrichtung geneigte Achse rotiert
und in deren Innernraum mehrere in Langsrichtung versetzte
Strahidiisen zwecks Reinigung und zntgraten von Werkstiicken,
insbesonders Gussstiicken, angeordnet sind. Da die Werk-
stlicke teils durch die drehende Trommelinnenwand mitge-
rnommen werden und dann wieder in den unteren Trommelbereich
zuriickfallen, teils aber entlang der schrigen Mantelfl&che
hinunterrutschen, entsteht eine vollkommen unkontrollier-
tare und ungleichméssige Durchlauf- und Wendebewegung der
Werkstlcke. Dies filhrt insbesonders bei laufend unter-
schiedlichen Werkstlicken zu einem stark scnhnwankenden Durch-
satz mit stark unterschiedlich gestrahlten Werkstiicken. Flr
é¢ie Anordnung von leistungsfzZhigen Schleuderridern muss

éer Tromreldurchmesser sehr gross gewinit werden, wodurch
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Herstellkosten und Baugrdsse sowle Umwdlzverhalten derarti-

ger Maschinen nachtellig beeinflusst werden.

Es wurde zwar versucht, bel horizontalen zylindrischen
Trommeln (US-PS 3 821 866) durch die Anordnung von Schnek-
kengédngen an der Trommelinnenwand eine gleichmissigere
Forderung zu erreichen. Es hat sich jedoch gezeigt, dass

sich die Werkstiicke liberwerfen und nicht entlang der Trom-

melwand gleiten, weshalb sich die angéstrebte gleichmédssige

Forderwirkung nicht einstellt. Durch die Abdeckwirkung von
einzelnen Werkstiickseiten durch die Schneckenflanken wer-
den diese Seiten Jjedoch schlecht oder .iberhaupt nicht ge-
strahlt. Ausserdem sind die Schneckenflanken einem starken
Verschleiss unterworfen.

Aufgabe der vorlliegenden Erfindung ist die Schaffung einer
gegenliber den bisherigen Ausfiihrungen vereinfachten Durch-
lauf-Trommelstrahlmaschine der eingangs genannten Art,
mittels welcher ein gleichméssiger, annghernd bestimmbarer
Werkstiickdurchsatz bel gleichzeitiger gleichmissiger Strahl-
wirkung an allen Werkstiicken erreicht wird und bei welcher
eine wartungsgiinstige Anordnung lelstungsfédhiger Schleuder-
réder gewdhrlelistet ist.

Zur Losung dieser Aufgabe sind die im kennzeichnenden Teil
des Patentanspruches 1 angegebenen Gestaltungsmerkmale fiir
die Erfindung vorgesehen.

Bevorzugte Ausfilhrungsformen ergeben sich nach den weiteren
Anspriichen.

Durch die erfindungsgemédsse Ausbildung und Anordnung der
Trommel wird eine Mitnahmebewegung senkrecht zur Trommel-
achse und nachfolgend eine in Fall-Linie erfolgende Um-

wdlzbewegung des Werkstiickes erreicht, wodurch ein
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unkontrollierbares Rutschen der Werkstiicke weitgehend ver-
mieden wird, was zu einem gleichmidssigen Werkstlickvorschub
fithrt. Als Vortell ergibt sich daraus, dass die Verwellzeit
der Werkstiicke im Strahlraum bestimmbar und reproduzierbar
ist, wodurch eine Ueber- oder Unterstrahlung von Werkstiik-
ken im Vergleich mit den herkdmmlichen Maschinen geringer
wird. Weiterhin wird durch den automatischen Vorschub eilne
Selbstentleerung der Trommel ermglicht.

Die erfindungsgemédsse Anordnung des Schleuderrades vor der
Eingangsoffnung auf der Seite des gr8ssten Trommeldurch-
messers ermdglicht eine einfache und wartungsfreundliche
Bauweise, auch wenn mehrere Trommeln hintereinander ange-
ordnet werden, wobei auch das Erfassen der ganzen Mantel-
l&nge der Trommel durch den Strahlficher ein stédndiges
Wechseln der Aufprallwinkel des Strahlmittels auf die
Werkstlickoberfldche bewirkt, was die Putzleistung erhdht.

Durch die vorteilhafte Anordnung der Trommel flir die Werk-
stiicke und der Abzugstrommel konzentrisch im Inneren einer
antreibbaren Gehdusetrommel wird eine wartungsfreundliche
Anordnung des Trommelantriebes ermdglicht. Dies verringert
Cle Herstellkosten einer derartigen Strahlmaschine durch
Einsparung von Transportschnecken fir das Gemisch und den

sonst zusdtzlichen Antrieb fir die Abzugstrommel wesentlich.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von Ausfiihrungsbei-
spielen mit den Zeichnungen erlzutert. Es zeigen

Fig 1 einen.Léngsschnitt elner Durchlauf-Trommelstrahl-
mas:hine ohne Strahlmittelaufbereitungsanlage,

Fig 2 eire Ansicht von A von Fig 1 in vereinfachter
Darztellung,
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Fig 3 eine Ansicht von B von Fig 1 in vereinfachter
Darstellung,
Fig 4 eine Seitenansicht einer zweiten Ausfihrungs-

variante der erfindungsgemissen Durchlauftrommel-

strahlmaschine,

Fig 5 einen vgrgrﬁsserten Teill&@ngsschnitt entlang der
Achse 8 von Fig 4 mit einer Ausfilhrungsvariante

der Abzugstrommel 20, und

Fig 6 eiren Querschnitt entlang der Linie III-III von
Fig 5.

Die in Fig 1 gezelgte Durchlauf-Trommelstrahlmaschine be-
steht im wesentlichen aus einer Strahlkammer 1 mit darin
angeordneten Trommeln 2, 2a und daran angeordneten Schleu-
derridern 3, 3a, einer Eingabevorrichtung 4, einer Austrags-
vorrichtung 5, einer Sammel- und Riicktransporteinrichtung

6 fir das Strahlmittel und den Sand sowle einer weiter
nicht dargestellten Strahlmittel-Aufbereitungsanlage und
Zufiihrung zu den Schleuderrddern 3, 3a.

Die beiden Trommeln 2 und 2a sind in Durchlaufrichtung 7

“der zu strahlenden Werkstiicke hintereinander und mit zur

Durchlaufrichtung 7 geneigten Achsen 8 und 8a angeordnet.
Der Durchmesser der beiden Trommeln 2, 2a verringert sich
in Durchlaufrichtung 7 stufenweise, wodurch die Trommel 2,
2a aus mehreren, zueinander im Durchmesser unterschiedli-
chen zylindriscnen Umfangspartien 9 und senkrecht dazu ver-
laufende Ringflédchen 10 gebildet wird.

Bel einer vereinfachten, nicht dargestellten Ausfihrungs-
variante verringert sich der Durchmesser der Trommel 2, 2a
in Durchlaufrichtung 7 kontinuierlich, wodurch die Trommel
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kegelstumpf{{fdrmlig ausgebildet 1st.

Bei beiden Ausfihrungsvarianten wird die Neigung der Achsen
8, 8a vorzugsweise so gewdhlt, dass der unterste Punkt des
grossten Durchmessers der Trommeln 2, 2a gleich hoch oder

geringfiglg tiefer liegt als der unterste Punkt des klein-
sten Durchmessers.

Am inneren Trommelumfang sind in Durchlaufrichtung 7 ver-
laufende Mitnahmestege 11 angeordnet, wobei diese an den

einzelnen Umfangspartien 9 in Achsricﬁtung zueinander ver-
setzt angebracnht sind.

Die Trommeln 2, 2a sind auf Rollen 12 gelagert, von denen
einzelne mittels eines welter nicht dargestellten Antriebes
antreibbar sind, wodurch die Trommeln 2, 2a zur Rotation
gebracht werden. Vorteilhafterweise ist jede der Trommeln
2, 2a einzeln regelbar antrelibbar, wobei dann auch unter-
schiedliche Drehzahlen und bzw. oder unterschiedliche Dreh-
richtungen wzghlbar sind.

Wie aus den Fig 2 und 3 ersichtlich, sind die Achsen 8, 8a
der bheiden Trommeln 2, 2a mit gleicher Neigung jedoch seit-
lich zueinander versetzt angeordnet.

Die Schleuderrdder 3, 3a sind jewells vor oder unmittelbar
im Bereich einer Eingangsoffnung 13 auf der Seite des griss-
ten Durchmessers der Trommeln 2, 2a an der Strahlkammer 1
befestigt, wobel sie so angeordnet sind, dass deren Strahl-
ficher 14 die ganze Mantelldnge 15 der Trommeln 2, 2a er-
fasst, Diese Anordnung wird inbesonders bei der zweilten
Trommel 2a durch deren seitlichen Versatz wesentlich er-
leichtert, wobeli auch die Zugdnglichkelt der Schleuderrider

3, 3%a zwecks Auswechseln von Verschleissteilen gewdhrleistet
ist.
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Vor der Eingangsdffnung 13 der ersten Trommel 2 ist die
Eingabevorrichtung 4 angeordnet, welche aus einer an der
Strahlkammer 1 befestigten Eingabekammer 16 und einer Zu-
fihreinrichtung 17 - z.B. einer Vibrationsrinne oder einem
Transportband - besteht. Der Boden der Eingabekammer 16
ist als Rutsche 18 ausgebildet und zur Abdichtung nach aus-
sen sind in der Eingabekammer 16 elastische Vorhinge 19
z.B. aus Gummi befestigt.

Die Austragsvorrichtung 5 besteht aus einer horizontal an-
geordneten zylindrischen Abzugstrommel 20, einem zwischen
Abzugstrommel 20 und Auslassoffnung BO'der zweiten Trommel
2a feststehend angeordneten Trichter 21 und einem, an die
Abzugstrommel 20 anschliessenden Transportband 22. Die Ab-
zugstrommel 20 ist in einer Kammer 23 auf Rollen 24 an-
treibbar gelagert und weist im Inneren eine bis zum Zentrum
reichende Fdrderschnecke 25 auf, durch welche gleichzeitig
eine labyrinthartige Abdichtung der Strahlkammer 1 entsteht.

Die Trommeln 2, 2a und die Abzugstrommel 20 sind an ihrem
Umfang vorzugéweise durch die Verwendung von Lochblechen
fir das Gemisch von Strazhlmittel, Sand und abgestrahlte
Teiléhen durchléssig, wobel dieses Gemisch in eine darunter

angeordnete Auffangkammer 26 der Sammel- und Rilcktransport-

- einrichtung 6 fillt. Hier wird das Gemisch mittels zweiler

Transportschnecken 27 einem Elevator 28 zugefiihrt, welcher
es zu der weiter nicht dargestellten Strahlmittel-Aufberei-
fungsanlage transportiert.

Die Arbeitsweise der hier beschriebenen Durchlauf-Trommel-
strahlmaschine ist wie folgt. Die zu strahlenden Werkstiicke
werden mittels der Zufiihreinrichtung 17 iiber die Rutsche 18
kontinuierlich durch die Eingangsdffnung 13 der ersten
Trommel 2 zugefihrt, wo die erste Strahlbehandlung mittels
des Schleuderrades 3 erfolgt. Durch die Rotation der Trom-
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mel 2 werden die Werkstiicke mit den Umfangspartien 9 senk-
recht zur schrég gestellten Achse 8 aufgrund der Haftrei-
bung bzw. mit den Mitnahmestegen 11 entsprechend den Pfeilen
29 mitgenommen. Sobald die Haftrelbung Uberwunden 1ist und
bzw. oder die Mitnahmestege 11 nicht mehr wirksam sind,
fallen und Uberdrehen sich die Werkstiicke entsprechend den
Pfeilen 29 senkrecht nach unten, wobel sie gleichzeitig in
die ndchstfolgende Umfangspartie 9 gelangen. Somit durch-
wandern die Werkstiicke die Trommel 2 von Stufe zu Stufe,
wodurch elne automatische Vorschubbewegung beil gleichzeiti-
ger Umwalzung der Werkstilcke entsteht: Die stufenfdrmige
Ausbildung der Trommel verhindert somit ein unkontrollier-
bares Durchwandern der Werkstiicke.

Bei der Ausfilhrungsvariante mit der kegelstumpffdrmigen
Trommel erfolgt wegen der schrigen Achse und der konischen
Trommel die gleiche Mitnahme- und Vorwirtsbewegung der
Werkstilicke, wobel die waagrechte oder in Durchlaufrichtung
7 leicht anstelgende untere Mantellinie der Trommel eine

unkontrollierte, durch Rutschen erfolgende Vorwdrtsbewegung
verhindert.

In der nachfolgenden Trommel 2a erfolgt bel einer gleichen
VorwZrts- und Umwdlzbewegung wie beschrieben eine noch-
malige Strahlung der Werkstlicke mittels des zweiten Schleu-
derrades Ja. Die Werkstilickilbergabe erfolgt direkt von der
ersten in die zweilte Trommel, da ein Ineinandergreifen der
Trommeln durch die konische Ausbildung gegeben 1ist.

Anschliessend werden die Werksticke durch den feststehenden
Trichter 21 der Abzugstrommel 20 zZugeleiltet, wo die Werk-

stlicke in bekannter Weise ausgetrommelt werden. Die Abzugs-
trommel 20 ibergibt die geputzten Werkstiicke dem Transport-

pand 22, mittels welchem dlese der ndchsten Verwendung zu-
gefiihrt werden.
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Neben der hier beschriebenen Ausflihrungsvariante mit zwei
Trommeln ist bel einem geringeren Werkstiickdurchsatz auch
die Verwendung von nur einer Trommel mdglich. Die Anzahl

der Trommeln ist Je nach Strahl- und Durchlaufzeit zu be-
stimmen, wobei auch mehr als zwei Trommeln eingesetzt wer-

den kodnnen.

Die Durchlauf-Trommelstrahlmaschine gemidss Fig 4 weist eine
als rotierende Gehduse-Trommel 30 ausgebildete Kammer 1 auf,
deren Achse 8 in Durchlaufrichtung 7 der zu strahlenden
Werkstiicke geneigt ist.

Die Geh#duse-Trommel 30 bestehf aus einem zylindrischen Teil
31 und einem in Durchlaufrichtung 7 gesehen daran anschlies-
senden Teil 32. Durch das in Durchlaufrichtung 7 gesehen
hoher liegende Ende des kegelstumpf{fdrmigen Teiles 32 gegen-
{iber dem Ende des zylindrischen Teiles 31 entsteht im Be-
reich des Stosses dieser beiden Teile 31, 32 ein Sammel-
becken 33 fiir das Gemisch von Strahlmittel, Sand und abgé-
strahlte Teilchen, wobei der Mantel der GehZuse-Trommel 30
im Umfangsbereich des Sammelbeckens 33‘Oeffnungen 34 fir
den Durchtritt des Gemisches aufweist. Der zylindrische
Teil 31 weist zwel Lagerringe 35 auf, mittels welchen die
Gehduse-Trommel auf Rollen 36 gelagert ist, von denen
einzelne mittels eines weiter nicht dargestellten Antriebes
antreibbar sind, wodurch die Gehduse-Trommel 30 zur Rota-
tion gebracht wird. Die Rollen 36 sind auf einem Rahmen 37
befestigt, welcher auf einem eine schrige Fliche aufweisen-
den Fundament 38 angeordnet ist. In der Gehiuse-Trommel 30
ist konzentrisch zu dieser eine Trommel 2 fur dle zu strah-
lenden Werkstilcke und eine Abzugstrommel 20 angeordnet, wo-
bei alle drei Trommeln durch deren gegenseitige feste Ver-
bindung zusammen gleichsinnig um die geneigte Achse 8 ro-
tieren,
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Wie bereits zu Fig 1 beschrieben, verringert sich der
Durchmesser der Trommel 2 in Durchlaufrichtung 7 stufen-
weise, wobeil diese zylindrischen Umfangspartien 9 mit an
der Innenwand befestigten Mitnahmestegen 11 und senkrecht
dazu verlaufenden Ringfldchen 10 aufweist.

An die Strahltrommel 2 schliesst sich direkt die vorzugs-
welse zylindrisch ausgebildete Abzugstrommel 20 an, welche
im Innern eine bis zum Zentrum reichende Fdrderschnecke 25
aufweist, durch welche gleichzeitig eine labyrinthartige
Abdichtung auf der Ausgangsseite der frommel 2 entsteht.

In der in den Fig 5 und 6 gezeligten Ausfilhrungsvariante der
Abzugstrommel 20 ist diese mit sektorfdrmigen Blechen 44
versehen, welche in Durchlaufrichtung 7 und umfangsseitig
zuelnander versetzt an der Trommelinnenwand befestigt sind.
Grosse und Anordnung der sektorfdrmigen Bleche 44 sind dabei
so gewdhlt, dass ebenfalls eine labyrinthartige Abdichtung
auf der Ausgangsseite der Trommel 2 entsteht., In dem gezelg-
ten Ausfiihrungsbeispiel welsen die Bleche 44 einen Sektor-
winkel 45 von 120° auf.

Die Trommel 2 und die Abzugstrommel 20 sind an ihrem Umfang
vorzugswelse durch dle Verwendung von Lochblechen fiir das
Gemisch von Strahlmictel, Sand und abgestrahlte Teilchen
durchlédssig, wobei dieses im Innern der Gehduse-Trommel 30
bis zum Sammelbecken 33 rutscht. Eine Sammel- und Riicktrans-
porteinrichtung 6, bestehend aus einer Rutsche bzw., Vibra-
tionsrinne 40 und einsm Elevator 28, fdrdert das Gemisch zu
einer Strahlmittel-Au’bereitungsanlage 41.

An einer mit dem Rahm:a 37 fest verbundenen Haltevorrichtung
39 sind zwei Schleuderrdder 3 mit deren Antriebsmotoren 42
sowie eine Eingabekam'.sr 16 befestigt. Der Boden der Ein-
gabekammer 16 ist als lutsche 18 ausgebildet und zur Ab-
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dichtung nach aussen sind in der Eingabekammer 16 elastische
Vorhénge 19, z.B. aus Gumml, befestigt. Vor der Eingabe-
kammer 16 ist eine Zufihreinrichtung 17 - z.B. eine Vibra-
tionsrinne - auf dem Fundament 38 angeordnet. Die beiden
Schleuderrdder 3 sind so im Bereich einer Eingangsoffnung

13 der Strahltrommel 2 angeordnet, dass deren Strahlfécher
14 gemeinsam die ganze innere Mantellidnge 15 der Strahl-
trommel 2 erfasst.

An der Ausgabeseite der Gehduse-Trommel 30 ist eine Rutsche
43, welche die gestrahlten Werkstilicke einem Transportband
oder einer Vibrationsrinne 22 zufihrt. Sind zweil Durchlauf-
Trommelstrahlmaschinen parallel nebeneinander aufgestellt,
kdnnen mit zwei Rutschen 43 eine Vibrationsrinne bzw. ein
Transportband 22 beschickt werden.

Die Arbeitsweise dieser Ausfilhrungsvariante gemiss Fig 4 bis
6 entspricht der zur Fig 1 beschriebenen Durchlauf-Trommel-
strahlmaschine.

Neben der hler beschriebenen zwelten Ausfilhrungsvariante ist
es auch mﬁgligh, die aufgezeigte Anordnung der Strahl- und
Abzugstrommel in einer feststehenden Kammer rotieren zu

Alassen, wobei der Boden der Kammer so ausgebildet ist, dass

das Gemisch auch bis zu einem Sammelbecken rutscht, von wo
es mittels eines Rutschkanals dem Elevator zugefihrt wird.
Hierbei kodnnen ebenfalls Transportmittel fiir das Gemisch,
wie z.B. Forderschnecken eingespart werden.

Die erfindungsgemidsse Schleuderstrahlmaschine ist fur alle
trommelfdhigen Werkstlicke geeignet und kann von Vorteil im
Anschluss an eine automatische Form- und Giessanlage einge-
setzt werden., Da Versuche zeigten, dass dle gieichmissige
Forderwirkung einer derartigen Strahlmaschine weitgehend

unabhéngig vom FUllungsgrad der Trommel ist, kann diese im
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Zz leicht an den Jewelligen Durchsatz einer automati-
schen Form- und Glessanlage angepasst werden,
schenlager vermeidbar sind.

Durchsat

wodurch Zwi-
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Patentanspriiche

Durchlauf-Trommelstrahlmaschine fiir einen kontinuier-
lichen Durchlauf der mit Schleuderstrahlen zu behand-
delnden Werkstiicke mit mindestens einer, um eine in
Durchlaufrichtung geneigte Achée rotierende Trommel,
dadurch gekennzeichnet, dass sich der Durchmesser der
Trommel (2, 2a) in Durchlaufrichtung verringert und
dass mindestens ein Schleuderrad (3, 3a) auf der Seite
des grdssten Durchmessers der Troﬁmel'(z, 2a) ange-
ordnet ist.

Durchlauf-Trommelstrahlmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass sich der Durchmesser der
Trommel (2, 2a) stufenweise verringert.

Durchlauf-Trommelstrahlmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass sich der Durchmesser der
Trommel (2, 2a) kontinuierlich verringert.

Durchlauf-Trommelstrahlmaschine nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Trommel (2, 2a) mehrere
im Durchmesser unterschiedliche zylindrische Umfangs-
partien (9) und senkrecht dazu verlaufende Ringfldchen
(10) aufweist.

Durchlauf-Trommelstrahlmaschine nach einem der Anspriiche
2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass am inneren Trom-
melumfang in Durchlaufrichtung (7) verlaufende Mitnahme-
stege (11) angeordnet sind.

Durchlauf-Trommelstrahlmaschine nach einem der Anspriiche
2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Achse (8, 8a)
derart geneigt ist, dass der unterste Punkt des grdss-



5 T.
10

8.
15

9.
20

10.
25
30 11.
35 12.

. 0003225

ten Durchmessers gegeniiber dem untersten Punkt des
kleinsten Durchmessers der Trommel (2, 2a) auf gleicher
Hohe oder tiefer liegt.

Durchlauf-Trommelstrahlmaséhine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass das oder die Schleuder-
ridder (3, 3a) so angeordnet ist, bzw. sind, dass deren
Strahlficher (14) die ganze innere Mantellinge (15) der
Trommel (2, 2a) erfasst.

Durchlauf-Trommelstrahlmaschine nach Anspruch 1 und bzw.
oder einem der Anspriiche 2 bls 7, dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens zwel Trommeln (2, 2a) in Durchlaufrich-
tung (7) hintereinander angeordnet sind, deren Achsen

(8, Ba) mit gleicher Neigung seitlich zueinander ver-
setzt sind.

Durchlauf-Trommelstrahlmaschine nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schleuderridder (3, 3a)
zu deren Achsen (8, 8a) seitlich nach oben versetzt
angeordnet sind.

Durchlauf-Trommelstrahlmaschine nach Anspruch 1 und bzw,

oder einem der Anspriiche 2 bilis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass eine vorzugsweise zylindrische Abzugstrommel (20)

in koaxialer lage am kleinsten Durchmesser der Trommel 2

mit dieser fest verbunden ist und dass beide Trommeln

(2, 20) in einer Gehduse-Trommel (30) angeordnet sind.

Durchlauf-Trommelstrahlmaschine nach Anspruch 10, da-
durch gekennzeichnet, dass die Geh#duse-Trommel (30)
konzentrisch zur Trommel (2 ) angeordnet und zusam-
men mit dieser antreibbar ist.

Durchlauf-Trommelstrahlmaschine nach Anspruch 11, da-
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durch gekennzeichnet, dass die Geh#use-Trommel (30) aus
einem zylindrischen Teil (31) und einem sich in Durch-
laufrichtung (7) daran anschliessenden im Durchmesser
sich verkleinernden kegelstumpff&rmigen Teil (32) be-
steht.

Durchlauf-Trommelstrahlmaschine nach Anspruch 10 oder
12, dadurch gekennzeichnet, dass im Umfangs-Bereich des
am tiefsten gelegenen Punktes der Gehduse-Trommel (30)
Oeffnungen (3%) angeordnet sind.

Durchlauf-Trommelstrahlmaschine nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, dass unterhalb den Oeffnungen (34)
der Gehiuse-Trommel (30) eine'Rﬁcktransporteinrichtung
(6) angeordnet ist, welche mit der Strahlmittelaufberei-
tungsanlage (41) wirkverbunden ist.

Durchlauf-Trommelstrahlmaschine nach Anspruch 10 oder
einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens ein Schleuderrad (3), vorzugsweise

zwei Schleuderrider (3), an einer vor der Gehduse-Trom-
mel (30) angeordneten feststehenden Haltevorrichtung
(39) befestigt ist bzw. sind.

Durchlauf-Trommelstrahlmaschine nach Anspruch 10 oder
einem der Ansprilche 11 bis 15, dadurch gekennzeichnet,
dass der Mantel der Trommel (2) und der Abzugétrommel
(20) aus einem Lochblech hergestellt ist.

Durchlauf-Trommelstrahlmaschine nach Anspruch 10 oder
einem der Anspriiche 11 bis 16, dadurch gekennzeichnet,
dass die Abzugstrommel (20) in Durchlaufrichtung (7)
und umfangseitig zueinander versetzte sektorfdrmige
Bleche (44) aufweist.
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18. Durchlauf-Trommelstrahlmaschine nach Anspruch 10 oder
einem der Ansprilche 11 bis 16, dadurch gekennzeichnet,
dass die Abzugstrommel (20) eine, bis zur zentrischen
Achse (8) reichende Forderschnecke (25) aufweist.

GEORG FISCHER AKTIENGESELLSCHAFT

10.8.1978
2660L1i-ba
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