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@ Bei einer Zelle (1) zur Aufnahme eines metwiurgschen
Gefdles (7), bei dessen Betrieb eine starke Rauchentwic-
kiung auftritt, ist der Oberteil der Zelle (5, 6} an eine
Abzugsleitung (19) anschlieRbar und ein Teil der Zellenwan-
dung (5, 6) zum Einbringen des mittels eines Charpierkranes
(21) gefdrderten Gutes bewegbar.

Um die Bedienung mehrerer solcher Zeilen (1) mit einem
einzigen Chargierkran (21) durchfGhren zu kdnnen und um
einen freien Rauchgasaustritt sowoh! wihrend des Chargie-
rens als auch wihrend des Schmelzens bzw. Absaches zu
vermeiden, ist die Decke der Zelle (1) zweiteilig ausgefiihrt
und sind die beiden Teile {5, 6) zur Freigabe einer Chargie-
r6ffnung auseinander bewegbar, wobei wihrend des Char-
gierens entweder die beiden Teile (5, 6) in Schiefisteliung
zueinander zusammengefihrt sind und der Obertei der Zelle
(5, 6) an einen Rauchabzug (19) angeschiossen ist oder die
beiden Teile (5, 6) in Offensteliung den Durchschnitt der
Rauchgase zu einer oberhalb der Chargierdffnung angeord-:
neten Abzugshaube freigeben.
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Zelle zur Aufnahme eines
metallurgischen GefdBes

Die Erfindung betrifft eine Zelle zur Aufnahme eines
metallurgischen Gef&dBes, beli dessen Betrieb eine starke
Rauchentwicklung auftrift, insbesondere eines Elektro-
ofens und eines zugeh®Srigen AbstichgefiBes, wobei an
den Oberteil der Zelle eine Abzugsleitung anschlieBf-
bar und ein Teil der Zellenwandung zum Einbringen des

mittels eines Chargierkranes gefdrderten Gutes bewegbar
ist. '

Bei metallurgischen Prozessen, wie der Herstellung von
Stahl, entstehen beim Chargieren, beim Einschmelzen und
beim Abstich Rauchgase, deren Sammlung und Ableitung oft
mit.Schwierigkeiten verbunden ist.

Die wdhrend des Schmelzvorganges selbst anfallenden
Rauchgase kdnnen meist ohne besonderen Aufwand durch
eine am SchmelzgefédBdeckel angeschlossene Abzugsein-
richtung abgeleitet werden. Wenn jedoch spezielle
metallurgische Mafnahmen ergriffen werden, wie Ein-
blasen von Kalkstaub oder Zugabe von Feinerz, k&nnen
durch heftige Reaktionen Rauchschwaden austreten, dile
frei in die Halle strdmen.

Auch wihrend des Chargierens und des Abgiefens, wobeil
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in ersterem Fall das metallurgische Gefdf ohne Deckel
ist, kommt es zu starker Rauchgasentwicklung, wobei

die Abgase frei in die Halle treten. Die Rauchgase
miissen dann durch leistungsf&hige Dachabsaugeeinrich-
tungen entfernt und zusammen mit der gesamten Hallen-
luft gefiltert werden. Die in die Halle frei austreten-
den Rauchgase stellen trotz der verwendeten Absaugein-
richtungen eine arge Beldstigung des Bedienungspersonals
dar und geben AnlaB8 zu itibermdfigen Verschmutzungen

und Korrosionsschédden.

Man hat zur Verringerung der durch Rauchgase verursach-
ten Schwierigkeiten schon vorgeschlagen, einen kipp-
baren Kleinkonverter allseitig mit einer Zelle zu um-
geben, wobei die Zelle eine verschlieBbare Offnung zum
Einbringen des Chargiergutes aufwies. Das 2zu chargie-
rende Gut wurde dabei durch die Chargiertffnung mittels
einer Chargierrutsche in die Konvertermiindung einge-
bracht. Eine soiphe'Zelle hat jedoch den Nachteil, das
sie nur.fﬁr kleine GefdBe in Frage kommt und das
Chérgieren mittels eines Kranes nicht méglich ist.

Bel einer anderen bekannten Einrichtung, wie in der
Osterreichischen Patentschrift Nr. 329.895 beschrieben,
bei der das Schmelzgefd@B durch einéh Kran beschickt
wird, sind Teile der Zellenwandung am Kran befestigt,
wobel diese je nach Stellung des Kranes die Zelle ent-
weder in der Chargierstellung oder in der Betriebs-
stellung abschlieBen. Diese Einrichtung hat den Nach-
teil, daB fiir jedes GefdB ein eigener Chargierkran er-—
forderlich ist und die Kranwege genau vorgegeben sind.

Die Erfindung bezweckt die Vermeidung dieser geschilder-
ten Nachteile und Schwierigkeiten und stellt sich die
Aufgabe, Einrichtungen zur Aufnahme von metallurgischen
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Gef&dBen zu schaffen, wobel ein Chargierkran fiilr die Be-
dienung mehrerer Zellen, die jeweiis ein metallurgisches
GefdB enthalten, verwendet werden kann und ein freier
Rauchgasaustritt sowohl wdhrend des Chargierens als
auch widhrend des Schmelzens bzw. des Abstiches sicher
vermieden wird; weiters sollen Vorkehrungen getroffen
werden, um den Chargiervorgang entweder in Offenstel-
lung oder SchlieBstellung der Zellendecke durchfiihren

zu kdnnen, wobei das Chargieren mittels des Kranes gut
beobachtbar und steuerbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, das
die Decke der Zelle zweiteilig ausgefiihrt ist und die
beiden Teile zur Freigabe einer Chargierdffnung aus-
einander bewegbar sind, wobei wdhrend des Chargierens
entweder die beiden Teile in SchlieBstellung zueinander
zusammengefﬁhrt sind und der Oberteil der Zelle an
einen Rauchabzug angeschlossen ist oder die beiden Tei-
le in Offenstellung den Durchtritt der héuchgase zZu .
einer oberhalb der Chargier5ffnung angeordneten Ab-
zugshaube freigeben.

Zweckmdfig sind die Deckenteile mit Vorderwandungs-
teilen der Zelle, die vorteilheft bis unterhalb der
Miindung des metallurgischen GeféBes reichen, ein-
stiickig ausgebildet.

Hierbéi konnen die Deckenteile einander ergédnzende
Ausnehmungen aufweisen, die in der SchlieBstellung eine
DurchlaBtffnung fiir die Seile des Chargierkranes bil-
den.

Vorteilhaft ist an jedem der beiden Deckenteile ein
Rauchabzugsstutzen vorgesehen, der in der SchlieB-

stellung an Abzugsleitungen anschlieBbar ist.
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Bei Anordnung einer Abzugshaube oberhalb der Chargier-
6ffnung der Deckenteile ist ein Teil dieser Haube am
Ende der -Franbriicke befestigt und ein anderer, den
ersten Teil zu geschlossener Haube ergdnzender Teil
ist an der Laufkatze des Chargierkranes befestigt und
mit dieser verfahrbar.

Diese und weitere Merkmale der Erfindung sind in der
Zeichnung ndher erldutert:

Fig. 1 zeigt eine Ausfihrungsform der Erfindung in
einer Ansicht quer zur AusgieBrichtung des Elektro-
ofens bei abgenommener Seitenwand; Fig. 2 zeigt die
Zelle der Fig. 1 im GrundriB; Fig. 3 ist eine Ansicht
gemdB dem Pfeil III in Fig. 1; Fig. 4 stellt eine
Zelle mit abgenommenen Seitenwdnden und verfahrbarer
Abzugshaube dar; Fig. 5'ist eine Ansicht geﬁéﬁ dem
Pfeil V in Fig. 4. '

In der Ausfihrungsform der Erfindung nach Fig. 1 umgibt
eine Zelle 1 mit fester Rickwand 2 und zwei auf

Rollen 3, 4 verfahrbaren Deckenteilen 5, 6 vollsténdig
einen Elektroofen 7 mitvDeckel 8 und ein Abstichge-

f&8 9. Die Deckenteile 5, 6 hdngen einstiickig mit
Teilen 11 der Vorderwandung zusammen, weélche letztere
vorteilhaft bis unterhalb der Miindung 10 des Elektro-
ofens 7 reichen. Die Deckenteile 5, 6 weisen Jjeweils _
eine Ausnehmung 12, 13 auf, die sich in SchlieBSstellung
zu einer Offnung 15 ergdnzen. Weiters ist an jedem
Deckenteill 5, 6 ein Rauchabzugsstutzen 18 befestigt,
der an eine Abzugsleitung 19 anschlieBbar ist.

Zum Einbringen eines Chargierbehdlters 14 in die Zelle
werden die Deckenteile 5, 6 mit den Abzugsstutzen 18
seitlich verfahren, sodaf ein Chargierbehdlter 14
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leicht ilber den Elektroofen 7 in Chargierstellung ge-
bracht werden kann. Dann werden die Deckenteile in
SchlieBstellung gebracht, wobei die Seile 16 des
Chargierkranes bzw. der Laufkatze 17 durch die
Uffnung 15 filhren. Die Rauchabzugsstutzen 18 sind
jetzt an der Abzugsleitung 19 angeschlossen, indem
ihre beiden 8ffnungen fluchten. Das Chargiergut kann
nun aus dem Chafgierbehalter 14 in den Ofen 7 einge-
braciht werden, wobei die Rauchentwicklung nur in der
Zell> stattfindet und die Rauchgase abgezogen werden.
Nach Aufhdren der Rauchenﬁwicklung wird die Zelle ge-
&ffnet und der Chargierbehdlter herausbewegt, worauf
der Da2ckel 8 auf den Ofen 7 gebracht und die Zelle
wieder geschlossen wird. Das Einschmelzen und AbcieBen
erfolgt bei geschlossener Zelle. Widhrenddesser -—=—— z=x
Kran frei in der Halle verfahrbar und kann bei =—i=-=n

Ofen zum Chargleren eingesetzt werden.

Bel c:r Ausfiihrungsform gem&8 den Fig. 4 und 5 ist oger-
halb ler Zelle 1 eine zweiteilige Abzugshaube 20 am ~
Charitierkran 21 angebracht und mit ihm verfahrbar.
Riick:- und Seitenwdnde sowie die Decke der Haube 20
sind “est auf der Kranbriicke 22 montiert und mit Rauch-
abzugsstutzen 24 versehen, wdhrend die Vorderwand 23
der Haibe an der Laufkatze 17 befestigt und mit dieser
verfz'rbar ist. Wihrend des Charglerens befindet sich
die l:ufkatze 17 in der allseitig verschlossenen Haube
20. E:i dieser Ausfiihrungsform ist es nicht notwendig,
daB d e Deckenteile 5, 6 mit Ausnehmungen 12, 13 ver-
sehen sind, da die Zelle wdhrend des Chargiervorganges
nicht jeschlossen wird und der entstehende Rauch aus
der Ze¢.le 1 in die Abzugshaube 20 steigt. Durch die
Abzugs tutzen 24 strdmt der Rauch in die gleiche Ab-
zugsle tung 19, an die auch die Rauchabzugsstutzen 18
angescilossen sind. Die Haube 20 wird an die Abzugs-
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leitung 19 auf die gleiche Art angeschlossen wie die
Stutzen 18 an die Abzugsleitung 19, indem die Stutzen
24 mit Bffnungen 25 in der Abzugsleitung 19 fluchten.
Bei dieser Ausfiihrungsform miissen die Stutzen 25 bzw.
die unteren Rohrenden 26 der Abzugsleitung 19 wahl-
weise verschlieBbar sein, damit an den jeweils nicht
in Funktion befindlichen Stutzen bzw. Rohrenden keine
Falschluft angesaugt wird.

Die O8ffnungen der Abzugsleitung sind vorteilhaft mit
Sperrorganen versehen, soda8 wdhrend des Einschmelzens
und des Abstiches bei geschlossenen Deckenteilen 5, 6
die Uffnungen 25, und wdhrend des Chargierens bei
offener Zelle, die Enden 26 der Abzugsleitung 19 ge-
schlossen ‘'sind. Bei dieser Ausfilhrungsform werden oft-
malige Uffnungs- und SchlieBvorginge der Zelle wdhrend
des Chargierens vermieden, und die Zeitaufwidnde bei
wiederholtem Setzen von Schrottkdrben verringert.
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Patentanspriiche:

l.

Zelle zur Aufnahme eines metallurgischen GefédBes,
bei dessen Betrieb eine starke Rauchentwicklung
auftritt, insbesondere eines Elektroofens und
eines zugehdrigen AbstichgefidBes, wobeli an den
Oberteil der Zelle eine Abzugsleitung anschlieB-
bar und ein Teil der Zellenwandung zum Einbringen
des mittels eines Chargierkranes.gefdrderten Gutes
bewegbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Decke
der Zelle (1)4zweiteilig ausgefﬁhft ist und die
beiden Teile (5, 6) zur Freigabe-einer Chargier-
6ffnung auseinander bewegbar sind; wobel wihrend
des Chargierens entweder die beiden Teile (5, 6)
in SchlieB8stellung zueinander zusammengefithrt

sind und der Oberteil der Zelle an einen Rauchab-
zug (19) angeschlossen ist oder die beiden Teile
(5; 6) in Offenstellung den Durchtritt der Rauch-

‘gase zu einer oberhalb der Chargier®ffnung ange-
-ordneten Abzugshaube (20) freigeben.

Zelle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das
die Deckenteile (5, 6) mit Vorderwandungsteilen
(11) der Zelle, die vorteilhaft bis unterhalb der
Mindung (10) des metallurgischen GefdBes (7) rei-
chen, einstiickig ausgebildet sind.

Zelle nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Deckenteile (5, 6) einander ergdnzen-
de Ausnehmungen (12, 13) aufweisen, die in der
SchlieBstellung eine DurchlaBdffnung (15) fiir die
Seile (16) des Chargierkranes (21) bilden.

Zelle nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an jedem der beiden Deckenteile (5, 6)
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ein Rauchabzugsstutzen (18) vorgesehen ist, der in
der SchlieBstellung an Abzugsleitungen (19) anschlief-
bar ist.

Zelle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
bei Anordnung einer Abzugshaube (20) oberhalb der
Chargier8ffnung der Deckenteile ein Teil dieser
Haube am Ende der Kranbrilicke (22) befestigt ist
und ein anderer, den ersten Teil zu geschlossener
Haube ergédnzender Teil (23) an der Laufkatze (17)
des Chargierkranes (21) befestigt und mit dieser
verfahrbar ist.

Zelle nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB
die Abzugshaube (20) Anschliisse (24) an die glei-

- chen Rauchabzugsleitungen (19) aufweist, mit

denen die Deckenteile (5, 6) verbunden sind.
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