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() Bobinoir double & fonctionnement continu.

@ Dans un bobinoir double & fonctionnement continu
équipé de deux supports de bobine d'axes paralleles, on
prévoit comme moyen de transfert un équipage basculant
{22) et un déviateur tournant autour d'un autre axe (23). Les
deux guide-fils de I'équipage basculant embrassent le fil
sous la poulie de trancanage (14). lis sont placés au sommet
du montant (24) qui pivote autour de son extrémité infé-
rieure. Lors du basculement vers ia droite ou_vers la gauche,
le déviateur (23) tourne également et les barres (37) aménent
le fil dans le chemin des crochets (41) solidaires du disque
associé a la bobine vide. En méme temps, le déviateur (23)
écarte le fil des crochets (41) associés au disque (7) de la
bobine pleine (2).
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Bobinoir double &8 fonctionnement continu.

La présenée invention a pour objet un bobinoir
double & fonctionnement continu comprenant deux supports
de bobine d'axes paralléles pourvus de disques & crochets,
un dispositif de trancanage se déplagcant en va-et~vient
parallélement aux dits axes et un dispositif de transfert
qui comporte des moyens de guidage du fil mobiles de manié-
re 3 amener ce dernier au voisinage du fit de la bobine
vide au moment du transfert et un dispositif dé&viateur qui
Ecarte le fil des crochets associés & la bobine pleine et
l'engage dans le chemin des crochets associ&és & la bobine
vide.

Des bobinoirs de ce genre sont déja connus. Pour
qu'ils fonctionnent dans des conditions de productivité
maximale, il est essentiel que le bobinage puisse s'effec-
tuer 3 grande vitesse et que le transfert du fil de la
bobine pleine a la bobine vide & la fin du remplissage de
chaque bobine s'effectue d'une fagon aussi simple et ra-
tionnelle que possible afin que ces opérations puissent
étre automatisées sans difficulté et sans risgue au sujet
de la fiabilité et la régularité des opérations. Il est
égélemeﬁt essentiel que durant toutes ces opérations le fil
ne subisse pas de contrainte exagérée risquant de le rompre.

En effet, toute rupture de fil entralne des retards qui



10

15

20

25

30

35

0003385

2
perturbent le fonctionnement des installations situées en
amont du bobinoir. '

'Une opération particuliérement dé&licate dans la
série des manoeuvres gui constituent le transfert est
l1'accrochage du fil par les crochets associ&s & la bobine
vide. Dans les bobinoirs du genre mentionné& ci-dessus, &
bobines paralléles, les deux disques & crochets sont si-
tués dans le méme plan, de sorte que le fil doit &tre
dévié selon un chemin formant un double coude au moment
du transfert afin d'éviter les crochets associés & la bo-
bine pleine tout en passant dans celui des crochets asso-
ciés & la bobine vide.

Dans les hobinoirs du genre mentionné& ci-dessus
déja connus, les dispositifs déviateurs comportent plu-
sieurs organes gqui sont commandés de faéon & décrire des
mouvements différents. Ainsi, le DOS allemand 1 955 246
décrit plusieurs dispositifs déviateurs qui comportent,
soit deux barres pousse-fil verticales se déplagant paral-
lélement & l'axe mé&dian de la machine sous l'effet de vé-
rins, soit une barre vertiéale et deux barres horizonta-
les commandées indépendamment au moment du transfert.

Dans le DOS allemand 1 959 377, il est prévu
d'utiliser comme dispositif déviateur des pousse-£il ver-
ticaux commandés par vérins et comme dispositif de ruptu-
re du fil, des &lectrodes capables de le briler.

Le brevet FR 2 274 537 prévoit comme dispositif
déviateur, d'une part, une tige verticale de retenue so-
lidaire d'un levier horizontal qui pivote de maniére &
amener la dite tige prés du disque porte-crochet associé
& la bobine pleine et, d'autre part, un corps de rencon-
tre qui se déplace parallélement aux axes des bobines.
Ici également ces deux organes doivent &tre commandés sé-
parément.

Le brevet US 3 695 528 décrit également un dis-
positif déviateur de construction complexe. Ce dispositif

compbrte un socle pivotant équipé de deux barres jumelées
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3
s'&tendant verticalement mais il comporte en plus deux
pousse-fil verticaux se déplagant parall2lement 3 1'axe
des bobines et gqui sont commandés alternativement. Le fil
est dévié par une des barres jumelées du plateau pivotant
et par un des pousse-fil mont&s sur vérins.

Or, la réalisation de dispositifs déviateurs qui
comportent le déplacement de plusieurs organes commandés
séparément pose des problémes d’'zjustage et de réglage
qgui, étant donné les risques de rupture du fil sont diffi-
ciles & résoudre. Il suffit gue la pression de pincement
ou l'effort de traction que subit le fil entre deux organes
command&s séparément soit un peu supérieur & la normale
pour qu'il en ré&sulte des vibrations entrainant un risque
de rupture. D'autre part, méme en l'absence de rupture,
les déformations permanentes que le fil peut subir par
exemple s'il s'agit d'un fil & isolation plastique, re-
présentent des inconvénients sérieux.

Le but de la présente invention est donc d'amé-
liorer la fiabilité des bobinoirs doubles du genre men-
tionné au début, en simplifiant l'agencement des disposi-
tifs déviateurs, deAméme gue leur commande et la commande
générale des opérations de transfert.

Dans ce but, le bobinoir selon 1'invention est
caractérisé en ce gue le dévigteur est constitué de deux
€léments jumelé&s solidaires d'un socle, en ce que ce der-
nier est monté rotativement autour 4'un axe perpendiculai-
re au plan défini par les axes des bobines et en ce que les
moyens de guidage et les €l&ments jumelés du déviateur
sont agencés de maniére qu'au moment du transfert le fil
s'engage entre les &l&ments jumelés par un déplacement
paralléle & 1'axe de pivotement du dé&viateur et ce dernier.
effectue une rotation d'un angle prédéterminé dans un sens
ou dans l'autre selon le sens du transfert.

Par le fait que le déviateur est un organe mono-
bloc, sa commande est simplifiée-et les difficultés sus-

mentionnées sont supprimées. En outre, comme le fil s'enga-~
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4
ge entre les €lé&ments jumelés du déviateur pendant que
celui-ci pivote, les fonctions de ces é&léments sont con-
servées. L'un d'eux dégage le fil de la zone des crochcts
et l'autre l'engage dans cette zone. De préférence, c'est
d ce second &lément que le couteau sera associé.

On va décrire ci-arprés, & titre d'exemple, une
forme d'exécution du bobinoir selon l'invention, en se
référant au dessin annexé dont :

la fig. 1 est une vue en élévation laté&rale sché-
matique de l'ensemble du bobinoir,

la fig. 2 une vue en plan de dessus, le carter
des moyens d'entrainement &tant partiellement arraché,

la fig. 3 ‘une vue en coupe partielle selon la
ligne III-III de la fig. 2,

la fig. 4 une vue en plan de dessus partielle
montrant les moyens de transfert en position de repos, et

la fig. 5 une vue analogue & la fig. 4 montrant
les moyens de transfert dans une des positions de trans-
fert. -

Les fig. 1 et 2 montrent l'agencement général de
la machine. Le ba@ti 1 porte des moyens d'entrainement et
de support de deux bobines 2 et 3 d'axes paralléles, sur
lesquelles un fil 4 vient se bobiner alternativement. Cha-
gue support de bobine comporte un arbre 5 (fig. 2) porté
par deux paliers et des moyens d'entrainement en rotation
6 gui ne seront pas détaillés ici, mais comportent pour

-

chagque arbre un moteur & réducteur et un dispositif de
commende assurant un bobinage & vitesse constante. Les
arbres 5 portent & leur extrémité faisant saillie du bati
1 chacun un disque 7 muni & sa périphérie de crochets 41l.
L'extrémité& extérieure de chaque arbre 5 comporte &gale-
ment des moyens de montage pour l'une des bobines 2 ou 3.
Ces moyens de montage s'é&tendent en porte-a-faux, de sorte
gue l'accgs d& la machine du cdté de la face anté&rieure vue

a la fig. 1 est libre.
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A la partie supérieure du bati est monté& un sup-
port de trancanage 8 &galement fixé en porte-a-faux et
comportant deux barres de guidage paralléles 9 et une vis
de commande 10 qui est accouplée en 11 & un &lément d'en-
trainement en rotation 12 lui-méme actionné par un moteur
(non représenté&) comportant des moyens de renversement de
son sens de marche. La vis 10 déplace par sa rotation le
chariot de trancanage 13 en va-et-vient sur toute la lon-
gueur axiale des bobines, de sorte que la poulie de tran-
canage 14, monté&e sur le cdté du chariot 13, parcourt aus-
si toute la longueur des bobines alternativement dans un
sens et dans l'autre. On remarquera que la poulie de tran-
canage 14 est tangente @ un plan vertical paralléle aux
axes des bobines 2 et 3 et situé& a &gale distance entre
ces axes. Ce plan vertical appelé& ci-aprés, le plan mé-
dian de la machine, est en effet un plan de symétrie pour
le fonctionnement des moyens de transfert.

. Le fil 4 qui s'enroule alternativement sur 1l'une
et l'autre des bobines 2 et 3 provient, soit d'une bobine
débitrice, soit d'une ligne d'extrusion, soit d'une autre
installation. Pour permettre un bobinage régulier et é&vi-
ter que d'é&ventuelles variations de vitesse se répercutent
vers l'amént, le bobinoir est &quipé& d'un accumulateur 15
représenté& schématiquement & la fig. 1. Cet accumulateur
comporte une poulie 16 montée sur un bras vertical 17 capa-
ble de pivoter par rapport & l'axe 18. Ce bras sera solli-

cité& par des €lé&ments €lastiques de fagon & assurer que

"la tension sur le fil 4 pendant le bobinage soit approxi-

mativement constante. L'accumulateur 15 fait &galement
office de retireur. Ainsi, la poulie 19 est solidaire d‘'un
arbre d'entrainement 20 qui est accouplé & un moteur 21.

On remarque que les moyens de support du disposi-
tif de trancanage sont fixes, ce qui reprééente déja une
simplificgfion par rapport aux bobinoirs du mé&me genre

utilis&s jusqu'a maintenant, dans lesquels le dispositif
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6
de trancanage est en gé&néral associé& aux moyené de trans-
fert et vient se placer au voisinage de la bobine qui est
en train d'étre remplie. Dans le bobinoir représenté au
dessin, les moyens de transfert sont constitués par un
équipage basculant désigné de facon générale par 22 et
par un déviateur 23 (fig. 3). L'équipage basculant compor-
te essentiellement un montant 24 qui est normalement dans
uné position verticale. Il est porté & son extrémité in-
férieure par un arbre horizontal 25 paralléle aux axes
des bobines et situé dans le plan médian précédemment
mentionné. Pour le maintenir en positiom verticale, on
prévoit au voisinage de son extrémité supérieure un orga-
ne de verrocuillage 26 pourvu d'une poigné&e 27 et d'une tige
28 sollicit&e par un ressort. L'extrémité de cette tige
s'engage dans un trou prévu dans l'éguipage fixe 29. Ce
dernier est constitué essentiellement de t&les soudées et
porte les moyens de transfert. Il est fixé par sa base
contre la face antérieure du b&ti 1 comme on le voit & la
fig. 3. Il porte également le déviateur 23 dont il sera
question plus loin. L'arbre 25 se prolonge vers la gauche
(fig. 3) & 1'intérieur du bati et porte & son extrémité
des contacts de fin de course (non représentés).

A son extrémité supérieure, le montant 24 porte
une barre transversale 30 & laquelle sont fixé&s deux ar-
bres fixes 31 s'étendant en porte-&-faux parallélement au
plan médian. Ces arbres 31 supportent chacun un guide-£fil
constitué d'un diabolo 32 et d'un tambour cylindrique 33.
Ces deux €léments tournent librement sur 1'arbre 31 indé-
pendamment 1l'un de 1'autre éf le diamétre du tambour 33
est égal au diamétre extérieur du diabolo. Dans le sens
axial, les positions des &léments 31 et 32 sont fixées
par des butées de maniére que le diabolo et le tambour
puissent tourner & des vitesses différentes et &viter les
effets d'inertie. Le profil du tambour est engagé& & son
extrémité sur le diabolo pour assurer le passage du fil
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de 1l'un & l'autre sans a~coup pendant le transfert. Le
tambour s'étend sur environ les 4/5 de la longueur des
bobines’tandi; qﬁé le diabolo est situ& au voisinage de
la joue la plus proche du disque & crochet 7. Les guide-
fil que forment chagque tambour 33 et le diabolo corres-
pondant 32 embrassent le £il 4 et plus exactement la par-
tie de ce fil qui s'étend entre la poulie de trancanage 14
et la bobine sur laguelle le fil s'enroule. Lorsque, par
exemple la bobine 2 (fig. 1) est pleine, l'opération de
transfert est commandée en déplacant 1l'équipage basculant
22 de la position représentée en traits pleins ou position
normale, dans la position représentée en traits mixtes ol
il est incliné vers la gauche, le montant 24 venant buter
sur l'une des entretoises obliques 34 du socle portant le
palier de 1l'équipage 22. Comme on le voit & la fig. 1, le
fil est alors amené& dans une position ol il est tangent au
fat de la bobine vide 3, et l'on congoit que si 1'on
raméne ensuite liéquipage basculant dans la position

médiane aprés gque le fil a &té& accroché par le disque

associé a la bobine 3 qui tourne dans le sens de la flé&che

A, le bobinage sur la bobine 3 s'effectuera symétrigquement
par rapport au bobinage de la bobine 2 qui tourne dans le
sens de la fléche B. Le déplacement de 1'égquipage bascu-
lant vers la droite permettra d'opérer le transfert de fa-
g¢on symétrigue, de la bobine 3 supposée &tre pleine & la
bobine 2 supposée é&tre vide.

Il reste & décrire le fonctionnement du déviateur
23 qui est essentiel pour réaliser 1'accrochage du fil.
Comme on le voit a la fig. 3, ce déviateur comporte un ar-
bre vertical 35 qui pivote sur l'équipage fixe 29, un dis-
que horizontal 36 scolidaire de l'arbre 35, deux barres
verticales jumelées 37, de section cylindrique diamétrale-
ment opposées par rapport a l'axe du disque 35 et qui
s'étendent vers le haut jusqu'd un niveau un peu plus &€le-

vé que l'axe des bobines, les extrémités sup&rieures des



10

15

20

25

30

35

0003385
8

barres 37 &tant lég@rement pliées dans des sens divergents.
Finalement, le déviateuf 23 comporte encore un couteau 39
solidaire du disque 36 et dont la lame est verticale,
l'aréte &tant tangentielle au disque 36. Le déviateur 23
est accouplé 3 l'arbre 25 de 1l'é&quipage basculant par un
engrenage d'angle 38, de sorte gu'en pivotant d'environ
45° de la position normale vers la gauche, l1'équipage bas-
culént entraine un pivotement du déviateur 23 dans le sens
des aiguilles de la montre, de la position normale telle
qu'elle est visible & la fig. 4 oll les deux barres 37 se
trouvent sensiblement dans le plan m&dian jusqu'a la po-
sition de la fig. 5 ofi chacune des barres 37 a tourné
d'environ 1350, le couteau 36 &tant venu se placer dans la
position orientée vers le haut et la gauche.

Le déplacement des moyens de transfert am&ne un
sectionnement du f£il entre les deux bobines et 1l'accrocha-

-

ge de l'extré&mité rattachée & la ligne de production sur le

disque associé& & la bobine vide. Une rampe obligue 40,
constituée par une barre cylindrique est fixée au support
29 dans une position oblique et dans le plan mé&dian. Son

-

extrémité inférieure est pliée & la verticale et s'engage

entre les extrémités supérieures des barres 37.

En se référant aux fig. 3, 4 et 5, on voit com-
ment l'accrochage et le sectionnement du fil s'effectuent.
Si le guide-£fil 33, 32 s;tué du cdté droit & la fig. 4 est
déplacé vers la gauche par suite du basculement de l'égui-
page 22, pendant gque la poulie de trancanage 14 effectue
son dernier déplacement en direction des disques 7, le
£il est accroché d'abord par le tambour 33, puis est trans-
féré sur le diabolo 32. Pendant le basculement, il prend |
une position de plus en plus inclinée, de sorte qu'il vient
en contact avec la rampe 40 qui l'introduit entre les bar-
res 37. Celles-ci sont en train de tourner dans le sens
des aiguilles de la montre autour de l'axe vertical du

déviateur 23, de sorte que le fil est maintenu &carté du
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disque & crochets 7 associé& & la bobine pleine, mais est

conduit obliquement de fagon & passer dans le chemin du
crochet 40 fix& au disque 7 associé & la bobine vide 3.

Ce crochet accroche le fil et l'entraine en rotation au-~
tour du fit de la bobine vide tout en le déplagant vers le
bas; Il vient donc en contact avec l'aréte horizontale du
couteau 39 et est sectionné a cet endroit. Il suffit dés
lofs de ramener 1'égquipage basculant 22 dans sa position
normale.

La bobine pleine 2 peut alors &tre arrétée et
s&parée du support de bobine, puis remplac&e par une bo-
bine vide. L'ensemble des moyens de transfert est disposé
de fagon & ne gé&ner en rien l'accé&s au support de bobine,
ce qui facilite le service de la machine. En outre, ces
moyens de transfert sont enti&rement supportés par le
socle 29, de sorte qu'ils peuvent étre montés et démontés
comme un agrégat d'un seul tenant. Cette dernidre particu-
larité constitue aussi un des avantages du dispositif
décrit.

Bien entendu, alors que l'on a décrit ci-dessus
une machine dans laquelle le transfert est commandé et
effectué & la main, le basculement du montant 24 é&tant
commandé par la poignée 27, on peut &galement prévoir
d'équiper le bobinoir de moyens de commande automatiques
liés aux moyens ée commande qui entrainent les arbres
des bobines et, le cas &ché&ant, les dispositifs de char-

. gement et de déchargement.

Ces moyens de commande automatiques pourraient
détecter la fin du remplissage de la bobine pleine, ou
opérer sous l'effet d'une commande d'un autre type. Pen-
dant que le dispositif de trancanage déplace le £il de
fagon & former la derniére couche de la bobine depuis la
joue opposée au disque & crochets vers la joue située du
c8té de ce disque, ils commandent un basculement du mon-

tant 24 depuis la position médiane représentée en fig. 1
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en traits pleins vers la position extré&me située du cdté
de la bobine vide. En mé&me temps, le d&viateur est entrai-
né en rotation comme on l'a décrit plus haut, de sorte que
lorsque le guide-£il 33 sur lequel le fil passe amé&ne ce
dernier dans une position voisine du fit de la bobine, il

est accroché par les crochets associés & la bdbine vide

mais évite ceux associés & la bobine pleine. L'entraine-

10

15

ment en rotation de cette bobine provogque la coupure du
fil sur le couteau 39 aprés quoi l'éguipage basculant est
ramené dans sa position médiane, la bobine pleine est
arrétée et déchargée automatiquement de fagon & pouvoir
étre remplacée par une bobine vide dont la rotation dé-
marrera peu avant le début de 1la prochaine opération de
transfert.

La commande automatique de ces opérations est
particuli&rement simple dans le bobinoir décrit puisque
le déviateur est une piéce monobloc cinématiquement liée
d l'équipage basculant, de sorte qu'il suffit d'une seule

commande pour toutes ces opérationmns.
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" REVENDICAT IONS

l. Bobinoir doﬁble 3 fonctionnement continu com-

prenant deux supports de bobine d'axes parallé&les pourvus
de disques & crochets, un dispositif de trancanage se
déplagant en va-et-vient parallélement aux dits axes et un

dispositif de transfert qui comporte des moy ens de guidage

~

- du fil mobiles de mani&re 3 amener ce derniei au voisinage
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du fOt de la bobine vide au moment du transfert et un dis-
positif déviateur gqui é&carte le fil -es crochets associés
2 la bobine pleine et l'engage dans le chemin des crochets
associés & la bobine vide, caractérisé en ce que le Aé-
viateur est constitué de deux &€l&ments jumelé&sl solidair.=S
d'un socle, en ce que ce dernier est monté rotativement
aﬁtour d'un axe perperidiculaire au plan défini par les axes
des bobihes et en ce cue les moyens de guidage et les &lé&-
ments jumelés du déviiateur sont agencés de manié&re qu'au
moment du transfert le fil s'engage entre les éléments
jumelés par un déplacement paralléle a l'axe de pivotement

du déviateur et ce dernier effectue une rotation d'un an-

" gle prédéterminé dar.s un sens ou dans l'autre selon le

sens du transfert.

2. Bobinoir selon la revendication 1, caractérisé

‘en ce que les dits é1&ments jumelés sont des barres cylin-

driques paralléles au dit axe de pivotement, fixées par
une extrémité au socle, leurs autres extrémités &tant 1i-
bres et s'&tendant obliquement dans des sens divergents.
3. Bobinoii: selon la revendication 2, caractérisé
en ce qué le socle e:st situé & un niveau inférieur au plan

défini par les axes des bobines et en ce que les dites’

barres s'étendent jusqu'd@ un niveau supérieur au dit plan.

4. Bobinoir selon la revendication 1, caractérisé

~en ce que le socle du déviateur porte un couteau dont 1l'a-

réte de coupe est paralléle au dit plan et se trouve au
voisinage de l'un des dits €léments jumelés.
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£. Bobinoir sglon la revendication 1, caractérisé
en ce gque les moyens de guidage du fil sont indépendants
du disposit.if de trancanage et comportent deux organes de
guidage paralléles embrassant le fil et fixés & un support
capable de basculer autour d'un axe parzalléle & celui des
bobines,Ales dits organes dJe guidage décrivant alors un
chgmin en z.rc de cercle embrassant les deux bobines.

¢.. Bobinoir selbn la revendication 5, caractérisé
en ce gue le support des organes de guidage comporte un
montart en forme de T guquel les dits organes de guidage
sorzt {ix&ss en porte-a-faux.

7. Bobinoir selen la revendication 6, caractérisé
en ce que chaque organe de guidag¢ est constitué 4'un
tambour cylindrique et d'un diabol.o monté & l'extrémité du
tambour coaxialement & celui-ci.

8. Bobinoir selon la revendication 5, caractérisé
en ce que le support des moyens de guidage est 1i& cinéma-
tiquement au déviateur de maniére 2 le faire pivoter autour
de son axe lors de chacun de ses mcuvements de basculement.

8. Bobinoir selon la revendication 8, caractérisé
en ce que ladite liaison cinématirque est agenc&e de maniére
qgue le déviateur pivote d'un angle Jdéterminé compris entre
90 et 180° quand le support des meyens de guidage bascule
d'une position médiane vers l'une ou l'autre de ses posi-
tions extrémes.

10. Bobinoir selon la revendication 8, caractéri-
sé en ce que ladite liaison cin@matique est une liaison
par engrenage.

11. Bobinoir selon les reve:ndications 2 et 5, ca-
ractérisé en ce qu'il comporte en ouitre un €lément de gui- .
dage fixe s'étendant obliquemenf dans un plan paralléle aux
axes des bobines et perpendiculaire au plan défini par ces
axes de maniére a provoquer l'engacjement forcé du fil en-
tre les dits éléments jumelés lors d'un mouvement de bas-

culement des moyens de guidage entre une position mé&diane



10

3 0003385

et l'une ou l'antre des positions extré@mes.

. 12. ﬁobinoir selon 1'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce qu'il est é&quipé
d'un dispositif de commande automatigue qui, & la fin du
rémplissage de la bobine pleiné, commande le basculement

des moyens de guidage d'une position médiane vers la posi-

- tion extr&me embrassant la bobine vide et une rétation

simultanée du déviateur pendant que le dispositif de tran-
canage dépose la derni@re couche de fil sur ia bobine plei-
ne en se déplacant vers le disque & crochet .ssocié & cet-
te bobine, puis l1l'arrét de la bobine pleine, son dé&charge-

ment et le rappel des moyens de guidage en position mé&-
diane.
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