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@ Schneidemaschine zum Trennen, insbesondere von Kunststoffplatten und Nichteisenmetalibiechen.

@ Die Schneideeinheit ist mittels eines Horizontalsupports
(10) entiang einer Langsfihrung (4) verschiebbar angeord-
net. Ein mit einem Trennblattgehduse (5) verbundener
Vertikalsupport (9) ist im Horizontalsupport {(10) verschiebbar
gehalten und ermdoglicht das Abheben des motorgetriebe-
nen Trennblattes (16) vom Schneidegut (15). Zur prézisen
Horizontalbewegung der Schneideeinheit ist zusatzlich eine
unten am Trennblattgehduse (5) angeordnete und in einer
Schneidenut (18) gefiihrte Trennzunge (17) vorgesehen.
Wihrend des Schneidevorganges wird das auf einer rut-
schfesten Unterlage (19) liegende Schneidegut (15} durch
das Gewicht der Schneideeinheit gepresst. Von einem
Behélter (28) wird Gber eine Luftansaugéffnung (25) im
Trennblattgehduse (5) dem Trennblatt (16) Schmiermittel
zugefihrt. Die beim Trennvorgang entstehenden Spiane
werden zusammen mit dem verbrauchten Schmiermittel
Uber einen Sammeilkanal (24) im Trennblattgeh&use (5) aber
eine Abflhrieitung (30, 31) abgesaugt.
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SCHNEIDEMASCHINE ZUM TRENNEN, INSBESONDERE VON KUNSTSTOFF-
PLATTEN UND NICHTEISENMETALLBLECHEN

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schneidmaschine

zum Trennen, insbesondere von Kunststoffplatten und Nicht-
eisenmetallblechen, mit einer Auflage fiir das Schneidgut
und mindestens einem Trennblatt, das in einem Schutzge-
hduse angeordnet ist und so antreibbar ist, dass sein aus
dem Schutzgehiuse ragender Teil an der Schnittstelle in das
Gehduse eintritt.

Mit bekannten Vorrichtungen dieser Art (US-PS 3,339,597)

ist es nur unzureichend méglich, verstdrkte und unverstirkte
Kunststoffplatten sowie Nichteisenmetallbleche rationell,
exakt, fehlerfrei und gleichzeitig preisgilinstig zu schneiden.
Insbesondere ergeben sich mit bekannten Ger&ten und bei den
oben erwdhnten zu schneidenden Materialien Bruchstellen im
Bereich der Schnittkante durch das an der Schnittstelle

aus dem Material austretende Trennblatt.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Schneid-
maschine zu schaffen, welche ein rationelles, exaktes,
fehlerfreies und preisglinstiges Schneiden von verstdrkten
und unverstdrkten Kunststoffen sowie von Nichteisenmetall-

blechen gestattet.
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Dies wird erfindungsgemdss dadurch erreicht, dass der
die Oeffnung des Schutzgehduses, durch welche das Trenn-

blatt vorragt, umgebende Rand mindestens an der Schnitt-

~stelle an das Trennblatt eng und spielarm anliegt und

damit wdhrend des Trennvorgangs durch seine Pressung gegen
das zu trennende Material eine Verformung und ein Aufreissen
der Schnittrédnder am zu schneidenden Material durch das

Trennblatt verhindert.

Zur Erzielung eines prdzisen, fehlerfreien Schneidens

ist vorzugsweise eine besonders vorteilhafte Fiihrung fiir
die aus dem Trennblatt, seinom Antriebsmotor und dem Schutz-
geh8use bestehende Schneideeinheit vorgesehen, die eine
einfache Filhrungsstange und eine als zweites Fiihrungsorgan
in eine Nut der Auflage greifende Trennzunge aufweist. Da-
mit ergibt sich eine besonders genaue Fiihrung in unmittel-
barer N&he der eigentlichen Schnittstelle, und die Fihrung
birgt auch nicht die Gefahr des Verkantens, Verklemmung

und Selbsthemmung in sich.

Ein besconders sauberes Arbeiten wird weiterhin dadurch ge-
wdhrleicstet, dass das Schutzgehduse zum Sammeln und Abfiih-
ren des Staubes und der Spé&ne dient, wobei die Ventilator-
wirkung des Trennblattes zur Férderung geniigt. Durch
seitliche Nuten an der Innenseite des Schutzgehiuses, die
vor dem Auslass fiir den Staub und die Sp&ne enden, kdnnen
diese Teilchen vollstidndig abgefilhrt werden und gelangen
nicht an die Schnittstelle zuriick, was wiederum zu einem
besonders satberen Schnitt beitrdgt. Vorzugsweise kOnnen
Befestigungsflansche filir das Trennblatt mit Radialnuten
bzw. —-Rippen ausgefiihrt sein, um die Ventilatorwirkung zu
erh&hen, wobei die Luft teils durch den Motor angesaugt und

derselbe intensiv gekiihlt werden kann.

Die Ventilatorwirkung des Trennblattes kann auch zum An-
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saugen eines Schmiermittels filir das Trennblatt ausgenutzt
werden.

- Eine besonders bequeme Handhabung der Schneideeinheit er-

gibt sich durch die Anordnung eines Griffes zum Anheben
der Schneideeinheit unterhalb einer festen Handstiitze, was
erlaubt, mit einem Handqriff sowohl die Schneideeinheit an-

zuheben und l&ngs der Fiihrungen zu verschieben.

Weitere Einzelheiten und Vorteile ergeben sich aus der

folgenden Beschre. bung eines Ausfiihru.gsbeispiels. Es
zeigen:

Figur 1 eine Vorderansicht der Schneidemaschine, teil-

weise geschnitten,

Figur 2 eine Seitenansicht der Schneidemaschine, teil-

weise geschnitten,

Figur 3 eine Aufsicht auf den &dusseren Befestigungs-

flansch des Trennblattes der Schneidemaschine,

Figur 4 eine Ansicht der Schneidemaschine von oben

teilweise geschnitten.

Die Schneidemaschine umfasst gemdss den Figuren 1 und 2
eine Grundplatte 1 mit vertikalen Seitenstreben 2 und 3.
Eine Lingsfiihrung 4 bestehend aus einem zylindrischen Me-
tallrohr ist oben in den Streben 2 und 3 gehalten. Das
Trennblatt 16 und Trennblattgehduse 5 bilden zusammen mit
dem Antriebsmotor 6 die Schneicz2einheit, welche in horizon-
taler und vertikaler Richtung bewegt werden kann. Das
Trennblattgehduse 5 besteht aus einer hinteren und vorderen
Platte 7, 8. Oben am Trennblattgehduse 5 ist ein Vertikal-
schlitten 9 befestigt, der mittels Stiften 11 in einem
Horizontalschlitten 10 gefiihrt ist.
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Der Horizontalschlitten mit der ganzen Schneideeinheit
kann mit dem Handgriff 13 entlang der Lingsfiihrung 4

horizontal verschoben werden. Dieser Handriff 13 ist

‘mittels einer vertikalen Platte 12 am Horizontalschlitten

10 befestigt. Am Vertikalschlitten 9 ist ein Hebehand-
griff 14 montiert. Mit diesem sich unterhalb des Hand-
griffes 13 befindlichen Hebehandgriff 14 kann die Schneide-
einheit von der Grundplatte 1 und vom Bchneidgut 15 ab-
gehoben werden, wobei der Handgriff 13 als Handstilitze
dient. Man kann also bequem die beiden Griffe 13 und 14 mit
einer Hand umgreifen, um die Schneideeinheit anzuheben und
zu verschieben. Die Schneideinheit kann dabei in verti-
kaler Richtung so weit nach oben abgehoben werden, bis

der Motor 6 gegen den Horizontalschlitten 10 anschl&gt.
Dieser Anhebeweg ist nur gerade so lang, dass diejenige
Person, welche die Schneidemaschine betdtigt, mit der Hand
nicht in den Bereich des unten vorragenden Trennblattes

16 geraten kann. Zur Positionierung der Schneideeinheit
iiber dem Schneidegut 15 wird dieselbe mit dem Hebegriff

14 angehoben und mit dem Fiihrungshandgriff 13 horizontal

entlang der L&ngsfiihrung 4 verschoben.

Die am Trennblattgehduse 5 befestigte Trennzunge 17
gleitet in der Schneidenut 18 und dient neben der L&ngs-
fiihrung 4 zur definierten Horizontalbewegung mit genauer
seitlicher Fiihrung der Schneideeinheit. Die Trennzunge
17 wird in der Schneidenut 18 spielfrei gefiihrt und ist

am unteren Ende kugelf&rmig ausgebildet.

Wihrend des Schneidevorganges wird das Schneidgut 15 durch
das Gewicht der Schneideeinheit mit Motor- und Trennblatt-
gehduse mindestens in der unmittelbaren Umgebung der
Schnittstelle gepresst. Dadurch werden Vibrationen und

ein Verrutschen des Schneideguts 15 sowie Schwingungen

der Schneideeinheit und ein Aufreissen und Hochbiegen
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des Materials verhindert, was zur Erzielung eines sauberen
Schnittes beitrdgt.

Das Schneidgut 15 liegt auf einer rutschfesten, vorzugs-
weise z#helastischen Unterlage 19 auf. Diese Massnahme
trdgt ebenfalls zur Erzeugung sauberer Schnittkanten
bei. Zusitzlich wird dadurch die Masshaltigkeit ver-

bessert.

Das Trennblatt 16 ist an der Motorwelle 20 durch einen
inneren Flansch 21 und einen &usseren Flansch 22 be-

festigt. Der Befestigungsflansch 21 fiir das Trennblatt
16 ist wie aus Figur 2 ersichtlich, so profiliert, dass

er bei hoher Drehzahl die Wirkung eines Zentrifugalventi-
lators hat. 4

In Figur 3 ist eine Draufsicht auf den inneren Befestigungs-
flansch 21 dargestellt. Dieser Flansch 21 weist vier radiale

in einem Winkel von 90° zueinander angeordnete Nuten 23

auf.

Aehnlich kann der Flansch 22 mit radialen Nuten 23 a zur
Erhéhung der Ventilatorwirkung versehen sein. Die Flansche

21 und 22 sincé mittels durch das Trennblatt 16 durchgehender
Schrauben verbunden, die nicht dargestellt sind.

Im Trennblattgehduse 5 ist konzentrisch zur Motorwelle

20 ein Sammelkanal 24 angeordnet. Dieser Sammelkanal be-
steht aus an der Innenseite beider Gehdusehdlften vor-
gesehenen, gebogenen Nuten, die vor einem tangentialen Aus-
lass 30 fiir Staub und Spé&ne enden.Dieser Sammelkanal 24
konzentriert éie durch die Luftdffnungen 25 und 26 ange-

saugte Luft. Der durch die Oeffnungen 26 angesaugte Luft-
strom kiihlt zudem den Motor.
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An der vorderen Platte 8 des Trennblattgehluses 5 ist

ein ?lansch 27 fiir einen Schmiermittelbeh&lter 28 vorge-
sehen. Das Schmiermittel wird tiber einen Tropfkanal 29
zur Luftansaugetffnung 25 gefiihrt und gelangt auf das
Trennblatt 16 und zur Schnittstelle. Die Schmierung ist
beim Trennen von Buntmetallen wichtig. Das verbrauchte
Schmiermittel wird mit den beim Trennvorgang entstehenden
Sp&nen durch das Abfiihrrohr 30 und die Schlauchleitung
31 abgesaugt.

In Figﬁr 4 ist zusdtzlich noch eine Draufsicht auf die

Schneidemaschine dargestellt.

Die Schneidemaschine gemdss dem beschriebenen Ausfiihrungs-
beispiel ermdglicht die preisgiinstige Herstellung von sehr
sauberen und massgenauen Schnitten inwerstd@rkten und un-
verstdrkten RKunststoffplatten (z. B. Formica) sowie in
Nichteisenmetallblechen. Die verschiedenen zu schneiden-
den Materialien k&nnen ohne nennenswerte Umrilistung der
Maschine nacheinander verarbeitet werden. Im weiteren ist
die beschriebene Maschine &usserst unfallsicher und ge-
wdhrleistet einen staubfreien und dadurch gesunden Arbeits-
platz. Die Schneidemaschine kann iberdies léicht, z. B.

durch angelerntes Personal gehandhabt werden.
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Patentanspriiche:

1.

Schneidmaschine zum Trennen, insbesondere von XKunst-
stoffplatten und Nichteisenmetallblechen, mit einer Auf-
lage fiir das Schneidgut und mindestens einem Trennblatt,
das in einem Schutzgehiduse angeordnet ist und so antreib-
bar ist, dass sein aus dem Schutzgehduse ragemder Teil

an der Schnittstelle in das Gehduse eintritt,

dadurch gekennzeichnet, ,

dass der die Oeffnung des Schutzgehéuses (5), durch welche
das Trennblatt (16) vorragt, umgebende Rand mindestens

an der Schnittstelle an das Trennblatt eng und spielarm
anliegt und damit w&hrend des Trennvorgangs durch seine
Pressung gegen das zu trennende Material (15) eine Ver-
formung und ein Aufreissen der Schnittré@nder am zu

schneidenden Material (15) durch das Trennblatt (16) ver-
4
hindert.

Maschine nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

das Schutzgehduse (5) rechtwinklig zur Auflage (1) ver-
schiebbar und mit seinem Eigengewicht und / oder Feder-
kraft auf das Schneidgut (15) aufliegt.

Maschine nach Anspruch 1 oder 2, wobei das Trennblatt (16}
das Schutzgehduse (5) und ein Antriebsmotor (6) gemein-

sam als Schneideeinheit l&ngs einer Fiihrung (4) ver-~
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schiebbar sind,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Schneideeinheit einen Griff (14) zum Anheben
derselben aufweist, {liber welchem sich eine feste Hand-
stiitze (13) befindet, die mit der Schneideeinheit l&ngs

der Fiihrung (4) verschiebbar ist.

Maschine nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Fuhrung als einziges, stabfdrmiges Organ (4)
ausgebildet ist, und dass eine Trennzunge (17) des Schutz-
geh&uses zur seitlichen Fiihrung des Schneideeinheit als
zweites Filihrungsorgan in eine Nut (18) der Auflage (1)

greift.

Maschine nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Trennblatt (16) in die Nut (18) der Auflage (1)

eingreift.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 - 5, wobei dass das
Schutzgeh8use einen Zuslass (30) fir Spdne aufweist,
dadurch gekennzeichnet,

dass an der Innenseite des Schutzgehduses (5) zwischen
der Schnittstelle bzw. Eintrittstelle des Trennklattes
(16) und dem auslass (30) Ringnuten (24) filir die Spanab-

fuhr vorgesehen sind.

Maschine nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Schutzgehduse (5) Lufteintritts&ffnungen
(25, 26) im Bereiche der Achse der Trennscheibe (16)
aufweist, durch welche Luft angesaugt und radial in

die Ringnuten und den Auslass gefbrdert wird.
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Maschine nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,

dass Luft durch den Motor (6) angesaugt wird.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 - 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass mindestens einer der Befestigqungsflansche (21)

fir das Trennblatt (16) radial angeordnete Ventilatoren

(23, 23a) aufweist.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 - 9,

gerennzeichnet durch

einen an der Schneideeinheit angeordneten Schmiermittel-
behdlter (28) mit Schriermittelleitung (29), deren
Austrittstffnung nahe an der Trennscheibe (16) liegt,

derart, dass Schmiermittel unter dem Sog der Trennschei-
bendrehung angesaugt wird.
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