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&) Batteriebetriebenes Schmelzaggregat fiir zugefrorene Schigsser.

@ Batteriebetriebenes Schmelzaggregat zum Auftauen

von eingefrorenen Schléssern mit Hilfe eines in das SchioB

einzufiihrenden Schmelzstabes (5), welcher als im Verhalt-
nis zum Schlissel diinner metallischer Hohlkorper mit
einem darin angeordneten Widerstandsdraht ausgebildet
ist.

Der Schmeizstab ist verschiebbar oder drehbar in ei-
nem Schlitzgehause (1) angeordnet, wobei bei einer Aus-
fihrung das Schlitzgehduse auch die Batterien (4) auf-
nimmt, wahrend bei einer zweiten Ausfilhrung der Schmelz-
stab an eine stationdre Batterie auBerhalb des Gehé&uses
angeschlossen wird, und das Gehéuse in der Form eines
Schlisselanhangers ausgebildet ist. Der Stab weist eine
diinne metallische Hiille auf, und die {&dnge des Wider-
standsdrahtes bildet nur einen Teil der Gesamtlange des
Stabes. Der beheizte Widerstandsdraht ist zwischen dem
Mittelteil und der Spitze des Schmelzstabes angeordnet.
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BATTERIEBETRIEBENES SCHMELZAGGREGAT FUER ZUGEFRORENE

SCHLOESSER

Der Gegenstand der Erfindung ist ein Schmelzaggregat
fir zugefrorene Schldsser, mit Schmelzstab, der mit
Strom geheizt und in das Schloss eingeschoben wird.

Der Erfindungsgegenstand ist speziell fiir Autoschlosser

bestimmt und soll ermdglichen, sie zu offnen oder zu
schliessen, wenn durch die in das Schloss gelangté
Feuchtigkeit das Schloss so zugefroren ist, dass der
Schliissel nicht in das Schloss eingeschoben oder im
Schloss nicht gedreht werden kann.

Es gibt verschiedene Methoden, um zugefrorene Schlésser
zu dffnen. Die bekanntesten sind Eisschmelz-und/oder

Entfernungsmittel, die in das Schloss durch das Schliissel-

loch gespritzt werden. Wenn das Schloss sehr zugefro-
ren ist, erfolgt das Auftauen mit der eingespritzten
Fliissigkeit sehr langsam. Dariiberhinaus fliesst die
Fliissigkeit aus dem Schloss auf die Karosserie des
Wagens und hinterlédsst dort hi#ssliche Spuren. Wenn

das Schloss so zugefroren ist, dass die Schliessplatte
vor dem Schliisselloch nicht bewegt werden kann, so
dringt die Fliissigkeit nicht in das Schloss ein und das
Oeffnen gelingt nicht.
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Ferner sind strombetriebene Schliissel, Heizst#dbchen,

mit elektrischem Widerstand heizbare Schliissel sowie
batteriebetriebene Heizplatten bekannt. Diese Kon-
struktionen sind z.B. in der US-Patentschrift 3 033 408,
in der deutschen Auslegeschrift 1 553 309 und in der
deutschen Offenlegungsschrift 2 123 161 beschrieben
worden.

Der Zweck der Erfindung ist ein kleines, leichtver-
wendbares Schlossschmelzaggregat in Taschenformat vor-
zuschlagen, das zum wirksamen Einsatz auch mit kleinen
Batterien brauchbar ist, die nur selten gewechselt

werden miissen.

Die Erfindung ist gekennzeichnet, durch einen in das
Schloss einzufiihrenden Schmelzstab, welcher als im
Verhdltnis zum Schliissel diinner, metallischer Hohl-
korper mit einem darin angeordneten Widerstandsdraht
ausgebildet ist, wobei der Draht einerseits iiber einen
Metallteil des Stabes und andererseits iiber einen iso-
lierten Leiter innerhalb des Stabes mit den beiden
Polen einer Spannungsquelle in Verbindung steht.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden an Hand der
beigefiigten Zeichnungen erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 ein Aggregat gemidss der ersten Ausfiithrung in
Seitenansicht von der schmalen Seite und
teilweise aufgeschnitten.

Fig. 2 das Aggregat im Vertikalschnitt parallel zur
breiten Seite,

Fig. 3 eine in das Aggregat eingebaute Schaltplatte
mit Gliibirne und Kontaktscheibe als Einzel-
heit,
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Fig. 4 einen Heizstab in Seitenansicht in stark ver-
grossertem Massstab,

Fig. 5 denselben Stab um 90° gedreht, zum Teil im
Schnitt,

Fig.6-8 verschiedene Einzelheiten der Zusammensetzung

von Schmelzstidben gemidss einer weiteren Aus-
fiihrung und die

Fig.9-10 eine durch Batterie betriebene Ausfihrung mit
Schaltplan.

Die erste Ausfiilhrung des Schmelzaggregates mit Trok-
kenbatterien ist aus den Fig. 1-3 ersichtlich. Das
Aggregat weist ein Gehduse 1 aus Kunststoff auf, welches
mit einem oberen Verschlussdeckel 2 ausgeriistet und
durch eine Zwischenwand 3 in zwei Teile unterteilt ist. .
Im grosseren Teil finden zwei runde Trockenbatterien 4
Aufnahme, wdhrend im kleineren Teil ein Verstellorgan

6 gefiihrt ist, welches einen Schmelzstab 5 trdgt.

Die der Trennwand 3 gegeniiberliegende Wand des Gehiuses
l] ist mit einem Langsschlitz 7 versehen, durch welchen
ein vorstehender Teil 6' des Verstellorganes 6 hervor-
tritt. Durch die Verschiebung des Verstellorganes

in der durch die Zwischenwand 3 und der gegeniiberlie-
genden Gehiusewand gebildeten Fihrung kann der Schmelz-
stab 5 durch eine entsprechende Oeffnung im Gehduse-
deckel 2 in die aus den Fig. 1 und 2 ersichtliche Be-
triebs- oder Arbeitsstellung gestossen werden. Im
Deckel 2 befindet sich eine Schaltplatte 8 mit Oeffnung
zur Aufnahme einer kleinen Gliihbirne 9, welche durch
eine Oeffnung 10 im Deckel 2 etwas hervortritt. Der
Sockel der Glithlampe 9 ist mit dem positiven Pol der
linken Batterie 4 (Fig. 2) in stidndigem Kontakt, wih-
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rend der negative Pol der rechten Batterie 4 durch
Kontaktstreifen 11 und 12 mit dem Gewindeteil der Gliih-
lampe 9 in Verbindung steht. Die Kontaktstreifen 11
und 12 driicken federnd auf einen Druckknopfschalter 13.
Wenn dieser niedergedriickt wird, so beriihrt das Ende
des Kontaktstreifens 11 den Streifen 12 so, dass der
Stromkreis geschlossen wird. Die Glihbirne brennt nur
solange der Druckknopfschalter niedergedriickt wird, so dass
die Batterien geschont werden. Mit Hilfe dieser Lampe
kann das aufzutauende Schloss in der Dunkelheit leicht
aufgefunden werden. Ferner kann das Schmelzaggregat
fiir viele Zwecke als Taschenlampe gebraucht werden.

Der erwdhnte Schmelzstab 5 besteht aus einem hohlen,
flachgedriickten Metallrohr, welches im Vergleich mit
einem Autoschliissel klein ist, so dass er in die ver-
schiedensten Schliisselldcher eingefiihrt werden kann.

Im Metallrohr des Schmelzstabes 5 ist ein durch die
Batterien 4 beheizter Widerstandsdraht angeordnet, wie
dies spiter ausfiihrlich beschrieben wird. Der Schmelz-
stab 5 selbst bildet mit seiner Aussenfliche eine
Kontaktflidche, welche in stdndigem Kontakt mit dem
Kontaktstreifen 12 gleitet, wenn der Stab ausgestossen
oder eingezogen wird.

Die Schaltplatte 8 ist mit einem Einschnitt 20 versehen
(Fig. 3), durch welchen der Stab 5 durchtreten kann.

Die zweite Kontaktstelle 14 zur Stromzufuhr an den Heiz-
widerstand im Innern des Stabes ist an der oberen Kante
des Verstellorganes 6 angebracht, in solcher Weise, dass
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wenn das Verstellorgan nach oben in die Betriebs-
stellung des Stabes 5 verschoben ist, diese Kontakt-
stellen 14 mit dem Ende des Streifens 15 in Beriihrung
kommt, welcher andererseits zwischen dem Sockel der
Gliihbirne 9 und dem positiven Pol der linken Batterie
4 (Fig. 2) eingesetzt ist.

Der Aufbau des Schmelzstabes ist in den Fig. 4 und 5
niher dargestellt. Innerhalb eines Metallrohres 16

ist ein Rohr 18 aus Isoliermaterial angeordnet, welches
ein diinnes Metallrohr 17 umgibt. Am oberen Ende des
Rohres 17 ist ein dinner Widerstandsdraht z.B. durch
Flachdriicken oder durch Loten befestigt, welcher nur
einen kleinen Teil der Stabldnge 5 vorzugsweise we-

niger als 1/3 desselben misst

und keinesfalls die

halbe Lidnge iiberschrdtet. Das andere Ende des Stabes 5
mit dem hervortretenden Metallrohr 17 kann mit Hilfe
des Verstellorganes 6 verstellt werden, so dass das
Ende des Metallrohres 17 die Kontaktstelle 14 beriihrt.
In dieser Weise wird ein geschlossener Stromkreis
ilber den Widerstandsdraht 19 und iiber die Teile 15,
14, 17 19, 16 und 12 gebildet. Zweckmidssigerweise
wird das Rohr 17 ebenfalls aus Widerstandsmaterial
gebildet, welches bel einer gewissen Stromintensitit
erhitzt wird, wobel jedoch die effektive Beheizung
mit Hilfe des sehr diinnen (etwa 0,12 mm) Widerstands-
drahtes 19 erfolgt, welcher in Serie mit dem Rohr 17
geschaltet ist. In dieser Weise wird eine annihernd
auf die Stabspitze konzentrierte Heizwirkung erzielt,
wo diese Heizwirkung auch erwiinscht ist, um das Ein-
dringen des Stabes in das vereiste Schliisselloch zu
ermoglichen. Andererseits wird nur sehr wenig Strom

-5
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gebraucht im Vergleich mit einer Anordnung, bei welcher
die ganze Linge des Stabes beheizt wird. Ferner

wird der Gebrauch von nur kleinen Batterien in einem
sehr kleinen Gerdt ermdglicht, welches leicht in der
Tasche mitgefiihrt werden kann. Die Rohre 17 und 18

mit Widerstandsdraht 19 sind lose in die runde Metall-
hiillse 16 eingesetzt. Diese Metallhiilse 16 ist so
flachgedriickt, dass sie gegen das Isolationsrohr 18
gepresst wird, wodurch die Rohre 18 und 17 ebenfalls

in der Metallhiilse 16 festgehalten werden.

Um zu verhiiten, dass der Widerstandsdraht 19 zu grossen
Temperaturschwankungen ausgesetzt wird und zur Verhii-
tung von Kontaktstdrungen an den Verbindungsstellen

ist in den Fig. 6 und 7 eine verbesserte Ausfiihrung

des Schmelzst&bchens gezeigt.

Zwischen den beiden diinnen Metallrdhrchen 17 und 17°
ist zwischen zwei zugekehrten Enden derselben ein Wi-
derstandsdraht 19 als Verbindungsstiick so eingesetZt,
dass ein kurzer Drahtteil in die RShrchen 17 und 17°'

‘gestossen und dort festgehalten wird. Gemdss dem Bei-

spiel hat das Metallrohr 17 eine l&nge von 53 mm und
das Rohr 17' eine solche von 15 mm. Die effektive
Linge des Widerstandsdrahtes 19 betrdgt 10 mm. Darun-
ter ist der gleitende Teil des Drahtes 19 zu verstehen,
welcher sich zwischen den beiden Metallrdhrchen 17

und 17' erstreckt, Mit 18 ist wieder ein Isolations-
rohr z.B. aus Kaflon bezeichnet, welches eine Tempe-
ratur von ca. 350°C ertrdagt und iiber die Teile 17,

19 und 17' geschoben wird. Das freie Ende des Metall-
rohres 17 wird U-formig umgebogen, wie dies aus der
Fig. 7 ersichtlich ist. Die schiitzende Metallhiilse 16
wird iiber diese Teile geschoben (Fig. 7) und somit der
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Schmelzstab 5 gebildet, welcher flachgedriickt wird,

80 dass die Teile gegeniiber einander fixiert werden.
Daraufhin wird am Ende des Schmelzstabes 5 das Ver-
stellorgan 6 aus Kunststoff befestigt, welches auch
als Griff fir die Verstellung dient. Dieses Verstell-
organ 6 findet innerhalb des Gehduses 1 des Aggregates
Aufnahme. Zwischen dem freien Ende des Rohres 17 und
der Metallhiilse 16 wird eine elektrisch leitende Ver-
bindung durch Loten oder durch Flackdriicken hergestellt.
Das umgebogene Ende des Rohres 17 oder ein mit diesem
verbundenes Kontaktorgan ragt aus dem Verstellorgan 6
heraus und bildet bei der Kontaktstelle 14 eine Ver-
bindung zur Metallhiilse 16, welche die andere Kontakt-
stelle bildet.

Die Fig. 9 und 10 zeigen als Variante den Gebrauch des
Schmelzstabes mit Autobatterie. Der einzige Unterschied
gemdiss dieser Ausfiilhrung mit Schmelzstab 5' bestéht
darin, dass der Widerstandsdraht ca. dreimal dicker

und sein wirksamer Tell etwas langer ist als nach der
ersten Ausfilhrung, wobei dieser wirksame Teil hochstens
75% der Gesamtlinge des Stabes betridgt. Der Abstand
des Widerstandsdrahtes von der Spitze des Stabes be-
trdgt ca. 10-15% der ganzen Linge des Stabes 5°'.

Der hintere Teil des Schmelzstabes 5' ist in einer als
Schliisselanhinger ausgebildeten einseitig offenen Schutz-
hiille 21 an einem Plastikteil 6' befestigt. Im Innern
ist das freie Ende des Metallrohres 17 an eine Leitung
22 angeschlossen, welche anderenends einen Stecker 23
trdgt. Der Verstellteil 6' ist schwenkbar in der Schutz-
hiille 21 angeordnet, welche zur Aufnahme des Schmelz-
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stabes 5 dient. Die Leitung 22 ist auch ins Innere 24
der Hiille 21 gefiihrt und ein Schliisselring 31 der
Schutzhiille 21 dient zur Aufnahme von Schliisseln und
als Drehachse fiir die Schwenkung des Stabes 5'. In
der Ruhestellung verschliesst der Stab 5'die Oeffnung
der Hiille 21.

Zum Enteisen eines eingefrorenen Schliisselloches,
welches durch den Schliissel nicht gedffnet werden kann,

' wird der Schmelzstab 5' in die aus den Fig. 9 und 10

ersichtliche Stellung gebracht und der Stecker 23 in
eine entsprechende Steckdose 26 gesteckt, welche iiber
eine Leitung 27 und Sicherung 30 an die Batterie 33 an-
geschlossen ist. Zusdtzlich kann in eiem Behidlter 28
ein Widerstand 29 und ein Funkenkondensator 32 vor-
handen sein, welche verhindern, dass beim Einfiihren
des Schmelzstabes 5' in das Schliisselloch 25 oder

beim Unterbrechen des Stromkreises Funken entstehen.

Beim Einfihren des Schmelzstabes 5' in das Schliissel-
loch wird bei der Beriihrung des Karossereimetalls der
Stromkreis geschlossen, so dass der Widerstandsdraht
19 im Innern des Stabes 5' erhitzt wird. Der Schmelz-
stab kann nunmehr in das Schliisselloch eingefiihrt
werden, wonach das Eis im Schliisselloch zum Schmelzen
gebracht wird. Nach einer gewissen Zeit kann der
Schliissel eingefiihrt und das Schloss getffnet werden.
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PATENTANSPRUECHE

Schmelzaggregat zum Auftauen von eingefrorenen Schlos-
sern, gekennzeichnet durch einen in das Schloss ein-
zufithrenden Schmelzstab (5), welcher als im Verhidlt-
nis zum Schliissel diinner, metallischer Hohlkdrper mit
einem darin angeordneten Widerstandsdraht (19) aus-
gebildet ist, wobel der Draht einerseits iiber einen
Metallteil des Stabes (5) und andererseits iiber einen
isolierten Leiter (17, 18) innerhalb des Stabes mit
den beiden Polen einer Spannungsquelle in Verbindung
steht.

Schmelzaggregat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Widerstandsdraht (19) zwischen der Mitte

und der Spitze des Schmelzstabes (5, 5') eingefiigt

ist und sel ne L&nge einen kleinen Teil der Gesamt-
1lsnge des Schmelzstabes betrigt.

Schmelzaggregat nach Anspriichen 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Abstand des Widerstandsdrahtes
(19) von der Spitze des Stabes (5, 5') 20-30% der Ge-
samtldnge des Stabes und die effektive Linge des Wider-
standsdrahtes 10-50% vorzugsweise ca. 20% der Gesamt-
stabldnge betrdgt.

Schmelzaggregat nach Anspriichen 1-3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Widerstandsdraht (19) zwischen den
Enden zweier diinner elektrisch leitender Metallrohr-
chen (17, 17') als Verbindungsstiick eingefiigt ist.

Schmelzaggregat nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Metallrohre (17, 17') und der Widerstands-
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draht (19) in ein Isolierrohr (18) eingeschlossen sind,
aus welchem die Drahtenden ' herausragen, um eine elek-
trische Verbindung herstellen zu konnen.

Schmelzaggregat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich -
net, dass der als diinner Metallstab ausgebildete
Schmelzstab (5) in einem Batteriegehiduse (1) verschieb-
bar Aufnahme findet, in welchem auch eine Lichtquelle
(9) angeordnet ist, wobei in der Betriebsstellung

der Schmelzstab aus dem Gehduse (1) herausragt.

Schmelzaggregat nach Anspriichen 1 und 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Metallhiilse (16) des in einem
Verstellteil (6) befestigten Stabes (5) als entlang
einer Kontaktstelle (12) gleitendes Kontaktorgan aus-

gebildet ist und dass am Verstellteil (6) eine weitere '

Kontaktstelle (14) vorgesehen ist, welche nur in der
ausgestossenen Stellung des Stabes (5) mit einer Kon-
taktscheibe (15) in Beriihrung kommt.

Schmelzaggregat nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kontaktstelle (14) des Verstell-
teils (6) durch ein diinnes Metallrohr (17) im Innern
des Stabes mit dem Widerstandsdraht verbunden ist,
welches Metallrohr (17) von einem Isolierrohr (18)
umgeben ist und das Ende des Widerstandsdrahtes (19)
innerhalb des diinnen Metallrohres (17) festgehalten
ist.

Schmelzaggregat nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Gehiduse (1) durch eine Zwischen-

wand (3) in zwei Rdume unterteilt ist, wobei im ei-
nem Raum die Batterien (4) und im anderen Raum der

-2 -
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Verstellteil (6) mit dem Schmelzstab (5) untergebracht
ist, wobei die Zwischenwand (3) als Fiihrungshilfe fiir
den verschiebbaren Verstellteil (6) dient.

Schmelzaggregat nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass das Gehduse (1) mit einem Deckel (2) aus-
geriistet ist, welcher eine Schaltplatte mit Kontakt-
scheiben (11,12, 15) und mit einer Fassung fir eine
Glithbirne (9) besitzt.

Schmelzaggregat nach Anspriichen 6 und 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im Deckel (2) ein Bet#tigungsorgan

zum Einschlaten der Gliihbirne (9) angeordnet ist, welches
Betitigungsorgan beim Niederdriicken die Kontaktscheibe

(11) entgegen der eigenen Federspannung deformiert und
den Stromkreis der Gliibirne schliesst.

Schmelzaggregat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der isolierte Leiter (17, 18) innerhalb des Schmelz-
stabes (5') mit einer kurzen gemeinsamen Leitung (22)

in Verbindung steht, die einen Stecker (23) zum An-
schluss an eine Stromquelle (33) tragt, und dass der
Schmelzstab (5') einerends schwenkbar befestigt ist.

Schmelzaggregat nach Anspriichen 1 und 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schutzhiille (21) des Schmelz-
stabes (5') in der Form eines Schliisselanhiingers als
Hohlkorper ausgebildet ist, in dessen durch eine schlitz-
artige Oeffnung von aussen zugidngliche Innern (24) die
gemeinsame Leitung (22) mit Stecker (23) Aufnahme fin-
det, wobei der Schmelzstab in die schlitzartige Oeffnung
schwenkbar ist, um den Zugang zum Innern des Hohlkor-
pers abzuschliessen.
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Schmelzaggregat nach Anspriichen 1, 12 und 13, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Schliisselring (31) der schliis-
selanhidngerartigen Schutzhiille (21) als Drehachse fiir
den Schmelzstab (5') ausgebildet ist.

Schmelzaggregat nach Anspriichen 1, 12-14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine durch eine Leitung (27) mit
einer Stromguelle (33) verbundene Steckdose (26) fiir
den Stecker (23) in der Nihe des zu behandelnden Schlos-
ses (25)angeordnet ist.

Schmelzaggregat nach Anspriichen 1 und 12-15, dadurch
gekennzeichnet, dass in die Leitung (27) eine Si-
cherung (30), ein Widerstand (29) sowie ein Funken-
kondensator (32) eingebaut ist.
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