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@ Dispositif de jonction d’éléments tubulaires paraliéles d’un séparateur a cyciones.

@ Dispositif de jonction de tubes de séparateurs 2a
cyclones de melanges liquide-vapeur.

I comprend une plaque prédécoupée dans laquelle
viennent se loger les embouchures hexagonales (17) de
formes embouties ou moulées de fonderie, se raccordant
par leurs extrémités opposées aux sections droites des
tubes, permettant d’offrir & 'entrée du mélange dans les
tubes une section droite peu différente de celle du con-
duit d’'amenée, et une plaque 20 formant entretoise dans
la zone a section droite circulaire des tubes.
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Dispositif de jonction d'éléments tubulaires paralléles d'un

séparateur a cyeclones

La présente invention concerne un dispositif de jonction
d'éléments tubulaires paralléles de section droite circulaire d'un
déparateur a cyclones, comprenant une plaque prédécoupée d'entrée
du fluide & séparer, sur laquelle sont soudées des embouchures de
forme polygonale des éléments tubulaires.

De tels dispositifs de jonection sont connus notamment
par le brevet francais 1188672 ou le brevet anglais 877257 cor-
respondant. Ils sont cependant relativement fragiles, du fait que
les éléments tubulaires séparateurs ne sont supportés que par les
lignes de soudure des éléments tubulaires entre eux et avec la
plaque prédécoupée. Par ailleurs, les éléments tubulaires ainsi
suspendus peuvent entrer en vibration sous 1l'effet du courant de
fluide & séparer.

L'invention a pour but de procurer un dispositif de
Jonction qui assure un écoulement régulier du fluide a séparer a
l'entrée des différents éléments tubulaires séparateurs, tout en
présentant une robustesse proche de celle des plaques.

Le dispositif de Jjonction selon l'invention est carac-
térisé en ce qu'il comprend en outre une autre plaque formant
entretoise pour les tubes dans leur 2zone & section droite
circulaire.

Selon une premiére variante préférée de mise en oeuvre
de 1l'invention, la plaque prédécoupée comprend plusieurs éléments
de tdle complétant un cercle dans lequel est inscrit un pavage
polygonal formé par les embouchures des éléments tubulaires,
soudées entre elles le long de leurs cStés adjacents, ledit pavage
polygonal étant soudé auxdits éléments de tdle sur son pourtour.

Selon une autre variante de mise en oeuvre, la plaque
prédécoupée est une plaque circulaire percée d'orifices polygonaux
a cOtés respectivement paralléles et voisins les uns des autres.

Selon une variante préférée de fabrication, les éléments
tubulaires sont munis du c6té de la plaque prédécoupée de formes

embouties ou moulées, de section droite circulaire du cdté desdits
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éléments, et s'évasant en une section droite polygonale a leur
extrémité au niveau de la plaque prédécoupée, de fagon a former
lesdites embouchures, lesdites formes embouties étant soudées sur
les extrémités des éléments tubulaires.

Selon une autre variante de fabrication, les extrémités
des éléments tubulaires eux-mémes sont déformées du coté de la
plaque prédécoupée de fagon a présenter 3 leur extrémité une
section droite polygonale.

De préférence, les embouchures des éléments tubulaires
sont de forme hexagonale.

Les dispositifs de Jjonetion de ce genre conviennent
notamment dans des séparateurs verticaux d'un mélange de vapeur et
de liquide, en particulier dans les séparateurs de vapeur d'eau
dans les installateurs de production d'énergie par détente de
vapeur d'eau dans des turbines, mais ils conviennent également
dans d'autres genres de séparateurs, par exemple des séparateurs
horizontaux.

Des dispositifs de jonetion d'éléments tubulaires paral-
léles selon l'invention sont déerits ci-aprés, a titre d'exemple
et en référence aux figures du dessin annexé.

La figure 1 représente une forme destinée i &tre fixée
sur l'extrémité d'un élément tubulaire.

La figure 2 représente en plan un dispositif de jonetion
selon l'invention.

La figure 3 représente & échelle agrandie une coupe
selon l'axe III-III de la figure 2 .

La figure 4 représente en perspective un autre dis-
positif de jonction selon l'invention.

La forme de la figure 1 comprend une extrémité
supérieure hexagonale 1 et une extrémité inférieure circulaire 2,
reliées par une partie évasée 3. Cette forme est fabriquée par
emboutissage d'un trongon de tube circulaire, ou par moulage.

Le dispositif de Jonction de la figure 2 comprend de
telles formes embouties ou moulées de fonderie telles 4, 5, 6.

Une plaque prédécoupée se compose de plusieurs éléments
de tdle plane tels que 7, 8. Les embouchures 1 des formes embouties
sont soudées entre elles le long de cdtés adjacents tels que 9,
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et aux éléments de tdle le long d'autres coOtés tels que 10.
L'ensemble des embouchures hexagonales soudées des tdles embouties
et des éléments de tdle reconstitue une section droite circulaire,
correspondant sensiblement i la section droite du conduit d'intro-
duction du mélange de liquide et de vapeur i séparer. On voit que
la section offerte au passage du mélange dans les éléments sépa-
rateurs n'est que trés peu inférieure i la section droite totale.

La figure 3 montre le mode d'assemblage des formes
embouties et d'éléments tubulaires (17,18,19). Les formes embou-
ties 11, 12, 13 sont soudées entre elles par des cordons de
soudure 14, 15 .perpendiculaires au plan de la figure, et elles sont
soudées dans le plan 16 aux extrémités des éléments tubulaires 17,
18, 19. Ces éléments tubulaires sont maintenus en place par une
tole 20 formant entretoise, sur laquelle 1ils peuvent &tre
éventuellement soudés.

Dans le dispositif de 1la figure 4, une plaque
supérieure 21 est percée de trous hexagonaux 22, a cOtés
paralléles et peu é&loignés les uns des autres. Une plaque
inférieure 23 formant entretoise est percée de trous circulaires
24 pour le passage des éléments tubulaires 25, 26, 27. Les
éléments 25 et 26 sont représentés déji mis en place, soudés dans
la plaque 21 par leurs pourtours hexagonaux tels que 28.
L'élément 27 est représenté en cours d'introduction dans 1les
plaques 21 et 23.

Les embouchures polygonales des formes embouties ou
moulées ou des éléments tubulaires peuvent &tre solidarisées
autrement que par soudage, notamment par brasage. Ces embouchures
peuvent étre en forme de polygones réguliers d'un nombre de cotés
supérieur ou inférieur a 6.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de jonction d'éléments tubulaire (17,18,19)
paralléles de section droite circulaire d'un séparateur
3 cyclones, comprenant une plaque prédécoupée (7,8,21)
d'entrée du fluide & séparer, sur laquelle sont soudées
des embouchures (4,5,6,11,12,13) de forme polygonale des
éléments tubulaires, caractérisé en ce qu'il comprend en
outre une autre plaque (20,23) formant entretoise pour

les tubes dans leur zone i section droite circulaire

2. Dispositif de jonction selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la plaque prédééoupée comprend plusieurs éléments
de tdole (7, 8) complétant un cercle dans lequel est inserit
un pavage polygonal formé par les embouchures des éléments
tubulaires, soudées entre elles le long de leurs cotés
adjacents (9), ledit pavage polygonal étant soudé auxdits
éléments de tdle sur son pourtour (10).

3. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la plaque prédécoupée est une plaque circulaire (21)
percée de trous polygonaux (22) a cotés respectivement
paralléles et voisins les uns des autres.

4, Dispositif selon l'une des revendications 1 a 3, caractérisé
en ce que les éléments tubulaires (17, 18, 19) sont munis
du coté de la plaque prédécoupée (7,8,21) de formes embouties
ou moulées (4,5,6,11,12, 13 ), de section droite circulaire
du coté desdits éléments et s'évasant en une section droite
polygonale & leur extrémité (1) au niveau de la plaque
prédécoupée, (7,8,21) de fagon i former lesdites embouchures,
lesdites formes embouties étant soudées sur les extrémités
des éléments tubulaires (17,18,19).
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5. Dispositif selon l'une des revendications 1 i 3, caractérisé
en ce que les extrémités des tubes sont déformées du coté
de la plaque prédécoupée (21) de fagon A présenter a leur
extrémité une embouchure de section droite polygonale.

6. Dispositif selon l'une des revendications 1 a 5, caractérisé
en ce que les embouchures (4,5,6,11,12,13) des éléments
tubulaires sont de forme hexagonale.
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