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@ Verfahren und Vorrichtung zum Kontroliieren des inhaltes von verschlossenen Packungen auf Volisténdigkelt.

6 Zum Kontrollieren des nicht fixierten Inhaltes von
verschlossenen Packungen auf Vollstandigkeit werden die
Packungen (1) in eine Schraglage gebracht. Ist der inhalt
unvollsténdig wird er durch die Schriglage verrutschen,
wodurch sich die Gewichtsverteilung innerhalb der
Packung dndert, was gemessen wird.

Zur Sicherheit kann die Packung (1) anschiieBend in
die entgegengesetzte Schréglage gebracht und die dabei
auftretende Gewichtsverteilung ebenfalls gemessen wer-
den. Die so ermittelten Gewichtsverteilungen werden dann
verglichen.
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Verfahren und Vorrichtung zum Kontrollieren des Inhaltes

von verschlossenen Packungen auf Vollstandigkeit

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zum Kontrollieren des Inhaltes von verschlossenen Packun-
gen auf VollstZndigkeit, der aus mehreren iber das Pak-

kungsvolumen verteilten Filillelementen besteht, und diese

Fiillelemente in der Packung nicht fixiert sind.

Beim Verpacken, insbesondere beim maschinelleu Verpacken
wird der Inhalt der Packung mit optimaler Geschwindigkeit
eingelegt bzw. eingeschoben. Unmittelbar nach diesen
Vorgang wird die Packung verschlossen. Bedingt durch die
hohe Abpackgeschwindigkeit, insbesondere bei modernen
Verpackungsstrafen, sind fehlerhafte Abldufe nicht zu
vermeiden, wodurch es oft zu unvolistidndigem Packungsin-
halt kommt.

Es ist bekanri, die Vollstdndigkeit der Packung durch
Wiegen zu ermitteln. Diese Methode hat da ihre Grenzen, wo

das Gewicht des fenlenden Packungsinhaltes innerhalb der

Gewichtsstreuung des Verpackungsmaterials und des lbrigen

Packungsinhaltes liegt, wie das z.B. bei kartonverpackten
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Glasflaschen mit Dosierldffeln als fehlender Packungsin-
halt der Fall sein kann.

Der im Anspruch 1 angegebenen Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, ein Verfahren zu schaffen, mit dessen Hilfe es
mdglich ist, fehlende Packungsihhalte sicher zu erkennen.

Mit dem Verfahren nach der Erfindung ist es m6glich, den
Inhalt von verschlossenen Packungen, der aus mehreren iber
das Packungsvolumen verteilten Fiillelementen besteht, auf
Vollstandigkeit zu kontrollieren. Dabei ist es grundsitz-
lich unerheblich, ob die einzelnen Fiillelemente bezliglich
Masse, Gestalt und GroRe gleich oder unterschiedlich sind.
Besonders vortei'haft ist das erfindungsgemdfe Verfahren
zum Kontrollieren von Pacizungsinhalten auf Vollstdndigkeit,
die aus mehreren iber das Packungsvolumen assymetrisch
verteilten Fiillelementen unterschiedlicher Masse bestehen.

Die Erfindung wird im folgenden anhand einer schematischen
Zeichnung n&her erldutert. Die Figur zeigt die MeRvorrich-

tung in beispielsweiserAuéfﬁhrung.

Eine in Laufrichtung geneigte Férdereinrichtung (6), z.B.
ein endlos Uber Antriebs- und Flihrungsrollen (5) umlaufen-
des Transportband, wird durch eine Auflage (7) unterstiitzt.
Die Auflage (7) ist ebenfalls in Laufrichtung der Fdrder-
einrichtung (6) geneigt und {iber Kraftiibertragungselemente
(9) auf KraftmeBeinrichtungen (10) angeordnet. Unter
Neigung in Laufrichtung soll sowohl eine aufwidrts als auch
eine abwdrts gerichtete Neigung der F6rdereinrichtung (6)
bzw. der Auflage (7) verstanden werden. Die Kraftiibertra-
gungselemente (9) kdnnen zweckmiRig Uber reibungsfreie
Fihrungselemente (8) mittels Halterung (11) in ihrer
Position gehalten werden. Eine besondere Variante der
Vorrichtung (nicht dargestellt) besteh: darin, daR die
Fordereinrichtung sowohl aufwédrts als auch abwidrts geneigt
ist und in beiden Teilabschnitten durch eine Auflage (7)
unterstiitzt wird. Am Ende der MeBstrecke kann eine Vor-
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richtung (3), z.B. eine Ausblasdiise, zum selektiven Aus-
werfen der Packungen angeordnet sein. Auf beiden Seiten
der Auflage (7) kdnnen Unterstiitzungselemente (4) fir die
Fordereinrichtung (6) angeordnet sein, um ein Durchhingen
der Fdrdereinrichtung im Bereich der MeRfstrecke zu vermei-
den. Mit (1) soll die Packung angedeutet werden. Durch
gceignet angebrachte Lichtschranken (2) oder dhnliches ist
dafiir zu sorgen, daBk die Wdgung immer dann vorgenommen
wird, wenn die Packung jeweils eine bestimmte Lage in
Bezug auf die Auflage (7) erreicht hat. Als Kraftmessein-
richtungen (10) haben sich elektronische Kraftmessdosen

mit hoher Eigenfrequenz bewdhrt.

Eine Packung (1), deren Inhalt z.B. aus einer Flasche (12)
und einem Dosierldffel (13) besteht, befindet sich auf
einem Transportband (6), das in Laufrichtung um den Winkel
& aufwirts geneigt ist. Der Inhalt (12), (13) der Packung
(1) ist durch zus3tzliche Hilfsmittel nicht fixiert.

Fehlt z.B. der L&6ffel (13), ist die Flasche (12) in der
Packung frei beweglich. Der Neigungswinkel &K des Trans-
portbandes wird so gewdhlt, daR die Flasche (12) in der

Packung ihre Lage durch Rutschen oder Rollen &dndern
kann.

In manchen F&llen kann es zweckmidBig sein, die Packung
nach Passieren der MeBstrecke in die entgegengesetzte
Schrdglage zu bringen, auf einer zweiten MeRstrecke wie-
derum die Gewichtsverteilung festzustellen und anschlies-
send beide Gewichtsverteilungen miteinander zu vergleichen.
Falls der Dosierloffel verfahrensbedingt auf verschiedenen
Seiten der Flasche liegen kann, ist ein solcner Vergleich
notwendig. Das durch die KraftmeRBdosen (10) gewonnene
elektrische Signal wird in iUblicher Weise verarbeitet und
bei Erreichen eines flir die zu kontrollierenden Packungen
spezifischen Grenzwertes eine Vorrichtung () zum selekti-

ven Auswerfen von unvollstdndig gefiillten Packungen
angesteuert.
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PATENTANSPRUCHE :

1.

Verfahren zum Kontrollieren des Inhaltes von verschlossenen

‘Packungen auf Vollst&ndigkeit, der aus mehreren iiber

das Packungsvolumenverteilten Fiillelementen besteht,
wobei die Fiillelemente nicht fixiert sind, dadurch

gekennzeichnet, daB die Packungen in eine Schré&glage
gebracht und die dabei auftretenden Gewichtsverteilungen

innerhalb der Packungen gemessen werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

da8 die Packungen in eine Schrdglage gebracht und die
dabei auftretende Gewichtsverteilungen innerhalb der
Packungen gemessen werden, danach die Packungen in die
entgegengesetzte Schridglage gebracht, die dabei auf-
tretenden Gewichtsverteilungen ebenfalls gemessen und

die gemessenen Gewichtsverteilungen verglichen werden.

Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Neigung der Packungen in Abhdngigkeit
vom Reibungsgrad zwischen Flillelemente und Packung er-
folgt.

Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daBl die Gewichtsverteilung in den Packungen
mit Kraftmessdosen, vorzugsweise elektronischen Kraft-

meBdosen ermittelt wird.
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Vorrichtung zum Durchfithren des Verfahrens nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, daB eine in Laufrichtung
geneigte Fodrdereinrichtung durch eine Auflage, die auf

Kraftmesseinrichtungen angeordnet ist, unterstiitzt wird.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB
die FdOrdereinrichtung erst aufwdrts und dann abwidrts

geneigt ist und auf beidenn Abschnitten durch eine Auflage,

die auf Kraftmesseinrichtungen angeordnet ist, unterstiitzt

wird.

Vorrichtung nach den Anspriichen 5 und 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fordereinrichtung aus 2inem endlos
umlaufenden Transportband besteht.

Vorrichtung nach den Ansprichen 5 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB am Ende der Mefstrecke eine Vorrichtung

zum selektiven Auswerfen der Packungen angeordnet ist.
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