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@  Verpackung  für  feste  oder  pastöse  Füllgüter. 

Eine  Verpackung  für  festes  oder  pastöses  Füllgut, 
das  zum  Anhaften  an  dem  Verpackungsmaterial  neigt, 
besitzt  ein  Verschlußteil,  in  dem  auf  seiner  dem  Füll- 
gut  zugewandten  Seite  eine  Vielzahl  einzelner,  von  ein- 
ander  unabhängiger  Vertiefungen  (1,  21,  31)  angebracht 
sind.  Die  Vertiefungen  sind  durch  Rippen  (2)  oder  Flächen 
voneinander  getrennt.  Die  Rippen  oder  Flächen  schliessen 
die  Luft  oder  Gas  enthaltenden  Vertiefungen  durch  den 
Kontakt  mit  der  Oberfläche  des  Füllgutes  ab.  Durch  die 
nicht  von  dem  Füllgut  ausgefüllten  Vertiefungen  wird  die 
Kraft  zum  Abnehmen  des  Verschlußteils  vermindert,  und 
es  bleibt  kein  oder  beinahe  kein  Füllgut  wie  z.  B.  Margarine 
am  Verschlußteil  haften. 

Die  Verschlußteile  können  aus  tiefgezogener  oder 
geprägter  Folie  bestehen  oder  durch  Prägen  eines  mit 
Kunststoff  beschichteten  Kartons  hergestellt  sein. 



Die  vo r l i egende   Erfindung  b e t r i f f t   eine  Verpackung  für  f e s t e s   o d e r  

pas töses   F ü l l g u t ,   das  die  Neigung  hat ,   an  dem  V e r p a c k u n g s m a t e r i a l  

s i t zen   oder  haften  zu  b l e iben ,   und  bez ieh t   sich  i n sbesondere   a u f  

das  V e r s c h l u s s t e i l   d i e se r   Verpackung.  Die  Verpackung  i s t   vor  a l l e m  

für  Fette  und  f e t t h a l t i g e   L e b e n s m i t t e l ,   besonders  für  M a r g a r i n e  

vorgesehen.   Verpackung  und  V e r s c h l u s s t e i l   können  aus  jedem  g e e i g n e -  

ten  Material   bestehen  und  auch  jede  übl iche  Form  wie  z.B.  S c h a c h t e l ,  

Becher,  Schale  usw.  b e s i t z e n .   Das  Material   des  V e r s c h l u s s t e i l e s  

s o l l t e   jedoch  an  se ine r   dem  Inhal t   zugewandten  Sei te   für  das  F ü l l -  

gut  u n d u r c h l ä s s i g   sein  und  daue rha f t   verformt  werden  können.  

Bekannte  V e r p a c k u n g s m a t e r i a l i e n   wie  Aluminium-  und  K u n s t s t o f f o l i e n ,  

sowie  auch  mit  Kuns t s to f f   b e s c h i c h t e t e r   Karton  können  ve rwende t  

werden.  

Bei  bekannten  Verpackungen,  für  b e i s p i e l s w e i s e   Margar ine ,   t r i t t   das  

Problem  auf,   dass  der  Deckel  an  dem  Inha l t   haften  b l e i b t ,   h i e r d u r c h  

nur  schwer  abzunehmen  i s t   und  daher  ein  Teil  des  I nha l t s   mit  dem 

Deckel  aus  der  Verpackung  herausgezogen  wird.  Es  i s t   b i she r   k e i n e  

b e f r i e d i g e n d e   Lösung  bekannt ,   die  das  Haften  des  Inha l t s   an  d e r  

I n n e n s e i t e   des  Deckels  in  ausreichendem  Masse  ve r r inge rn   k ö n n t e .  

Nach  der  vor l iegenden   Erfindung  i s t   die  dem  Fül lgu t   zugewandte  
Oberf läche  des  V e r s c h l u s s t e i l e s   mit  e iner   Vielzahl  e i n z e l n e r   und 

voneinander   unabhängiger   v e r t i e f t e r   T e i l e ,   Näpfe,  Grübchen  o . ä . ( i m  

folgenden  Text  m i t l V e r t i e f u n g e n "   b e z e i c h n e t ) v e r s e h e n ,   die  durch  

Rippen  oder  Flächen  ge t r enn t   und  so  angeordnet   und  geformt  s i n d ,  



dass  beim  Auflegen  und  Andrücken  des  V e r s c h l u s s t e i l e s   Luft  oder  e i n  

anderes  Gas  e i n g e s c h l o s s e n   wird,  wodurch  das  Fü l lgu t   diese  Ver-  

t i e fungen   nicht   a u s f ü l l t .   Das  mit  den  Ver t ie fungen   versehene  Ver-  

s c h l u s s t e i l   kann  der  aus  e iner   Aluminium-  oder  K u n s t s t o f f o l i e   g e b i l -  

dete  Deckel  e iner   Schale  oder  eines  Bechers  se in ,   ein  g e s o n d e r t e r  

S t r e i f e n   aus  diesem  M a t e r i a l ,   der  auf  den  Inha l t   unter   einem  Deckel 

a u f g e l e g t   wird,  oder  eine  abnehmbare  Wandfläche  e iner   F a l t s c h a c h t e l  

aus  mit  Kuns t s to f f   be sch i ch t e t em  Kar ton .  

Uber raschenderweise   ergab  s ich ,   dass  ein  V e r s c h l u s s t e i l , d e s s e n   dem 

Inhal t   zugewandte  Sei te   mit  kleinen  V e r t i e f u n g e n ,   Näpfchen  o . ä .  

versehen  war,  weniger  und  t e i l w e i s e   sogar  überhaupt   n icht   an  dem 

Inha l t   haften  b l ieb .   Im  Gegensatz  h ierzu  ze ig ten   Ober f l ächen ,   be i  

denen  die  Ver t ie fungen   mi t e inande r   verbunden  waren,  wenigs tens   d i e -  

selbe  Haftung  an  dem  F ü l l g u t ,   wie  eine  g l a t t e   Oberf läche  des  Ver-  

s c h l u s s t e i l s .   Man  kann  daher  annehmen,dass  in  den  k l e i n e n ,   v o n e i n -  

ander  unabhängigen  Ver t ie fungen   durch  den  Kontakt  der  Ränder  d i e s e r  

Ver t ie fungen  mit  der  Oberf läche  des  Fü l lgu te s   Luft  oder  ein  Gas 

e i n g e s c h l o s s e n   wird.  Die  L u f t p o l s t e r   in  den  Ver t i e fungen   werden 

anscheinend  durch  den  Inha l t   der  Verpackung  ein  wenig  zusammenge- 
drückt  und  u n t e r s t ü t z e n   spä te r   die  Trennung  des  V e r s c h l u s s t e i l e s  

von  der  F ü l l g u t o b e r f l ä c h e ,   wenn  das  V e r s c h l u s s t e i l   abgenommen  w i r d .  

Die  Rippen  oder  Flächen  zwischen  den  Ver t ie fungen   ergeben  e i n e n  

Abdruck  auf  der  Oberse i te   des  F ü l l g u t e s ,   welcher  beim  Abnehmen  des  

V e r s c h l u s s t e i l e s   e r h a l t e n   b l e i b t .   Die  Form  der  e inze lnen   k l e i n e n  

Erhebungen  auf  der  Oberse i t e   des  Inha l t s   z e i g t ,   dass  diese  Erhebungen 
die  Ver t ie fungen  des  V e r s c h l u s s t e i l e s   n icht   a u s g e f ü l l t   haben.  

Form,  Grösse  und  Anordnung  der  Ver t i e fungen   nach  der  E r f i n d u n g  
können  in  einem  weiten  Ausmasse  ve rände r t   werden.  Dabei  sind  d i e  
durch  das  Verpackungsmater ia l   gegebenen  Mögl ichke i ten   für  die  Aus- 

formung  der  V e r t i e f u n g e n ,   die  E igenschaf t en   des  Fü l lgu te s   und 

g e g e b e n e n f a l l s   auch  die  Verfahren  zum  Auflegen  und  Andrücken  des  
V e r s c h l u s s t e i l e s   zu  beachten.   Nach  der  Erfindung  b e t r ä g t   die  Ober-  

f läche  der  zwischen  den  Ver t ie fungen   zusammenhängend  v e r l a u f e n d e n  

Rippen  oder  Flächen,   die  gegen  das  Fü l lgu t   g e r i c h t e t   s ind,   bis  zu 
90%  der  auf  das  Fül lgut   au fge l eg t en   Gesamtf läche  des  V e r s c h l u s s -  
t e i l e s .   Die  offene  Fläche  e iner   Ver t ie fung   kann  eine  Grösse  von 



1  mm1 -  30  mm2  b e s i t z e n ,   wobei  diese  offene  Fläche  etwa  in  d e r  

Ebene  der  Oberf läche  der  zusammenhängenden  Rippen  oder  Flächen  zu 

messen  i s t .   Die  maximale  Tiefe  der  Ver t i e fungen   b e t r ä g t   v o r z u g s -  

weise  0 ,15  -   1,5  mm,  kann  g e g e b e n e n f a l l s   aber  auch  noch  g r ö s s e r  

sein.   Die  Ver t ie fungen  können  einen  be l i eb igen   Q u e r s c h n i t t  

bes i t zen   und  b e i s p i e l s w e i s e   rund,  oval ,   q u a d r a t i s c h   oder  d r e i -  

eckig  sein.  Beim  Auflegen  der  V e r s c h l u s s t e i l e   i s t   darauf   zu 

achten,   dass  die  Rippen  rund  um  die  Ver t ie fung   durch  den  Kontakt  

mit  der  Oberf läche  des  Inha l t s   den  Raum  der  Ver t ie fungen   ab-  

s c h l i e s s e n ,   bevor  aus  diesem  die  Luft  en twe ich t .   Bei  O b e r f l ä c h e n ,  

die  vor  dem  Auflegen  des  V e r s c h l u s s t e i l e s   b e r e i t s   v e r h ä l t n i s -  

mässig  eben  s ind,   sind  wenige  f lache   Ver t ie fungen   a u s r e i c h e n d .  

Wird  dagegen  durch  Aufdrücken  des  V e r s c h l u s s t e i l e s   das  F ü l l g u t  

e r s t   v e r t e i l t   und  eine  etwa  ebene  Oberf läche   e r z e u g t ,   sind  o p t i -  

male  Abmessungen  zu  e r m i t t e l n .  

In  e iner   bevorzugten  Ausführung  bes t eh t   das  V e r s c h l u s s t e i l   d e r  

Verpackung  aus  e iner   K u n s t s t o f f o l i e ,   in  die  wenigs tens   auf  i h r e r  

auf  das  Fü l lgu t   aufzulegenden  Oberf läche   Ver t ie fungen   geprägt   s i n d .  

Die  Prägung  kann  b e i s p i e l s w e i s e   u n m i t t e l b a r   nach  i h re r   H e r s t e l l u n g  

auf  einem  geeigneten   Kalander  in  bekannter   Weise  e r f o l g e n .   Mit 

P o l y s t y r o l f o l i e n ,   die  in  d i e se r   Weise  h e r g e s t e l l t   und  als  Deck- 

b l ä t t e r   auf  Margarine  u n m i t t e l b a r   nach  ih re r   Abfüllung  in  Scha l en  

a u f g e l e g t   wurden,  konnte  f e s t g e s t e l l t   werden,  dass  beinahe  k e i n e  

Margarine  mehr  an  den  Deckb lä t t e rn   haften  b l i e b .  

In  e iner   anderen  bevorzugten  Ausführung  eines  V e r s c h l u s s t e i l e s  

aus  K u n s t s t o f f o l i e   wurden  die  V e r t i e f u n g e n , b e z i e h u n g s w e i s e   d i e  

zwischen  ihnen  m i t e inande r   verbundenen  Rippen  durch  T i e f z i e h e n  

e rzeug t .   Es  i s t   v o r t e i l h a f t ,   das  T ie fz i ehen   der  auf  das  F ü l l g u t  

aufzulegenden  Fläche  des  V e r s c h l u s s t e i l e s   bei  Deckeln  für  Becher  

oder  Schalen  g l e i c h z e i t i g   mit  den  übrigen  übl ichen  Verformungen 
des  Deckels  vorzunehmen.  Dies  e rg ib t   ein  en t sp rechendes   Mus te r  

auf  der  äusseren  Sei te   des  Deckels.  Eine  Bedruckung  des  M a t e r i a l s  

für  die  Deckel  wird  in  diesem  Falle  vor  dem  T ie fz i ehen   v o r g e -  
nommen.  Sowohl  die  durch  Prägungen  als  auch  durch  T i e f z i e h e n  

in  den  V e r s c h l u s s t e i l e n   h e r z u s t e l l e n d e n   Ver t ie fungen   können  e i n e  

offene  Fläche  von  1  mm2  bis  25  mm2  b e s i t z e n .  



Bei  t i e fgezogenen   Deckeln  wurde  eine  gute  Trennung  des  Deckels  von 

e iner   M a r g a r i n e - O b e r f l ä c h e   e r r e i c h t ,   wenn  die  Tiefe  der  V e r t i e -  

fungen  0,3  bis  1,2  mm  b e t r u g .  

Die  besten  Ergebnisse   werden  bei  t i e fgezogenen   Deckeln  für  Marga- 

r inebecher   e r r e i c h t ,   wenn  die  offene  Fläche  e iner   jeden  V e r t i e -  

fung  2 ,0  -   6,5  mm2  und  die  Tiefe  der  Ver t i e fungen   0,4  bis  0,6  mm 

b e t r ä g t ,   wobei  die  s e i t l i c h e n   Wände  der  Ver t ie fungen   im  Winkel  von 

etwa  600  zur  gemeinsamen  Oberf läche   der  Rippen  v e r l a u f e n .   Bei 

t i e fgezogenen   Deckeln  wird  eine  Form  der  Ver t i e fung   bevorzug t ,   d i e  

einem  Pyramidenstumpf  mit  etwa  quadra t i schem  Q u e r s c h n i t t   e n t s p r i c h t .  

Bei  Deckeln  für  Schalen,   deren  Länge  g rös se r   i s t   als  ihre  B r e i t e ,  

hat  es  sich  als  zweckmässig  h e r a u s g e s t e l l t ,   die  q u a d r a t i s c h e n  

Ver t ie fungen   so  in  dem  Deckel  anzuordnen,   dass  eine  D i a g o n a l e  

der  offenen  Flächen  sich  in  Längsr ich tung   der  Schale  b e f i n d e t .  

Eine  andere  Ausführung  b e s i t z t   V e r t i e f u n g e n ,   die  etwa  oval  s i n d  

und  eine  offene  Fläche  von  0,8  x  0,1  mm  bis  2,0  x  0,5  mm  b e s i t z e n .  

Diese  Ver t ie fungen  waren  in  Reihen  neben  e inander   und  mit  e i n e r  

wechselnder   Längsr ich tung   angeordne t .   Ein  Muster  von  V e r t i e f u n g e n  

der  vors tehend  beschr iebenen   Art  e r g i b t   sich  b e i s p i e l s w e i s e ,   wenn 
ein  Drahtgewebe  auf  ein  Verpackungsmater ia l   gedrückt   wird.  Bei 

e iner   Prägung  mit  einem  Drahtgewebe  i s t   jedoch  darauf   zu  a c h t e n ,  

dass  die  e i n z e l n e n , e i n g e d r ü c k t e n   Ver t i e fungen   im  wesen t l i chen   n i c h t  

m i t e inande r   in  Berührung  s tehen ,   sondern  durch  Rippen  oder  F l ä c h e n ,  

die  n icht   geprägt   s ind,   von  e inander   ge t r enn t   werden.  Eine  s o l c h e  

Weise  zum  Anbringen  von  Ver t ie fungen   e ignet   sich  i n sbesonde re   f ü r  

mit  Kuns t s to f f   b e s c h i c h t e t e s   K a r t o n m a t e r i a l .   Bei  e iner   Verpackung 

nach  der  Erf indung,   die  aus  e iner   F a l t s c h a c h t e l   und  einem  Deckel 

b e s t e h t ,   sind  die  Ver t ie fungen   wenigs tens   in  die  auf  den  Inha l t   a u f -  

zulegende  Sei te   des  Deckels  e i n g e p r ä g t .  

Durch  die  Anwendung  von  Ver t ie fungen   konnte  i n sbesonde re   d i e  

Haftung  von  V e r s c h l u s s t e i l e n   auf  Margarine  in  Verpackungen,  die  un-  

m i t t e l b a r   nach  dem  E in fü l l en   der  Margarine  ve r s ch lo s sen   wurden,  und 

in  denen  die  Margarine  e r s t   im  Laufe  der  folgenden  Tage  v o l l s t ä n d i g  

a u s k r i s t a l l i s i e r t e ,   d e u t l i c h   v e r r i n g e r t   werden .  



Einige  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   sind  auf  den  be ige füg ten   Zeichnungen 

schematisch  d a r g e s t e l l t   und  werden  nachstehend  b e s c h r i e b e n .  

Fig.  1  ze ig t   einen  Ausschn i t t   aus  e iner   t i e fgezogenen   F o l i e ;  

Fig.  2  ze ig t   einen  Schn i t t   durch  einen  Teil  eines  Bechers  m i t  

einem  t i e fgezogenen   Decke l ;  

Fig.  3  ze ig t   einen  Schn i t t   durch  eine  Folie  mit  V e r t i e f u n g e n ,   d i e  

durch  Prägen  e rzeugt   wurden;  

Fig.  4  ze ig t   einen  Schn i t t   durch  ein  mit  Ver t ie fungen   v e r s e h e n e s  

K a r t o n m a t e r i a l ;  

Fig.  5  ze ig t   eine  F a l t s c h a c h t e l .  

Fig.  1  ze ig t   die  auf  das  Fül lgut   aufzulegende   Seite  e iner   t i e f g e -  

zogenen  Folie  aus  Po lys ty ro l   oder  P o l y v i n y l c h l o r i d .   Die  F o l i e  

i s t   b e i s p i e l s w e i s e   0,2  mm  dick.  Durch  T ie fz iehen   i s t   eine  Anzahl 

von  Ver t ie fungen  1  geschaffen   worden,  zwischen  denen  zusammen- 

hängende  Rippen  2  ve r l au fen .   Die  Ver t ie fungen   haben  einen  o f f e n e n  

r ech teck igen   Que r schn i t t   in  der  Ebene  der  Rippen  2  von  a  x  b  und  

eine  Tiefe  gegenüber  der  Ebene  der  Rippen  von  t.  Die  Brei te   d e r  

Rippen  is t   mit  s  beze i chne t .   Die  Seitenwände  3  der  Ver t i e fungen   1 

ve r laufen   in  einem  Winkel  von  etwa  600  zu  der  Ebene  der  Rippen  2. 

Die  Kanten  zwischen  den  Flächen  der  Rippen  und  V e r t i e f u n g e n  

können  auch  l e i ch t   abgerundet   s e i n .  

In  Fig.  2  is t   ein  t i e f g e z o g e n e r   Becherdeckel  10  auf  einem  Becher  11, 

der  mit  Margarine  12  g e f ü l l t   i s t ,   d a r g e s t e l l t .   Der  Deckel  10  l i e g t  
mit  den  Rippen  2  auf  der  Margarine  auf  und  d r i ng t   ein  wenig  in 

ihre  Oberf läche  ein.  Bei  diesem  Beispie l   ve r l aufen   die  S e i t e n -  

wände  3  in  einem  Winkel  von  45°.  In  den  Ver t ie fungen   1  bilden  s i c h  

L u f t p o l s t e r ,   die  durch  den  Kontakt  der  Rippen  2  mit  der  O b e r f l ä c h e  

der  Margarine  12  von  e inander   g e t r e n n t   werden.  

Deckel,  die  aus  e iner   Folie  von  0,2  mm  Dicke  t i e fgezogen   waren  und 

Muster  gemäss  Fig.  u n d   2  besassen ,   wurden  auf  M a r g a r i n e b e c h e r  

a u f g e l e g t ,   welche  einen  O f f n u n g s q u e r s c h n i t t   von  etwa  12,5  x  8 , 5  

cm  mit  abgerundeten  Ecken  besassen.   Die  Ver t ie fungen   1  h a t t e n  

die  Form  q u a d r a t i s c h e r   Pyramidenstümpfe.   Die  Deckel  wurden 

mechanisch  auf  f r i sche   Margarine  a u f g e l e g t .   Nach  Lagerung  bei  
15°C  während  u n d   6 Wochen  wurden  die  Deckel  abgenommen. 



Die  bei  den  Deckeln  mit  Ver t i e fungen   noch  vorhandene  M a r g a r i n e  

befand  sich  überwiegend  in  der  Nähe der  Decke l r ände r ,   wo  d i e  

Oberf läche  der  Margarine  o f fenbar   durch  den  Deckel  s t ä r k e r   z u r  

Sei te   gedrückt   worden  war.  
In  Fig.3  i s t   eine  Folie  22  d a r g e s t e l l t ,   in  die  q u a d r a t i s c h e  

Ver t ie fungen  21  e i n g e p r ä g t   sind.  Die  Folie  ha t te   eine  Dicke  d 

von  0,35  mm  und  die  Tiefe  der  Einprägungen  war  t  g le ich  0,15  mm. 

Die  Kantenlänge  a  der  Einprägungen  betrug  1  mm  und  die  B r e i t e  

der  zwischen  den  Ver t ie fungen   ve rb le ibenden   Stege  s  war  

0,5  mm.  Diese  Folien  22  wurden  a l s  D e c k b l ä t t e r   auf  die  f r i s c h e  

Margarine  in  Bechern  a u f g e l e g t ;   die  mit  einem  z u s ä t z l i c h e n  

Deckel  ve r sch lo s senen   Margar inebecher   wurden  bei  15°C  etwa  6 

Wochen  g e l a g e r t ,   dann  auf  20°C  erwärmt,  und  es  z e ig t e   sich  beim 

Abziehen  d i e se r   D e c k b l ä t t e r ,   dass  kaum  Margarine  an  der  g e p r ä g -  

ten  Sei te   der  Folien  haften  b l ieb .   Von  der  g le ichen   Folie  wurden 

auch  D e c k b l ä t t e r   mit  der  g l a t t e n   Sei te   auf  die  Margarine  a u f g e l e g t ,  

worauf  d i e se lbe   Behandlung  e r f o l g t e .   Beim  Abnehmen  ergab  s i c h ,  

dass  nahezu  die  gesamte  Fläche  der  g l a t t e n   Sei te   mit  M a r g a r i n e  

bedeckt  war.  

Aus  Untersuchungen  mit  Marga r ine so r t en   v e r s c h i e d e n e r   Zusammen- 

setzung  und  mit  ve r sch iedenen   K u n s t s t o f f o l i e n   konnte  entnommen 

werden,  dass  die  Anordnung  von  Ver t i e fungen   in  der  auf  das  F ü l g u t  

aufzulegenden  Sei te   des  V e r s c h l u s s t e i l e s   immer  einen  d e u t l i c h e n  



Vortei l   gegenüber  der  Verwendung  desse lben   Ma te r i a l s   ohne  V e r t i e -  

fungen  b rach te ,   und  dass  der  E in f luss   sowohl  des  Verpackungsmate-  

r i a l e s   als  auch  der  Zusammensetzung  des  Inha l t s   und  der  Tempera tu r  

v e r h ä l t n i s m ä s s i g   gering  i s t ,   wie  Tabel le   2  z e i g t .  

Die  in  Fig.  5  geze ig te   F a l t s c h a c h t e l   34  b e s i t z t   einen  a u f k l a p p -  

baren  Deckel  35,  an  dessen  I n n e n s e i t e   36  der  Inha l t   37  h a f t e t e .  

Der  Deckel  war  daher  schwer  zu  Offnen.  Durch  ein  auf  der  Innen-  

s e i t e   36  des  K a r t o n m a t e r i a l s   gepräg tes   Muster,   welches  in  Fig.  5 

angedeute t   i s t ,   konnte  die  Haftung  wesen t l i ch   h e r a b g e s e t z t   werden.  

In  das  auf  der  I n n e n s e i t e   mit  Po lyä thy len   b e s c h i c h t e t e ,   k u n s t -  

s t o f f h a l t i g e   Kar tonmate r ia l   wurde  b e i s p i e l s w e i s e   mit  Hilfe  e i n e s  

D r a h t g i t t e r s   d ieses   Muster  e i n g e p r ä g t .   Es  bestand  aus  v e r s e t z t  

zu  e inander   angeordneten  Ver t ie fungen   31,  welche  dem  Abdruck  des  

D r a h t g i t t e r s   en t sp rechend   oval  waren  und  Abmessungen  von  a  x  b  = 

1,0  x  0,3  bis  1,0  x  0,1  mm  b e s a s s e n . '   Eine  maximale  Tiefe  t  d e r  

Einprägungen  wurde  bis  zu  0,25  mm  f e s t g e s t e l l t .   Einen  S c h n i t t  

durch  d ieses   Kar tonmate r ia l   ze ig t   Fig.  4.  Das  bei  diesem  B e i s p i e l  

verwendete  D r a h t g i t t e r   ha t te   eine  Maschenweite  van  1  x  1  mm  und 

eine  Drah t s t ä rke   von  0,35  mm  und  ergab  etwa  64  Ver t ie fungen   p ro  
cm2.  Die  Verwendung  anderer   D r a h t g i t t e r   ergab  jedoch  e b e n f a l l s ,  

dass  weniger  Kraft  zum  Offnen  der  Verpackung  notwendig  war  und  d a s s  

an  dem  Deckel  weniger  Margarine  haften  b l ieb .   Auch  bei  d i e s e n  

Mustern  darf  die  Einprägung  nur  so  weit  e r f o l g e n ,   dass  die  Ver-  

t i e fungen   31  nicht   eine  Verbindung  u n t e r e i n a n d e r   b e s i t z e n .  

D e c k e l f l ä c h e n ,   bei  denen  die  Ver t ie fungen   31  m i t e i n a n d e r   verbunden 

waren,  gaben  kein  besseres   Ergebnis  als  g l a t t e   Decke l .  

Die  gute  Trennwirkung  der  versch iedenen   Muster  von  V e r t i e f u n g e n  

war  nicht   nur  daraus  zu  e r sehen ,   dass  die  V e r s c h l u s s t e i l e ,   m i t  

Ausnahme  e i n i g e r   weniger  S t e l l en   insbesondere   an  den  R ä n d e r n , v o l l -  

s tändig   frei   von  dem  hieran  haftenden  Inha l t   waren,  sondern  es  
konnte  auch  f e s t g e s t e l l t   werden,  in  welchem  Masse  weniger  Kraft  zum 
Abheben  des  V e r s c h l u s s t e i l e s   notwendig  war,wie  folgende  Tabel le   2 

z e i g t ,   die  auf  Untersuchungen  mit  den  im  Zusammenhang  mit  Fig.  3 

beschr iebenen   Deckb lä t t e rn   b e r u h t :  





1.  Verpackung  für  f e s t e s   oder  pas töses   F ü l l g u t ,   das  zum  Anhaf ten  

an  dem  Verpackungsmater ia l   n e i g t ,   insbesondere   für  Fette  und 

f e t t h a l t i g e   L e b e n s m i t t e l ,   mit  einem  V e r s c h l u s s t e i l ,   wobei  das  

V e r s c h l u s s t e i l   aus  einem  Material   b e s t e h t ,   welches  für  das  zu 

verpackende  Fül lgut   u n d u r c h l ä s s i g   is t   und  daue rha f t   v e r f o r m t  

werden  kann,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  die  dem  Fü l lgu t   zuge -  

wandte  Seite  des  V e r s c h l u s s t e i l s   (10 ,22 ,35)   mit  e iner   V i e l z a h l  

e i n z e l n e r ,   von  e inander   unabhängiger   und  durch  Rippen  (2)  o d e r  

Flächen  g e t r e n n t e r   Ver t ie fungen   (1 ,21 ,31)   versehen  i s t ,   die  so 

angeordnet   und  geformt  s ind,   dass  die  Rippen  (2)  oder  F lächen  

beim  Auflegen  und  Andrücken  des  V e r s c h l u s s t e i l s   auf  das  F ü l l g u t  

(12)  durch  Kontakt  mit  der  Oberf läche  des  Fü l lgu t s   (12)  die  Gas 

en tha l t enden   Ver t ie fungen   (1 ,21 ,31)   a b s c h l i e s s e n ,   wodurch  d i e s e  

Ver t ie fungen  nicht   mit  dem  Fül lgu t   a u s g e f ü l l t   werden  können. 

2.  Verpackung  nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  d i e  

offenen  Flächen  (axb)  e iner   Ver t ie fung   (1 ,21 ,31)   eine  Grösse  

von  1  mm2  bis  30  mm2  haben,  gemessen  i n  de r   Ebene  der  O b e r f l ä c h e  

der  zusammenhängenden  Rippen  (2)  oder  Flächen  und  dass  d i e  

maximale  Tiefe  (t)  der  Ver t ie fungen   0,15  bis  1,5  mm  b e t r ä g t .  

3.  Verpackung  nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

dass  das  V e r s c h l u s s t e i l   aus  e iner   K u n s t s t o f f o l i e   (22)  b e s t e h t ,  

in  die  in  ihre  auf  das  Fül lgut   aufzu legende   Oberf läche  Ver-  

t i e fungen   (21)  geprägt   s i n d .  

4.  Verpackung  nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

dass  das  V e r s c h l u s s t e i l   aus  e iner   K u n s t s t o f f o l i e   b e s t e h t ,  b e i   d e r  
das  aus  e inze lnen   Ver t ie fungen   und  zusammenhängenden  Rippen  (2)  
oder  Flächen  bestehende  Muster  durch  T ie fz iehen   e rzeugt   wurde.  

5.  Verpackung  nach  Anspruch  4,  bestehend  aus  einem  Becher  und 

einem  Deckel  als  V e r s c h l u s s t e i l   für  den  Becher,  dadurch  gekenn-  

z e i c h n e t ,   dass  das  Muster  in  der  ebenen  Decke l f l äche   g l e i c h -  

z e i t i g   mit  den  übrigen  Verformungen  des  Deckels  (10)  t i e f g e -  

zogen  i s t .  



6.  Verpackung  nach  Anspruch  4  oder  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  d a s s  

die  Ver t ie fungen  (1)  die  Form  eines  Pyramidenstumpfes  mit  r e c h t -  

eckigem  Que r schn i t t   und  einem  Winkel  der  Seitenwände  (3)  von  45  b i s  

60°  b e s i t z e n .  

7.  Verpackung  nach  Anspruch  6,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  d i e  

offene  Fläche  (a  x  b)  j eder   Ver t ie fung   (1)  eine  Grösse  von  2  bis  6 , 5  
mm2 und  eine  Tiefe  von  0,4  bis  0,6  mm  h a t .  

8.  Verpackung  nach  Anspruch  1  oder  2,  bestehend  aus  e iner   F a l t -  

schachte l   und  einem  Deckel  aus  einem  mit  Kuns t s to f f   b e s c h i c h t e t e n  

K a r t o n m a t e r i a l ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  die  Ver t i e fungen   (31)  

in  die  auf  den  Inhal t   aufzu legende   Sei te   wenigs tens   des  Decke l s  

e i n g e p r ä g t   s i n d .  

9.  Verpackung  nach  Anspruch  4  oder  8,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

dass  die  Ver t ie fungen   (31)  oval  s ind,   eine  offene  Fläche  ( axb)  

von  0,8  x  0,1  mm  bis  2,0  x  0,5  mm  b e s i t z e n ,   und  in  Reihen  n e b e n -  

e inander   mit  wechselnder   Längsr ich tung   der  Ver t i e fungen   a n g e o r d n e t  
s i n d .  
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