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@ Verpackung fiir feste oder pastose Filllgiiter.

@ Eine Verpackung fiir festes oder pastoses Fillgut, 10

das zum Anhaften an dem Verpackungsmaterial neigt,
besitzt ein VerschluBteil, in dem auf seiner dem Fiill-
gut zugewandten Seite eine Vielzahl einzelner, von ein- 2 1 K|
ander unabhéngiger Vertiefungen (1, 21, 31) angebracht / { /
sind. Die Vertiefungen sind durch Rippen (2) oder Flachen
voneinander getrennt. Die Rippen oder Flachen schliessen J
die Luft oder Gas enthaltenden Vertiefungen durch den
Kontakt mit der Oberfliche des Fiiligutes ab. Durch die
nicht von dem Futlgut ausgefiillten Vertiefungen wird die
W™ Kraft zum Abnehmen des VerschluBteils vermindert, und
< es bleibt kein oder beinahe kein Filigut wie z. B. Margarine
am VerschluBteil haften. n-Y
Die VerschluBteile k&nnen aus tiefgezogener oder
gepragter Folie bestehen oder durch Pragen eines mit
‘D Kunststoff beschichteten Kartons hergestellt sein.
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VERPACKUNG FUR FESTE ODER PASTOSE
FOLLGUTER

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verpackung fiir festes oder
pastdses Fiillgut, das die Neigung hat, an dem Verpackungsmaterial
sitzen oder haften zu bleiben, und bezieht sich insbesondere auf
das Verschlussteil dieser Verpackung. Die Verpackung ist vor allem
flir Fette und fetthaltige Lebensmittel, besonders fiir Margarine
vorgesehen. Verpackung und Verschlussteil kOnnen aus jedem geeigne-
ten Material bestehen und auch jede {ibliche Form wie z.B. Schachtel,
Becher, Schale usw. besitzen. Das Material des Verschlussteiles
sollte jedoch an seiner dem Inhalt zugewandten Seite fiir das Full-
gut undurchldssig sein und dauerhaft verformt werden konnen.
Bekannte Verpackungsmaterialien wie Aluminium- und Kunststoffolien,
sowie auch mit Kunststoff beschichteter Karton konnen verwendet
werden.

Bei bekannten Verpackungen, fiir beispielsweise Margarine, tritt das
Problem auf, dass der Deckel an dem Inhalt haften bleibt, hierdurch
nur schwer abzunehmen ist und daher ein Teil des Inhalts mit dem
Deckel aus der Verpackung herausgezogen wird. Es ist bisher keine
befriedigende LGsung bekannt, die das Haften des Inhalts an der
Innenseite des Deckels in ausreichendem Masse verringern konnte.

Nach der vorliegenden Erfindung ist die dem Fiillgut zugewandte
Oberfldche des Verschlussteiles mit einer Vielzahl einzelner und
voneinander unabhdngiger vertiefter Teile, Ndpfe, Griibchen o.d.(im
folgenden Text mit"Vertiefungen" bezeichnet)versehen, die durch
Rippen oder Fldchen getrennt und so angeordnet und geformt sind,
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dass beim Auflegen und Andriicken des Verschlussteiles Luft oder ein
anderes Gas eingeschlossen wird, wodurch das Fiillgut diese Ver-
tiefungen nicht ausfiillt. Das mit den Vertiefungen versehene Ver-
schlussteil kann der aus einer Aluminium- oder Kunststoffolie gebil-
dete Deckel einer Schale oder eines Bechers sein, ein gesonderter
Streifen aus diesem Material, der auf den Inhalt unter einem Deckel
aufgelegt wird, oder eine abnehmbare Wandfldche einer Faltschachtel
aus mit Kunststoff beschichtetem Karton.

Uberraschenderweise ergab sich, dass ein Verschlussteil,dessen dem
Inhalt zugewandte Seite mit kleinen Vertiefungen, Ndpfchen o0.4d.
versehen war, weniger und teilweise sogar Uberhaupt nicht an dem
Inhalt haften blieb. Im Gegensatz hierzu zeigten Oberflachen, bei
denen die Vertiefungen miteinander verbunden waren, wenigstens die-
selbe Haftung an dem Fiillgut, wie eine glatte Oberfldche des Ver-
schlussteils. Man kann daher annehmeh,dass in den kleinen, vonein-
ander unabhdngigen Vertiefungen durch den Kontakt der Rdnder dieser
Vertiefungen mit der Oberfldche des Fiillgutes Luft oder ein Gas
eingeschlossen wird. Die Luftpolster in den Vertiefungen werden
anscheinend durch den Inhalt der Verpackung ein wenig zusammenge-
driickt und unterstiitzen spater die Trennung des Verschlussteiles
von der Fiillgutoberfldche, wenn das Verschlussteil abgenommen wird.
Die Rippen oder Flachen zwischen den Vertiefungen ergeben einen
Abdruck auf der Oberseite des Fiillgutes, welcher beim Abnehmen des
Verschlussteiles erhalten bleibt. Die Form der einzelnen kleinen
Erhebungen auf der Oberseite des Inhalts zeigt, dass diese Erhebungen
die Vertiefungen des Verschlussteiles nicht ausgefiil1t haben.

Form, Grdsse und Anordnung der Vertiefungen nach der Erfindung
kdnnen in einem weiten Ausmasse verdndert werden. Dabei sind die
durch das Verpackungsmaterial gegebenen Moglichkeiten fiir die Aus-
formung der Vertiefungen, die Eigenschaften des Fiillgutes und
gegebenenfalls auch die Verfahren zum Auflegen und Andriicken des
Verschlussteiles zu beachten. Nach der Erfindung betrdgt die Ober-
fldche der zwischen den Vertiefungen zusammenhdngend verlaufenden
Rippen oder Fldchen, die gegen das Fiillgut gerichtet sind, bis zu
90% der auf das Flillgut aufgelegten Gesamtfldche des Verschluss-
teiles. Die offene Fldche einer Vertiefung kann eine Grdsse von
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1 mm2 - 30 mm? besitzen, wobei diese offene Flidche etwa in der
Ebene der Oberfldche der zusammenhdngenden Rippen oder Fldchen zu
messen ist. Die maximale Tiefe der Vertiefungen betrdgt vorzugs-
weise 0,15 - 1,5 mm, kann gegebenenfalls aber auch noch grosser
sein. Die Vertiefungen kdnnen einen beliebigen Querschnitt
besitzen und beispielsweise rund, oval, quadratisch oder drei-
eckig sein. Beim Auflegen der Verschlussteile ist darauf zu
achten, dass die Rippen rund um die Vertiefung durch den Kontakt
mit der Oberfldche des Inhalts den Raum der Vertiefungen ab-
schliessen, bevor aus diesem die Luft entweicht. Bei Oberflachen,
die vor dem Auflegen des Verschlussteiles bereits verhdltnis-
massig eben sind, sind wenige flache Vertiefungen ausreichend.
Wird dagegen durch Aufdriicken des Verschlussteiles das Fullgut
erst verteilt und eine etwa ebene Oberflache erzeugt, sind opti-

male Abmessungen zu ermitteln.

In einer bevorzugten Ausfiihrung besteht das Verschlussteil der
Verpackung aus einer Kunststoffolie, in die wenigstens auf ihrer
auf das Fiillgut aufzulegenden Oberfldche Vertiefungen geprdgt sind.
Die Pragung kann beispielsweise unmittelbar nach ihrer Herstellung
auf einem geeigneten Kalander in bekannter Weise erfolgen. Mit
Polystyrolfolien, die in dieser Weise hergestellt und als Deck-
blatter auf Margarine unmittelbar nach ihrer Abfiillung in Schalen
aufgelegt wurden, konnte festgestellt werden, dass beinahe keine
Margarine mehr an den Deckbldttern haften blieb.

In einer anderen bevorzugten Ausfilhrung eines Verschlussteiles
aus Kunststoffolie wurden die Vertiefungen,beziehungsweise die
zwischen ihnen miteinander verbundenen Rippen durch Tiefziehen
erzeugt. Es ist vorteilhaft, das Tiefziehen der auf das Fullgut
aufzulegenden Fldche des Verschlussteiles bei Deckeln fiir Becher
oder Schalen gleichzeitig mit den iibrigen iiblichen Verformungen
des Deckels vorzunehmen. Dies ergibt ein entsprechendes Muster
auf der dusseren Seite des Deckels. Eine Bedruckung des Materials
fir die Deckel wird in diesem Falle vor dem Tiefziehen vorge-
nommen. Sowohl die durch Prdgungen als auch durch Tiefziehen

in den Verschlussteilen herzustellenden Vertiefungen kdnnen eine
offene Flache von 1 mm€ bis 25 mm? besitzen.
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Bei tiefgezogenen Deckeln wurde eine gute Trennung des Deckels von
einer Margarine-Oberfldche erreicht, wenn die Tiefe der Vertie-

fungen 0,3 bis 1,2 mm betrug.

Die besten Ergebnisse werden bei tiefgezogenen Deckeln fir Marga-
rinebecher erreicht, wenn die offene Fldche einer jeden Vertie-
fung 2,0 - 6,5 miZ und die Tiefe der Vertiefungen 0,4 bis 0,6 mm
betrdgt, wobei die seitlichen Wdnde der Vertiefungen im Winkel von
etwa 60° zur gemeinsamen Oberfldche der Rippen verlaufen. Bei
tiefgezogenen Deckeln wird eine Form der Vertiefung bevorzugt, die
einem Pyramidenstumnf mit etwa quadratischem Querschnitt entspricht.
Bei Deckeln fiir Schalen, deren Ldnge grosser ist als ihre Breite,
hat es sich als zweckmdssig herausgestellt, die quadratischen
Vertiefungen so in dem Deckel anzuordnen, dass eine Diagonale

der offenen Fldchen sich in Langsrichtung der Schale befindet.

Eine andere Ausfiihrung besitzt Vertiefungen, die etwa oval sind

und eine offene Fldche von 0,8 x 0,1 mm bis 2,0 x 0,5 mm besitzen.
Diese Vertiefungen waren in Reihen neben einander und mit einer
wechselnder Ldngsrichtung angeordnet. Ein Muster von Vertiefungen
der vorstehend beschriebenen Art ergibt sich beispielsweise, wenn
ein Drahtgewebe auf ein Verpackungsmaterial gedriickt wird. Bei
einer Prdgung mit einem Drahtgewebe ist jedoch darauf zu achten,
dass die einzelnen,cingedriickten Vertiefungen im wesentlichen nicht
miteinander in Beriihrung stehen, sondern durch Rippen oder Fldchen,
die nicht geprdgt sind, von einander getrennt werden. Eine solche
Weise zum Anbringen von Vertiefungen eignet sich insbesondere fiir
mit Kunststoff beschichtetes Kartonmaterial. Bei einer Verpackung
nach der Erfindung, die aus einer Faltschachtel und einem Deckel
besteht, sind die Vertiefungen wenigstens in die auf den Inhalt auf-
zulegende Seite des Deckels eingeprdgt.

Durch die Anwendung von Vertiefungen konnte insbesondere die
Haftung von Verschlussteilen auf Margarine in Verpackungen, die un-
mittelbar nach dem Einfiillen der Margarine verschlossen wurden, und
in denen die Margarine erst im Laufe der folgenden Tage vollstandig
auskristallisierte, deutlich verringert werden.
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Einige Ausfiihrungsbeispiele sind auf den beigefiigten Zeichnungen

schematisch dargestellt und werden nachstehend beschrieben.

Fig. 1 zeigt einen Ausschnitt aus einer tiefgezogenen Folie;

Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch einen Teil eines Bechers mit
einem tiefgezogenen Deckel;

Fig. 3 zeigt einen Schnitt durch eine Folie mit Vertiefungen, die
durch Pragen erzeugt wurden;

Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch ein mit Vertiefungen versehenes
Kartonmaterial;

Fig. 5 zeigt eine Faltschachtel.

Fig. 1 zeigt die auf das Flillgut aufzulegende Seite einer tiefge-
zogenen fFolie aus Polystyrol oder Polyvinylchlorid. Die Folie

ist beispielsweise 0,2 mm dick. Durch Tiefziehen ist eine Anzahl
von Vertiefungen 1 geschaffen worden, zwischen denen zusammen-
hangende Rippen 2 verlaufen. Die Vertiefungen haben einen offenen
rechteckigen Querschnitt in der Ebene der Rippen 2 von a x b und
eine Tiefe gegeniiber der Ebene der Rippen von t. Die Breite der
Rippen ist mit s bezeichnet. Die Seitenwdnde 3 der Vertiefungen 1
verlaufen in einem Winkel von etwa 60° zu der Ebene der Rippen 2.
Die Kanten zwischen den Fldchen der Rippen und Vertiefungen

konnen auch leicht abgerundet sein.

In Fig, 2 ist ein tiefgezogener Becherdeckel 10 auf einem Becher 11,
der mit Margarine 12 gefiillt ist, dargestelit. Der Deckel 10 liegt
mit den Rippen 2 auf der Margarine auf und dringt ein wenig in

ihre Oberfldche ein. Bei diesem Beispiel verlaufen die Seiten-
winde 3 in einem Winkel von 45°. In den Vertiefungen 1 bilden sich
Luftpolister, die durch den Kontakt der Rippen 2 mit der Oberfldche
der Margarine 12 von einander getrennt werden.

Deckel, die aus einer Folie von 0,2 mm Dicke tiefgezogen waren und
Muster gemdss Fiq. ! und 2 besassen, wurden auf Margarinebecher
aufgelegt, welche einen Offnungsquerschnitt von etwa 12,5 x 8,5

cm mit abgerundeten Ecken besassen. Die Vertiefungen 1 hatten

die Form quadratischer Pyramidenstumpfe. Die Deckel wurden
mechanisch auf frische Margarine aufgelegt. Nach Lagerung bei
15°C wihrend 3 und % Wochen wurden die Deckel abgenommen.
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Tabelle 1 zeigt, wieviel Margarine bei Mustern mit verschiedenen

Abmessungen an den abgenommenen Deckeln haften blieb.

TABELLE 1
a=b (mm) axb (mm2) t (mm) (g) Margarine
ca 1,5 2,2 0,3 bis 0,4 1,5 % 0,2

1,5 . 2,2 0,5 bis 0,6 1,7 ¥ 0,1

2,0 4,0 0,3 bis 0,4 1,5 % 0,2

2,0 4,0 0,5 bis 0,6 0,5 % 0,2

2,5 6,2 0,5 bis 0,6 1,0 ¥ 0,2

3,0 9,0 0,5 bis 0,6 2,7 £ 0,8

5,0 25,0 0,5 bis 0,6 3,0 £ 0,7
Uibliche Deckel mit glatter Oberfldche 4,0 z 1,7

Die bei den Deckeln mit Vertiefungen noch vorhandene Margarine
befand sich ilberwiegend in der Nihe der Deckelrdnder, wo die
Oberfldche der Margarine offenbar durch den Deckel stdrker zur
Seite gedriickt worden war.

In Fig.3 ist eine Folie 22 dargestellt, in die quadratische
Vertiefungen 21 eingenrdgt sind. Die Folie hatte eine Dicke d
von 0,35 mm und die Tiefe der Einprdgungen war t gleich 0,15 rm.
Die Kantenldnge a der Einprdgungen betrug 1 mm und die Breite
der zwischen den Vertiefungen verbleibenden Stege s war

0,5 mm. Diese Folien 22 wurden als Deckbldtter auf die frische
Margarine in Bechern aufgelegt; die mit einem zusdtzlichen
Deckel verschlossenen Margarinebecher wurden bei 15°C etwa 6
Wochen gelagert, dann auf 20°¢ erwdrmt, und es zeigte sich beim
Abziehen dieser Deckblatter, dass kaum Margarine an der geprdg-
ten Seite der Folien haften blieb. Von der gleichen Folie wurden

auch Deckbldtter mit der glatten Seite auf die Margarine aufgelegt,

worauf dieselbe Behandlung erfolgte. Beim Abnehmen ergab sich,
dass nahezu die gesamte Fldche der glatten Seite mit Margarine
bedeckt war.

Aus Untersuchungen mit Margarinesorten verschiedener Zusammen-
setzung und mit verschiedenen Kunststoffolien konnte entnommen
werden, dass die Anordnung von Vertiefungen in der auf das Fiilgut

aufzulegenden Seite des Verschlussteiles immer einen deutlichen
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Vorteil gegeniiber der Verwendung desselben Materials ohne Vertie-
fungen brachte, und dass der Einfluss sowohl des Verpackungsmate-
riales als auch der Zusammensetzung des Inhalts und der Temperatur
verhdltnismdssig gering ist, wie Tabelle 2 zeigt.

Die in Fig. 5 gezeigte Faltschachtel 34 besitzt einen aufklapp-
baren Deckel 35, an dessen Innenseite 36 der Inhalt 37 haftete.
Der Deckel war daher schwer zu Offnen. Durch ein auf der Innen-
seite 36 des Kartonmaterials geprdgtes Muster, welches in Fig. 5
angedeutet ist, konnte die Haftung wesentlich herabgesetzt werden.
In das auf der Innenseite mit Polydthylen beschichtete, kunst-
stoffhaltige Kartonmaterial wurde beispielsweise mit Hilfe eines
Drahtgitters dieses Muster eingeprdgt. Es bestand aus versetzt
zu einander angeordneten Vertiefungen 31, welche dem Abdruck des
Drahtgitters entsprechend oval waren und Abmessungen von a x b =
1,0 x 0,3 bis 1,0 x 0,1 mm besassen. ' Eine maximale Tiefe t der
Einprdagungen wurde bis zu 0,25 mm festgestellt. Einen Schnitt
durch dieses Kartonmaterial zeigt Fig. 4. Das bei diesem Beispiel
verwendete Drahtgitter hatte eine Maschenweite van 1 x 1 mm und
eine Drahtstdrke von 0,35 mm und ergab etwa 64 Vertiefungen pro

sz .

Die Verwendung anderer Drahtgitter ergab jedoch ebenfalls,
dass weniger Kraft zum Offnen der Verpackung notwendig war und dass
an dem Deckel weniger Margarine haften blieb. Auch bei diesen
Mustern darf die Einprdgung nur so weit erfolgen, dass die Ver-
tiefungen 31 nicht eine Verbindung untereinander besitzen.
Deckelfldchen, bei denen die Vertiefungen 31 miteinander verbunden

waren, gaben kein besseres Ergebnis als glatte Deckel.

Die gute Trennwirkung der verschiedenen Muster von Vertiefungen

war nicht nur daraus zu ersehen, dass die Verschlussteile, mit
Ausnahme einiger weniger Stellen insbesondere an den Randern.voll-
stdandig frei von dem hieran haftenden Inhalt waren, sondern es
konnte auch festgestellt werden, in welchem Masse weniger Kraft zum
Abheben des Verschlussteiles notwendig war,wie folgende Tabelle 2
zeigt, die auf Untersuchungen mit den im Zusammenhang mit Fig. 3
beschriebenen Deckblattern beruht:
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TABELLE 2
bei 200¢ 5 bei 5°C
“Margarine-glatte Folie geprdgte Fo]ieég]atte Foliegeprdgte Folie !
Sorte 1 0,13 (N) 0,08 (N) : 1,40 (N) i 0,06 (N) ;
Sorte 2 0,33 (N) 0,21 (N) © 0,9 (N) 1 0,12 (N)
Sorte 3 0,10 (N) 0,05 (N) | 0,65 (N) % 0,09 (N)
Sorte 4 0,43 (N) ' 0,14 (N) : 0,66 (N) * 0,37 (N)



10

20

30

35

0003623
-1- U 2085 (R)
PATENTANSPRUCHE

1. Verpackung fiir festes oder pastoses Flullgut, das zum Anhaften

an dem Verpackungsmaterial neigt, insbesondere fir Fette und
fetthaltige Lebensmittel, mit einem Verschlussteil, wobei das
Verschlussteil aus einem Material besteht, welches fiir das zu
verpackende Fiillgut undurchlassig ist und dauerhaft verformt
werden kann, dadurch gekennzeichnet, dass die dem Fiillgut zuge-
wandte Seite des Verschlussteils (10,22,35) mit einer Vielzahl
einzelner, von einander unabhdngiger und durch Rippen (2) oder
Fldchen getrennter Vertiefungen (1,21,31) versehen ist, die so
angeordnet und geformt sind, dass die Ribpen (2) oder Flachen
beim Auflegen und Andriicken des Verschlussteils auf das Fiillgut
(12) durch Kontakt mit der Oberfldche des Fullguts (12) die Gas
enthaltenden Vertiefungen (1,21,31) abschliessen, wodurch diese
Vertiefungen nicht mit dem Fiillgut ausgefiillt werden konnen.

2. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
offenen Flachen (axb) einer Vertiefung (1,21,31) eine Grosse

von 1 mmZ bis 30 mm? haben, gemessen in der Ebene der Oberflédche
der zusammenhdngenden Rippen (2) oder Fldchen und dass die
maximale Tiefe (t) der Vertiefungen 0,15 bis 1,5 mm betrdgt.

3. Verpackung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass das Verschlussteil aus einer Kunststoffolie (22) besteht,
in die in ihre auf das Fullgut aufzulegende Oberfldache Ver-
tiefungen (21) geprdgt sind.

4. Verpackung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass das Verschlussteil aus einer Kunststoffolie besteht, bei der
das aus einzelnen Vertietungen und zusammenhdngenden Rippen (2)

oder Fldchen bestehende Muster durch Tiefziehen erzeugt wurde.

5. Verpackung nach Anspruch 4, bestehend aus einem Becher und
einem Deckel als Verschlussteil fir den Becher, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Muster in der ebenen Deckelfldche gleich-
zeitiqg mit den Ubrigen Verformungen des Deckels (10) tiefge-
zogen ist.
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6. Verpackung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet,'dass
die Vertiefungen (1) die Form eines Pyramidenstumpfes mit recht-

eckigem Querschnitt und einem Winkel der Seitenwdnde (3) von 45 bis
60° besitzen.

7. Verpackung nach Ansporuch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die

offene Fldche (a x b) jeder Vertiefung (1) eine Grosse von 2 bis 6,5

nun2 und eine Tiefe von 0,4 bis 0,6 mm hat.

8. Verpackung nach Anspruch 1 oder 2, bestehend aus einer Falt-
schachtel und einem Deckel aus einem mit Kunststoff beschichteten
Kartonmaterial, dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefungen (31)
in die auf den Inhalt aufzulegende Seite wenigstens des Deckels
eingepragt sind.

9. Verpackung nach Anspruch 4 oder 8, dadurch gekennzeichnet,

dass die Vertiefungen (31) oval sind, eine offene Fldche (axb)

von 0,8 x 0,1 mm bis 2,0 x 0,5 mm besitzen, und in Reihen neben-
einander mit wechselnder Langsrichtung der Vertiefungen angeordnet
sind.
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