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@ Procédé et dispositif de guidage d’un tube & paroi souple entre une premiére zone ot il présente une section de
forme annulaire et une seconde zone ou il est aplati.

@ Procédé et dispositif de guidage d’'un tube a paroi
souple entre une premiére zone ou il présente une section
de forme annulaire et une seconde zone ou il est aplati.
Selon ce procédé, on guide un trongon de tube (10a),
pour qu'il présente la forme d’une surface formée par les
taces latérales d'un solide (A a F) déterminé par une aréte
rectiligne EF coincidant avec la section rectiligne aplatie
du tube, et par une face de base (ABCD) qui est située a
I'opposé de cette aréte, qui est coaxiale et paralléle a
cette aréte et qui présente un périmétre de longueur égale

latérales étant conformées de maniére a former ensemble
une surface développable suivant un rectangle.
L'invention s'applique notamment aux métiers a
tricoter circulaires.
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Procédé et dispositif de guidage d'un tube a paroi souple

entre une premiére zone od il présente une section de for-

me annulaire et une seconde zonc ol il est aplati.

La présente invention concerne un procédé et un
dispositif de guidage d'un tube & paroi souple entre une
premiére zone ol il présente une section de forme annulai-
re et une seconde zone ol il est aplati.

L'invention concerne plus particuliérement un
nrocédé de quidage d'un tube a varcoi souple défilant, entre un pre-
mier plan transversal , ol la section du tube est annulaire, et
un deuxiéme plan transversal , ol la section du tube est aplatie
et rectiligne.

L'invention a notamment pour but de proposer un
procédé permettant d'effectuer le passage entre une forme
de section annulaire du tube et une forme aplatie du tube,
ou vice versa, en évitant & la fois la formation de »nlis
de la paroi du tube et l'apparition de déformations non
uniformes de dilatation dans le sens des génératrices du tube.

Le probléme selon l'invention consiste & guider
le tube sur une certaine zone s'étendant 3 partir du deu-
xiéme plan, en direction du premier plan, pour gque, dans
cette zone, d'une part, la longueur du trajet des généra-
trices du tube soit constante sur tout le pourtour du tu-
be et, d'autre part, le périmétre de la section du tube
soit constant sur toute la longueur axiale du tube.

Ce but est atteint conformément & l'invention,
du fait que 1l'on guide un trong¢en de tube délimité, d'une
part, par le deuxidme plan et, d'autre part, par un troisiéme
plan transversal situé ' sur le marcours du tube entre lesdits
premier et deuxiéme plans, pour que ce trongon présente la

la forme d'une surface formée par les faces latérales d'un
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solide déterminé par une aréte rectiligne, dite de sommet, colinci-

dant sensiblement avec la section rectiligne aplatie du tube au ni-

veau du deuxiéme plan, et par une face de base gui est
située a l'opposé de cette ar8te, qui-s’étend dans ledit
troisiéme plan, qui est coaxiale et paralléle a cette a-
réte et qui présente un périmétre de longueur p sensi-
blement égale au double de la longueur de 1l'aréte de sommet,
lesdites faces latérales reliant 3 cette aréte ledit pé-
rimétre et étant conformées de maniére & former ensemble
une surface sensiblement développable suivant un rectan-
gle dont deux cdtés opposés sont orientés suivant les gé-
nératrices du tube, moyennant quoi, sur toute la longueur
axiale dudit troncgon, la section droite du tube conserve
un périmétre constant et, sur tout le pourtour du tube,
les trajets des génératrices de ce tube, entre lesdits
deuxiéme et troisiéme plans sont égaux.

Avantageusement, on guide le tube en agissant
principalement sur la face interne dudit trongon de tube.

Avantageusement, la face de base est un rectan-
gle dont deux c&tés opposés sont paralléles 3 l'aréte de
sommet. .

Avantageusement, le solide est un polyédre.

Avantageusement, la face de base du solide est un

carré dont deux cbtés opposés sont paralléles & l'aréte de samret.

Avantageusement, le périmétre p de la face de
base est sensiblement &€gal au vérimétre de la section
annulaire du tube au premier plan transversal.

Ce procédé est avantageusement mis en oeuvre
dans une installation comprenant des moyens pour faire dé-
filer un tube avec son axe sensiblement rectiligne, entre
un premier plan transversal fixe ot la section de ce tube
est annulaire et un deuxiéme plan transversal fixe ol la
section du tube est aplatie et rectiligne, & l'aide d'un
dispositif qui est caractérisé, conformément & l'invention,
en ce qu'il comprend un organe de guidage rigide dit or-
gane de guidage intérieur placé, 3 poste fixe, &

1
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1'intérieur du tube, entre lesdits deuxiéme et troisiéme

‘plans, cet organe ayant la forme générale du solide défi-

ni ci-dessus, et présentant 3 cet effet au moins six élé-
ments dont quatre, dits premiers &léments, matérialisent les
quatre sommets de la face de base dudit solide et dont
les deux autres éléments,dits deuxiémes &léments, matériali-
sent les deux extrémités de 1l'aréte de sommet, et en ce
que chaque premier élément de l'organe de guidage est re-
lié rigidement par un &lément de structure propre, au
deuxiéme élément le plus proche, cet élément de structure
matérialisant une aréte dudit solide.

Avantageusement, le dispositif comporte des: i
moyens de réglage pour régler la longueur des cbtés de
la face de base et celle de 1'aréte de sommet.

Avantageusement, ces moyens de réglage sont des
moyens pour régler simultanément la position de chaque
premier é&lément de 1l'organe de guidage de maniére & régler
la longueur des cdtés de la face de base sans déplacer le
centre de cette face, et/ou pour régler la position de chaque
deuxiéme élément de maniére & régler la longueur "a" de
l'aréte de sommet sans déplacer le milieu de cette aréte.

Avantageusement, les premiers é&l&ments délimi-
tant chaque cdté paralléle a l'aréte de sommet de la face
de base sont reliés deux a deux par un élément de structure
propre, par exemple une tige rectiligne rigide matérialisant un coté
paralléle a l'aréte de samet de la face de base.

Avantageusement, le dispositif comprend en ou-
tre, deux éléments rigides sensiblement rectilignes, dits
de guidage extérieur, placés a l'extérieur du tube et ma-
térialisant les deux cdtés orthogonaux a l'aréte de som-
met, de la face de base.

Avantageusement, les &léments de guidage exté-
rieur sont constitués chacun, par un rouleau mcnté fou

sSur un axe.

Avantageusement, les axes de ces rouleaux sont
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reliés entre eux, a chague extrémité, par un &lément de
structure respectif.

Avantageusement, les él&ments de structure men-
tionnés ci-dessus, page 3, ler et 4e alinéa et page 4, ler
alinéa, sont chacun constitués sous la forme d'une tige
rectiligne télescopique.

Un des domaines d'application de l'invention
est celui de la mise & plat pour enroulage, du tube de
tricot produit par un métier a tricoter circulaire.

Dans les métiers circulaires, on exerce sur le
tricot sortant des aiguilles sous forme tubulaire, une
traction au moyen de rouleaux d'appel entrainés en rota-
tion. Le tricot sortant & plat des rouleaux d'appel est
généralement enroulé sur un support récepteur.

Une des difficultés principales rencontrées ré-
side dans le passage de la forme tubulaire & la forme a-
platie. Pour faciliter ce passage et permettre 1l'enroule-
ment du tricot 3 plat sans faux plis, on a déji proposé
un dispositif compensateur é&largisseur de tricot sur le
trajet de celui-ci, entre la sortie du métier et les rou-
leaux d'appel. La figure 1 illustre trés schématiquement
un tel dispositif connu. Des arceaux 2 facilitent la mise
a plat du tricot 1 sans faux plis pour son enroulement
sur le support 3. Des élé&ments d'écartement 4, faisant
la fonction d'élargisseur, permettent de présenter le tri-
cot a plat et a la largeur voulue entre les rouleaux d'ap-
pel 5.

Ces dispositifs connus produisent sur le tricot
des défauts souvent graves. Certains défauts sont des dé-
formations du tricot en largeur, lesquelles dépendent du
réglage de l1l'élargisseur, de sa forme et de la force de
traction du tricot, gt’des déformations en hauteur qui
sont fonction de la force de traction et dont 1l'hétéro-
genéité, grave inconvénient, dépend de la forme du compen-

sateur—-élargisseur.
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D'autres défauts consistent en des distorsions
des rangées de mailles. Ces défauts, illustrés schémati-
guement par la figure 2 dans le cas d'un tricot 3 rayu-
res, pour étre clairement apparents, sont le défaut de
cintrage des rangées de mailles, en C, et le défaut de
bec, observé en B, sur les plis latéraux du tricot.

Tous ces défauts ont un caractéres plus ou
moins permanent, ce qui nuit & la qualité des tricots et
pose de sérieux problémes aux stades de l'ennoblissement,
de la coupe et de la confection. Surgissent notamment des
problémes de reproductibilité des traitements en teinture
et ennoblissement, et des pertes de matiére 3 la coupe
dues aux variations dimensionnelles en longueur et en
largeur, Les dé&fauts susnommés peuvent étre rédhibitoi-
res dans le cas de tricots & rayures, Jacquards, Ou au-
tres tricots & motifs, du fait des problémes posés pour
la superposition et le raccordement des rangées et des
figqures. On peut méme &tre amené 3 faire de la coupe &
l'unité et non en matelas, d'ol une productivité trés
basse. '

On doit encore noter que 1'hétérogénéité et
l'intensité des tensions de tirage du tricot existant avec
les dispositifs compensateur-&largisseur connus peuvent
avoir des conséquences facheuses sur les organes méme de
tricotage, notamment sur la durée de vie des aiguilles,
fontures et cames.

La présente invention a aussi pour objectif de
proposer un procédé et des dispositifs permettant d'évi-
ter l'apparition des défauts précédemment mentionnés,
d'éliminer les problémes posés par l'existence de ces dé-
fauts sur le tricot et plus précisément des défauts de
distorsion des rangées de mailles, et de rendre homogénes
les tension de tirage - ou d'appel - tout autour du tube
de tricot. La présente invention a également pour objec-

tif de proposer un procédé et des dispositifs gréce
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auxquels il est possible de supprimer les défauts de
déformation en largeur, de réduire au minimum les dé-
formations en hauteur et de travailler dans une plage
de tensions de tirage large incluant notamment les fai-
bles tensions.

A ces effets, l'application du procé&dé selon
l'invention, dans un métier & tricoter circulaire com-
prenant une fonture circulaire et un dispositif d'éva-
cuation comprenant une paire de rouleaux d'appel, dis-
positif situé en aval de ladite fonture sur le parcours
dudit tube de tricot et définissant une ligne d'entrée
du tube de tricot aplati, ligne qui est coplanaire et
perpendiculaire & l'axe de la fonture, cette application
est caractéris€e en ce que l'aréte du sommet coincide
sensiblement avec la ligne d'entrée du dispositif d'éva-
cuation tandis que la face de base est disposée coaxia-
lement a la fonture.

D'autres caractéristiques et avantages de 1'in-
vention ressortiront a8 la lecture de la description fai-
te ci-aprés, a titre indicatif mais non limitatif, en
référence aux dessins joints sur lesquels :

- les figures 1 et 2, dé&ja décrites, sont des
vues se rapportant & 1'état de la technique et illustrant
schématiquement un dispositif compensateur-élargisseur
connu pour un tube de tricot produit par un métier cir-
culaire, et les défauts de distorsion apparaissant sur
le tricot mis & plat ;

- les figures 3 et 4 illustrent trés schémati-
guement, respectivement en perspective et en demi-vue de
dessus, le principe d'un mode de réalisation d'un dispo-
sitif conforme & l'invention ;

- la figure 5 est une vue en perspective du

dispositif de guidage selon un deuxiéme mode de
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réalisation de l'invention ;

~ La figure 6 est une coupe vefticale suivant
VI-VI de la figure 5 ; ,

- La figure 7 est une coupe verticale de la
figure 5 suivant le plan VII-VII perpendiculaire au plan
VI-VI ;

- La figure 8 est une vue en perspective d‘une
partie du dispositif selon un mode de réalisation de
l'invention ;

~ La figure 9 est une vue en perspective d'une

articulation du dispositif de la figure 8 selon un mode
de réalisation de l'invention ;

- La figure 10 est une vue en perspective d'un
premier mode de réalisation particulier du dispositif
selon 1l'invention ;

~ La figure 11 est une vue en perspective d'un
deuxiéme mode de réalisation particulier du dispositif
selon 1l'invention ;

- La figure 12 est une vue en perspective d'un
troisiéme mode de réalisation particulier du disvpositif
selon l'invention ; et

- La figure 13 est une Que schématique en pers-
pective d'un autre mode de mise en oeuvre de 1'inven-
tion.

Sur les figures 3 & 7, on a représenté schéma-
tiquement un tube de tricot 10 d'axe vertical 11 depuis
sa sortie des aiguilles d'un métier 3 tricoter circulai-
re jusqu'ad son passage 3 plat entre des rouleaux d'appel
13. Lesdites aiguilles sont réparties sur une fonture
circulaire qui est représentée schématiquement par une
circonférence 12 sur les figures 3 a 7. La fonture 12 ad-
met pour axe, l'axe 1ll. Le tube aplati, tiré par les rou-
leaux 13, est ensuite enroulé& sur un support récepteur
(non représenté). Le cercle 14, de diamétre "d" et de

périmétre p = NId, matérialise le niveau ol le tricot
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atteint un état d'équilibre aprés rétraction en sortie
du métier. La diminution du diamétre du tube 10 entre
les cercles 12 et 14 peut atteindre 30% de la -valeur du
diamétre "D" du cercle 12. Ce périmétre p est désigné
ci-dessous par "périmétre d'équilibre" ou "vérimétre de
repos".

Des é&léments d'écartement 15 sont disposés sy-
métriquement 1l'un de l'autre par rapport & l'axe 11 dans
le plan de symétrie P défini par 1l'axe 11 et la ligne de
pincement 13a des rouleaux d'appel 13, cette ligne 13a
étant perpendiculaire a l'axe 11 et rencontrant celui-
ci.

La distance séparant entre eux les éléments
d'écartement 15 est égale & /2, le tricot étant ainsi
mis a plat avec un périmétre é&gal 3 celui qu'il présente
dans son état d'équilibre.

Les &léments d'&cartement 15 sont situés le
plus prés possible de la ligne de pincement 13a des rou-
leaux 13 pour amener le tricot entre ces rouleaux dans
les meilleures conditions.

Conformément & l'invention, on guide le tube
de tricot 10 sur un trongon 10a de ce dernier délimité,
d'unepart, par la ligne de pincement 13a des rouleaux
d'appel 13 et, d'autre part, par un nlan 16 transversal
au tube 10 situé entre le niveau du cerxcle 14 et les rou-
leaux d'appel 13, en vue d'imposer aux colonnes de mail-
les (génératrices) du tube 10 sur ce trongon 10a, des
trajets de longueurs sensiblement égales sur tout le
pourtour dudit tube 10.

A cet effet, on guide ce trongon 10a pour qu'il
présente la forme d'une surface développable suivant un
rectangle dont deux cbtés opposés coincident avec des gé-
nératrices du tube 10, dont uﬁ troisiéme cdté est consti-
tué par la section du tube 10 par le plan 16 et dont le
quatriéme cOté est constitué par la section du tube 10
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aplatie entre les rouleaux 13.

Cette surface est la surface latérale d'un so-
lide déterminé par six sommets A & F, dont quatre sommets
A, B, C et D forment les quatre coins d'un cadre rectan-
gulaire de périmétre égal & p, ce cadre étant situé dans
le plan 16, ayant son centre O sur l'axe 1l et ayant deux
cbtés opposés AD et BC paralléles 3 la ligne de pincement
13a des rouleaux d'appel 13.

Les points E et F sont les extrémités du seg-
ment le long duquel le tricot est aplati entre les rou-
leaux 13. Ces points E et F coiIncident sensiblement avec
les éléments d'écartement 15.

Dans l'exemple représenté&, le solide A 3 F est
un polyédre a six sommets.

Le guidage du trongon 10a suivant le polyeédre
d six sommets A a8 F permet d'assurer entre le plan 16 du
cadre A, B, C, D et la ligne de pincement 13a entre les
rouleaux 13, des parcours de longueurs é&gales aux colon-
nes de mailles guidées le long des faces non horizonta-
les de ce polyédre.

En effet,»g désignant la longueur des cbtés AB
et CD, G et G' étant les projections des sommets A et D
sur EF, et H et H' &tant les projections des sommets E
et F respectivement sur AB et CD, on remarque, sur la
figure 3, que :

- la distance AH est &gale i £/2 puisque H,
pour des raisons de symétrie est le milieu de AB,

- la distance GE est égale a G' F, soit a la
moitié de la différence entre »n/2 (distance EF) et GG'.
Or, GG' = AD et, le périmétre de A, B, C, D étant p,

GG' = AD = p/2 -£. 0On a donc GE = 1/2 (p/2 - GG'") =2/2.

Les triangles rectangles AEH et AEG ont leurs
hypothénuses communes et deux cbtés égaux (AH et GE).

Ces triangles sont donc égaux.

Le méme raisonnement vaut pour les triangles

&



10

15

20

25

30

35

0003697

BEH, BEG, DFH', DFG', CFH' et CFG'.

Le développement des quatre faces non horizon-
tales du polyédre ABCDEF, développement réalisé en ali-
gnant les points ABCD, est donc un rectangle dont les
grands cbtés ont une longueur égale a p et les petits
c6tés, une longueur égale 3 EH.

La distance parcourue par chagque colonne de
maillesentre le cadre ABCD et les rouleaux d'appel est
donc bien constante,

En outre, les sections transversales du polyée-
dre ABCDEF, perpendiculairement & l'axe 11, sont des
rectangles de périmétre constant et &gal i p.

Les conditions de non-distorsion des rangées
de mailles, et de non déformation en largeur sont ainsi
bien respectées entre le plan 16 du cadre ABCD et les
rouleaux 13.

La tension de tirage exercée sur le tricot est
ainsi bien homogéne tout autour de celui-ci. Cette ten-
sion peut, en outre, &tre choisie dans une large plage,
notamment du cb6té des faibles valeurs.

Il est & noter que les conditions de méme lon-
gueurs de trajets pour les colonnes de mailles et de pé-
rimétre constant pour la section transversale du tube de
tricot, entre le plan 16 et les rouleaux d'appnel 13, sont

respectées simplement en conférant au cadre ABCD, la for-

-~

me d'un rectangle de périmétre &gal a p. Toutefois, les
demandeurs ont constaté que le passage du tricot depuis

le- niveau du cercle 14 jusgu'au plan transversal 16
s'effectue dans de meilleures conditions lorsque le rec-
tangle est un carré.

En outre, il est souhaitable de ne pas imposer
au tube de tricot 10, un passage trop rapide de la forme
circulaire (cercle 14) a la forme rectangulaire (cadre
ABCD), puis de cette derniére 3 la forme aplatie (rouleau
13). C'est pourquoi, de préférence, le cadre ABCD est

L]
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-

disposé sensiblement a mi-chemin entre le plan du cercle
14 et la ligne de pincement 13a entre les rouleaux d'ap-
pel 13.

Le guidage selon l'invention, du trongon 10a
est réalisé, selon les figures 3 3 7, au moyen d'un or-
gane de guidage dit intérieur 100, disposé 3 poste fixe
a l'intérieur du tube 10 sur le parcours de ce dernier
entre le plan 16 et les rouleaux d'appel 13.

Selon la figure 3, cet organe de guidage com-
prend guatre £l&ments gn forme d'équerre 17 matériali-
sant chacun un sommet A, B, C, D, et les deux éléments
d'écartement 15 matérialisant chacun un sommet E, F. Les
éléments 15 et 17 sont maintenus rigidement les uns par
rapport aux autres par des moyens non représentés sur la
fiqure 3, Jde maniére & pouvoir supporter les contraintes
qui leurs sont appliquées par le tube 10 en dévlacement
suivant son axe 11.

Ces éléments 15 et 17 forment ainsi, un ensem-
ble mécanique unitaire gui est f£ix& & un chéssis fixe
par des moyens non représentés sur les dessins.

L'organe de guidage intérieur 100 n'est suffi-
sant pour guider le trongon 10a suivant les faces non ho-
rizontales du solide A 3 F,que si la distance entre le
cercle de fonture 12 et la ligne de pincement 13a n'est
vas trop petite.

£n général pour obtenir un guidage parfait du-
dit trongon 10a, on doit utiliser un organe de guidage
additionnel placé 3 l'extérieur du tube comme cela sera
décrit ci-dessous en référence aux figures 5 a 7.

Selon le mode de réalisation représenté aux
figure 5 & 7, l'organe de guidage intérieur 100 comporte
deux barres rectilignes rigides 170 horizontales matéria-
lisant chacune un c6té AD et BC respectif du cadre ABCD ;
les deux autres cOtés AB et CD du cadre ABCD sont maté-
rialisés chacun par un rouleau rectiligne 18 monté& fou

sur un axe horizontal 19 perpendiculaire aux barres 170.
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Les lignes de contact des é&léments 17C et 18
avec le tube 10 constituent un cadre rectangulaire 20
dont les sommets sont les points A, B, C et D.

Le niveau des axes 19 peut étre légérement su-
périeur a celui des barres 170.

Les barres 170 sont maintenues en position fi-
xe par rapport a la fonture 12 et aux axes des rouleaux
13 par des moyens de fixation non représentés.

Les axes 19 des rouleaux 18 sont reliés entre
eux, a leurs deux extrémités, par des tiges rigides 21,
les éléments 18, 19 et 21 formant un cadre entourant le
tube de tricot 10. Ce cadre 18, 19, 21 peut &tre soit
libre, les rouleaux 18 reposant librement sur la paroi
du tube 10, soit maintenu en position fixe par rapport a
la fonture 12 et aux axes des rouleaux 13, par des mo-
yens de fixation non représentés.

Ainsi le dispositif 100, 17, 18, 19, 21 a pour
fonction de guider de tous cdtés le tube 10 de maniére
qu'il présente, dans le plan horizontal 16 matérialisé
par les barres 170, une section transversale 20 fixe en
dimensions et en position par rapport & la fonture 12 et
aux axes des rouleaux d'appel 13, cette section 20 ayant
sensiblement la forme d'un rectangle dont deux cbtés op-
posés AD et BC sont sensiblement paralléles & la ligne de

pincement 13a des rouleaux d'appel 13, dont le centre O

est sur l'axe 11, et dont le périmétre est égal 3 p.

Dans les exemples représentés, les é&léments 15
sont chacun constitués par le point de jonction des ex-
trémités inférieures de tiges rectilignes rigides 22, ces
tiges 22 formant les quatre arétes latérales obliques du
solide A, B, C, D, E, F.

Une barre horizontale 23 coudée vers le bas aux
deux extrémités, relie entre eux les points de jonction
15 entre deux tiges obliques 22 adjacentes.

Ainsi, le solide - ou polyédre - A, B, C, D, E,
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F, matérialisé par les éléments 15, 170 et 18 offre, en-
tre le plan du cadre 20 et la ligne de pincement 13a
entre les rouleaux 13, des parcours de longueurs é&gales
aux colonnes de mailles guidées le long des quatre fa-
ces non horizontales de ce polyédre.

En outre, les sections transversales du polyé-
dre A, B, C, D, E, F, perpendiculairement & l'axe 11,
sont des rectangles de périmétre constant et égal a p.

Les conditions de non-distorsion des rangées
de mailles, et de non-déformation en largeur sont ainsi
bien respectées entre le plan du cadre 20 et les rou-
leaux 13.

La tension de tirage - ou d'appel - exercée
sur le tricot est ainsi bien homogé&ne tout autcur de
celui-ci. Cette tension »neut, en outre, &tre choisie
dans une large plage, notamment du c6té des faibles va-
leurs.

Comme illustré par les figures 3 & 7, le tube
de tricot 10 épouse, entre le plan du cadre 20 et les
rouleaux 13, la forme du nolyédre A, B, C, D, E, F dont
les sommets sont matérialisés par les éléments 15, 17 et
13 et aucune distorsion des rangéés de mailles n'est vi-
sible. On note que la présence du dispositif 100, 18, 19,
21 provoque un allongement du trajet de toutes les colon-
nes de mailles.

I1 est avantageux de réaliser le dispositif

~ =

conforﬁe a l'invention de maniére & permettre son régla-
ge pour l'adapter a différentes valeurs de ».

Le cadre de guidage20 est a cet effet, trans-
formable par homothétie par rapport a son centre 0. Dans
l'exemple illustré, ceci peut &tre réalisé en utilisant
des tiges 170, 21, 22 et 23 télesconiques.

Tandis que l'on fait varier la longueur d'un des
cOtés du carré 20 d'une quantité donné, il est nécessai-

re de faire varier la distance entre les &léments
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d'écartement 15 du double de cette quantité.

A cet effet, les tiges 22 sont articulées, a
leurs deux extrémités aux &lé&ments, respectivement 170
et 23.

Par exemple, comme le montrent les figures 8
et 9, les tiges horizontales supérieures 170 et obliques
22 sont reliées les unes aux autres par des liaisons
élastiques en caoutchouc 24, lesquelles autorisent des
déformations dans tous les sens.

A la partie inférieure du dispositif se trou—
vent des articulations 25 permettant chacune, 3 la fois
la variation de la longueur de la tige 23 et la varia-
tion des angles formés par les tiges 22 adjacentes.

L'articulation 25 (figure 9) se compose d'une

noix 26 ol viennent s'articuler les tiges 22 autour de
l'axe 27 tandis que la tige coudée 23 vient s'articuler

autour de l'axe 28.

La partie inférieure de cette articulation 25
est arrondie en 25a, comme le montre la figure 9 en for-
me d'une calotte sphérique et conserve cette forme quel
que soit le réglage du dispositif.

La figure 10 montre un mode de réalisation du
dispositif 170, 22, 23 sans aucun point de réglage ot
toutes les tiges sont assemblées entre elles en des
points fixes, par exemnle par soudure.

Une telle réalisation, dont la simplicité mé-
canique est évidente, pourrait convenir a l'équipement
de métiers sur lesquels on produit des piéces de tricot
dont les laigeurs sont constantes. Les dimensions de
l'appareil sont, dans ce cas, adaptées une fois pour tou-
tes a ce type de tricot.

La figure 11 schématise un dispositif dont la
partie supérieure est réglable au moyen d'un dispositif
bielle manivelle. Lorsque var l'intermé&diaire d'une ma-

nivelle commandant un systéme de roue et vis sans fin
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par exemple, on fait tourner le plateau supérieur 29 en
forme de disqﬁe circulaire, les bielles 30 provocguent un
agrandissement ou une réduction homothétique du rectan-—
gle supérieur déterminé nar les tiges télescopiques 170.
La partie inférieure du disvwositif est réglable en lar-
geur au moyen de piéces coulissantes 230 par exemple, et
peut étre bloquée en position.

La compatibilité du réglace de la partie haute
et basse est rendue aisée par l'inscrivtion de repéres
non représentés.

La figure 12 représente une réalisation ne
comportant qu'un point de réglage central gqui permet de
faire tourner & la fois, un ou nlusieurs pignons supé-
rieurs 31 entrainant des crémailléres 32 commandant
l'agrandissement ou la réduction du rectangle supérieur
et un ou plusieurs pignons inférieurs 33 entrainant des
crémailléres 34, permettant d'élargir ou de réduire la

longueur "a" de l'aré&te basse du dispositif. Le diamétre
des pignons 31 et 33 est calculé de telle sorte que les
variations simultanées des dimensions du rectangle supé-
rieur et de la largeur "a" inférieure soient compatibles
et respectent les conditions de bon fonctionnement du
dispositif.

Les pignons 31 et 33 sont clavetés chacun a
une extrémité d'un arbre vertical commun 35 sur lequel
est également claveté&, entre lesdits pignons 31 et 33,
un troisiéme pignon 36 engrenant 3 angle droit avec un
qguatriéme pignon 37 portant en son centre, un carré de
manoeuvre 38.

Le dispositif reorésenté sur la figure 11 fonc-
tionne de la maniére suivante : la rotation du plateau
29 autour de son axe, €loigne ou rapproche les unes des
autres, les extrémités 17 des tiges té&lescopiques 170
grdce aux bielles 30 qui sont chacune articulées, d'une
vart, sur le plateau 29 et, d'autre vart, sur un extré-

mité 17 respective. Par ailleurs, chagque extrémité 17
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est guidée pour se déplacer sur une drcite fixe, au mo-
yen de tiges télescopiques 17a disposées suivant les
diagonales du rectangle supérieur, chaque tige 17a étant
fixée, d'une part, 3 une extrémité 17 et, d'autre part,
sur un chdssis fixe 110.

Les piéces - ou tiges- coulissantes 230 rem-
plagant la tige 23 de la figure 10, coulissent longitu-
dinalement dans des glissiéres paralléles entre elles,
non représentées, prévues dans le chdssis 110.

Le dispositif représenté sur la figure 12
fonctionne de la maniére suivante : Par une rotation du
pignon 37 au moyen du carré de manoeuvre 38 on fait va-
rier simultanément, les dimensions du rectangle supérieur
et la longueur "a"

Les crémailléres 32 jouent 3 la fois, le rodle
de guidage des tiges télescopiques 17a et celui des biel-
les 30 de la figure 11.

Ces crémailléres sont chacune articulées, par
une extrémité, sur une extrémité 17 respective et elles
sont guidées, par leur autre extrémité, dans une glissié-
re - non représentée - d'un chidssis fixe 111. Les cré-
maill&res 34 sont guidées dans des glissiéres parallé&les
entre elles et légérement espacées l'une de l'autre, du
chéssis 111.

Ainsi, les dispositifs de réglage 29, 30, 17a,
230, 110 ou 31 & 38, 111 permettent de régler la longueur
des cbdtés de la face de base ABCD et celle "a" de l'aréte
de sommet EF sans déplacer le centre O de ladite face de
base, ni le milieu de l'ar&te de sommet, le chdssis 110
ou 111 é&tant fixe.

Bien entendu, diverses modifications et adjonc-
tions pourront étre apportées aux modes de réalisation
décrits ci-avant d'un dispositif conforme & l'invention
sans pour cela sortir du cadre de protection défini par

les revendications annexé&es.
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On notera, en particulier, que le dispositif confor-
me a l'invention convient non seulement pour les métiers
circulaires classiques, auquel cas il est entrainé en ro-
tation avec les rouleaux d'appel et le dispositif d'en-
roulement du tricot aplati, simultanément avec les fontu-
res, mais aussi pour les métiers 3 cames tournantes et
fontures fixes, auquel cas, les dispositifs de guidage,
d'appel et d'enroulement du tricot sont fixes.

La figure 13 montre l'application de l'invention &
une installation de détorsion d'un tube en tissu 101 issu
d'un poste de traitement, par exemple d'un poste d'esso-
rage ou avant foulardage dans une chaine de teinture, de
blanchiment, de mercerisage ou de finition.

Le tube 101 est entrainé suivant la fléche f par une
paire de rouleaux d'appel 13, placée en aval de la source
39.

Grace a l'interposition 3 poste fixe, d'un organe de
guidage intérieur 100 3 1'intérieur du tube 101 et entre
les rouleaux 13 et la partie de tube 10la, on guide le
trongon de tube 101b situé entre la ligne de pincement 13a
des rouleaux 13 et le trongon 10la, suivant une surface
développable suivant un rectangle, conformément au procédé
selon l'invention, moyennant quoi, on permet une mise a
plat du tube 101 sans faux plis et sans aucune des défor-
mations mentionnées ci-dessus. L'organe 100 est congu et
agencé comme décrit ci-~dessus en référence a3 la figure 3.
A cet organe, on peut joindre un organe de guidage exté-
rieur, identique au cadre 18, 19 et 21 et monté & poste
fixe sur le parcours du tube 101 comme décrit en référen-
ce aux figures 5 & 7, cet organe extérieur pouvant aussi
servir & positionner et maintenir l'organe 100.

Selon une autre application non représentée de 1l'in-
vention, on utilise deux organes de guidage intérieur i-
dentiques tels que 100 disposés, espacés 1l'un de 1l'autre

sur le parcours d'un tube de tissu. Ces deux organes
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sont orientés en sens opposés l'un de l‘'autre.

Si 1l'on désire donner au tube entre ces organes une
forme aplatie, on oriente l'aréte de sommet de chague
organe vers 1'autre organe.

Si, au contraire, on désire donner au tube une
section droite annulaire entre les organes, ce sont les
faces de base des organes gqui sont tournées l'une vers
1l'autre.

Ainsi, l'utilisation de deux organes de guidage
selon l'invention de la maniére décrite ci-dessus permet
soit d'"ouvrir" un tube seulement sur un trongon de son
parcours, ce tube é&tant, ailleurs, aplati, soit d'aplatir
un tube sur un seul troncon de son parcours, ce tube

étant, "ouvert", c'est-3-dire de section annulaire.
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Revendications
1. Procédé de guidage d'un tube & paroi souple
(10,101) défilant, entre un premier plan transversal
ol la section du tube est annulaire, et un deuxiéme
plan transversal, ot la section du tube est aplatie et
rectiligne, caractérisé& en ce qu'on guide un trongon de
tube (10a, 101b) délimité, d'une part, par le deuxiéme
plan et, d'autre part, par un troisiéme plan transversal
(16) situé sur le parcours du tube entre lesdits premier
et deuxiéme plans, pour que ce trongon (10a, 101b) pré-
sente la forme d'une surface formée par les faces laté-
rales d'un solide (A & F) déterminé par une aréte recti-
ligne, dite de sommet EF, coincidant sensiblement avec
la section rectiligne aplatie du tube au niveau du
deuxiéme plan et par une face de base (ABCD) qui est si-
tuée a l'opposé de cette aréte, qui s'étend dans ledit
troisiéme plan, qui est coaxialeet paralléle a cette
aréte et qui présente un périmétre de longueur p sensi-
blement é&gale, au double de la longueur de l'aréte de
sommet, lesdites faces latérales reliant a cette aréte
ledit périmétre et &tant conformées de maniére a former
ensemble une surface sensiblement développable suivant
un rectangle dont deux cbtés opposés sont orientés suivant
les génératrices du tube, moyennant quoi, sur toute la
longueur axiale dudit trongon, la section droite du tube
conserve un périmétre constant et, sur tout le pourtour
du tube, les trajets des génératrices de ce tube, entre
lesdits deuxiéme et troisiéme plans sont égaux.
2. Procédé de guidage selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu'on guide le tube en agissant prin-
cipalement sur la face interne dudit trongon de tube.
3. Procédé de guidage selon l'une des revendica-
tions 1 et 2, caractérisé en ce que le solide (A & F) est
un polyédre.

4. Procédé de guidage selon les revendications 1 & 3, ca—-
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ractérisé en ce que la face de base ABCD est un rectan-
gle dont deux cdtés opposés (AD et BC) sont paraliléles a
l'aréte de sommet (EF).

5. Procédé de guidage selon l'une des revendica-
tions 1 & 4, caractérisé en ce que la face de base (ABCD)
du solide est un carré dont deux cdtés opposés sont pa-
ralléles a l'aréte de sommet.

6. Procédé de guidage selon l'une des revendica-
tions 1 a 5, caractérisé en ce que le périmétre p de la
face de base (ABCD) est sensiblement agal au périmétre
d'équilibre de la section droite (14) du tube.

7. Dispositif pour la mise en oeuvre du procédé
selon l'une des revendications 1 & 6 dans une installa-
tion comprenant des moyens pour faire défiler un tube
(10, 101) avec son axe sensiblement rectiligne, entre un
premier plan transversal fixe ol la section (14) de ce
tube est annulaire et un deuxiéme nlan transversal fixe
ol la section du tube est aplatie et rectiligne, caracté-
risé en ce qu'il comprend un organe de guidage rigide,
dit organe de guidage intérieur (100), placé 3 poste fixe,
2 l'intérieur du tube, entre lesdits plans transversaux,
cet organe ayant la forme généralé du solide défini dans
l'une des revendications 1 et 3 & 6 et présentant, a cet
effet, au moins six éléments (15, 17) dont gquatre, dits
premiers &€léments (17) matérialisent les gquatre sommets
de la face de base (ABCD) dudit solide (A &8 F) et dont
les deux autres élé&ments, dits deuxiémes éléments (15)
matérialisent les deux extrémités de l'aré&te de sommet
(EF) et en ce gque chaque premier élément (17) de 1l'organe
de guidage est relié rigidement par un élément de struc-
ture propre (22), au deuxiéme &lément (15) le plus pro-
che, cet élément de structure (22) matérialisant une
aréte dudit solide.

8. Dispositif selon la revendication 7, caractéri-
sé en ce que les premiers élé&ments (17) délimitant cha-
que cbté (AD, BC) paralléle a l'aréte de sommet (EF), de
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la face de base (ABCD) sont reliés deux d deux par un
€lément de structure propre (170) matérialisant un coté
paralléle & l'aréte de sommet (EF) de la face de base
(ABCD) .

9. Dispositif selon la revendication 8, caracté-
risé en ce que ledit élément de structure est une tige
rectiligne rigide (170).

10. Dispositif selon l'une des revendications 7 &
9, caractérisé en ce qu'il comporte des moyens de régla-
ge (29, 30 ou 31 & 38) pour régler la longueur des cOtés
de la face de base (ABCD) et celle "a" de l'aréte de
sommet (EF).

11. Dispositif selon la revendication 10, caracté-
risé en ce que les moyens de réglage sont des moyens pour
régler simultanément la position de chaque premier élé-
ment (17) de l'organe de guidage (100) de maniére & ré-
gler la longueur des cOtés de la face de base sans dépla-
cer le centre (0) de cette face, et/ou pour régler la
position de chaque deuxiéme élément (15) de maniére a ré-
gler la longueur "a" de l'aréte de sommet (EF) sans dé-
placer le milieu de cette aréte.

12, Dispositif selon l'une des revendications 7 a
11, caractérisé en ce qu'il comprend en outre, deux élé-
ments rigides sensiblement rectilignes (18), dits de gui-
dage extérieur, placés & l'extérieur du tube (10) et ma-
térialisant les deux cbtés AB et CD orthogonaux & l'aréte
de sommet, de la face de base.

13, Dispositif selon la revendication 12, caracté-
risé en ce que les éléments de guidage extérieur sont
constitués chacun par un rouleau (18)—monté fou sur un
axe (19).

14. Dispositif selon la revendication 13, caracté-
risé en ce que les axes de ces rouleaux sont reliés entre
eux, & chaque extrémité, par un élément de structure res-
pectif (21).
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15. Dispositif selon l'une des revendications 7, 8
et 14, caractérisé en ce que les éléments de structure
(22, 170 ou 21) mentionnés dans l'une de ces revendica-
tions sont chacun constitués sous la forme d'une tige
rectiligne télescopique.

16. Application du proc&dé selon 1'une des reven-
dications 1 &8 6, ou du dispositif selon l'une des reven-
dications 7 a 15 au guidage d'un tube de tricot (10)
produit dans un métier a tricoter circulaire comprerant
une fonture circulaire et un dispositif d'éwvacuation
comportant une paire de rouleaux d'appel {(13), ce dispo-
sitif d'évacuation étant situé en aval de ladite fonture
sur le parcours dudit tube de tricot et définissant une
ligne d'entrée (13a) du tube de tricot aplati, ligne qui
est coplanaire et perpendiculaire a3 l'axe (11) de 1la
fonture, caractérisée en ce que l'aréte de sommet (EF)
coincide sensiblement avec la ligne d'entrée (132) du
dispositif d'évacuation (13) tandis gue la face de base

-

(ABCD) est disposée coaxialement 3 la fonture (12).
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