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() Verfahren zum Abkiihien eines Garnstopfens.

Auf einen heissen Garnstopfen (1) wird in einer Kuhl-
strecke mit Stangenfuhrung (6) ein geschlossener Flussig-
keitsstrahl (7) geleitet, was zu einer schnelien, sehr gleich-
massigen Abkuhlung fahrt. Beim Abzug ergibt sich bei
Fadengeschwindigkeiten von 2000 m/min und mehr ein
ruhiger Fadenverlauf. Zum Trocknen reicht meist ein Umien-
ken des Fadens aus {10}, da die Flussigkeit abgeschleudert
wird.
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Verfahren zum Abkiihlen eines Garnstopfens

In der deutschen Offenlegungsschrift 2 053 354 ist ein
Verfahren beschrieben, bei dem ein heiBer Garnstopfen

in einer Stangenfiihrung durch Durchblasen von Luft ab-
gekiihlt wird. Das Verfahren ist wenig flexibel, bei Ande-
rung der Behandlungstempefatuf oder der Fadenstﬁrke’én—
dert sich das Reibverhalten des Stopféns,'das Temperatur-
profil ist ungleichm&Big. |

In einer in der deutschen Offenlegqungsschrift 2 236.024
beschriebenen Vorrichtung wird der héiﬁe Stépfen auf be-
wegte Siebe oder Binder abgelegt. Der Stopfen wird, da er
nicht seitlich gefiihrt ist, mit einem fein verdlisten Fliis-
sigkeitsnebel benetzt. Vor dem Aufwickeln muB8 der Faden
getrocknet werden. Die Auflbsung des Stopfens geschieht
h&ufig nicht am Ende sondern an Schwachstellen, die nicht:
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ausreichend gekilhlt worden sind.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein wirtschaftliches Ver-
fahren zur Abkiihlung eines Garnstopfens zu entwickeln,

bei dem eine gleichmdgige Abkiihlung des Stopfens erreicht
wird und sich beim Abzug ein ruhiger Fadenlauf ergibt.

Die Aufgabe wird dadurch geldst, daB der Stopfen durch
eine Kilhlstrecke mit Stangenfiihrung geschdben wird, inner-
halb dieses Bereiches ein cgeschlossener Fliissigkeitsstrahl
auf den Garnstopfen geleitet wird, und das Garn beéim Abzug
vom Stopfen umgelenkt wird.

Der trockene heiBe Stopfen wird in der Kihlstrecke durch
mindestens 3 elastische Stangen geflihrt und gehalten. In
diesem Bereich wird er von einem oder mehreren kalten geschlossenen Fliis-
‘sigkeitsstrahlen getroffen und wirkungsvoll, gleichmdBig
Uber den gesamten Querschnitt abgekiihlt. Der aus der Kiihl-
strecke austretende Garnstopfen ist in seiner Struktur

so einheitlich, das8 beim Abzug des Fadens sich der- Faden

am Ende des Stopfens abl&st und nicht der Stopfen wegen
innerer Fehlstellen zerdehnt wird. Das garantiert einen
ruhigen Fadenlauf. Der abgezogene, noch nasse Faden wird.
scharf umgelenkt, wodurch die Fliissigkeit durch Zentri-
fugalkré@fte abgeschleudert wird; dadurch ist es nicht
erforderlich, den Faden noch gesondert zu trocknen. We-

gen der Stangenfihrung in der Kihlstrecke braucht die
Flissigkeit nicht vernebelt zu werden, sondern kann als

Strahl.guf den Stopfen einwirken.
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Es ist besonders vorteilhaft, wenn der Garnstopfen durch
eine Kiihlstrecke mit einer Stangenfiihrung bewegt wird,
die nicht in- Kontakt mit dem heiBen Stauchteil steht.

Es wird dadurch ein W&rmellbergang vom Stauchteil zur
Kihlstrecke vermieden und das erfindungsgeméfe Verfah-
ren ist noch wirkungsvoller. Es ist erforderlich, min-
destens 3 nur einseitig am Anfang der Kilihlstrecke einge-
spannte elastische Stangen zur Flihrung des Stopfens in
der Kiihlstrecke vorzusehen. Die Stangen tragen dazu bei,

das daB8 Aufziehen des Stopfens nur an dessen Ende erfolgt.

Es ist liberraschend, daf8 zwischen Stauchteil und Kiihl-
strecke ein ungefiihrter Raum vorhanden sein kann; der

Abstand kann bis zum 5-fachen des Stopfendurchmessers

betragen, ohne das eine besondere Flihrung des Stopfens
erforderlich ist. Es kommt bei einem solchen Abstand

noch nicht zu einem Ausknicken des Stopfens beim Einlau-
fen in die Kilhlstrecke.

Das Verfahren ist fiir heute {ibliche, hohe Abzugsgeschwin-
digkeiten geeignet. Das Filamentgarn kann bei ruhigem
Fadenlauf mit 2000 m/min und mehr abgezogen werden.

Vorteilhafterweise werden die Parameter an der Texturier-
diise, beispielsweise Druck und Temperatur, so eingeregelt,
daB das Ende des ungekilhlten Stopfens sich in Laufrichtung,
das des gekiihlten Stopfens sich gegen die Laufrichtung des
Fadens bewegt. Der Fliissigkeitsstrahl trifft dann immex

auf das Stopfenende. Bei Parallelschaltung_mehrergr Textu-
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riervorrichtungen lassen sich so die Haltezeiten in den
einzelnen Temperaturbereichen exakt gleichlang gestal-

ten.

In €er Zeichnung ist beispielhaft eine Vorrichtung zur
Durchfiihrung des Verfahrens dargestellt. Das Filament-
gar 1 wird in der Texturierdiise 2 gestaucht und von
Stamgen 3, die am Ausgang der Texturiervorrichtung be-
festigt sind, gefiihrt. Es gelangt dann in die Kiihlstrecke,
die Zn diesem Fall nicht direkt mit der Texturiervorrich-
tunc wverbunden ist. Der heife Garnstopfen ist in dem Spalt
4 n: =ht gefiihrt; es wurden dadurch keine Stdrungen beob-
acht=t. Die Kithlstrecke besteht aus einer Halterung 5

an &=r 4 elastische Stangen 6 einseitig befestigt sind.
Die =liche zwischen den Stapgen 6 ist gr&Ber/gleich der
Flicthe des Stauchteils der Texturieidﬁse. Ein Fliissig-
keit=sstrahl 7, der aus der Diise 8 austritt, kiihlt schnell
und =—leichmiBig den Garnstopfen ab. Die Texturiervorrich-
tunc ist so eingestellt, daB sich dort wo keine Fliissig-

“keit mehr auf den Stopfen trifft, der Stopfen aufzuldsen

20

begi—nt. Der Faden 9 wird abgezogen, wobei er durch die
Roll= 10 scharf umgelenkt wird; ein praktisch trockener

Fade— kann aufgewickelt werden.

BAD ORIGINAL ﬁ
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Beispiel

Bei der Texturierung eines Polyesterfadens von 200 dtex/
34 £ wird ein Stopfen von 4 mm Durchmesser gebildet. Vor
dem Eintritt in die Kilhlstrecke hat er eine Temperatur

5 von 160°C. Das aus einer Diise mit einer 0,5 mm-Bohrung
austretende Wasser kiihlt den Stopfen gleichm&fig auf
70°C" ab. Der Faden wird {iber einen Stift von 6 mm Durch-

) messer um 280° umgelenkt. In diesem Beispiel werden pro
' Stunde 3 kg Filamentgarn verarbeitet.

et ettt
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1)

2)

3)

Verfahren zum Abkilhlen eines Garnstopfens mit einer
Fllissigkeit, dadurch gekennzeichnet, daB der Stopfen
durch eine Kiihlstrecke mit Stangenfiihrung geschoben,
innerhalb dieses Bereiches ein geschlossener Fliissig-
keitsstrahl auf den Garnstopfen geleitet und das Garn
beim Abzug vom Stopfen umgelenkt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Garnstopfen durch eine Kihlstrecke geschoben
wird, die nicht mit dem Stauchteil zusammenhingt.

Verfahren nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 durch Regelung der Parameter an der

- Stauchvorrichtung das Ende des Stopfens in den Be-

reich gelegt wird, wo die Fliissigkeit auf den Garn-
stopfen geleitet wird.

"Le A 18 689
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