EP 0 003 789 A1

Europaisches Patentamt
0 European Patent Office

Office européen des brevets

() Verétientlichungsnummer: 0 003 789

Al

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG'

@ Anmeldenummer: 791004013

@ Anmeldetag: 12.02.79

@ nczB 41 C 1/10
G 03 F 7/02

Prioritét: 17.02.78 DE 2806802
Veroffentlichungstag der Anmeldung:
05.09.79 Patentblatt 79/18

Benannte Vertragsstaaten:
DE FR GB

@ Anmelder: HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT
Postfach 8003 20
D-6230 Frankfurt/Main 80(DE)

Erfinder: Rochlitz, Jiirgen, Prof. Dr.
Madenburgstrasse 3
D-6730 Neustadt/Weinstrasse(DE)

@ Verfahren zum Herstelien von Offsetdruckplatten.

@ Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her-
stellen von Offsetdruckplatten mittels der Tintenstrahlme-
thode in Kombination mit oleophilen Tintenmaterialien, bei
dem keine langwierige und die Umwelt belastenden Entwick-
lungsschritte durchgefuhrt werden mussen.
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Verfahren zum Herstellen von Offsetdruckplatten

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen von
Offsetdruckplatten mittels der Tintenstrazhlmethode.

Es ist bekannt (US-PS 3,281,859, US-PS 3,560,641, US-PS 3,769,630,
DE-OS 21 64 614), daB mit Hilfe von Tintenstrahlmethoden auf Papier
geschrieben werden kann. Die Daten liegen in der Regel auf Magnet-
bindern, Magnetkarten oder Lochstreifen gespeichert vor. Sie werden
in einer lesestation gelesen und dann der Steuerelektronik des Disen—
systems zugeleitet. Es ist aber auch miglich, mit Hilfe von optischen
Abtastvorrichtungen (Scannern) die Helligkeits— und Farilxerte des
Originals zu ermitteln, in analoge elektronische Impulse zu verwandeln
und dem Steuerorgan des Tintentrdpfchengenerators zuzufiihren.

Es ist auch bekannt (US-PS 4,003,312), Druckformen auf

der Grundlage von Tintenstrahlmethoden filir den wasser-
losen Offsetdruck herzustellen. Hierbei ist es jedoch not-
wendig, spezielle Silikone zu verwenden, die man entweder
zusammen mit einem Vernetzungskatalysator in der Tinte
verwendet, oder auf dem Druckplattentrdger aufbringt. Nach-
teilig hieran ist, daB man eine Tinte verwenden muB8, die
wegen der mdglichen Reaktivitdt bald verarbeitet werden
muB, d.h. nicht von groBer Dauerhaftigkeit ist bzw. daB

man Druckplattentrdger einsetzt, die mit einer Silikon-

gummischicht versehen werden miissen.

Weiterhin ist ein Verfahren vorgeschlagen (deutsche Patent-
anmeldung P 27 26 263.1), mit Hilfe von Elektronenstrahlen
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oder mit Hilfe von lLaserstrahlen 0Offsetdruckplatien her- -
zustellen, wobei jedoch Druckplattentréger verwendet
werden mniissen, die licht- oder straniungsempfindliche
Schichten besitzen. Bei einem Elektronenstrahlverfahren
ist darliber hinaus ein aufwendiges Hochvakuumsystem er-

forderlich.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Verfahren
zum Herstellen von Offsetdruckplatten zu schaffen, bei

welchem nicht cie zekanten iechteile wie notwendige licht-

oder‘strahiungsempfindliche Beschichtung, bildm&Bige Belich-

tung iiber Filmvorlagen, langwierige Entwickiungs— unc/oder
iEntschichtungsschritte in Kauf genommen werden missen.

Die Losung dieser Auigebe geht von einem Verfahren zum
Herstellen von Offsetdruckpletten mit Hilfe der Tinten-—
strahlmethode aus, welches dacduvrch cgekennzeichnet ist,

daB man einen Offsetdruckplattentré&ger mit einer .olecphile
Bildbestandteile bildenden Tinte bebildert und das aufge-
sprithte Bild trocknet. Der DruckplattentrZger kann wihrend
oder nach der Bebildésrung bei erhdhter Temperatur im Be-—
reich von etwa 80 bis 200°C behandelt werden. Hierdurch
erreicht man, daB das aufgesprthte und getrocknete Bild
geh&rtet bzw. eingebrannt wird. Vorzugsweise wird ein un-

beschichteter Offsstdruckplattentricer verwendet.

Hierdurch wird erreicht, daB nunmehr Offsetdruckplatten
auf einfachem Wege ohne notwendige Vorbeschichtung und
ohne Anwendung komplizierter Entwicklungsschritte schnell

hergestellt werden kdnnen. Teure und aufwendige cpitische
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Belichtungssysteme konnen erfindungsgemd@B eingespart
werden.

Als oleophile Bildbestandteile bildende Tinten kommen
wdlrige Dispersionen von oleophilen Harzteilchen, welche
auch pigmentiert sein konnen oder Dispersionen von gege-—
benenfalls pigmertierten Harzteilchen in organischen
Losungsmitteln in Frace.

Vorzugsweise werden die aus der Elektrophotographie be-
kannten Fliissigentwickler eingesetzt, welche pigmentierte
Harzteilchen dispergiert in benzinartigen LOsungsmitteln
darstellen. Hierdurch kOnnen z.B. Vollflachen bei bereits
geringer Auftragsmenge geschlossen wiedergegeben werden.
Die Fliissigentwickler werden vorzugsweise als Entwickler-
konzentrat eingesetzt.

Die erfindungsgemd@B einsetzbaren Harzteilchen miissen den
Forderungen auf Belastung wdhrend mehrerer tausend Druck-
vorginge entsprechen und eine gute Haftkraft auf den
Offsetdruckplattentrdgern aufweisen. Dies kann gegebenen-~
falls durch die Nachhirtung der fertigen Druckplztte

bei erhShter Temperatur bis zu etwa 200°C noch verbessert
wverden.

Dementsprechend sind an die dispergierten Harzteilchen
der Erfindung in der Regel hBhere Anforderungen zu stellen

als z.B. an Tintenmaterialien der bekannten Art.

Als Offsetdruckplattentrédger sind alle in der Drucktechnik
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bekannten Druckformen, wie Metzllfolien und -platten,

Mehrmetallplatten, Kunststoffolien, Triger auf Cellu-

losebasis usw. geeignet. Es werden insbesondere metallische -

réger aus Aluminium eingesetzt. Diese Tr&ger werden

zweckmdBigerweise mechanisch oder elektrochemisch ober-

th

l&chlich aufgerauht und in besonderen Fdllen anodisiert.
Offsetdruckplattentrdger aus Aluminium, die mit mikro-
portser Aluminiumoxidschicht versehen sind, sind besonders

bevorzugt.

Hierdurch wird besonders gute Haftung der oleophilen
Bildbestandteile erreicht, was fiir eine hohe Druckauf-
lage Gewdhr bietet.

Obwohl die Druckplattentrdger erfindungsgemZB unbeschich-
tet einsetzbar sind, kann es fallweise von Vorteil sein,
eine die Druckeigenschaften verbessernde BRe-

schichtung vorzusehen. Solche Beschichtungen bestehen
beispielsweise aus Polyvinyl ~ Phosphons&@ure oder aus

Kalium- oder Natrium-Siliket.

Das erfindungsgemdfie Verfahren gestattet nicht nur die
Herstellung von Einfarbendrucken, insbesondere Schwarz-—
WeiB-Drucken, sondern 1laBt sich ebenso fiir den Mehrfar-
bendruck einsetzen. Dies ist mdglich, wenn die Daten in
digitalisierter Form vorliegen. Von jedem Farbauszug
(beispielsweise cyanblau, gelb, magenta und schwarz beim
Vierfarbendruck) werden die von einer optischen Bild-
abtastvorrichtung gelieferten analogen Bilddaten mit

einem Analog/Digital-Wandler digitalisiert und auf eire
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Rasterbewertungseinheit gegeben. Diese Einheit erzeugt
verschieden grofe Rasterpunkte durch mosaikartige Zu-~
sammensetzung aus den feinen Tintenstrahlpunkten, was
ohne weiteres mdglich ist, da heute bereits Schreib-
kbpfe mit 14 Punkten/mm gebaut werden k®nnen. Die auf
diese Weise von jedem Farbauszug hergestellte Offset-
druckplatte wird dann mit der entsprechenden Druckfarbe
eingefdrbt, so daB8 in bekannter Weise der Mehrfarbendruck
angefertigt werden kann.

Die folgenden Beispiele dienen der weiteren Erlduterung
der Erfindung ohne sie hieranf zu begrenzen: '

Beispiel 1

Eine wdBrige Copolymerdispersion aus Vinylacetat und einem
Maleinsdurederivat (ca. 55 $ig) wurde im Verh&ltnis 2 3 1
mit Wasser verdiinnt. Es wurden nun ca. 30 ml dieser ver-
dinnten Dispersion in den Vorratsbehdlter einer Grafo-
Spritzpistole eingefiillt und die Spritzpistole an eine
Druckluftleitung mit etwa -3 bar angeschlossen. Auf einen
anodisierten Aluminium-Druckplattentrdger von 280 yum Dicke
wurde anschliefiend eine Schriftschablone (Kunststoffolie,
Buchstaben ausgeschnitten) gelegt und die Dispersion mit
der Spritzpistole so lange aufgespriiht, bis sich an den
Bildstellen ein homogener Film gebildet hatte. Sodann
wurde die Druckplatte 5 Minuten bei einer Temperatur von
120°C im Trockenschrank getrocknet. Nach dem Trocknen wurde
die anodisierte Oberfldche dex Druckplatte mit einer rei-
nigenden oder hydrophilierenden L&sung behandelt. Im vor-

liegenden Fall wurde die Druckyp:attenoberfldche mit einer
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Kaliumpermanganatldsung vorbehandelt und mit einer ange-

reicherten HZOZ—Lbsung nachbehandelt, Auf einer Druck-
maschine Dualith 500 wurden gute Drucke erhalten.

Beispiel 2

Anstelle der in Beispiel 1 benutzten wifirigen Dispersion
wird ein elektrophotographischer Flissigentwickler ver-
wendet, der aus in einer elektrisch isolierenden orga—
nischen Tr&gerfliissigkeit dispergierten, Schutzkolloide,
Steuermittel und gegebenenfalls Dispergierhilfsmittel
enthaltenden pigmentierten Polymerpartikeln besteht, wie
er der DE-0S 23 33 064 entnommen werden kann. Hierzu
werden ca. 25 ml eines Flissigentwicklerkonzentrats in
den Vorratsbehdlter einer Spritzpistole eingefiillt, deren
Diisendurchmesser 0,8 mm betr&gt. Bei dem Fllissigentwickler-
konzentrat handelt es sich, wie beschrieben, um pigmen-—
tierte Polymerpartikel die zusammen mit den iiblichen Be-
standteilen in einem elektrisch isolierenden Kohlenwasser-

stoff als Trdgerfliissigkeit bis zu etwa 10 % dispergiert

¢,

sind. Dieses Konzentrat wurde mit Druckluft von etwa 3 bar
iber eine Schriftschablone auf einen Druckplattentr&ger
wie in Beispiel 1 aufgespriiht. AnschlieBend erfolgte das
Trocknen der bebilderten Druckplatite 5 Minuten lang bei

. O~ .
einer Temperatur von 120 C im Trockenschrank.

Die Druckplatte wurde mit Kaliumpermanganatldsung und

anschlieBend mit H202~Lﬁsung behandelt und dann mit Wasser

" abgespililt
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Sodann wurde die Druckplatte mit einer Gummi arabicum-

Ldsung eingerieben. Auf einer Druckmaschine wurden ein-
wandfreie Drucke erhalten.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Berstellen von Offsetdruckplatten mit
Hilfe der Tintenstrahlmethode, dadurch gekennzeichnet; das
r.an einen Offsetdruckplattentréger mit einer oleophile Bild-
bestandteile bildenden Tinte bebildert und das aufgespriihte

Bild trocknet.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB man einen unbeschichteten Offsstéruckplattentrdger
bebildert.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, cadurch gekennzeichnet,
daB man das aufgespriihte und getrocknete Bild bei erhShter

Temperatur hdrtet und gegebenenfalls einbrennt.

4. Verfahren nach angprichen 1 bis 3, cadurch gekennzeichnet,
daB ¢ie Tinte eine wdB8rige Dispersion von oleophilen Harz-

teilchen ist.

5. Verfahren nach Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, daB die Tinte eine Dispersion von Harziteilchen in

einem benzinartigen LOsungsmittel ist.

6. Verfahren nach Anspriichen 4 und 5, dadurch gekennzeich-

net, daB die Harzteilchen pigmentiert sind.

7. Verfahren nach Ansprichen 1 bis 3 und 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dafBl die Tinte ein elektrophotographischer Fliis-

sigentwickler ist.
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8. Verfahren nach Anspriichen 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Bebilderung elektrisch und/oder magne-

tisch moduliert bzw. gesteuert wird.
9. Verfahren nach Anspriichen 1 bis 8, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der OffsetdruckplattentréZger oberfl&dchlich
eine mikropordse Aluminiuvroxidschicht trégt.
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