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@ Flan pour la réalisation d’emballages enveloppants & fermeture mécanique par emboitement.

@ La presente invention concerne les flans pour la realisa-
tion d’emballages enveloppants. .

Un tel flan comporte deux zones d'extremite 1 et 2 desti-
nees a venir se superposer pour la fermeture de I'embaliage
10" mis en forme et comprenant chacune des eélements
d’emboitement complémentaires constitues respectivement
d'une patte 30 avec des épaulements 32,32, et d’'une ouver-
ture 40 a bords latéraux profiles 42, sur la majeure partie de
laquelle s’stend un elément de patte 50 solidaire du corps de
la zone d'extremite correspondante 2 et ayant des bords late-
raux 52, 53 paralleles aux bords lateraux correspondants 42,
44 de 'ouverture 40. La largeur maximale de V'ouverture 40
est superieure a la largeur maximale de la patte 30, 1a largeur
maximale de 'élement de patte 50 étant supeérieure a Ia lar-
geur minimale de I'extremité 34 de la patte 30.

Application a la realisation d‘emballages inviolables,
notamment de foyrreaux pour boites a oeufs.

Figure 4
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La présente invention concerne les emballages réalisés
a partir d'un flan préconformé& et prédécoupé, et plus particulis-
rement des &léments d'emboitement associés pour la fermeture de
l'emballage mis en forme 3 partir du flan considéré.

Dans les emballages traditionnels, du type carton ou
du type & fourreau autoporteur pour le stockage et la manipula-
tion d'articles séparés réunis par lots, désignés plus communé-
ment sous l'appellation anglo-saxonne "pack", et réalisés 3 partir
d'un flan préconformé et prédécoupé, la fermeture de l'emballage
s'effectue généralement par recouvrement au moins partiel dans un
plan des zones d'extrémité opposées du flan constituant soit le
couvercle soit le fond de l'emballage avec inter-engagement 4'élé-
ments de pattes formés sur l'une de ces zones d'extré&mité avec
des fentes ou ouvertures formées dans l'autre zone d'extrémité.
Pour assurer la scolidarisation des zones d'extrémité et en méme
temps la fermeture de l'emballage, les pattes sont généralement
constitudes de parties saillantes par rapport au bord considéré
de la zone d'extrémité du flan et se raccordent & cette derniére
par une partie rétrécie de fagon 3 constituer au moins entre le
corps de la patte et le corps de la zone d'extrémité un épaule-
ment destiné 3 venir s'engager avec une aréte de butée correspon-
dante de la fente ou de l'ouverture pratiquée dans la zone d'ex—
trémité opposée. '

Ces épaulements garantissent une solidarisation conve-
nable, sous traction, des extrémités opposées du flan mis en for-
me autour des objets a envelopper et s'opposent, dans une certai-
ne mesure, en fonction de leur disposition, par exemple au droit
d'une aréte, et de la texture du matériau en feuille utilisé pour
le flan, 3 une ouverture accidentelle de l'emballage. Toutefois,
avec des flans réalisés en un matériau en feuille relativement

mince, il est possible par divers moyens de dégager dé&licatement
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ces pattes de fagon & avoir zccds au produit emballé et de reftr
mer l'emballage sans laisser de traces apparentes de l'ouverture.
Pour remédier 3 cet inconvénient, des agencements de
flan ont &t& proposés dans lesguels des é&léments de pattes complé-
mentaires, coopérant avec des secondes fentes ou ouvertures, sont 5
formésen regard des pattes principales de fagon que, lors de la
fermeture de l'emballage, les zones d’extrémité ne puissent étre
déplacées relativement l'une par rapport 3 l'autre pour faire
jouer les pattes dans les ouvertures. Dans les emballages ré&ali- ’
s8s 3 partir de flahs‘ de ce type, il demeure toutefois possi- 10
ble de faire Jjouer relativement les zones d'extrémité 1'une par
rapport 3 lfautre pour dégager successivement les pattes de leur
ouverture respective et ouvrir ainsi l'emballage comme précédem-
ment mentionné, l'emballage pouvant tre plus ou moins bien refer-
m& pour masgquer convenablement les traces d'ouverture. 15
La recrudescence des malversations aussi bien que les '
exigences administratives ont conduit & mettre au point .des em-
ballages 3 mise en forme et & fermeture rapides gqui soient invio-
lables, c'est—-3d-dire qui ne puissent &tre ouverts sans laisser de
traces apparentes au niveau des fermetures, permettant ainsi de
savoir si le contenu del'emballage a &t& rendu accessible ou non.
En particulier, dans le domaine de la commercialisation des oeufs
extra-frais, les r2gles communautaires ont imposé

20

l'utilisation
d'emballages inviolables afin de garantir les dates de frgicheur .
des oceufs proposé&s @ la vente dans de tels emballages et &viter 25
leur substitution, dans des emballages diment &étiquetés, par des

oeufs de frafcheur moindre. .

La présente invention a pour objet de proposer un flan
pour la réalisation de tels emballages, &quipé de moyens d'emboi-
tement ou de fermeture inviolables, qui soit de faible colt de 30
production, facile & mettre en oeuvre, et qui présente une tenue
mécanique en position fermée amé&liorée.

Pour ce faire, et selon une caractéristique de la pré-
sente invention, les zones d'extrémité opposées du flan préconfor-

35
mé de départ comprennent des

éléments d'emboItement comportant au

moins une premi@re patte sur une premiére zone J'extrémité et une

ouverture sur la seconde zone d'extrémité&, la patte présentant
une portion &largie dirigée dans la direction opposde 3 la deuxieme
zone d'extrémité et reliée au corps de la premidre zone d'extrémité 40

par une portion de largeur réduite, le Tazzordement entre les por—

tions &largie et ré&duite é= - =stns Fzvr - zg moins un &paulement,
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la portion &largie de la patte ayant sa plus grande largeur au
droit de 1l'épaulement, l'ouverture présentant une largeur évolu-
tive et définissant une aréte transversale du cOté dirigé vers le
bord d'extrémité de la seconde zone d'extrémité dont la largeur
est inférieure 3 celle de la portion &largie de la patte au droit
des épaulements, l'ouverture présentant en outre des cdtés laté-
raux divergeant 3 partir de l'aréte transversale jusqu'a une pre-
miére ligne imaginaire située 3 une premi&re distance de l'aréte
dans la direction opposée au bord d'extrémité de la seconde zone
d'extrémité, puis sensiblement convergeant jusqu'a une deuxiéme
ligne imaginaire située & une deuxiéme distance de l'aréte supé-
rieure 3 la premiére distance, la largeur de 1l'ouverture au droit
de la premiére ligne imaginaire é&tant supérieure 3 la largeuxr ma-
ximale de la premiére patte, celle-ci présentant de fagon plus spé-
cifique des profils latéraux évolutifs et un bord d'extrémité trans-
versal de'largeur réduite; une seconde patte, présentant des pro-
fils latéraux évolutifs et un bord d'extrémité paralléle 3 l'aréte
de l'ouverture, s'é&tendant sur une paitie de la surface de 1l'ocver-
ture et &tant raccordé& au corps de la seconde zone d'extrémité au
niveau de la deuxiéme ligne imaginaire, la premiére patte é&tant for-
mée par une découpe simple sans enlévement de matiére dans une por-
tion de la premiére zone d'extrémité distante du bord de l'extré-
mité de celle-ci. '

De fag¢on plus spécifique, et selon une autre caractéris-
tigque de la présente invention, la seconde patte a sarlargeur ma-
ximale, dans le sens transversal, dans une zone située enfre les
premiére et deuxiéme lignes imaginaires, cette largeur maximale
de la seconde patte &tant supérieure & la largeur de l'extrémité
de la portion élargie de la premiére patte opposée & la portion
réduite.

Avec un tel agencement, en amenant les zones dfextrémi-
té du flan mis en forme et en rabattant légérement la premiére
patte par rapport au plan de la premiére zone d'extrémité de facon
d l'engager dans l'ouverture de la seconde zone d'extrémité, sous
la deuxiéme patte s'étendant sur la majeure partie de l'ouverture,
aprés mise sous tension de l'emballage, les é&épaulements de la
premiére patte viennent coopérer non plus seulement avec l'aréte
transversale de 1l'ouverture mais égaiement avec les bords laté-
raux évolutifs de cette ouverture, la seconde patte de la secon-
de zone d'extrémité recouvrant la premiére patte et s'opposant,

dans un premier temps, au soulé@vement de celle-ci pour dégager les »
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épaulements, et dans un deuxiéme temps, lors de ce soul&vement,

coopérant 34 son tour avec les bords de l'@videment dé&fini dans 1a

premiére zone d'extrémité& par le rabattement de la premiére pat-

te, pour réaliser un verrouillage s'opposant en combinaison avec

-~

la premid&re patte & un déplacement relatif entre les premiére et

seconde zones d'extrémité de l'emballage, toute tentative d'ef-

fraction se soldant par un endommagement visible de la seconde

patte.

D'autres caractéristiques et avantages de la présente

invention ressortiront de la description suivante de modeszde

-

réalisation donnés & titre illustratif mais nullement limitatif,

faite en relation avec les dessins annexé&s sur lesquels :

La figure 1 représente de fagon schématique deux zoncs

d'extrémité opposées d'un méme flan dans une position préte 3

réaliser l'embolitement des &€léments d'emboitement;

~La figure 2 est une vue en coupe suivant ' les fléches

2-2 de la figure 1 des é&éléments d'emboitement enposition emboi-

tée;

La figure 3 est une vue analogue 3 celle de la figure 1

avec les &léments d'emboitement doublement emboités;

-

La figure 4 représente un emballage clos réalisé i par-

tir d'un premier mcde de réalisation d'un flan selon la présente

invention dont les zones d'extrémité sont équipées des &léments

d'emboitement représentés sur les figures 1 & 3; et

La figure 5 est une vue en perspective d'un emballage

~

fourreau pour des boites d& oeufs réalisé 3 partir d'un second

mode de réalisation d'un flan selon la présente invention.

On a représenté, en vue en plan, sur la figure 1, les

deux zones d'extrémité en vis-d~vis d'un flan mis en forme dans

sa configuration d'emballage et prét & é&tre fermé. La premiére

-

zone d'extrémité 1 est destinée 3 venir recouvrir la deuxiéme

zone d'extrémité 2 et est formée avec une patte, généralement ré-

-

férencée 3, définie par une ligne de découpe 4 3 distance du bord

extréme 5 de la premiére zone d'extrémité perpendiculaire 3 la

direction générale du flan 10 dont seules les deux extrémités sont

représentées sur la figure 1, le corps du flan étant supposé se

refermer sous le plan de la figure 1.

La patte 3 présente un profil latéral évolutif et a sa

largeur maximale A situde au droit de la jonction entre le corps

30 de la patte et une partie de raccordement 31 de largeur rédui-

te

%'l de fagon & former, de part et d'autre dé celle-ci, des

7
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épaulements transversaux 32 et 32'. La partie de'raccbfgément de
largeur réduite 31 est reliée au corps de la premiére zone d'ex-
trémité 1 par une ligne d'affaiblissement ou de pliure 33. La
largeur minimale >\O de la découpe 4, c'est-d-dire la largeur de
l'aréte 34 opposée & la partie de raccordement de largeur ré&duite
31 O est sensiblement inférieure a la largeur )\1 de cette partie
de raccordement 31. De cette fagon >\O < Al <N\ .

L'ouverture 40 formée dans la seconde zone d'extrémité
2 est définie par une premiére aréte transversale 41 paralléle 3
la ligne formée par les épaulements 32, 32' et située & distance
du bord d'extrémité 6 de ‘Ta seconde zone d'extrédmité..L‘'ouverture
40 est ensuite définie par des premiers bords latéraux 42, sSymé-
triques par rapport 3 l'axe médian de l'aréte 41 et divergeant 3.
partir de celle-ci dans la direction opposée au bord 6 de la zZo=
ne d'extrémité jusqu'a une-premiére lighe imaginaire 43 située
3 une distance .Q 1 de l'aréte transversale 41. L'ouverture est
ensuite définie par des seconds bords latéraux 44 convergeant depuis
la premigére ligne imaginaire 43 jusgu'§~une seconde ligne imaginai-
re 45 située 3 une distance g 5 de l'aréte transversale 41 supé-
rieure 3 la distance ’Q'l' De facon plus sﬁécifique, les premiers
bords latdraux 42 de l'ouverture 40 sont arrondis, avec la conve-
xité dirigée vers l'intérieur de l'ouverture, et se raccordent
sensiblement & angle droit & l'aréte transversale 41, les sec&nds
bords latéraux 44 &tant, eux, droité. Sur une partie substantiel-
le de l'ouverture 40 s'étend un é€lément de patte ou deuxieme pat-
te 50 se raccordant au corps de la seconde zone d'extrémité 2 au
niveau de la seconde ligne imaginaire 45 et faisant saillie vers
l'aréte transversale 41 fjusqu'a former un bord 51 parallele & cet-

te aréte transversale 41 3 une distance de celle-ci inférieure a

"la distance .P 1 L'8lément de patte 50 est dé&fini laté@ralement

par des premiers bords latéraux 52 divergeant depuisile bord

transversal 51 jusqu'aux seconds boxrds latéraux 44 de l'ouvertu-

- re 40,puis par des seconds bords latéraux 53 Jjusqu'd la seconde
ligne imaginaire 45. Les premiers bords latéraux 52 de 1l'élément
- de patte 50 sont parallé&les aux premiers bords latéraux de 1'ou-

verture 40, c'est-d-dire concaves, et les seconds bords ‘latéraux

53 de l'élément de patte 50 et les seconds bords latéraux 64 de
l'ouverture 40 sont séparés par une simple ligne de découpe et-donc
pratiquement confondus. La distance -@ 5 est légérement inférieure
d& la distance, prise dans 1la direction principale du flan, entre

1'aréte 34 et la ligne de pliure de raccordement 33 de la patte 3-

7 .
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On a représenté, en coupe, sur la figure 2, les Eléments
d'embolitement représentés séparément sur la figure 1 dans leur po-
sition d'inter-engagement. Pour ce faire, 3 partir de la position
représentée sur la figure 1, on presse légérement la patte 30 pour
la dégager angulairement, vers le bas, du corps de la premiére zo-
ne d'extrémité 1 de fagon que, en amenant la zone d'extrémits 1
sur la zone d'extrémité 2 dans le sens de la fl&che. 7, le corps 30
de la patte 3 vienne s'engager dans l'ouverture 40 entre l'aréte
transversale 41 de l'ouverture et le bord 51 de'l'élément de patte
50, la continuation du mbuvement amenant’ les épaulements 32, 32°
éensiblement au niveau.dela.ligne iﬁaginaire 43 de 1l'ouverture 40,
ol & une légére pressionsur l'élément de patte 50 transmise 3 la
éatte 30, les épaulements 32 et 32' sont déplacés au-delid du plan
de la seconde zone d'extrémité 2 (ou plan de la figure 1) de sor-
te que par une légére traction ou un reldchement de l'emballage
provoquant un déplacement relatif de la premiére zone d'extrémité
1 par rapport @ la deuxiéme zone d'extrémité& 2 dans le sens opposé
d scelui de la fléche 7, les épaulements 32 viennent buter contre les
premiers bords latéraux 42 de 1'ouverture 40, le corps 3 de la pat-
te 30 et la partie de raccordement de largeur ré&duite 31 s'étendant
dans des plans de part et d'autre du plan de la seconde zone d'ex-
trémit& 2 comme représentd éur la figure 2. En effet, conformé-
ment & la présente invention la largeur d de l'ouverture au niveau
de la premidre ligne imaginaire 43 est supérieure 3 la largeur maxi-
male ,K du corps 30 de la patte 3, la largeur do de l'aréte trans-
versale 41 de l'ouverture 40 &tant sensiblement inférieure 3 la lar-
geuxr ;\1 de la partie de raccordement de largeur réduite 32, de
fagon & bloquer les zones d'extrémité de l'emballage dans le sens
tendant 3 les désolidariser. De cette fagon, un mouvement relatif
dans le sens opposé a la fléche 7, se traduifa, du fait du profil
convergeant des bords 42 de l'ouverture dans cette direction, 3 un_
coincement efficacé-de la patte 3 dans l'ouverture.

Déji dans cette position, représentée en trait plein sur
la figure 2, 1l'élément de patte 50 recouvrant la majeure partie
de la patte 30 s'oppose 3 des tentatives d'extraction de la patte
30 par une action dans le sens de la fléche 8 pour en dégager les
épaulements 32, 32', la jonction entre 1'&lément de patte 50 et le
corps de la seconde zone .d'extrémité 2 &tant prévue sans ligne de
pliure, de éorte gqu'un soulévement, méme'léger, de 1l'élément de pat-

te 50 se traduit par la formation d'une amorce de ligne de pliure

"visible au-droit de la seconde ligne imaginaire-45. ~
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Si, pour tenter de dégager les épaulements 32 et 32°
de dessous les premiers bords latéraux 42 de 1l'ouverture 40,
la premiére zone d’'extrémité 1 de l'emballage est au contraire
déplacée plus avant dans le sens de la flé&che 7, le bord avant 51
de l'élément de patte 50,venant glisser contre la partie de raccor-
dement de largeur réduite 32 inclinée de la patte 30, provoguera
un soulé&vement de 1'élément de patte 50 par rapport au plan de 1la
seconde zone d'extrémité 2, comme représenté en pointillé par 50
sur la figure 2, clest-a-dire dans une configuration oll, en tentant
de ramener la premiére_zone d'extrémité 1 dans le sens de la fleée-
che 9 (figure 3), les seconds bords latéraux 53 de l'&lément de
patte 50 viennent en butée contre les bords de la découpe 34 1libé-
rée par le rabattement vers le bas de la patte 30 par rapport au
plan de la premiére zone d'extrémité 1, dans la éonfiguration re-—
présentée sur la figure 3, c'est-a~dire dans une configuration
s'opposant au déplacement relatif des zones d'extrémité a la fois
dans le sens de la flé&che 9 et dans le sens de la fléche 7, tou-
te tentative de dégagement de la patte 30 se traduisant immangua-
blement par une détérioration d'au moins les bords latéraux de
l1'élément de patte 50, rendant ainsi é&galement visible l'effrac-
tion de l'emballage. ‘

On a représenté, sur la figure 4, un emballage clos
réalisé par mise en volume d'un premier mode de ré&alisation d'un
flan selon la présente invention. On reconnait sur la figure 4,
les divers éléments constitutifs du flan initial de départ, 3 sa-
voir, dans la direction principale du flan, la premiére zone d'ex-
trémité 1, raccordée par une ligne de pliure 11 & une premiére
zone intermé&diaire 12 destinée 3 constituer un des flancs transver-
saux de l'emballage, cette zone intermédiaire 12 se raccordant par
une ligne de pliure 13 3 une zone centrale 14 destinée & consti-
tuer le fond de l'emballage, une seconde zone intermédiaire 15,
symétrique de la premiére zone intermédiaire 12, raccordant la zone
centrale 14 3 la seconde zone d'extrémité 2, les premiére et se-
conde zones d'extrémité 1 et 2 ayant des dimensions sensiblement
comparables 3 celles de la zone centrale 14 de fagon @ constituer,
par recouvrement et fermeture au moyen par exemple de deux dispo-
sitifs d'emboitement & patte 3 et a@ ouverture 40 ,le couvercle de
l'emballage. Les flancs latéraux de l'emballage sont constitués par
des ailes latérales 16, 16', raccordées A la zone centrale 14 par
des lignes de pliure et pourvues elles-mémes de rabattants laté-

raux 17 et 17', respectivement, sur lesquels viennent prendre

¢ ©
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appui les preaeme. -2 2t s2conde zone:s dlestzz3mitd 1 et 2, et d'une N
paire de raba%iancs tramsversavx 13 et ic¢f, destinds & venic s'arc-

pliquer contre ies flancs transversaux 12 =t 15, les rabattants
transversaux 18 e%= 18' pouvant &tre rempla-.3s par des strutturxes
de soufflets entre les zones intermédiaires 12 et 15 et les ailes
latérales 16 ét 16'. iLa fermeture de l'emballage représentée sur
la figure 4 s'effectue exactement comme décrit précédemment en
relation avec les figures 2 et 3, les ouvertures 40 étant formZas
au voisinage de la seconde zone intermédiaire 15 et les pattes 2
de fagon coxrespondante, au voisinage du bord 5 de la premis=zaz
zone d'extré&mité 1 ou couvercle supérieur de l'emballage.

On a représenc2 de rfagon schématique, sur la figurz *

(K]

un emballage fourreau plus spécifiquement desting & emballsr 2z

boltes & oeufs, en l'occurrence en assemblage alterné, ds

bGItes
unitaires de six oeufs référencées de bas en haut 60, 61, 352 &
63, et réalisées par exemple en feuille de matiére thermoplastigus
On reconnait sur la figure 5, les diverses zones constitutives du
flan de départ pour la réalisation de l'emballage 3 fourrzau, &
savoir une premiére zone d'extrémité 100 formant une poignée 101,
une deuxiéme zone d'extrémité 200 s'étendant sous la premié&re zo-~
ne d'extrémité 100 et prolongée dans le sens dextrogyre, sur la fi-
gure 5, par une premiére zone intermédiaire 102 s'étendant sensi-
blement sur la hauteur de la boite 3 oeufs supérieure 63, une min-
ce seconde zone intermé@diaire 103 correspondant & l'épaisseur des
boites intermédiaires accolées 61 et 62, une troisiéme zone inter-
médiaire 104 symétrique de la premiére zone intermédiaire 102 par
rapport & la seconde zone intermédiaire 103, une zone centrale
formant fond 105 comportant des orifices 106 pour permettre le
passage des parties saillantes inférieures de la boite & oeufs
inférieure 60, le flan &tant constitué de fagon symétrigque entre
la premiére zone d'extrémité& 100 et la zone centrale 105 par trois_
zones intermédiaires dont seule la troisiéme zone interméddiaire
102" correspondant & la premié&re zone intermédiaire 102 est visible. -

Dans le mode de réalisation représanté, la premiere

zone d'extrémité 100 est en fait constituée de quatre panneaux 110,

111, 112 et 113 symétriques par rapport 3 une ligne de pliure tran

]

w
l

versale 114 destinée former l'ar&%ze de la poignée 101, les pan-
neaux 111 et 112 étant chacun formé&s avec une ouverture -115 définis-

sant le passage des doigts de 1z poignée, les ouvertures 115 é&tant

i

-

symétriques par rapport 3 la ligne de pliure 114. Les deux pan-—
neaux 111 et 112, rabattus 1'un contre l'autre autour de la ligne

Z S
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de pliure 114 sont accolés et solidarisés l'un & l'autre, par
exenple par collage, pour constituer la poignée 10l. Une paire
de pattes 30 est formée dans chacun des panneaux 110 et 112 wvsnant
recouvrir la seconde zone d'extrémité 200,parallélement au bord
extréme 5 de cette premiére zone d'extrémité 100, ces pattes &iant
destinées & coopérer respectivement avec deux paires d'cuvertures
40 pourvues d'éléments de patte 50 formées sur la seconde zone
d'extrémité 200, comme représenté sur la figure 5 symétrique-
ment par rapport-da la ligne médiane 117 de 1'é&lément de couverture
supérieus ou premidre zone d'extrémité 110 dans la position d'em-
boitement. Deux &léments de rabattant 115 .peuvent étre formés dans
la partie de l'ouverture 115 opposée 3 la ligne de pliure 114
pour étre accolés puis rabattus autour des lignes de pliure mé&dianes
117 de la premiére zone dfextrémité 100. .

Quoique la présenté invention ait &té& décrite en rela-
tion avec des modes de réalisation particuliers, elle ne s'en
trouve pas limitée mais est au contraire susceptible de modifica-
tions et de variantes qui apparaitront & l'homme de l'art. En
particulier, tout type d'emballage fourreau peut étre réalisé i
partir d'un flan selon la présente invention, formé d'une seule
piéce ou préalablement assemblé, convenablement prédécoupé et
conformé, par exemple pour le stockage et la manutention de lots
de bouteilles ou d'autres articles. De méme, les &léments d'em-
boitement & patte et 4 ouverture avec élément de patte d'obtura-
tion peuvent &tre multipliés én nombre et convenablement répar-—
tis sélon les dimensions de l'emballage final et la matiére en
feuille utilis&e pour un tel emballage. s e e
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REVENDICATIONS

1 - Flan pour la réalisation d'un emballage, formé 3
partir d'une matiére en feuille, présentant une direction princi-
pale et divisé en plusieurs zones par des lignes de pliure trans-
versales 4§ cette direction principale, les zones d'extrémité oppo-
sées du flan comportant des &léments d'emboitement complémentai-
res venant s’engager l'un dans l'autre pour la fermeture de 1'em~
ballage mis en forme avec recouvrement des zones d'extrémité,
les éléments d'emboitement comportant au moins une premidre patte
sur une premiére zone d'extrémité& ou au moins une ouverture dans
une seconde zone d'extrémité, la premiére patte présentant une
portion élargie dirigée dans la direction opposée 3 la seconde zo-
ne d'extrémité du f£flan & plat et reliée au corps de la premiére
zone d'extrémité par une portion de largeur réduite, le raccorde-
ment entre les portions élargies et réduites de la premisére patte
formant au moins un épaulement sensiblement perpendiculaire 3 1la
direction principale du flan, la portion élargie ayant sa plus
grande largeur au droit de l1l'épaulement, l'ouverture présentant
une largeur évolutive et formant une aréte transversale du cbté
du bord d'extrémité de la seconde zone d'extrémité et 3 distance
de celui-ci, la largeur de cette aréte transversale étant infé-
rieure 3 celle de la portion &largie de la patte au droit des
épaulements, caractérisé en ce que l'ouverture présente des cOtés
ou bords latéraux divergeant & partir de l'aré&te transversale jus-
gu'd une premiére ligne imaginaire située 3 une premiére distance
de l'ar&te dans la direction opposée au bord d'extrémité de la se-
conde zone d'extrémité, puis c¢onvergeant jusqu’'d une.deuxiéme 1li-
gne imaginaire située @ une deuxiéme distance de l'aréte supérieu-
re 38 la premiére distance, la largeur de l'ouverture au droit de
la premiére ligne imaginaire &tant supérieure & la largeur maxi-
male de la patte, en ce qu'il comorte sur la seconde zone d'extré-
mité une seconde patte présentant des profils latéraux évolutifs
et un bord d'extrémité transversal, cette seconde patte s'étendant
sur une partie de la surface de l'ouverture et étant raccordée au
corps de la deuxi@me zone d'extrémité au niveau de la deuxiéme 1li-
gne imaginaire, et en ce que la premiére patte est formée par une
découpe simple définissant le contour de cette premiére patte
dans une portion de la premigre zone d'extrémité& distante du bord
d'extrémité de celle-ci.

2 - Flan selon la revendication 1, caractérisé en ce

que la seconde patte s'étend dans l'ouverture jusqu'd une distance
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située entre l'aré&te transversale de l'ouverture et la premiére
ligne imaginaire, la seconde patte ayant une largeur maximale,
dans le sens transversal, & un niveau situé entre les premiére et
deuxiéme lignes imaginaires.

3 - Flan selon la revendication 2, caractérisé& en ce
gue la largeur maximale de la seconde patte est supérieure a la
largeur de l'extrémité de la portion é&largie de la premidre patte
opposée i la portion de largeur réduite.

4 - Flan selon la revendication 2 ou la revendication
3, caractérisé& en ce que la distance entre l'aréte transversale
de l'ouverture et la deuxiéme ligne imaginaire est légérement
inférieure & la distance entre l'extrémité de la portion &largie
de la premiére patte opposée 3 la portion réduite et l'extrémité
de raccordement de cette portion réduite au corps de la premiére
zone d'extrémité.

5 - Flan selon l'une gquelconque des revendications 1 3

4, caractérisé en ce que les cdOtés latéraux de l'ouverture entre

l'aréte transversale et la premiére ligne imaginaire sont arrondis,

avec la convexité dirigée vers l'intérieur de l'ouverture.

6 - Flan selon la revendication 5, caract&risé en ce
que les cbOtés latéraux de l'ouverture entre les premidre et se-
conde lignes imaginaires sont droits, la seconde patte &tant sé-
parée de ces cdtés droits, au voisinage de sa partie de raccorde-
ment 3 la seconde zone d'extrémité, par une ligne de découpe, la
seconde patte ayant sa largeur maximale au niveau de l'extrémité
de cette ligne de découpe opposée 3 la deuxiéme ligne'imaginaire.

7 = Flan selon la revendication 5 ou la revendication

6, caractérisé en ce que les cdtés latéraux de la seconde patte

entre sa partie de largeur maximale et son bord transversal diri-

gé vers l'aréte transversale de l'ouverture sont paralléles aux
bords adjacents de 1l'ouverture.

8 - Flan selon l'une quelconque des revendications 1 &
7, caractérisé en ce que la premiére patte dans la premiére zone
d'extrémité a sa portion de largeur ré&duite raccordée au corps
de la premiére zone d'extrémité par une ligne de pliure.

9 - Flan selon l'une quelconque des revendications 1
3 8, caractérisé en ce qu'il est constitué d'un corps principal
de contour sensiblement rectangulaire, divisé&, entre les premié-
re. et seconde zones dfextrémité, par deux zones intermédiaires
adjacentes aux zones d'extrémité et symétriques par rapport & une

zone centrale, et de deux ailes s'étendant transversalement par
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rapport & la zone centrale et raccordées a celle-ci, la largeur des
ailes étant sensiblement &gale & la hauteur, prise dans la direc-
tion principale du flan, des zones intermédiaires, celles-ci ayant
une hauteur sensiblement &égale 3 la hauteur des ailes.

10 - Flan selon l'une quelcongue des revendications 1 3
8, caractérisé en ce qu'il comporte un corps principal de contour
général rectangulaire,. avec des cdtés latéraux profilés symétri-
ques, le corps étant divisé par des lignes de pliure entre les
premiére et seconde zones d'extrémité, en deux séries de zones in-
termédiaires symétriques par rapport 3 une zone centrale.

11 - Flan selon la revendication 10, caractérisé en ce
que la zone centrale est percée d'orifices correspondant en dimen-
sions 3 au moins des parties de portions saillantes d'objets de

=

forme cylindrique ou conique & envelopper.

12 - Flan selon la .revendication 10 ou la revendication
11, caractérisé en ce gque chagque zone d'extrémité comprend au moins
deux éléments d'emboitement alignés transversalement et espacés
par rapport 3 la direction principale du flan.

13 - Flan selon la revendication 12, caractérisé en ce
que chague zone d'extrémité comprend deux rangées dfau moins deux
éléments d'embolitement espacés, alignés transversalement, les
deux rangées étant distantes l'une de l'autre dans la direction
principale du flan.

14 - Flan selon la revendication 15, caractérisé& en ce
gue la premiére zone d'extrémité est constituée de deux parties
symétriques par rapport @ une ligne transversale médiane, les pat-
tes étant formées dans des parties de premiére zone espacées de
la ligne transversale par des parties de premiére zone intermédiai-
res, les parties de premiére zone étant séparées par des lignes de
pliure, et les parties intermé&diaires étant formées avec des ou-
vertures symétriques par rapport a la ligne médiane pouxr consti-
tuer ultérieurement, aprés mise en forme, une poignée de prise et
de manutention.

15 - Emballage clos obtenu par mise en forme d'un flan
selon la revendication 9.

16 - Emballage du type fourreau tubulaire obtenu par

mise en forme d'un flan selon l'une quelconque des revendications
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