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@ Dispositif automatique de pesée et de vidange d'un produit contenu dans un récipient muni d’un couvercle. -

@ Dlsposmf automathue de pesée et de vidange d‘un pro-
“duit contenu dans un recipient muni d’un couvercle, com-
prenant:
des moyens (3) pour amener le reécipient sur une aire'de
manipulation {4), des moyens (7-10,11) pour saisir le reci-
pient, I’amener sur un appareil de pesee {8) pour enlever le
couvercle (2) et pour vidanger le produit, des moyens (10)
pour ramener le reclplem sur |’ appareil de pesee et sur I'aire
de manipulation, aprés fermeture du couvercle_ et des
moyens electriques de synchromsation (12) aptes a com-
mander les moyens et montages précedents dans deux sens
opposés selon les operations a la effectuer.
Application a la manipulation et a la pesee de produits

< dangereux contenus dans un recipient.
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La présente invention, qui résulte des travaux de
Messieurs Georges BERGER des Etablissements SIMON Fréres, et
Jacques SALDM de la COGEMA, concerne un dispositif automatique
de pesée et de vidange d'un produit contenu dans un récipient
muni d'un couvercle. Ce dispositif peut 8tre utilisé dans tous
les cas ol le produit contenu dans le récipient.présente des

dangers pour le perscnnel chargé de le manipuler. Ce cas est

fréquent, par exemple, dans les installations nucléaires ou-

chimiques. Cette manipulation consiste souvent, d'umne part en
une pesée du produit contenu 2 l'intérieur du récipient, d'au-
tre part en une vidange de ce produit dans un bac de trasite-
ment. Généralement, pour éviter tout accident, cette manipula-
tion est effectuée 3 distance, 2 l'intérieur d'une enceinte
biologique, de maniére & éviter tout risque de contamination
du personnel chargé de la manipulatian.

On connait des dispositifs permettant la manipula-
tion de récipients et de produits & l'intérieur d'une enceinte
étanche. Ces dispositifs sont généralement constitués de bras
articulés 3 l'extrémité desquels des doigts permettent de

réaliser 3 distance, des manipulations que l'homme réaliserait

o

la main s'il ne s'agissait pas de produits dangereux contenus

a l'intérieur d'une enceinte. Ces bras et doigts articulés sont

généralement dirigés par un opérateur qui agit & l'extérieur

de l'enceinte, de maniére & actionner les bras et les doigts

B 6284.3 DC
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soit mécaniquement, soit électromécaniquement. Cet opérateur
doit donc effectuer & distance toutes les manipulations qu'il
aurait réalisées 3 la main si le produit manipulé n'était pas
dangereux. Dans le cas ol la manipulation consiste, d'une part,
34 peser le produit contenu dans le récipient et, d'autre part,
a4 vidanger ce produit dans un bac, l'opérateur doit tout
d!'abord amener le produit contenu dans un récipient sur le
plateau d'une balance située & 1l'intérieur de l'enceinte ; il
doit ensuite amener le récipient au-dessus d'un bac de vidange
pour y déverser le produit, puis ramener ce récipient vide sur
le plateau de la balance afin de connaitre le poids du produit
qui était contenu & l'intérieur du récipient, gr&ce a une
méthode de double pesée. Les manipulations réalisées & l'aide
de tels dispositifs sont longues et délicates. En effet, 1l'opé-
rateur, méme s'il dispose de dispositifs articulés perfectionnés
ne peut travailler aussi rapidement que s'il agissait directe-
ment & la main ; de plus, du fait de cette action & distance,
des incidents de manipulastion peuvent surgir, tels que par
exemple le renversement du produit en dehors du bac, des dif-
ficultés pour enlever le couvercle posé sur le récipient ou
pour replacer ce couvercle que l'opérateur peut, par mégarde,
laisser échapper & c8té du récipient. Dans les installations
nucléaires, les récipients contiennent en général des pro-
duits radioactifs. Ces produits et ce récipient sont souvent
trds lourds et il est alors encore plus difficile pour un
opérateur situé & distance de déplacer ces récipiénts, enlever
leur couvercle, les vider, peser le produit qu'ils caontiennent,
etc.

La présente invention a pour but de reméddier & ces
inconvénients et notamment de réaliser un dispbsitif automa-
tique permettant la pesée et la vidange d'un produit contenu
dans un récipient muni d'un couvercle. Ce dispositif entigre-
ment automatique évite toute erreur de manipulation et permet
la pesée et la vidange de produits dangereux et lourds contenus

dans des récipients eux-mémes trés lourds.

B 6284.3 DC
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2

La présente invention a pour nbiet un dispositif

znutamabigue de pesée et de vidange c'un precauit cantenu dans

T
‘o

un céciplent muni d'un couvercle, caractéris?

(
+

gn cz2 aqu'til

conprend g

- des moyens pour amener le récipi

ENY

U,
[
t
[
)
o]
o
}.J

ire de manipu-
ietion

—~ des moyens pour saisir le récipient,

:
Tl
[

4

l'amener sur un appareil
pesée et pour le placer en regard d'un montages de manipu-

atiagn du cuouvercle ;

b
-~

meyens pour pliacer le récipient dans le montage de mari-

polation du couvercle et pour l'engager dans un maontage de
vidange du produit ;
- des

moyens de synchronisation aptes & commander les moyens

et montages précédents dans un premier sens de maniere que le

récipient soit amené sur l'aire de manipulation sai

t=2 amené sur l'aire de pesée,

n
[

pour

m
t

placé dans 1les montace ce
manipulation pour gue le couvercle soit extrait,

engageé dans
le montage de vidange du produit,

puig pour gue ces moyens et
mantages socient commandés dans un deuxiéme sens inverse du
premier sens, de maniére que le récipient soit dégagé du mon-
tage de vidange, placé dans le montage de manipulation pour
que le couvercle soit replacé sur le récipient et pour que le
récipient soit saisi et ramené sur l'appareil de pesée, puis

ramené vers l'aire de manipulation,

Selon une caractéristique avantageuse du dispositif,

les moyens permettant de saisir le récipient pour l'anener
sur l'appareil de pesée et pour le placer en regard du maontage
de manipulation du couvercle comprennent un vérin de saisie
muni de moyens de préhension et commandé par les moyens de

synchronisation, de sorte que le récipient soit saisi sur

l'aire de manipulation, amené sur l'aire de pesée avant extrac-

tion du couvercle et vidange du produit, puis ramené de

l'aire
de pesée

sur l'aire de manipulation aprés vidange du produit

et fermeture du récipient par le couvercle.

Selon une autre caractéristique de 1'invention, le

vérin de saisie est monté sur le b&ti assacié un vérin ver-

a
tical apte & soulever le b3ti avant pesée du récipient plein,

it
N
(\J
]
IS
.
joe]
s
A
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3 baisser ie b&ti pour poser le récipient sur l'appareil de

pesée, 3 soulever le k3ti aprés psséfc, & saisser le b&ti avant

™
IS
mise en place dans .e montage de manipulation pour gque le cou-
8]

vercle soit extza

™
¢
m
¢l
)
b}
=1
[ od
]

(1
Cr.
{U

C zns iz montage de

vidange, purs a so ver & ncuveau le b&ti aprés vidange et

fermeture du récipient par ls couvercle, a abaisser le bati
n s

t en regard de l'appareil de pesée,

w’

soulever le b8ti sprés nezés du récipient vide, & baisser

[
]

badti lorsque le récipiert e2st ramesné sur l'aire de menipula-
tion, ce viérin de saisie étant commandé par lesdits moyens
de synchronisation.

" iL'autres caractéristiques et avantages de 1l'invention
ressortiront mieux de la description détaillée qui va suivre
donnée a tiire purement illustratif, en référence aux figures

schématigues annexées sur lesquelles :

.

~ la fig. 1 représente une vue de dessus schématique
du dispositif de 1l'invention ; '

b

- la fig. 2 représente une vue schématique en coupe

des mayens permettant d'enlever et de replacer le couvercle

sur le récipient ;

la fig. 3 représente une vue schématique en coupe
du montage permettant de vidanger le produit dans un bac.

En ré&férence & la fig. 1, on a2 représenté une vue
de dessus schématique du dispositif de l'invention. Ce dis-
positif permet la pesée et la vidange automatique d'un pro-
duit contenu dans un récipient 1 muni‘'d'un couvercle 2. Ce
dispositif comprend des moyens 3 pour amener le récipient
sur une aire de manipulation 4. Ces moyens peuvent &tre cons-
titués, par exemple, par un chariot pouvant circuler sur des
rails 5., Le chariot ainsi que les divers moy:z=s qui seront

décrits par 1=z suite, sont contenus

[Se G
-

[44]
u

enceinte 6,

)

ar exemple biologique. mcyens 7 sont prévus

[

pour saisir le récipient, pour 1l'a-—

]

ieT sdr un appareil de

pesée B8, et pour le placer en rsgac-d 4°un montage 9 permettant
2 d

la manipulation du couvercle 2

}ae

spositif comprend

B 6284.3 DC
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également des moyens 10 pour placer le récipient dans le mon-
tage 9 de manipulation du couvercle et pour l'engager dans

un montage 11 de vidange du produit. Des moyens de synchroni-
sation 12 sont prévus pour commander des relais agissant sur
les moyens et montages précédents dans un premier sens, de
maniére que le récipient soit amené sur 1'aire de manipula-
tion 4 par le chariot 3, puis saisi par les moyens 7 de
manigre & &tre amené sur l'aire de pesée 8, puis placé dans le
montage de manipulation 9 ol le couvercle est enlevé puis enga-
gé dans le montage de vidange du produit 11, Ces moyens de
synchronisation commandent ensuite les moyens et montages
précédents dans un deuxigme sens inverse du précédent de
maniére que le récipient vide soit dégagé du montage de vidang
11, puis replacé dans le montage de manipulation du couvercle

9 permettant de replacer le couvercle sur le récipient, puis
pour que le récipient soit ramené sur l'appareil de pesée 8

et ramené au point de départ sur le chariot 3.

Les moyens 7 qui permettent de saisir le récipient
pour l'amener sur l'appareil de pesée B et pour le placer en
regard du montage de manipulation 9 du couvercle 2, comprennent
un vérin de saisie 13 qui est muni & son extrémité libre, de

moyens de préhension 14 qui ont par exemple la forme d'um C

ouvert. Lorsque le chariot 3, qui transporte le récipient 1,

arrive en face des moyens de préhension 14, les moyens de
synchronisation 12 commandent le vérin 13 de maniére que
celui-ci soit rétracté dans la position 15 ; le récipient
vient alors sur l'appareil de pesée 8. Ce vérin de saisie 13
est monté sur un b&ti 16 qui est assccié & un vérin vertical
17 ; ce vérin vertical permet de soulever le b8ti lorsque le
récipient est saisi sur le chariot 3 puis amené au-dessus de
1l'appareil de pesée B. Le vérin vertical 17 permet aussi de
baisser le b&ti pour poser le récipient sur l'appareil de
pesée. Le b&ti est ensuite soulevé apreés que le récipient

contenant le produit ait été pesé, puis abaissé a nouveau

avant que le récipient soit mis en place dans le montage de

B 6284.3 IC
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manipulation du couvercle, Le bati 16 est également associé

3 un vérin horizontal 18. Ce vérin horizontal permet de faire
pivoter le b&ti 16 autour de l'axe 19. Ce pivotement du bati
amgne le récipient dans la position 20, en regard du montagev
9 de manipulation du couvercle 2. Lorsque le récipient est

en regard de ce montage, le vérin vertical 17 abaisse le bati
16 de maniére que le récipient puisse E&tre engagé dans le
montage de manipulation du couvercle.

Les moyens 10 qui permgttent de placer le récipient
dans le montage 9 de manipulation du couvercle et d'engager
ce récipient dans le montadge 11 de vidange des produits,
comprennent un vérin muni de moyens de préhension qui seront
décrits en détail par la suite. Ce vérin et ces moyens de
préhension permettent de saisir le récipient dans la pasition
20 lorsque le vérin 13 a été dégagé pour revenir dans la
position 15. Le récipient est alors amené dans les moyens 9
de manipulation du couvercle de maniére que ce couvercle soit
enlevé. Les moyens 10 engagent ensuite le récipient dans le
montage de vidange du produit 11. Lorsque la vidange du pro-
duit est réalisée, les moyens 10 raménent le récipient vers
le montage de manipulation du couvercle pour que le récipient
soit refermé. Le vérin de saisie 13 vient alors reprendre
le récipient dans la position 20 pour le ramener sur l'aire
de pesée 8. Le couvercle enlevé a été représenté en 21 et
le récipient 1 vide, a été représenté dans la paosition 22.

Les moyens de synchrbnisation 12 qui n'ont pas été
représenté en détail sont constitués de mani2re connue, par
exemple par des temporisateurs agissant sur des relais Slec-—
tromécaniques liés & chacun des vérins des différents maoyens
du dispositif. Ces relais commandent l'extension ou le
retrait des vérins en fonction de la manipulation 3 réaliser.

En référence a la fig. 2, on a représenté schémati-
quement d'une part les moyens 9 de manipulation du couvercle,
d'autre part, les moyens 11 qui permettent de vidanger 1le

produit dans un bac 36. On distingue sur cette figure le

B 6284.3 DC
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bati 16 pivotant autour de l'axe 19 de maniére & venir occcuper

i la position 20, en iegard du montage de manipulation du cou-

! vercle puis s'abaissant gu se relevant grfce su vérin 17. On
distingue également sur cette figure, l'appareil de pesée 8

.5 sur lequel vient reposer le récipient soit avant vidange, soit

? aprés vidange du produit. Les moyens 10 qui permettent d'ame-

ner le récipient dans le montagevde manipulation du couvercle

sont représentés plus en détail sur cette figure. Ils sant

constitués par un vérin 23 muni de moyens de préhénsion 24
110 ils permettent d'amener le récipient 1 dans le montage de

manipulation 9 du couvercle 2 ou dans le montage 11 de vidange

du produit; de ramener ce récipient

; vers l'arriére, lorsque
3 le produit a été vidangé et lorsque
3

1

3

le couvercle a é€té repla-
cé. Les maoyvens 9 de manipulation du couvercle comprennent un

~

15 socle 25 associé & un premier vérin 26 qui maintient le réci-

pient sur le socle 25 gr&ce a des bras 27. Ce socle est éga-

lement associé a un- deuxiéme vérin 28 et 3 des moyens de

préhension 29, adaptés 3 la forme du couvercle et qui permet-

tent soit de retirer, soit de replacer le couvercle 2 sur le

récipient 1. Un autre vérin 30 a été représenté sur la
figure ;

1
{
s

ce vérin souleéve le socle 25 de maniére 3 renforcer

ltaction du vérin 26 pour assurer un meilleur maintien du
récipient,

v o s ey

Lorsque le couvercle 2 est enlevé gr8ce au dépla-

25 cement du vérin 28 vers le haut, le récipient est poussé par

le vérin 23 dans le mantage de vidange 11.

o w imateymea

Le montage 11 de menipulation du couvercle comprend

<
un socle 31 associé & un vérin 32 qui, en se saoulevant, main-

SRR SOTL AN

tient le récipient dans le montage de vidange. Ce socle est

- B

=

10 également associé & des moyens de rotation 33, a axe horizon-

PV PR N 7Y

tal, qui font pivoter le récipient autour de cet axe. Lorsque
-ce récipient pivote, il se vide vers le bas dans la goulotte
34 puis dans le bac 36. Aprés vidange du produit, les moyens
de rotation 33 retournent le récipient de telle sorte que son

ouverture soit dirigée vers le haut. Un systéme d'aspiration

et e i A 5 b b L S B WP e
[#%)
(&3]
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35 qui peut s'abaisser puis se relever, vient aspirer le pro-
duit qui aurait pu rester dans le récipient aprés vidange,.
Apr2s cette aspiration, le vérin 23 raméne le récipient dans
les moyens de manipulation du couvercle ol le récipient est
refermé. Pour des commodités de présentation, on n'a pas
représenté sur cette figure les moyens de synchronisation

et les releis agissant sur les différents vérins.

En référence 3 la fig. 3, on a représentgé les
moyens 9 de manipulation du couvercle et les moyens 11 de
vidange du produit , & l'instant ol le couvercle 2 a été
enlevé et que le récipient est retourné de manigre & ce que
le produit soit évacué par l'intermédiaire de la goulotte 34
dans le bac 36. Les moyens de préhension 24 situés & l'extré-
mité du vérin 23 peuvent pivoter autour du vérin 23 lorque le
récipient est retourné pour vidanger le produit.

Les moyens de synchronisation 12, les relais et les
différents vérins interQiennent de la maniére suivante :
lorsque le chariot 3 améne le récipient 1 en regard des
moyens de préhension 14, le vérin vertical 17 souldve le
récipient de maniere a le dégager du chariot. Le vérin 13
se rétracte et le récipient est alors amené au-dessus de
l1'appareil de pesée B, dans la postion 15. Le b&ti 16 est
alors soulevé par le vérin vertical 17 de manigre 3 dégager
le récipient de l'aire de pesée puis ce b&ti pivote autour
de l'axe 19 sous l'action du vérin 18, le récipient occupe
alors la position 20, en regard des moyens de manipulation .
du couvercle 9. Le bati 16 s'abaisse ensuite gré@ce au vérin
vertical 17, de manigére que le récipient soit déposé sur le
socle 23 des moyens de manipulation 9. Le b&ti pivote alors
en sens inverse sous l'action du vérin 18, les moyens de
préhension 14 occupent & nouveau la position 15. Le récipient
est alors dégagé et peut &tre repris par les moyens 10 qui
permettent alors d'amener ce récipient dans les moyens de

manipulation 9 ol il va &tre maintenu en place grfce aux vérins

26 et 30 et o0 le couvercle 2 va &tre enlevé. Lorsque le

B 6284.3 DC
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couvercle a été enlevé, le vérin 23 et les moyens de pré-
hension 24 permettent d'engager le récipient dans les moyens
de vidange 11. Le récipient est maintenu en position dans
ces moyens de vidange, grace au socle 31 soulevé par le vérin
32. Le récipient est alors retourné grdce au moyen de rota-
tion 33 et le produit est vidangé ; puis le récipient est
retourné gréce & ces mémes moyens 33, de manigre que son
ouverture soit dirigée vers le haut. Aprés ce retournement
du récipient, le vérin 23 raméne le récipient dans®les moyens
9 de manipulation du Eouvercle s+ le récipient est maintenu
dans ces moyens de manipulation paf les vérins 30 et 27 ; le
vérin 28 s'abaisse et le couvercle 2 vient ainsi refermer
le récipient 1. Aprés cette fermeture, les vérins 27, 28 et 30
se relévent et le récipient est libéré des moyens de manipula-
tion 9. Le socle 16 pivote alors en sens inverse dans la
position 20, autour de. l'axe 19 gréce au vérin 18, de maniére
que les moyens de préhension 14 viennent & nouveau saisir le
récipient 1. Le vérin 23 est dégagé et le vérin vertical 19
souldve le récipient ; le b&ti 16 pivote de manigre & ramener
le vérin 13 dans la positieon 15, au-dessus du plateah de 1l'ap-
pareil de pesée 8. Le b&ti 16 est ensuite abaissé gr8ce au
vérin vertical 17 et le récipient vide est ainsi déposé sur
1'appareil de pesée 8. Le récipient ayant é€té pesé plein puis
vide, il est facile de connaitre la quantité de produit qu'il
contenait. Aprés cette derniére pesée, le b&ti 16 est soulevé
grdce au vérin 17, puis le vérin 13 s'allonge de manidre que le
récipient soit placé au-dessus du chariot 3. Le bati 16
s'abaisse grdce au vérin 17 et le récipient est déposé sur le
chariot 3. Le chariot est ensuite ramené en arriére pour
dégager le récipient vide vers l'extérieur de l'enceinte ol
il pourra & nouveau 8tre rempli ou manipulé.

L'appareil de pesée 8 peut bien entendu Eétre muni
de moyens automatiques de repérage des différentes pesées.

Pour des commodités de présentation on n'a pas
représenté sur cette figure les moyens de synchronisation

et les relais commandant les différents vérins.

B 6284.3 DC
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Le dispositif de 1l'invention permet bien d'atteindre
les buts mentionnés plus haut, Il permet de réaliser automati-
quement d'une part, la pesée, et, d'autre part, la vidange
d'un récipient contenant un produit contaminé et dangereux
pour un opérateur. Cette manipulation est réalisée 2 l1l'in-
térieur d'une enceinte de protection biologique et le dispo-
sitif qui comprend des vérins permet bien une manipulation
de récipients trés lourds et contenant des produits é&gale-
ment trés lourds.

I1 est bien évident.que dans ce mode de réalisa-
tion du dispositif de l'invention qui vient d'étre décrit
en exemple, les moyens utilisés auraient pu &tre remplacés
par des moyens équivalents sans sortir du cadre de cette

invention .

-

B 6284.3 DC
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REVENDICATIONS

1. Dispositif automatique de pesée et de vidange

‘. 'd'un produit contenu dans un récipient muni d'un couvercle,

10

15

¢ 20

25

30

caractérisé en ce qu'il comprend :

- des moyens pour amener le récipient sur une aire de manipu-
lation ;

des mayens paur saisir le récipient, l'amener sur un appareil
de pesée et pour le placer en regard d'un montage de manipu-
lation du couvercle,

ces moyens étant commandés par vérins ;

des moyens pour placer le récipient dans le montage de mani-
pulation du muvercle et pour l'engager dans un montage de
vidange du produit, ces moyens é&tant commandés par vérins et
la vidange du produit s'effectuant par retournement du réci-
pient ;

des moyens €lectriques de synchronisation aptes & commander
les moyens et monfages précédents dans un premier sens, de
‘maniére que le récipient soit amené sur l'aire de manipula-
tion, saisi pour E&tre amené sur l'aire de pesée, blacé dans le
.montage . de manipulation pour que le couvercle soit extrait,
engagé dans le montage de vidange du produit, puis pour que
ces moyens et montages soient commandés dans un deuxiéme

sens inverse du premier sens, de manigre que le récipient
soit dégagé du montage de vidange, placé dans le montage de
manipulation pour que le couvercle soit replacé sur le réci-
pient et pour que le récipient soit saisi et ramené sur l'ap-
~.pareil de pesée, puis ramené vers l'aire de manipulation.

2. Dispasitif selon la revendication 1, qaracté-
risé en ce que les moyens permettant de saisir le récipient
pour l'amener sur l'appareil de pesée et pour le placer en
regard du montage de manipulation du couvercle comprennnent
un vérin de saisie muni de moyens de préhension et commandé
par les moyens de synchronisation, de sorte que le récipient
soit saisi sur l'aire de manipulation, amené suxr l'aire de

pesée avant extraction du couvercle de vidange du produit, puis

B AZ284 .3 Nr
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ramené de 1l'aire de pesée sur l'aire de manipulation apré@s
vidange du produit et fermeture du récipient par le couvercle.

3. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
en ce que le vérin de saisie est monté sur un bati associé
3 un vérin vertical apte 3 soulever le b&ti avant pesée du
récipient plein, & baisser le b&ti pour poser le récipient
sur l'appareil de pesée, & soulever le b&ti apres pesée, a
baisser le b&ti avant mise en place dans le montage de mani-
pulation pour que le couvercle soit extrait et avant mise en
place dans le montage de vidange, puis & sculever & nouveau
le b&ti apres vidange et fermeture du récipient par le cou-
vercle, a abaisser le b&ti lorsque le récipient est en regard
de l'appareil de pesée, & soulever le b3ti apres pesée du
récipient vide, & baisser le bati lorsque le récipient est
ramené sur l'aire de manipulation, ce vérin de saisie &tant
commandé par lesdits moyens de synchronisation.

4, Dispositif selon la revendication 3, caractérisé
en ce que les moyens pour placer le récipienf dans le montage
de manipulation du couvercle et pour l'engager dans le mon-
tage de vidange du produit comprennent un vérin d'engagement
muni de moyens de préhension, aptes & saisir le récipient
aprés pesée, & l'amener dans le montage de manipulation du
couvercle pour que celui-ci soit extrait, 3 amener ensuite le
récipient dans le montage de vidange du produit, puis 3 rame-~
ner le récipient vers le montage de manipulation pour que le
récipient soit refermé par le couvercle aprés vidange, ce
vérin de saisie étant commandé par lesdits moyens de synchro-
nisation,

3. Dispositif selon la revendication 4, caractérisé
en ce que le b3ti est associé & un vérin horizontal de pivote-
ment autour d'un axe vertical, pour faire passer le récipient
d'une position située en regard des moyens de pesée, & une
position située en regard du montage de manipulation du cou-

vercle, ce vérin étant commandé par les moyens de synchroni-

sation.

B 6284.3 DC
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6. Dispositif selon la revendication 5, caractérisé
en ce que le montage de manipulation du couvercle comprend un
socle associé & un premier vérin apte & maintenir le fOt sur
le socle etun.deuxiéme vérin muni de moyens de préhension,
aptes & retirer ou & replacer le couvercle, ces deux vérins
étant commandés par les moyens de synchronisation.

7. Dispositif selon ls revendication 5, caractérisé
en ce que le montage de vidange du produit comprend un sacle
associé a un vérin apte a maintenir le récipient sur ce socle
et 3@ des moyens de rotation & axe horizontal pour faire pivoter
le récipient autour de cet axe, de maniére & le vider vers le
bas, puis pour retourner ce récipient de maniére qu'il puisse
Etre ramené vers le montage de manipulation du couvercle pour
que celui-ci referme le récipient, ce vérin et ces moyens de
rotation étant commandés par les moyens de synchronisation.

8. Dispositif selon la revendication 7, caractérisé
en ce que les moyens pour amener le récipient sur une aire
de manipulation comprennent un chariot mobile sur lequel est
placé le récipient, ce chariot se déplagant vers les moyens
qui permettent de saisir le récipient pour l'amener sur l'ap-
pareil de pesée.

9. Dispositif selon la revendication B8, caractérisé
en ce que les moyens de synchronisation comprennent des relais
associés a chaque vérin, et aux moyens de rotation du montage
de vidange, ces relais étant commandés par des circuits tempo-

risateurs réglés pour permettre la synchronisation des diffé-

rents déplacements du récipient.
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