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@ Verfahren und Vorrichtung zur thermischen Behandiung von Faden.

@ Beim Stauchen von synthetischen Faden in Stauchkam-
imern ist besonderer Wert auf die thermische Behandlung,
insbesondere Kuhiung der behandeiten Faden zu legen. Man
kann die Faden in der Konfiguration des Fadenstopfens, der in
w= der Stauchkammer gebildet ist, auf eine drehend angetrie-
bene Trommel in mehreren Windungen wickeln und den oder
die Fadenstopfen am Ende der Trommel wieder aufiosen und
N den fertig gekrauselten Faden abziehen. Das Auflosen des
Fadenstopfens und Abziehen des Fadens wird dadurch
erleichtert, dass auf die letzte Fadenstopfenwindung im
Bereich des Auflosungspunktes (32) achsparalleie und/oder
Q radiale Krafte aufgebracht werden. Geeignete mechanische
o und pneumatische Vorrichtungen hierzu werden bereitge-
O stellt (31,33.48).
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Die Erfindun; betrifft Verfahren zum thermischen Behandeln, ins-
besondere zum Kilhlen mindestens eines kontinuierlich laufenden,
in Staukammern gebildeten Fadenstopfens aus synthetischen Fa-
sern nach dem Oberbegriff der Anspriiche 1 und 2 sowie Vorrich-

tungen zur Durchfithrung der Verfahren.

Derartige Vorrichtungen bestehen aus einer drehend antreibba-

ren, luftdurchlissigen Trommel, auf die der (die) Fadenstopfen
geleitet und zu einer geschlossenen Lage mehrerer, schrauben-
linienartig verlaufender Windungen, welche durch eine Vorschub-
einrichtung axial vorgeschoben werden, aufgewickelt wird (werden).
Diese Vorrichtung wurde in der Hlteren, auf die Anmelderin zuriick-
gehenden Patentanmeldung DE-OS 26 32 082 zur Ausfilhrung eines
insbesondere kontinuierlich verlaufenden Spinn-Streck-Texturier-
verfahrens mit kontinuierlicher Staukammerkriuselung und nachge-
,8chalteter thermischer Behandlung vorgeschlagen. |

Die auf die Behandlungstrommel schraubenlinienartig aufgewickel-
ten Fadenstopfenwindungen werden am Trommelende nach der thermi-
schen Behandlung, insbesondere Fixierung der Kréduselung und Kiih~
lung der Fdden bei ausreichender Verweilzeit, wvon einer mit wihl-
barer Geschwindigkeit angetriebenen Abzugseinrichtung unter ein-
stellbarer Fadenspannung abgenommen und aufgespﬁlt. Hierbei wird
der Fadenstopfen, der gegebenenfalls schon vorher in seiner Kon-
sistenz - zur Verbesserung seiner Gasdurchlissigkeit auf der Trom-
mel - gelockert wurde, aufgeldst und ein texturierter Faden mit
einer Geschwindigkeit abgezogen, die geringer als die Umfangsge-
schwindigkeit der Streckgaletten, aber sehr viel hdher als die
Umfangsgeschwindigkeit der Behandlungstrommel ist.

Durch die Erfindung wird bewirkt, daB das texturierte Fadenma-
terial, das zu einer geschlossenen Lage dicht nebeneinanderliegen-
der, schraubenlinienartig um die Trommel verlaufender Faden-
stopfenwindungen aufgewickelt wurde, am Trommelende einfach, be-
triebsasicher und ohne Beschiddigung einzelner Kapillarfiden von

der nachfolgenden Fadenstopfenwindung getrennt und daB die
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Auflsung des oder der (bei mehrfidiger Arbeitsweise) Faden-
stopfen vergleichmdaBigt und besser reproduzierbar gemacht wer-

den kann.

Es hat sich ndmlich gezeigt, daB bei bestimmten Prozefibedingun-
gen der hinter dem Fadenstopfen ablaufende Faden die nachfolgenf
de Fadenstopfenwindung beriihrt und beschddigt, was dann zu Be-
triebsstdrungen fiihren kann, insbesondere an der Stelle der

Stopfenaufldsung.

Die Losung der angegebenen Aufgabe erfolgt durch die im kenn-
zeichnenden Teil der Anspriiche 1 und 2 beschriebenen MaBnahmen
und zwar derart, daB beide HaBnghmen jeweils fiir sich wirksam
sind, bei Zusammenwirken jedoch zu einem besonders sicheren und
vollsténdigen Aufldsen des Fadenstopfens filhren. Die nach dieser
Erfindung angewandten radialen und/oder axialen Krdfte werden
durch mechanische Mittel oder/und durch pneumatische Mittel auf-
gebracht. Zur Aufbringung axialer, d.h. achsparalleler Kréfte
auf die letzte Fadenstopfenwindung ist eine Vorrichtung vorgese-
hen, die als Trennelement ausgebildet ist und in ihrer HuBeren
Gestalt der Steigung der auf die Behandlungstrommel aufgewickel-
ten Fadenstopfenwindungen angendhert ist. Diese Vorrichtung
eignet sich gut zum Trennen der nebeneinanderliegenden Windun-
gen des texturierten Fadenmaterials. Wegen seiner Erstreckung
iber einen Teil des Trommelumfangs schiebt sich das Trennelement
milhelos zwischen die beiden - in Fadenlaufrichtung gesehen -
letzten Windungen des Fadenstopfens, ohne die Trommeloberfliiche
zu beriihren oder zu beschédigen. Durch die weiterhin vorgeschla-
gene Haﬁnahme.éiner fest eingespannten Aufhiéngung des Trennele-
mentes in definiertem Abstand von der Trommeloberfldche wird auf
einfache Weise der Bruch von Einzelkapillaren vollig vermieden.
Andererseits wird die pendelnde Aufhi@ngung des Trennelementes,
bei der das Trennelement - auch bei kurzer Umschlingung der Be-
handlungstrommel - immer bestrebt ist, sich optimal der Stei-
gung der Fadenstopfenwindungen anzupassen, bevorzugt, wenn bei-

spielsweise mehrfiddig texturiert wird und zwei Fadenstopfenwin-
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dungen nebeneinander aufgewickelt werden. Hierbei ist es dann
nicht unbedingt erforderlich, die Abzugshilfe durch ein #hnli-
ches Trennelement mit doppelter Steigung auszutauschen, da

Bich das Trennelement selbsttitig etwas schrédg verstellen kann.

Es wird noch darauf hingewiesen. daB bei einer pendelnden Auf-
hingung des Trennelementes die zur Achse der Behandlungstrom-
mel parallele Achse zur Lagerung des Trennelementes oberhalbd
der Behandlungstrommel vorgesehen wird und die Schwerachse des
Trennelementes moglichet wenig auBerhaldb der Vertikalebene durch
die Achse der Behandlungstrommel gelegt wird, damit das Trenn-
element nur mit geringer Pressung oder moglichst iiberhaupt nicht
auf dem Trommelumfang aufliegt und dort 2u unerwiinschtem Ver-
schleifl {fijhrt.

Um dem VerschleiB entgegenzuwirken, wird das Trennelement mit
einer abriebfesten Kunststoffschicht beschichtet.

Das Trennelement erstreckt sich um mindestens 90° liber den Trom-
melumfang. Ein Trennelement, das die Behandlungstrommel iiber
einen Umfang von mehr als 180°, beispielsweise auf einem Unfang
von 270o bise 330o umfaft, wird hierbei bevorzugt. Hierdurch wird
inebesondere die Fiihrung des Trenneiementes auf der Behandlungs-
trommel verbessert und das Trennelement sicher zwischen die zu
trennenden Fadenstopfenwindungen geschoben. Auch 1l#f8t sich hier-
bei giinstig die schwimmende Lagerung des Trennelementes verwirk-
lichen, bei der das Trennelement frei auf der Trommel aufliegt

und nur durch einen Anschlag gegen Drehung gesichert ist.

Soll die Trennung der vorletzten Fadenstopfenwindung von der
letzten Fadenstopfenwindung durch Axialkriéfte geschehen, welche
mit pneumatischen Mitteln aufgebracht werden, so wird als bevor-
zugt eine Vorrichtumg vorgeschlagen, bei der iiber das fadenaus-
laufseitige Ende der Trommel ein ortsfester, zylindrischer Topf
geschoben ist, welcher sich bis in den Bereich der letzten Fa-
denstopfenwindung erstreckt und sich mit seinem Innendurchmesser

der letzten Fadenstopfenwindung anschmiegt, wobei der zylindrische
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Mantel des Topfes eine AuslaB6ffpung fiir den bzw. die ablau-

fenden Fiden besitzt.

Durch einen derartigen Topf, welcher mit der letzten Faden-
stopfenwindung einen Drosselspalt bildet fiir die in die Trommel
eingesaugte Luft, wird die von der Trommel eingesaugte Luft in
axialer Richtung umgelenkt. Dieser Luftstrom richtet sich gegen
die letzte Fadenstopfenwindung und trennt diese sowie insbeson-
dere den aufgeldsten Faden von der vorletzten Windung. Der Rand
des Topfes kann bis an die vorletzte Fadensiopfenwindung rei-
chen, kann jedoch vom freien Ende der Trommel her gesehen auch
schon etwas vorher enden. Die Erzeugung der axial gerichteten
Luftstrdmung wird dadurch gesteigert, daB sich der Rand des

Topfes der Steigung der vorletziten Fadenstopfenwindung anpaBt.

Der Topf schmiegt sich mit seiner Bodenseite eng an die Stirn-
fldche der Kiihltrommel an, so daB iber die Bodenseite keine Luft
oder nur eine begrenzte Luftmenge angesaugt werden kann. Anderer-
seits kann es aber erforderlich sein, daB der Mantel des Topfes
eine Perforation besitzt, um zu verhindern, dafl eine zu hohe
Luftstromung entsteht und die letzte Fadenstopfenwindung bzw.
der wieder aufgeltste Faden zu weit an das Trommelende gesaugt
wird. Diese Perforation ist in ihrer Luftdurchlidssigkeit pro
Fldcheneinheit vorzugsweise geringer als die Luftdurchliéssigkeit
pro Fldcheneinheit der Trommel. Hierdurch wird erreicht, daB
einerseits zwar ein axial gerichteter Luftstrom zum Kihltrommel-
ende hin entsteht, daf aber andererseits dieser Luftstrom nicht

schddlich starke Formen annehmen kann.

Wie bereits erwdhnt, kann auch die Ausiibung radialer Anprefi-
krdfte auf den aufzuldsenden Fadenstopfen mit mechanischen und
mit pneumatischen Mitteln erfolgen. Eine Vorrichtung zur Aus-
Ubung mechanischer Krifte ist dadurch gekennzeichnet, daf auf dem
Unfang der Trommel ein ortsfester Kdfig angeordnet ist, dessen
lichter Abstand von der Trommeloberfliiche in Bewegungsrichtung

des Fadenstopfens abnimmt. Dieser Kdfig kann beziiglich der
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Trommel auf einer in der Bewegungsrichtung des Fadenstopfens
enger werdenden Spirale angeordnet sein. Vorzugsweise er-
streckt sich der Kdfig liber den Trommelumfang annihernd bis
zur tangentialen Ablaufstelle des aufgelosten Fadens von der

Trommel.

Der Kdfig kann aus einer Vielzahl von zur Trommelachse paralle-
len gleichlangen Stiften bestehen, die an ihren auskragenden
Enden durch ein Ringelement verbunden sind. Es kann sich jedoch
auch um ein glattes, perforiertes oder auch gewelltes Blech
handeln, das beziiglich der Trommel spiral {drmig gebogen ist.

Der Kdfig kann jedoch auch ein kreisringfdrmiger Mantel sein,
der bezliglich der Behandlungstrommel ortsfest, Jjedoch derart
exzentrisch aufgehidngt ist, dal sein Abstand von der Trommel-
oberflache zunidchst geringfiigig grofer als der Durchmesser eines

Fadenstopfens ist und sodann kleiner wird.

Durch diese ‘bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung wird eine sehr

'gleichmaﬂige und kontrollierte Auflosung des Fadenstopfens er-

reicht. Dabei erhdht der Kdfig, der die Gasdurchléassigkeit der
Behandlungstrommel'im Bereich der letzten Fadenstopfenwindungen
in keiner Weise beeintrdachtigen muB, die Betriebssicherheit der
Yorrichtung im besonderen Mafl, da er das Abplatzen und unkontrol-
lierte Abziehen von grdSeren Bruchstiicken des Fadenstopfens wirk-
sam verhindert. Derartige Bruchstiicke des Fadenstopfens, die

sich vorzugsweise bei schon gezielt verringerter Konsistenz des
Fadenstopfens (zur Erhdhung der Gasdurchliissigkeit) lYsen, er-
halten beim Abbrechen bereits dieselbe hohe Geschwindigkeit, mit
der der Faden abgezogen und aufgewickelt wird. Solche Bruchstiicke
des Fadenstopfens wiirden aufgrund ihrer hohen Anfangsgeschwindig-
keit tangential vom Trommelumfang abgeschleudert bzw. von dort
abgezogen. Dies verhindert jedoch der Kdfig, der als Fangvorrich-
tung wirkt, in der die Bruchstiicke des Fadenstopfens aufgefangen
und vollends aufgeldst werden. Dies geschieht insbesondere dadurch,
daf der Kdfig in Bewegungsrichtuhg des Fadenstopfens immer enger

um die Trommeloberfléche gelegt ist, bzw. bei einer bevorzugten
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Ausgestaltung des K&8figs dadurch, dal der radiale Abstand der
Kifigstifte von der Trommel in Bewegungsrichtung des Faden-
stopfens irn einer ersten Abschnitt so bemessen ist, daB die
Lage des Aufldsungspunktes innerhalb dieses Bereiches wandern
und sich selbsitdtig einstellen kann, dann in einem zweiten Ab-
schnitt enger wird, so dall Bruchstlicke des Fadenstopfens hier
aufgefangen werden und daf unter Umstdnden in einem dritten
Bereich der radiale Abstand so gering ist, daB nur noch der

ablaufende Faden freigegeben wird.

Sofern die Aufldsung des Fadenstopfens dadurch gefdrdert werden
soll, daB auf die letzte Fadenstopfenwindung in dem Bereich, in

welchem sich der.Fadenstopfen aufldsen soll, eine erhdhte radia-

le Luftstrdomung ausgeiibt wird, besteht die nach dieser Erfindung

bevorzugte Vorrichtung zur Erzeugung dieser radialen Luftstrd-
nung aus einer Blende, welche sich zumindest iiber einen Teil des
Trommelumfangs erstreckt und welche vom Ende der Trommel aus

sich zumindest bis iliber die letzte(n) Fadenstopfenwindung(en) er-
streckt, und welche vor dem Bereich angeordnet ist, in welchex

sich der Fadenstopfen aufldsen soll.

Vorzugsweise ist eine derartige Blende auch hinter dem gewiinsch-
ten Aufldsungspunkt der letzten Fadenstopfenwindung vorgesehen.
Die Blenden konnen entweder auf dem Innenumfang der Trommel an-
geordnet sein oder aber auf dem AuBenumfang der Trommel. Im
letzteren Fall ist der Innendurchmesser der Blende bzw. Blenden
s0 groB, daB sie sich der letzten Fadenstopfenwindung anschniegen.
Die Blenden dienen dem Zweck, die durch die Trommel gefilhrte Luft-
stromung am Ende der Trommel und iiber einen Teilumfang der letz-
ten Fadenstopfenwindung durch Drosselung derart zu vermindern,

dall hinter der den Fadenstopfen ﬁberdeckénden Blende bzw. in der
Aussparung zwiséhen den beiden Blendenstiicken eine verstidrkte
Luftstrmung entsteht. Dadurch wird der Fadenstorfern hinter der
Blende bzw. zwéﬁchen den beiden Blendenstiicken z1t erhBhter An-
prefkraft gegen die Trommel gedriickt, wodurch es zum Aufldsen

des Fadenstopfens in diesem Bereich kommt.

”
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Un die Kombination der Verfahren nach den Anspriichem 1 und 2
ausiiben zu kdnnen, wird vorgeschlagen, dafl das Ende der Trom-
mel bis in den Bereich iiber der letzten Fadenstopfenwindung
durch den Mantel eines Topfes geringer Luftdurchléssigkeit
iiberdeckt wird,
dal der Topf ortsfest gelagert ist und sich mit seiner Boden-
flidche in einem definierten engen Abstand der freien Stirnfla-
che der Trommel anschmiegt,
dal} der Mantel des Topfes eine Aussparung aufweist, deren Er-
streckung in axialer Richtung im wesentlichen gleich der Summe
der Durchmesser der aufzultsenden Fadenstopfen ist und deren Er-
streckung in Umfangsrichtung einem Mehrfachen des Fadenstopfen-~

durchmessers entspricht (bis ca. 1/4 des Trommelumfangs).

Der Topf besitzt einen Rand, der in seiner axialen Steigung der
Steigung der letzten Fadenstopfenwindung entspricht bzw. gréfler
ist. Der Mantel des Topfes ist perforiert und zwar derart, dafl
seine Luftdurchliéssigkeit pro Flidcheneinheit kleiner ist als die
Luftdurchléssigkeit pro Flacheneinheit der Kithltrommel. Der Topf
ist derart im Verh#@ltnis zur Trommel angeordnet, dal der Abstand
des Mantels zur Kilhltrommel hinter der Aussparung enger wird.
Ferner besitzt der Topf vorzugsweise einen axial gerichteten Aus-
laBschlitz fir den bzw. die wieder aufgeldsten Fidden. Der Topf
kann in der Draufsicht spiralfdrmig ausgebildet sein. Es kann
sich Jedoch auch um einen im Querschnitt kreisformigen Topf han-
deln, welcher ortsfest und exzentrisch zu der Trommel gelagert ist.
Zur Lagerung wird als bevorzugt vorgeschlagen, daB der Topf auf
der Welle der Kiihltrommel schwimmend und exzentrisch gelagert und
durch einen Arschlag gegen Drehung gesichert ist. Der Topf wird
durch den her-schenden Differenzdruck gegen einen axialen Anschlag
gedriickt, so diB ein vorbestimmt enger Spalt zwischen dem Boden
des Topfes unu: der Stirnflédche der Trommel besteht. Ein derarti-
ger Topf ist .1 der Lage, im Bereich der Aussparung eine erhdhte
radiale und aiiale Luftkraft auf die letzte Fadenstopfenwindung
im Bereich de: gewiinschten Auflésungspunktes auszuiiben, wobei

diese Luftkr::t radial und achsparallel zum freien Ende der
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Trommel hin gerichtet ist. Durch die verstiérkte Anpressung des
ausreionfens sowie durch das Abheben der letzten Fadenstopfen-
windung und insbesondere das Abheben des aufgeltsten Fadens

von der vorletzten Fadenstopfenwindung kommt es zur Aufldsung

jeg Fadenstopf{ens im Bereich der Aussparung.

Dadurch, daB sich der Mantel hinter der Aussparung mit enger
werdendem Spalt dem Trommelmantel n#hert, werden mitgerissene
Fadenstopfenetiicke einer zmusdtzlichen, mechanisch aufgebrach-
ten Radialkraft ausgesetzt und aufgeldst. Durch die Perforation
des Topfes kann die Stdrke der ausgeﬁbtenrradialen und axialen

Luftkrdfte eingestellit werden.

Im folgenden wird die Erfindung anhand der ein bevorzugtes Aus-
filhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung ndher beschrieben:

Es stellen dar:

Fig. 1 die Behandlungsvorrichiung der in der #dlteren
Patentanmeldung beschriebenen Behandlungsvor-
richtung mit dem erfindungsgemi@Ben Trennelement

am Trommelende;

Fig. 2 das Trennelement gemdB der Erfindung in einer
Aufsicht;

Fig. 3 das erfindungsgemédfe Trennelement in einer Sei-

tenansichtg

Fig. &,
5, 6 ein weiteres Ausfilhrungsbeispiel in der Ansicht

der Behandlungstrommel im Detail und im Quer-

schnitt.

Die im Spinnschacht ersponnenen und zum Faden 1 zuoaznengefaﬁ;
ten Kapillarfidden aus synthetischen Polymeren, i:.. :zeondere
Polyamiden wie PA 6 und PA 6.6 oder Polypropylen. werden von
einer nicht dargestellten Galette abgezogen und zwischen dieser

und einer weiteren Galette in bekannter Weise verstreckt.

)

73
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Der verstreckte Faden 1 wird dann einer Blasdiise 2 zugefiihrt.

Die Blasdiise hat eine durch elektrische Heizeinrichtungen 3
oder dergleichen beheizbare Zufuhrleitung L fiir ein Treib-
fluid, vorzugsweise Luft, Wasseraampf oder in Inertgas. Das
Treibfluid wird tiber den Ringkanal.S verteilt und iber den ko-
nischen Ringspalt 6 entspannt, trifft dann im Fadenkanal 7 mit
hoher Geschwindigkeit auf den Faden 1, um diesen zu plastifi-
zieren und in die Staukammer 8 mitzuschleppen, wo der Faden 1
auf das bereits abgelegte Fadenmaterial auftrifft und zu einem
kompakten Fadenstopfen 9 verdichtet wird. Das Treibfluid kann
dabgi durch Uffnungen 10 in der Wand der Staukammer 8 entwei-
chen. Der Durchmesser bzw. der Querschnitt des Fadenstopfens 9
entspricht dem der Staukammer.

Zum Inbetriebsetzen des Texturierprozesses wird das untere Ende
der Staukammer 8 durch den Schieber 11 verschlossen, so daB sich
zunichst der Fadenstopfen 9 bilden kann. Die Staukammer 8 wird
sodann ge5ffnet und der Fadenstopfen kontinuierlich mit seiner
Wachstumsgeschwindigkeit gefdrdert und den angetriébenen_FBr-
derrollen 12 zugefiihrt. Die Forderrollen 12 haben am Umfang eine
halbkreisformige oder rechteckige Ausnehmung und formen damit
den aus der Staukammer 8 herausgefdrderten Fadenstopfen 9. Sie
farderﬁ den Fadenstopfen 9 zu einer Behandlungstrommel 13, wel-~
che langsam rotiert. Sie sind zwar nicht uhbedingt erforderlich,
werden jedoch in einer bevorzugten Ausfihrung der Texturierein-
richtung angewendet, um gleichbleibende Betriebsbedingungen in-

folge der Zwangsforderung des Fadenstopfens 9 zu erreichen.

Der Fadenstopfen 9 wird tangential auf die Behandlungstrommel 13
geleitet. Hierzu ist gegebenenfalls - wie in der Zeichnung dar-
gestellt - ein Umlenkblech 14 zwischen dem Austrittsspalt der
Forderrollen 12 und der Behandlungstrommel 13 vorgesehen. Durch
eine derartige Umlenkung kann beispielsweise die Konsistenz des

Fadenstopfens 9 gelockert und seine Gasdurchlidssigkeit wesentlich

erhoht werden.
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Auf die drehernd angetrieberne Behandlungstrommel 13 wird der

Fadenstopfen 9, der sufgrund der Ausnehmung auf dem Tmfang der

|

orderrollen 12 beispielsweise einen kreisfdrzigen Querschnitt
aufweist, aufgewickelt. Eine Vorschubeinrichtung 15, die orts-
fest angeordnet ist und cdie Behandlungstrommel 13 auf einem
“eil ihres Umfangs schraubenlinienartig umgibt, zwingt dem ab-
selegten Fadenstopfen 9 eine Bewegungskomponente in axialer '
Richtung der Behandlungstrommel 13 auf, so daB der Fadenstopfen
in schraubénlinienartigen Windungen und in dichten Lagen neben-

einander iiber die Behandlungstrommel bewegt wird.

Die Behandlungstrommel 13 besitzt iiber ihren Mantel verteilt
Durchbrechungen 16, beispielsweis: in Form von Schlitzen oder
Periorationen. Zu ihrer besseren Darstellung sind in Fig. 1 eirni-
ge Windungen des Fadenstopfens 9 fortgelassen. AuBerdem ist aur
Fig. 1 erkennbar, daB die Behandlungstrommel in den Lagern 17
gelagert und iiber eine Riemenscheibe 18 mit Tangentialriemen %
in Drehrichtung 20 angetrieben ist. Die Drehgeschwindigkeit der
Behandlungstrommel 1dBt sich - abgestimmt auf die Wachstumsga-
schwindigkeit des Fadenstopfens 9 und die Auflésegeschwindigkeit
des Fadenstopfens am Trommelende - iiber einen nicht dargestell-
ten, drehzahlregelbaren Antrieb derart einstellen, dafl im Be-
harrungszustand der AuflGsepunkt des Fadenstopfens 9 anndhernd
an der eingestellten Stelle stehen bleibt und auf dem Trommelum-
fang nicht wandert. Die Antriebsachse der Behandlungstrommel 13
ist Uber ein Labyrinth 21 an dem ortsfesten Saugstutzen 22 einer
an sich bekannten Absaugeinrichtung angeschlossen. Im Betrieb
der Texturiervorrichtung wird'hierdurch in der hohlen Trommel 13
ein Unterdruck erzeugt. Durch diesen Unterdruck wird Umgebungs-
luft durch die Lagen der schraubenlinienartig auf die Behandlungs-
trommel 13 avfgewickelten, nebeneinanderliegenden Fadenstopfen-
windungen 9.7 gesaugt, und diese werden hinreichend gekiihlt, so
daB die in der Staukammer 8 erzeugte Kriuselung fixiert ist. be-
vor der Fadenstopfen 9 am Trommelend: aufgelost und der textu-
rierte Faden von der Abzugseinrichtung 23 tarzential abgezogen

wird.

-
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Am Trommelende ist nunmehr die erfindungsgemiBe Fadenabzugs-
hilfe 24 angeordnet, durch welche die letzte Windung des Faden-
stopfens von den ibrigen, dicht beieinanderliegenden Windungen
9.1 separiert wird. Die Fadenabzugshilfe 24 ist als sicheldhn-
liches Trennelement ausgebildet, das den Umfang der Behandlunge-
trommel 13 zumindest teilweise wie ein wendelfdrmig verlaufen-

der Ring 25 umgibt.

In Fig. 1 und 2 ist das Trennelement entsprechend einer bevor-
zugten Ausfilhrungsform dargestellt. Es umgibt die Behandlungs-
trommel 13 iilber anndhernd den ganzen Trommelumfang und weist

einen zum Trommelende hin auskragenden, offenen Kifig 26 auf.

In den Fig. 2 und 3 ist das Trennelement im einzelnen darge-
stellt. Dabei ist mit der Bezugsziffer 27 das Lagerauge bezeich-
net, in dem das Trennelement auf einer parallel zur und oberhalb
der Trommelachse angeordneten Achse axial verschiebbar und pen-
delnd gelagert ist. Um ein Schleifen des Trennelementes auf der
Behandlungstrommel 13 und den damit verbundenen Verschleifi zu
verhindern, sollte dabei die Schwerachse des Trennelementes in
einer Vertikalebene liegen, in der auch die Trommelachse liegt.
Un dieses wilnachenswerte, aber nicht notwendige Erfordernis
leichter erfiillen zu kOnnen, ist es daher giinstig, das Trenn-
element mit relativ grofler Umschlingung der Behandlungstrommel
13, beispielsweise 330° auszufiihren. Es ist auch giinstig, das
Trennelement mit einem abriebfesten Kunststoff, z. B. Polytetra-

fluoréithylen zu beschichten.

Der Kdfig 26 besteht aus mehreren, parallel zur Trommelachse
orientierten und gleichlangen Stdben, beispielsweise gleichlan-
gen, zylindrischen Stiften 28, die auf zwei zur Trommelachse
konzentrischen Kreisbogenabschnitten mit zwischenliegendem Uber-
gangsbereich angeordnet sind. Der Kiéfig 26 ist an seinem auskra-
genden Ende durch ein Ringelement 30 abgeschlossen, durch das
die freien Enden der Stifte 28 miteinander verbunden sind. Da-

durch wird vermieden, daf der Faden sich beim Anlegen in den
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Stiften verhdngen kann; auch ist die Verletzungsgefahr fiir das

Bedienungspersonal weniger groB.

Durch die Anordnung der Stifte wird verhindert, daB abgeplatzte
Bruchstiicke des Fadenstopfens 9 mit hoher Geschwindigkeit von
der Trommeloberfliiche weggeschleudert werden. Vielmehr werden
solche Bruchstiicke gefangen und so lange zwischen der Troﬁmel-
oberflache und den Kdfigstdben festgehalten bzw. geklemmt, bis

das besagte Bruchstiick des Fadenstopfens 9 ganz aufgeldst ist.

In Fig. & und Fig. 5 und dem gemeinsamen Querschnitt nach Fig. 6
ist eine Fadenabzugshilfe 24 dargestellt, die im wesentlichen
pneumatische Wirkungen ausiibt. Dargestellt ist wiederum die Be-
handlungstrommel 13 mit darauf aufgewickelten Fadenstopfenwin-
dungen. Insofern wird auf die vorhergehende Beschreibung Bezug
genommen. Uber das Fadenabzugsende der Behandlungstrommel ist in
Fig. 4 ein kreiszylindrischer Topf gestiilpt, dessen Bodenfliéche 35
an der freien Stirnfliche 36 der Trommel 13 eng ahliegt. Der
Durchmesser des Topfes entspricht im wesentlichen dem Durchmesser
der Trommel mit einer darauf aufliegenden geschlossenen Faden-
stopfenwindung. Der Topf besitzt einen axial gerichteten Faden-
suslaBschlitz 37, durch den die Fiaden bzw. der Faden nmittels
Lieferwerk 23 (Abzugseinrichtung) abgezogen werden. An den axia-
len Schlitz schlieft sich als Teil des Topfmantels die Blende 31
an. Dieser folgt eine Aussparung 48 und dieser wiederum eine zwei-
te Blende 33. Zwischen den Blenden 31 und 33, d.h. in der Aus-
sparung 48 ist der gewiinschte Aufldsungspunkt 32 des Fadcu-
stopfens. Beide Blenden erstrecken sich axial im wesentlichen
bis iiber die letzte(n) Fadenstopfenwindung(en). Der hintere Rand
49 der Aussparung bildet dabei im wesentlichen die Vorderkante
der letzten Fadenstopfenwindung(en). Der Mantel besitzt eine
Perforation 46, deren Luftdurchlissigkeit allerdings geringer

ist als die Luftdurchlidssigkeit der Behandlungstrommel. Die hin-
tere Blende 33 erstreckt sich bis zu dem FadenauslaBschlitz. Es
sei erwdhnt, daB der Faden um mehr als 900. vorzugsweise auch

mehr als 1800. vom Aufldsungspunkt bis zur Abnahme von der
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Behandlungstrommel iiber d: e Trommeloberfldche l&uft.

Die Blende 31 sowie die Blende 33 bewirken, daB in der Auaspa-
rung 48 eine besonders hohe Luftstrdmung herrscht, welche ra-
dial auf die Kithltrommeloberfliche gerichtet ist. Gleichzeitig
wird aber auch Luft iiber den Rand des Abzugstopfes, d.h. die
Vorderkanten der Blenden 31 und 33 sowie iiber die Umfangskan-
te L9 der Aussparung 48 in achsparalleler Richtung unter den
Abzugstopf gezogen. Dadurch erh#lt die Luftstramhng eine sehr
starke axiale Komponente. Dies fiihrt dazu, daB der in Aufl&sung
befindliche Fadenstopfen sehr stark auf die Trommeloberfliche
gedriickt wird und dafl der Fadenstopfen und der aufgeldste Faden
in Richtung auf das freie Ende der Behandlungstrommel geblasen
wird. Der Abstand zwischen der Bodenfldche 35 des Abzugstopfes
und der Stirnfliche der Kiihltrommel 36 sowie die Grdfle der
Perforation 46 und des axialen Fadenabzugschlitzes 37 werden so
gewdhlt, dafl die radiale und die axiale Komponente der in der
Aussparung herrschenden Luftstrdmung ausreichend stark sind, um
den Aufldsungspunkt der(s) Fadenstopfen(s) im Bereich der Aus-
sparung zu fixieren und filir ein sauberes Trennen der letzten
Fadenstopfenwindung(en) und insbesondere des(r) aufgeldsten Fa-
dens (Fidden) von der vorletzten Fadenstopfenwindung zu bewirken,
andererseits aber zu vermeiden, daB die letzte(n) Fadenstopfen-
windung(en) und insbesondere der (die) aufgeloste(n) Faden (Fiden)
iiber die Stirnfléche 36 der Behandlungstrommel 13 gezogen werden,

wodurch es zur Stdrung der Anlage kéme.

In Fig. 5 ist ein modifiziertes Ausfiihrungsbeispiel dargestellt.
Es werden hier zwei Fiden behandelt, die zu zwei nebeneinander-
liegenden Fadenstopfenwindungen 39 und 40 auf der Behandlungs-
trommel 13 aufgewickelt sind. Diese beiden Fadenstopfen werden im
Bereich der Aussparung zwischen den Blenden 31 und 33 zu den
Fdden 41, 42 wieder aufgeldst. Der Rand des Topfes, d.h. die vor-
dere Kante der Blenden 31 und 33, ist in seiner Steigung der Stei-
gung des vorletzten Paares von Fadenstopfenwindungen angepafBt

und reicht bis an dieses vorletzte Paar von Fadenstopfenwindungen
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heran. Die axiale Erstreckung der Aussparung zwischen den Blen-
den 31 und 33 wiederum ist der Summe der Durchmesser der zu be-
handelnden Fadenstopfen 39. 40 angepaBt, so daB die Vorderkan-
te 49 der Aussparung 48 bis an die letzte Fadenstopfenwindung
heranreicht. Dadurch, daB die Vorderkante der Blenden 31, 33
der Steigung der vorletzten Fadenstopfenwindung angepafft ist,
1At sich die Einwirkung der axial gerichteten Luftstrdmungs-
komponente noch verbessern. Der Topf ist mit einem Gleitla-

ger 45 auf dem freien Wellenende der Behandlungstrommel gela-
gert. Durch Anschlag 50 wird der Abzugstopf am Mitdrehen gehin-
dert.

Der Topf ist auf der Welle mit seiner Gleitlagerbuchse 45 exzen-
trisch gelagert, so dall der lichte Abstand zwischen der Trom-
meloberflache und der Blende 33 zum FadenauslaBschlitz 37 hin

immer enger wird.

Die Wirkungsweise des Abzugstopfes ist nun wie folgt:

Dadurch, dafBl das freie Ende der Behandlungstrommel 13 durch die
Blenden 31 und 33 im wesentlichen abgedeckt ist. wird iiber die
Vorderkanten der Blenden 31 und 33, welche in ihrer Steigung
vorzugsweise und im wesentlichen der Steigung des vorletzten
Paares von Fadenstopfenwindungen angepaflt sind, eine starke
axiale LuftstrBmung unter den Abzugstopf gezogen. Ferner ent-
steht im Bereich der Aussparung 48 eine starke radiale Luftstrd-
mung, welche die aufzuldsenden Fadenstopfen 39 und 40 auf die
Trommeloberfliche driickt. Uber die Vorderkante 49 der Aussparung
entsteht aber auch eine axial unter den Abzugstopf gerichtete
Luftstrbmungskomponente, so daB die aufgeldsten Fidden 41, L2 -~
wie auch hier dargestellt - in axialer Richtung zum freien Ende
der Trommel hingezogen bzw. geblasen werden. Sofern diese MaB-
nahmen zum vollstdndigen Aufldsen der Fadenstopfen 39 und 40 im
Bereich der Aussparung nicht asusreichen und Fadenstopfenstiicke
mit unter die flende 33 wandern, werden diese dadurch aufgelist,
dal sich die lichte Weite der Blende 33 gegeniiber der Trommel-

oberflédche so weit verringert, daB die mitgeschleppten Faden-
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stopfenstiicke einer erhthten Reibung in Umfangsrichtung unter-

worfen und aufgeldst werden.

Es sei in Bezug auf die gesamte Anmeldung erwdhnt, dafl auf
der Behandlungstrommel auéh die parallele Behandlung mehrerer
Faden moglich ist. In diesem Falle werden aus den Fdden neben-~
einanderlaufende Fadenstopfen gebildet, wie es in Fig. 5 fiir
zwei Fdden 41, 42 bzw. zwei Fadenstopfen 39, 40 dargestellt
ist. Wenn im Rahmen dieser Anmeldung von einer Fadenstopfen-
windung gesprochen wird, so ist damit stets eine Anzahl von
nebeneinanderlaufenden Fadenstopfenwindungen gemeint, welche

der Anzahl der parallellaufenden und gemeinsam behandelten

Fdden entspricht.
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1.

Patentanspriche

Verfahren zum thermischen Behandeln, insbesondere Kiihlen
mindestens eines kontinuierlich laufenden, in. Staukammern
gebildeten Fadenstopfens aus synthetischen Fasern auf
einer drehend antreibbaren, luftdurchlédssigen Trommel, auf
die der Fadenstopfen geleitet und zu einer geschlossenen
Lage mehrerer schraubenlinienartig verlaufender Windungen,
welche durch eine Vorschubeinrichtung axial vorgeschoben
werden, aufgewickelt wird,

dadurch gekennzeichnet,

daB auf die letzte Fadenstopfenwindung eine axiale Vorschub-
kraft ausgelibt wird, welche die letzte Fadenstopfenwindung

von der vorletzten Fadenstopfenwindung trennt.

Verfahren zum thermischen Behandeln, insbesondere zum Kiihlen
mindestens eines kontinuierlich laufenden, in Staukammern
gebildeten Fadenstopfens aus synthetischen Fasern auf einer
drehend antreibbaren, luftdurchlédssigen Trommel, auf die der
Fadenstopfen geleitet und zu einer geschlossenen Lage mehre~
rer schraubenlinienartig verlaufender Windungen, welche durch
eine Vorschubeinrichtung axial vorgeschoben werden, aufge-
wickelt wird, insbesondere auch nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dal am Ende der Trommel auf die letzte Windung vor oder/und

nach der
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Aufldsung des Fadenstopfens eine verstdrkte radiale Anprefi-

kraft ausgeiibt wird.

Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB als axiales Vorschubelement am Ende der Trommel (13)
eine sicheldhnliche, wendelformig ausgebildete und in Dreh-
richtung (20) sich iiber einen Teil des Trommelumfangs er-
streckende Abzugshilfe (24) angeordnet ist, deren Steigung

der Steigung der Fadenstopfenwindung(en) angenihert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

da8 die Abzugshilfe als Trennelement (24) mit radialer Aus-
dehnung ausgebildet ist, welches derart gelagert ist, daB

es den Trommelumfang nicht beriihrt.

Vorrichtung nach den Anspriichen 3 und &,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Trennelement (24) auf zwei zur Trommelachse paralle-
len Achsen axial verschiebbar gelagert ist und einen Teil
des Trommelumfangs mit geringem Abstand, vorzugsweise weni-

ger als dem halben Stopfendurchmesser umgibt.

Vorrichtung nach den Anspriichen 4 und 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Trennelement (24) um eine zur Trommelachse parallele
Achse, welche oberhalb der Trommel (13) angeordnet ist,
schwenkbar, axial verschiebbar und um dazu senkrechte Achsen

in begrenztem MaBe kippbar gelagert ist (Fig. 1).

Vorrichtung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dal das Trennelement (24) auf der Trommel (13) schwimmend
gelagert und gegen Mitdrehung mit der Trommel (13), beispiels-

weise durch einen Anschlag oder eine Leiste, gesichert ist.
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Vor:-ichtung nach Anspruch 4 und 5,

dadurch gekennzeichnet,

daR das Trennelement {(24) aus Kunststoff hergestellt
oder mit einem abriebfesten Kunststoff oberflidchenbe-

schichtet ist.

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 4 bis G,

dadurch gekennzeichnet,

dafBl das Trennelement (24) die Trommel (13) iiber einen Trom-
melumfang von mindestens 90° und vorzugsweise zwischen
180° und 330° umgibt.

Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens nach Anspruch 1,
insbesondere in Verbindung mit einem oder mehreren der
vorangegangenen Anspriiche 3 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB iiber das fadenauslaufseitige Ende der Trommel (13) ein
ortsfester, zylindrischer Topf (34) geschoben ist, welcher
sich bis in den Bereich der letzten Fadenstopfenwindung (39,
4O) erstreckt und sich mit seinem Innendurchmesser der letzten
Fadenstopfenwindung anschmiegt, wobei der zylindrische Mantel
des Topfes (34) Auslafsffnungen (37) fiir den bzw. die ablau-

fenden Faden besitzt.

Vorrichtung nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Rand (43) des Topfes (34) der Steigung der letzten
Fadenstopfenwindung angepaBlt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11,

dadurch gekennzeichnet,

dal der Topf (34) perforiert, die infolge der Perforation (46)
entstehende Luftdurchlidssigkeit des Topfes (34) jedoch gerin-
ger ist als die Luftdurchléssigkeit der Trommel (13) pro Fli-

cheneinheit.
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Vorrichiung zur ussiung, des Verighrens nach Angpruch 2,
instesondere iz Verbincurg mit einern oder mchireren der
Anspriiche 3 pis 12,

dadurch gekennzeichnet,

daB auf dem Umfang der Trommel ein ortsfester Kifig (2¢)
angeordnet ist, dessen lichter Abstand von der Trommel-

oberflédche in Fewegungsrichtung des Fadenstopfens zounimzt,

Vorrichtung nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet,

dafB sich der Kdfig (26) iliber der Trommelumfang anndherad
bis zur tangentialen Ablaufstelle des aufgeldsten Fadens ()

von der Trommel (13) erstreckt.

Vorrichktung zur Ausiibung des Verfahrens nach Anspruch 2,
insbesondere in Verbindung mit einem der Amspriiche 3 bis 14,

dadurch gekennzeichnet,

daB sich vor dem gewiinschten Auflbsepunkt der letzien Faden-

stopfenwindung eine Blende (31) befindet, welche sich zu-

mindest iber einen Teil des Tromuelumfangs erstreckt und welche

sich axisl zumindest vom Trommelende bis in den Bereich

der letzten fFadenstopfenwindung erstreckt.

Vorrichtung zur Ausfikrung des Verfahrens nach Anspruch 2,
insbesondere in Verbindung mit einem oder mehreren der
Anspriiche 3 bis 15,

dadurch gekennzeichnet,

daB hinter dem gewiinschten Au’l8sungspunkt (22) der
letzten Fadenstopfenwindung eine sich zumindest iiber einen
Teil des Trommelumfangs erstreckende Blende (31, 33) vorge-
dehen ist, welche axisl vom Trommelende aus zumindest an

die letzte Fadenstopfenwindung neranreicht.

Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 16,

dadurch gekennzeicihnet,

daB die Blende (31, 33) suf dem Innenumfang der Trommel ange-

ordnet ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Blende (31, 33) auf dem AuBenumfang der Trom-

mel (13) angeordnet ist und sich der letzten Fadenstopfen-

windung anschmiegt.

Vorrichtuang zur Ausiibung des Verfahrens nach Anspruch 1
und 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Ende der Trommel bis in den Bereich der vorletzten
Fadenstopfenwindung durch einen Topf geringer Luftdurch-
ldasigkeit iiberdeckt wird,

wobei der Mantel (34) des Topfes in seinem die letzte Faden-
stopfenwindung iiberdeckenden Rand (38) eine Aussparung (48)
aufweist, deren axiale Erstreckung im wesentlichen der Summe
der Durchmesser der aufzuldsenden Fadenstopfenwindungen und
deren Umfangeerstreckung einem Mehrfachen des Fadenstopfen-
durchmessers entspricht, und dafl der ortsfest angeordnete
Topf an einer Stirnseite geschlossen ist und sich mit der
Bodenflidche (35) dem freien Ende der Trommel anschmiegt und
daB8 der Mantel mit einer tangentialen FadenauslaBtffnung (37)
versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 19,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Rand (38) des Mantele (34) in seiner axislen Stei-

gung der Steigung der vorletzten Fadenstopfenwindung(en)

Vorrichtung nach Anspruch 19 oder 20,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Mantel Locher (46) in derartiger Gr&Re und Vertei-
lung aufweist, dafl seine Luftdurchlissigkeit kleiner als die

Luftdurchlissigkeit der Trommel ist.
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22. Vorrichting nzch einea oder mehreren der Anspriiche 19
bis 21,

dadurch zekennzeichrnet,

dal der Topf zur Trommel exzentrisch gelagert ist.

BAD ORIGINAL _@
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