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@ Verfahren zur Verbindung von rundgebogenen und geraden, hohlen Abstandsprofilen, insbesondere fir
Mehrscheibenisolierglaser.
@ Verfahren zur Verbindung von rundgebogenen und
geraden, hohlen Abstandsprofiien, insbesondere fur Mehr-
scheibenisolierglaser, bei dem die Schenkel eines rundgebo-
genen Abstandsprofils A mit den Schenkeln wenigstens eines
weiteren rundgebogenen oder geraden Abstandsprofils B zur
Herstellung eines in sich geschiossenen Hohiprofilarhmens
verbunden werden, dessen gegenuberliegende Seitenfla-
chen mit den beiden Glasscheiben des Mehrscheibenisolier- .
glases dicht verbunden werden.
AlsVerbindungselementzwischen den Abstandsprofilen
AB dient ein Flachverbindungskorper C, dessen Querschnitt
o in etwa dem Querst_:hnitt der Abstar_xdsproﬁle entspricht, Der
< Flachverbindungskorper C wird zunachst in den einen Schen-
kel D des einen Abstandsprofils A hineingepresst, wobei sich
wenigsten ein Teil seiner Oberflache elastisch verformt und
mit der Profilinnenwand ein Reibschiussverbindung bildet.
o Daraufhin wird auf den aus dem Schenkel des Abstgndspro-
fils A herausragenden Teil des Flachverbindungskorpers C
das andere hohle Abstandsprofil B aufgeschoben, wobei die-
© ser Teil des Flachverbindungskorpers ebenfails eine elasti-
© sche Querschnittsverformung erleidet und mit der Profilin-
" nenwand in Reibschlussverbindung tritt.
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Verfahren zur Verbindung von rundgebogenen
und geraden, hohlen Abstandsprofilen, ins-
besondere fiir Mehrscheibenisoliergldser

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verbin-
dung von rundgebogenen und geraden, hohlen Abstands-
profilen, insbesondere fiir Mehrscheibenisolier-
gldser, bei dem die Schenkel eines rundgebogenen
Abstandsprofils mit den Schenkeln wenigstens eines
weiteren rundgebogenen oder geraden Abstandsprofils
zur Herstellung eines in sich geschlossenen Hohl-
profilrahmens verbunden werden, dessen gegeniiber-
liegende Seitenfldchenmit den beiden Glasscheiben
des Mehrscheibenisolierglases dicht verbunden
werden.

Es ist bekannt, als Abstandsprofile fiir Mehr-
scheibenisolierglidser gerade Profilrohrstiicke zu
verwenden und diese an ihren Enden durch Eckver-
bindungswinkel zu verbinden, die beispielsweise
aus Kiunststoff oder irgendeinem anderen geeigneten
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Material bestehen und einer besonderen Ausbildung
bediirfen, damit sie den Profilrohrhohlraum dicht
verschliessen und mit den Abstandsprofilinnen-
wanden einer Reibschlussverbindung herstellen.

Die Abdichtung solcher Eckverbindungswinkel mit

dem Ziel, das Eindringen von Feuchtigkeit in den
Scheibenzwischenraum zu verhindern, ist jedoch in-
sofern aufwendig, als die Eckverbindungswinkel
hierzu mit Dichtungsmulden und mechanischen Mitteln
ausgestattet sein missen, die den Klebstoff fest-
halten. Dariiberhinaus sind die aus geraden hohlen
Absténdsprofi]en zusammengesetzten Mehrscheiben-
iso]{erg1asrahmen, deren Ecken durch Eckverbindungs-
winké], verbunden sind, hinsichtlich ihrer -
Stabilitdt, die durch das schwichste Glied des
Rahmens beeintridchtigt wird, namlich die Eckver-
bindungswinkel, durchaus verbesserungsbediirftig.

Durch die Entwicklung rundgebogener, hohler Ab-
standsprofile fiir Mehrscheibenisoliergldser wurde
ein Weg gefunden, die Eckverbindungswinkel voll-
stdndig zu vermeiden und damit auch die in diesem
Zusammenhang aufgetretenen Nachteile. Die Ver-
fahrensweise zur Verbindung von rundgebogenen,
hohlen Abstandsprofilen fir Mehrscheibenisolier-
glas kennzeichnet sich dadurch, dass die Verbin-
dung zwischen benachbarten Rahmenprofilkorpern

in einem Bereich des Rahmens stattfindet, inner-
halb dessen zwei benachbarte Profilkdrper nicht
wie bisher rechtwinklig aufeinanderstossen, sondern
geradlinig, also unter einem Winkel von null Grad.
Das versuchte Verschweissen adler Verkleben dieser
Verbindungsstellen, wobei jeweils die einander
gegenﬁber]iegenden Stirnseiten und angrenzen&en
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Bereiche der miteinander zu verbindenen Abstands-
profilkorper als die die Verbindung tragenden
Elemente in besonderem Masse beansprucht werden,
hat sich nicht zuletzt deshalb als unbrauchbar
erwiesen, weil eine solche Verbindung den Scheiben-
zwischenraum des Mehrscheibenisolierglases nicht
vollstandig abzudichten vermag.

Die Aufgabe der Erfindung besteht deshalb darin,
ein Verfahren der eingangs genannten Art zu ent-
wickeln, das eine stabile Verbindung zwischen den
benachbarten Abstandsprdfi]tei]en schafft, die
nicht nur dauerhaft ist, sondern auch eine zuver-
ldssige Abdichtung des Scheibenzwischenraumes mit
sichfbringt dariiberhinaus dem Rahmen eine aus-
reichende Stabilitdt verleiht und auch vom
fert%gungstechnischen Standpunkt eine verhdltnis-
méssig geringe Kosten verursachende LOsung dar-
stellt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdss dadurch gelost,
dass in den einen Schenkel des rundgebogenen,
hohlen Abstandsprofils ein gerader Flachverbin-
dungskorper so weit unter elastischem Zusammen-
pressen wenigstens eines Teils der Flachverbin-
dungskorperoberfldche durch die Profilinnenwand
eingeschoben wird, bis zwischen dem Flachver-

bindungskorper und dem Abstandsprofil ein An-

schlag erreicht wird, woraufhin auf den aus dem
kurzen Schenkel herausragenden Teil des Flach-
verbindungskorpers das mit dem rundgebogenen
Abstandsprofil zu verbindende hohle Abstandspro-
fil unter elastischem Zusammenpressen wenigstens
eines Teils der Oberfldche des herausragenden
Flachverbindungskdrpers aufgeschoben wird.
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Wesentlich fiir das erfindungsgemdsse Verfahren ist
also, dass der Flachverbindungskodrper sich beim
Einschieben elastisch verformt, so dass er mit
wenigstens einem Teil der ihn umgebenden Innen-
wand des Abstandsprofils in reibschlissige Ver-
bindung tritt und dass ein Begrenzungsanschlag
fir das Einschieben des Flachverbindungskdrpers
in den Abstandsprofilhohlraum vorgesehen wird,

so dass der Flachverbindungskdrper in beiden mit-
einander zu koppelnden Abstandsprofilteilen eine
bestimmte, vorher festgeleqte Einschubldnge auf-
weist. '

Gemdss einer vorteilhaftén Ausgestaltung des Ver-
fahrens 1isst sich das Aufschieben des zu ver-
bindenden hohlen Abstandsprofils auf den aus dem
Schenkel des rundgebogenen Abstandsprofils heraus-
ragenden Teil dés Flachverbindungskdrpers so weit
durch-fiihren, bis die Stirnseite des auf den her-
ausragenden Teil des Flachverbindungskorpers auf-
geschobenen Abstandsprofils an der Stirnseite des
Schenkels des rundgebogenen Abstandsprofils an-
schldgt. Dies bedeutet, dass dann, wenn der Flach-
verbindungskdrper mit seinem einen Teil mit dem
Abstandsprofil den vorgesehenen Anschlag erreicht
hat, der aus dem Abstandsprofil herausragende

Teil des Flachverbindungskidrpers in das andere
Abstandsprofil so weit eingreifen kann, dass die
beiden Stirnseiten der benachbarten Abstands-
profile aufeinanderstossen.

Es hat sich ferner bewdhrt, das Aufschieben des
hohlen Abstandsprofils auf den aus dem Schenkel
des rundgebogenen Abstandsprofils herausragenden
Teil des Flachverbindungskorpers mit Hilfe einer
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auf dem Flachverbindungskdrper vorgesehenen An-
schlagkante zu begrenzen, wodurch zwischen den
beiden gegeniiberliegenden Stirnseiten der mitein-
ander zu verbindenden Abstandsprofile ein von dem
Flachverbindungskdrper selbst iiberbriickter Spalt
verbleibt, dessen Grosse an sich beliebig gewdhlt

werden kann, jedoch abhdangt von der Dicke bzw.
Breite der Anschlagkante.

In diesem Zusammenhang kann auch die Mdglichkeit
gegeben sein, das Hineinschieben des Flachverbin-
dungékﬁrpers in den einen Schenkel des rundge-
bogeﬁen hohlen Abstandsprofils bis zu einem auf
dem ?1achverbindungsk5rper befindlichen Anschlag
zu erméglichen, dessen Dicke oder Breite dann fiir
den zwischen der Stirnseite des einen Abstands-
profils und der Stirnseite des gegenUBer]ieéenden
anderen Abstandsprofils vorhandenen Spalt mass-.
geblich ist.

Schliesslich kann es in den Fillen, in denen das
rundgebogene, hohle Abstandsprofil einen verhdalt-
nismassig kurzen Schenkel aufweist, der mit einem
ldngeren Schenkel des benachbarten Abstandsprofils
verbunden werden soll, besonders vorteilhaft sein,
das Hineinschieben des Flachverbindungskdrpers in
den kiirzeren Schenkel des rundgebogenen hohlen
Abstandsprofils bis zum Anschlag des eingeschobenen
Endes des Flachverbindungskorpers an der rundge-
bogenen Profilinnenwand durchzufiihren. Auf diese
Weise kann eine besondere Anschlagkante auf der
Oberfliche des Flachverbindungskorpers entfallen,
wei]%das Anstossen des eingeschobenen Endes sicher-
ste]ft, dass das auf den herausragenden Teil des
Flachverbindungskdrpers aufzuschiebende Abstands-
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profil den Flachverbindungskdrper nicht weiter in
den kurzen Schenkel hineindriickt.

Dariiberhinaus hat es sich noch bewdhrt, die von
dem Flachverbindungskorper auf die Abstandsprofil-
innenwdnde zu Ubertragenden Reibungskrafte auf

den Profilseitenwdnden zur Einwirkung kommen zu
lassen, also den FlachverbindungskOrper zu beiden
Seiten und nicht an seinem Kopf oder seinem Boden
mit elastisch verformbaren Reibungselementen, bei-
spielsweise in Form von Federn, zu versehen.

Das érfindungsgemﬁsse Verfahren wird nachfolgend
anhand der Zeichnung beispielshalber ndher er-
ldutert, die zwei teilweise geschnittene, durch
einen Flachverbindungskdrper miteinander zu ver-
bindende Abstandsprofile darstellt.

Das erfindungsgemdsse Verfahren wird anhand einer
Zeicﬁnungsfigur, die schematisch den Zusammenbau
zweier miteinander zu verbindender, rundgebogener,
hohler Abstandsprofile mit Hilfe eines Flachver-
bindungskdrpers zeigt, ndher erldutert. In der
Zeichnung ist ein rundgebogenes, hohles Abstands-
profil A dargestellt, das aus zwei Schenkeln I und
D besteht, die einen Winkel von 90° einschliessen.
Dieses Abstandsprofil soll mit einem anderen Ab-
standsprofil B zu einem Rahmenprofilkorper fir
Mehrscheibenisolierglas verbunden werden, wobei
iber die in der Zeichnung dargestellten beiden
AbstandsprofilkOrper hinaus der Rahmen aus weiteren
Profilkorpern bestehen kann, die ebenfalls auf

die erfindungsgemdsse Weise miteinander zu ver-
binden sind. Zur Verbindung der beiden Abstands-
profile A und D dient ein Flachverbindungskorper
C, dessen Querschnitt in etwa dem Querschnitt
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der Abstandsprofile entspricht. Der Flachver-
bindungskorper C wird zundchst in den Schenkel D
des Abstandsprofils A hineingepresst, wobei sich

‘wenigstens ein Teil seiner Oberfldche elastisch

verformt, um mit der Innenwand des Profils eine
Reibschlussverbindung herzuste]]en; Das Einschieben
des Flachverbindungskorpers erfolgt entweder bis
zum Anschlag seiner vorderen Stirnseite F an der
rundgebogenen Profilinnenwand, etwa im Bereich E,
wenn die Ldnge des Schenkels D wesentlich kleiner
ist als die Ldnge des Flachverbindungskdrpers C,
oder bis zu einer auf dem Flachverbindungskdrper
vorhéndenen, in der Zeiﬁhnung nicht dargestellten
Anschlagkante, die gegen die Stirnseite G des
Abstandsprofilschenkels D stdsst.

Nachdem der Flachverbindungskdrper in das rund-
gebogene Abstandsprofil eingeschoben worden ist,
wird nunmehr auf den aus dem Schenkel D des Ab-
standsprofils A herausragenden Teil des Flachver-
bindungskodrpers das hohle Abstandsprofil B auf-
geschoben, das ebenfalls ein rundgebogenes Profil,
aber auch ein gerades Profilstiick sein kann. Das
Aufschieben des Abstandsprofils B kann entweder

so weit erfolgen, bis dessen vordere Stirnseite H
an der Stirnseite G des Schenkels D des rundgebogenen
Abstandsprofils anstosst, wenn sich auf der Ober-
fldche des Flachverbindungskdrpers C keine An-
schlagkante befindet, oder bis zu einer auf dem
Flachverbindungskdrper vorhandenen, wie oben er-
wdahnt, in der Zeichnung nicht dargestellten An-
schlagkante. Im letzteren Fall bleiben die Stirn-
seiten G und H der Abstandsprofile in geringem
Abstand getrennt. Dieser Abstand kann so bemessen
sein, dass in dem freiliegenden Bereich des Flach-
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verbindungskOrpers eine Belliftungs- oder Begasungs-
bohrung angebracht werden kann, um den Zwischen-
raum zwischen den beiden das Menrscheibenisolier-
glas bildenden Glasscheiben, die auf den Seiten-
fldchen des aus Abstandsprofilen aufgebauten
Rahmenprofilkorpers befestigt sind, in an sich
bekannter Weise mit einem Gas zu fiullen.

Um zwischen dem Flachverbindungskdrper und den
Profilinnenwanden die gewiinschte Reibschlussverbin-
dung herzustellen, wird der Flachverbindungskdrper
so bemessen und ausgebildet, dass er beim Hinein-
filhren in den Hohlraum des Schenkels D des rund-
gebogenen Abstandsprofils in Querrichtung elastisch
zusammengepresst wird, also eine Querschnittsver-
formung erleidet. Die gleiche oder dhnliche Quer-
schnittsverformung tritt auf, wenn auf den aus
dem Schenkel D herausragenden Teil des einge-
fiihrten Flachverbindungskorpers das anzuschlies-
sende Abstandsprofil B aufgeschoben wird. Dabei
hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen, die
Oberfldache des Flachverbindungskorpers mit
elastisch verformbaren Federn auszustatten, die
auf den Seiten des Flachverbindungskdrpers ange-
ordnet sind, welche den Innenwdnden des Profils
gegeﬁUber]iegen, auf deren Aussenseiten die Glas-
scheiben aufgelegt und befestigt werden.

Durch das hier beschriebene Verbindungsverfahren
wird eine wesentlich hohere Stabilitdt des Rahmen-
profilkorpers fir das Mehrscheibenisolierglas er-
reicht, als sie bisher mit Hilfe von Eckverbin-
dungswinkeln erzielt werden konnte, auf die gerade
Hohlprofilsticke aufgeschoben wurden. Durch Ver-
legen der Verbindungsstelle aus dem Eckbereich
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des Rahmenprofilkorpers heraus wird auch die Ab-
dichtung des Profilhohlraums verbessert. Dariiber-
hinaus lédsst sich der Verbindungskdrper wesent-
lich einfacher gestalten als der bekannte Eck-
verbindungswinkel, wobei insbesondere dann, wenn
der verwendete Flachverbindungskdrper bis zum
Anschlag an der Profilkriimmung in den rundge-
bogenen Schenkel des Abstandsprofils eingeschoben
werden kann, das Verbindungsverfahren erheblich
vereinfacht und kostensparend gestaltet werden
kann.

Das im obigen beshriebene Verbindungsverfahren
mit Hilfe gerader Flachverbindungskdrper ldsst
sich somit gleichermassen zur Verbindung von
geraden Abstandsprofilen als auch rundgebogenen
Abstandsprofilen und Abstandsprofilen, die sowoh]l
rundgebogen als auch gerade sind, verwénden, wo-
bei in jedem Fall der Flachverbindungskdrper in
geraden Schenkelstiicken solcher Abstandsprofile,
die in ein und derselben Ebene in einer Linie
hintereinander angeordnet sind, eingesteckt wird.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Verbindung von rundgebogenen und

geraden, hohlen Abstandsprofilen, insbesondere

fiir Mehrscheibenisoliergldser, bei dem die
Schenkel eines rundgebogenen Abstandsprofils mit
den Schenkeln wenigstens eines weiteren rundge-
bogenen oder geraden Abstandsprofils zur Her-
stellung eines in sich geschlossenen Hohlprofil-
rahmens verbunden werden, dessen gegeniiberliegende
Seitenflachen mit den beiden Glasscheiben des
Mehfscheibeniso]1erg]ases dicht verbunden werden,
dadurch gekennzeichnet, dass in den einen Schenkel
des rundgebogenen, hohlen Abstandsprofils ein
gerader Flachverbindungskorper so weit unter ela-
stischem Zusammenpressen wenigstens eines Teils
der Flachverbindungskdrperoberfldche durch die
Profilinnenwand eingeschoben wird, bis zwischen
dem Flachverbindungskorper und dem Abstandspro-
fil ein Anschlag erreicht wird, woraufhin auf den
aus dem kurzen Schenkel herausragenden Teil des
Flachverbindungskdrpers das mit dem rundgebogenen
Abstandsprofil zu verbindende hohle Abstands-
profil unter elastischem Zusammenpressen wenigstens
eines Teils der Oberfldche des herausragenden
Flachverbindungskdrpers auf diesen aufgeschoben
wird.

Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Aufschieben des zu verbindenden
hohlen Abstandsprofils auf den aus dem Schenkel
des rundgebogenen Abstandsprofils herausragenden
Teils des Flachverbindungskdrpers bis zum Anschlag
der Stirnseite des auf den herausragenden Teil

des Flachverbindungskdrpers aufgeschobenen Ab-
standsprofils an der Stirnseite des Schenkels

des rundgebogenen.Abstandsprofi]s erfolgt.

It
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Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Aufschieben des hohlen Ab-
standsprofils auf den aus dem Schenkel des rund-
gebogenen Abstandsprofils herausragenden Teil
des Flachverbindungskdrpers bis zu einer auf

dem Flachverbindungskorper vorhandenen Anschlag-
kante erfolgt.

Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass das Hineinschieben
des Flachverbindungskorpers in den einen Schenkel
des rundgebogenen, hohlen Abstandsprofils bis

zu einem auf dem Flachverbindungskorper ver-
bindlichen Anschlag erfolgt.

Verfahren nach einem der Patentanspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass das Hineinschieben
des Flachverbindungskdrpers in den kiirzeren
Schenkel des rundgebogenen hohlen Abstands-
profils bis zum Anschlag des eingeschobenen

Endes des Flachverbindungskdrpers an der rund-
gebogenen Profilinnenwand erfolgt.

Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass beim Aufschieben der
hohlen Abstandsprofile auf den Flachverbindungs-
korper an dessen Oberflache vorhandene Federn
elastisch verformt werden, die zwischen dem
Flachverbindungskdrper und der Profilinnenwand
eine Reibschlussverbindung herstellen.

Verfahren nach Patentanspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass beim Aufschieben der hohlen Ab-
standsprofile auf den Flachverbindungskdrper
bzw. beim Hineinschieben des Flachverbindungs-



10

0004007

kOorpers in den einen Schenkel des rundgebogenen
Abstandsprofils zur Herstellung einer Reibschluss-~
verbindung zwischen der Profilinnenwand und der
Oberfldche des Flachverbindungskdrpers nur die-
jenigen Federn des Flachverbindungskdrpers
elastisch verformt werden, die die gegeniiber-
1iegenden Profilinnenwdnde beriihren, deren zuge-
horige Aussenwdnde den Glasauflageseiten des
Profils entsprechen.
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