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@ Tafelformiger Lamellenisolisrkérper und Verfahren zu dessen Hamollung.

Bei einem tafelformigen lsolierkorper, der aus neben-
einanderliegenden, parallelen Mineralwollelamellen besteht,
deren Faserebenen rechtwinklig zu den Seitenflachen des
Korpers veriaufen, werden die Lamellen durch Verbin-
dungsmittel zusammengehalten, die in quer zur Langsrich-
tung der Lamellen verlaufende Einschnitte eingelegt sind.
Die Einschnitte haben eine in bezug auf die Starke der Lamel-
len geringe Tiefe. Die Verbindungsmittet konnen aus Schnu-
ren bestehen, die entweder, zwecks Hersteillung einer flexi-
blen isoliermatte, in nur der einen Seitenflache oder, zwecks
Herstellung einer formstabilen isoliertafel, in beiden Seiten-
flachen befindliche Einschnitte eingelegt sind. Eine formsta-
bile Tafel lasst sich ferner mit Hilfe von Verbindungsmittein
in Form von Streifen, z.B. aus Wellpappe, mit verhaltnismas-

sig geringer Starke erzielen, die hochkant in die Einschnitte
eingesetzt werden.
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Tafelf6rmiger Lamellenisolierkdrper und Verfahren zu
dessen Herstellung

T - T ————— —— — G - ——— S G —— - M T A Gmp P GAD b A E S (s b GRS s ) A S Gt D S S bre o Mo S b A St S s St

Die Erfindung betrifft einen tafelfdrmigen Isolier-
korper, der aus nebeneinanderliegenden, parallelen Mine-
ralwollelamellen besteht, deren Faserebenen im wesentli-
chen rechtwinklig zu den Seitenflichen des Kdrpers ver-
laufen und die durch auf der einen Seite des K@rpers an-
geordnete Verbindungsmittel fest miteinander verbunden
sind.

Zwecks Erstellung starrer Isoliertafeln, die eine
wesentlich grossere Zug- und Druckbeanspruchung-als ge-
wohnliche Mineralwolletafeln vertragen, bei denen die
Fasern in Ebenen parallel zu den grossen Seitenfl&dchen
verlaufen, sind Lamellenisolierkdrper dieser Art bekannt
geworden, bei denen die Lamellen allein an der eineh
Seitenfldche mit Hilfe einer auf diese ganze Fliche auf-
geleimten Platte aus hartem Material, wie z.B. Masonit,
zusammengehalten werden, welche Platte ausserdem als
Druckverteilungsplatte dient.

Die bekannten starren Lamellenisoliertafeln haben
ein erheblich vergrdssertes Gewicht in bezug auf reine
Isoliertafeln aus Mineralwolle, und hinsichtlich ihrer

Biegesteifigkeit und Bruchfestigkeit besitzen sie keine
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besseren Eigenschaften als die harte Verbindungsplatte,
deren Stidrke Ja aus Griinden der Gewichtsersparnis ver-
hdltnismissig klein sein muss. Da es bei der Hantierung
dieser Tafeln wichtig ist, dass die Lamellen, die ledig-
iich an der harten Platte befestigt sind, dicht zusam-
mengehalten werden und auf der Unterseite nicht klaffen,
haben diese Gegebenheiten bewirkt, dass die bekannten
Lamellenisoliertafeln nur mit verhiltnismdssig kleinen
Abmessungen, und zwar bis zu etwa 60x90 cm, hergestellt
wurden, so dass die Anwendung dieser Tafeln zum Abdecken
einer grodsseren Fliche jeweils eine grosse Anzahl von
Stéssen erforderlich machte.

Da es aus Riicksicht auf die Wirmeisolationseigen--
schaften ein Vorteil ist, dass die Lamellen vor der An-
bringung der Druckverteilungsplatte dicht zusammenge-
driickt worden sind, kann ein fehlender Halt auf der Un-
terseite bewirken, dass sich die Lamellen dort ausweiten,
so dass sich die gesamte Tafel wirft.

Versuche, die Biegesteifigkeit und Formstabilitit
der bekannten Lamellenisoliertafeln durch Aufleimen ei-
ner harten Platte auf beide Seiten der Lamellen zu ver-
bessern, haben auf Grund der dadurch verursachten Ge-
wichtszunahme zu keiner verbesserten Hantierbarkeit ge-
fiihrt, sondern die Herstellungskosten nur noch zusdtz-
lich erhdht.

Ausserdem ist es bekannt geworden, zwecks Herstellung
von Rohrisoliermatten die Lamellen mit Hilfe einer flexib-
len Deckschicht, zum Beispiel aus Papier, auf der einen
Seitenfliche zusammenzuhalten.

Mit Bezug darauf wird durch die vorliegende Erfin-
dung bezweckt, eine neue Ausgestaltung defartiger Iso-
lierkdrper anzugeben, die sich sowohl als flexible Iso-
liermatten als auch als starre, formstabile Isoliertafeln
benutzen lassen und in beiden Fillen gegeniiber den be-
kannten Lamellenisolierkdrpern erheblich verbesserte

A\
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Belastungseigenschaften aufweisen.

Im Hinblick darauf ist ein Isolierkdrper der ein-
gangs angegebenen Art erfindungsgemiss dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verbindungsmittel wenigstens auf der

5 genannten einen Seite des Isolierkdrpers -in parallele
Einschnitte in den Lamellen eingelegt sind, die quer
zur Lingsrichtung der Lamellen verlaufen und eine Tiefe
besitzen, die in bezug auf die Stidrke der Lamellen ver-
hdltnismissig klein ist.

10 Je nach Ausgestaltung und Anbringung der Verbin-
dungsmittel auf der einen oder auf beiden Tafelseiten
wird dadurch die M&glichkeit gegeben, sowohl formsta-
bile Tafeln als auch biegsame Matten, wie sie z.B. zum
Isolieren von Rohren Anwendung finden, herzustellen, -

15 Die Verbindungsmittel sind vorzugsweise aus einem
Material hergestellt, das in bearbeitungsmissiger Hin-
sicht Eigenschaften besitzt, die im wesentlichen den-
Jjenigen der Mineralwollelamellen entsprechen. Das Zu-
schneiden des fertigen Isolierkdrpers kann deshalb,

20 und zwar gleichgiiltig,ob er als Tafel oder als Matte
vorliegt, genau wie bei gewdhnlichen Isoliertafeln oder
-matten aus Mineralwolle im Gegensatz zum Zuschneiden
der bekannten starren Lamellenisoliertafeln, das sich
nur durch Zerségen durchfiihren ldsst, mit Hilfe eines

25 Messers erfolgen.

Durch Ausbildung des erfindungsgemissen Isolier-
kdrpers mit Verbindungsmitteln, die aus biegsamen,
lénglichen Elementen bestehen, welche auf der Sohle
der genannten Einschnitte, und zwar auf der gesamten

30 Ausdehnung derselben, festgeleimt sind, ergibt sich
somit, wenn diese Elemente lediglich in Einschnitte
in der einen Seitenfliche des Isolierkdrpers eingelegt
werden, eine biegsame Matte, die zum Isolieren von
Rohren vorziiglich geeignet ist.

35 Eine derartige Matte wird auf der gebogenen oder
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gekrimmten Unterlage, z.B. einem Rohr, so angebracht,
dass die Seite, wo die Verbindungsmittel vorgesehen
sind, die Seite mit dem gré&ssten Kriimmngsradius bil-
det, d.h. bei einer konvexen Fliche auf der von die-
ser abgekehrten Seite und bei einer konkaven Flidche auf
der dieser zugekehrten Seite. Auf diese Weise wird er-
reicht, dass die Lamellen auf der gegeniiberliegenden
Seite der Matte, wo sich keine Verbindungsmittel be-
finden und wo der Kriimmungsradius kleiner ist, zusam-
mengepresst oder komprimiert werden, wodurch erméglicht
wird, mit stidrkeren Isolierschichten zu arbeiten als
bei dem bekannten Isolieren von Rohren mit den vorher
erwihnten Lamellenmatten, bei denen die Lamellen durch
eine Deckschicht, z.B. aus Papier, auf der einen Seite
zusammengehalten werden, da die zur Herstellung des er-
findungsgemissen Isolierkérpers benutzten Verbindungs-
mittel eine wesentlich grossere Zugfestigkeit besitzen
und zum Zweck des Zusammenbindens oder Umschniirens fiiber
die Rinder der Matte hinaus verlingert werden kdnnen.

Die Verbindungsmittel der genanﬁten Art kdnnen
z.B. aus Schnuren, z.B. aus Bindfidden, bestehen.

Mit Hilfe derartiger Verbindungsmittel lassen sich
jedoch neben biegsamen Matten auch eigentliche formsta-
bile, starre Isoliertafeln erzielen, wenn die biegsamen
Elemente, z.B. Schnuren, in Einschnitte in beiden Sei-

- tenflichen des Isolierkdrpers eingelegt werden, indem

30

diese in sich selbst biegsamen Verbindungsmittel in

_Vérbindung mit einer leichten Kompression der Lamellen

in Querrichtuhg dann ein relatives Bewegen oder Klaffen
der Lamellen auf beiden Tafelseiten verhindern.

Erfindungsgemiésse Isolierk®rper lassen sich jedoch
auch dadurch als formstabile, starre Tafeln ausbilden,
dass die Verbindungsmittel aus Streifen von verhiltnis-
midssig geringer Stidrke bestehen, die hochkant in die

35 Einschnitte hineingesteckt und in diesen befestigt sind.
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Schon durch Einsetzen derartiger Streifen in nur ei-
ne Seitenfliche der Tafel wird mit den Streifen im
Vergleich zu den bekannten, starren Lamellenisoliertafeln
‘eine erheblich verbesserte Biegesteifigkeit erreicht.

Es wird jedoch bevorzugt, dass auch solche als
Streifen ausgebildete Verbindungsmittel in. Einschnitte
in beiden sich gegenﬁbefliegenden Seitenflédchen der Ta-

fel eingesetzt werden, wodurch sich eine leicht hantier-

bare Tafel mit geringem Gewicht und hoher Biegesteifig-
keit und Formstabilitit ergibt, und zwar unangesehen,
ob die Tafel aus in Lingsrichtung oder aus in Querrich;
tung verlaufenden Lamellen zusammengesetzt ist.

Eine vorzligliche Steifigkeit wird trotz geringer
Stirke und Breite der genannten Streifen erzielt, wenn
diese aus einem gerillten oder gewellten Material be-
stehen und derartig aus diesem Material zugeschnitten
sind, dass die Rillen quer zur Lingsrichtung der Strei-
fen verlaufen. Ein wohlgeeignetes und preisbilliges
Material, welches gleichzeitig der Forderung genﬁgﬁ,
sich leicht verarbeiten zu lassen, ist Wéllpappe.

In bezug auf die genannten Streifen machen Verbln-
dungsmittel in Form von Schnuren aber doch die Herstel-
lung formstabiler Isoliertafeln ein wenig einfacher
und billiger, da Schnuren leichter zu hantieren und
aufzubewahren sind und das Einlegen in die Einschnitte
auf Grund der Biegsamkeit der Schnuren lelchter ist als
das Einsetzen der Streifen, bei dem diese hochkant
stehen miissen.

Durch Anwendung von Verbindungsmitteln in Form von
sowohl Schnuren als auch hochkant einzusetzenden Strei-
fen wird bei der Ausbildung von erfindungsgemissen Iso-
lierkdérpern als formstabilen Tafeln im Vergleiéh ZUu
den bekannten‘Lamellenisoliertafeln zur gleichen Zeit
eine wesentlich verbesserte Biegesteifigkeit und Form-
stabilitdt erreicht, ohne dass das Gewicht dieser Tafeln
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dadurch nennenswert groésser wird als das Gewicht gew&hn-
licher Mineralwolletafeln, so dass sich leicht hantierba-
re Tafeln mit erheblich gr&sseren Abmessungen als bisher,
z.B. im {iblichen Modulmass von 120 x 240 cm, und, u.a.
auf Grund des wesentlich niedrigeren Verbrauchs an Klebe-
mittel zum Zusammenhalten von Lamellen und Verbindungs-
mitteln, zu einem niedrigeren Preis herstellen lassen.

Bei den erfindungsgemissen Isolierkdrpern braucht
ndmlich nur Klebemittel in die Einschnitte fiir die Ver-
bindungsmittel eingebracht zu werden, so dass - ob es
sich nun:um Schnuren oder um Streifen handelt - ein we-
sentlich niedrigerer Klebemittelverbrauch als bei den
bekannten Lamellenisoliertafeln und -matten erreicht
wird. Es hat sich erwiesen, dass es vollauf ausreicht,
wenn die Verbindungsmittel mit Hilfe von Klebemittel
auf der Sohle der Einschnitte befestigt sind.

Eine besonders wohlgeeignete Ausfiihrung einer
formstabilen Lamellenisoliertafel zum Isolieren von
Winden oder Fussbdden, wo eine anschliessende Fertig-
verkleidung auf der gzugdnglichen Seite der Tafel erfol-
gen soll, ergibt sich dadurch, dass in eine Ausnehmung
in der einen Seitenflidche der Tafel eine Nagelleiste
eingelegt wird. Fine derartige Ausnehmung durchtrennt
nicht die Verbindungsmittel, falls diese in Einschnitte
eingelegt werden, deren Sohle tiefer liegt als die Sohle
der Ausnehmung. Deshalb kann die Nagelleiste in bezug
auf'die Lamellen in beliebiger Richtung verlaufen. Eine
solche Leiste, die aus Sperrholz oder einem anderen na-
gelfesten Material bestehen kann, dient zum Festnageln
bei sowohl der Befestigung der Isoliertafel an das darun-
terliegende Bauteil als auch der Anbringung der Verklei-
dungsplatten auf der zugdnglichen Seite der Isoliertafel,

Eine derartige Nagelleiste kann zus&dtzlich sowohl
bei einer durch Schnuren zusammengehaltenen Tafel als
auch bei einer formstabilen Isoliertafel mit streifen-
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férmigen Verbindungsmitteln Anwendung finden.

Erfindungsgemisse Isolierkdrper, die als starre Ta-
feln ausgebildet sind, eignen sich infolge ihrer guten
Biegesteifigkeit und Formstabilit#dt vorsziliglich zur La-
gerhaltung als Ausgangsmaterial fiir eine Reihe verschie-
dener Tafelzuschnitte zu unterschiedlichen Anwendungs-
zwecken. Wird auf der einen Seite der Tafel eine Druck-
verteilungsplatte aus hartem Material angebracht, wel-
che Platte nur geringe Stirke und ein niedriges Ei-
gengewicht zu haben braucht, ergibt sich somit eine
trittfeste Tafel, die unmittelbar als Unterlage fiir
einen Dachbelag, z.B. Dachpappe, oder fiir Fussboden-
beldge in Form vergossener Materialien, Parkettbdden
oder andererbekannter Formen von Fussbodenmaterialien
geeignet ist. Ausserdem lassen sich erfindungsgemésse
starre Isoliertafeln durch Anbringung von harten Plat-
ten, z.B. aus Sperrholz, auf beiden Tafelseiten vor-

zliglich zu hochisolierenden Wandelementen weiterver-
arbeiten.

Die Erfindung betrifft ferner ein fiir die Serien-
produktion geeignetes Verfahren zur Herstellung von
erfindungsgemidssen Isolierkdérpern in der Form von so-
wohl biegsamen Matten als auch starren Tafeln, nach
welchem Verfahren die Lamellen in einem quer zu den Fa-
serebenen verlaufenden Streifen von der einen Seite
eines Stapels aufeinanderliegender, im wesentlichen
gleichartiger, tafelférmiger Mineralwollekdrper abge-
schnitten werden und der abgeschnittene Lamellenstrei-
fen nach einer Schwenkung um 90° auf einer planen, im
wesentlichen horizontalen Fdrderfliche so abgelegt
wird, dass die Faserebenen rechtwinklig zu dieser
Fl&che und die Lingsrichtung der Lamellen rechtwinklig
zur Férderrichtung verlaufen,und dieses Verfahren ist
dadurch gekennzeichnet, dass widhrend des Vorschubs des
Lamellenstreifens in der Férderrichtung die Lamellen
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zusammengehalten werden und nacheinander eine Anzahl von
mit der Fdrderrichtung parallelen Einschnitten in die
Ober- und/oder Unterseite der Lamellen gemacht wird,

‘auf die Sohle dieser Einschnitte ein Klebemittel aufge-
‘tragen wird sowie Verbindungsmittel in die Einschnitte

eingelegt und mit Hilfe des genannten Klebemittels auf
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deren Sohle festgeleimt werden.

Die Erfindung wird im folgenden unter Bezugnahme auf
die schematische Zeichnung niher erklidrt. Es zeigt

Fig. 1 in perspektivischer Ansicht eine Ausfiih-
rhngsform eines erfindungsgemissen Isolierkérpers,

Fig. 2 und 3 Schnittbilder zur niheren Veranschau-
lichung der Verbindungsmittel bei der Ausfiihrungsform
nach Fig. 1, .

Fig. 4 ein zum Isolieren eines Rohres benutzter
mattenférmiger Isolierkdrper nach Fig. 1,

Fig. 5 in perspektivischer Ansicht eine andere
Ausfihrungsform eines erfindungsgemissen Lamelleniso-
lierkdrpers als formstabile Isoliertafel,

Fig. 6 in perspektivischer Ansicht einen fiir die
Herstellung der Ausfiihrungsform nach Fig. 5 anzuwen-
denden Verbindungsstreifen,

Fig. 7 eine Weiterentwicklung der in den Fig. 1 und
5 dargestellten Ausfihrungsform fiir die Anwendung als
formstabile Isoliertafel zum Isolieren von Winden und
Fussbéden, |

Fig. 8 einen Schnitt durch eine mit einer Isolier-
tafel nach Fig. 7 ausgefiihrte Wandisolation und

Fig. 9 und 10 zwecks Veranschaulichung des er-~
findungsgemissen Verfahrens Teile einer maschinellen
Anlage zur Herstellung von Lamellenisolierkdrpern.

In Fig., 1 ist ein Teil eines tafelfSrmigen Lamel-
lenisolierkérpers 1 wiedergegeben, der aus Lamellen 2
zusammengesetzt ist, welche aus Mineralwollematten in
einem Streifen quer zu den Faserebenen ausgeschnitten,
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danach 90° um ihre Lingsachse gedreht und schliesslich
so nebeneinander gelegt worden sind, dass ihre Faser-
ebenenwie bei 3 angedeutet, rechtwinklig zu den Seiten-
flichen des Isolierkdrpers 1 verlaufen.

Bei der dargestellten Ausfiihrungsform ist in der ei-
nen Seitenfl&che des Isolierkdrpers 1 eine Anzahl von
parallelen, quer zur Lingsrichtung der Lamellen 2 ver-
laufenden Einschnitten 4 vorgesehen, in die zwecks Ver-
bindung der Lamellen 2, so wie aus den Schnittbildern
in den Fig. 2 und 3 ersichtlich ist, fortlaufende Ver-
bindungsmittel 5 eingelegt sind. Die Tiefe der Einschnit-
te ist in bezug auf die Tafelstldrke verhdltnismissig
klein, z.B. 6-15 mm bei einer Tafelstlirke von 10-15 cm,
so dass sie die Isolierfdhigkeit nicht beeintriichtigen.
Bei der wiedergegebenen Ausfithrungsform bestehen die
Verbindungsmittel 5 aus Schnuren, z.B. Bindf&den, wo-
durch sich eine einfache und billige Herstellung ver-
wirklichen ldsst. '

Die Verbindungsmittel kénnen jedoch auch sowohl
aus anderen Formen von biegsamen, linglichen Elementen
mit im wesentlichen kreisfdrmigem Querschnitt, die sich
zur Befestigung durch Festleimen auf der Sohle der Ein-
schnitte L eignen, als auch, wie im folgenden beschrie-
ben werden soll, aus streifenfdrmigen Elementen beste-
hen, die hochkant in die Einschnitte eingelegt werden.

Ein Isolierkdrper, wie der in den Fig. 1-3 wie-
dergegebene, bei dem sich die Verbindungsmittei nur in
der einen Seitenfliche befinden, ist als biegsame Iso-
liermatte zum Isolieren von z.B. Rohren geeignet, so
wie es in Fig. L veranschaulicht ist. In dieser Figur
ist eine biegsame Lamellenisoliermatte 1,wie die in
den Fig. 1-3 veranschaulichte, um ein Rohr 6, das iso-
liert werden soll, in einer solchen Weise herumgelegt,
dass die in die Einschnitte 4 eingelegten Verbindungs-
mittel 5, z.B. Schnuren, auf der Seite mit dem gréssten



0004085

- 10 =

Kriimmungsradius liegen, d.h. auf der vom Rohr 6 abge-
kehrten Seite. Bei der Umwicklung des Rohres wird da-
durch ein Zusammenpressen oder Komprimieren der Lamel-
len 2 auf der entgegengesetzten, an das Rohr 6 anliegen-
5 den Seite der Isoliermatte 1 erzielt. Wie bereits er-

wihnt, wird dadurch die M¥glichkeit gegeben, mit einer
grosseren Isolierschichtstidrke zu arbeiten als beim be-
kannten Isolieren von Rohren mit Lamellenmatten, da die
Schnuren 5 eine erhebliche Zugfestigkeit besitzen und

10 im {ibrigen iiber die Rinder der Isoliermatte hinaus ver-
l&ngert sein kbnnen, so dass sie zum Festhalten der Iso-
lierung um diese herumgeschniirt oder, wie bei 5! gezeigt,
zusammengebunden werden k&nnen.

Durch Anbringung von in Form biegsamer, linglicher
15 Elemente, z.B. Schnuren, vorliegenden Verbindungsmitteln
in parallel verlaufenden Einschnitten auf beiden Seiten
des Isolierkdrpers lidsst sich jedoch in Verbindung mit
einer leichten Kompression der Lamellen in Querrichtung
auch eine formstabile und in allen Richtungen biegefeste
20 Lamellenisoliertafel herstellen.

Eine formstabile Lamellenisoliertafel mit biegsamen
Verbindungsmitteln in Form von z.B. Schnuren sieht im
Prinzip genauso aus, wie aus den Fig. 1-3 hervorgeht,
nur dass die Schnuren in Einschnitte in beiden sich ge-

25 geniiberliegenden Seitenflichen des Isolierktrpers einge-
legt sind, und ist aus diesem Grunde hier nicht niher
veranschaulicht.

Eine weltere Ausfithrung des erfindungsgemissen
Isolierkdrpers als formstabile Tafel ist in Fig. 5 wie-
30 dergegeben, wo in den beiden sich gegeniiberliegenden
Seitenflichen einer Tafel 7 eine Anzahl von parallelen
FEinschnitten vorgesehen ist, die quer zur Lingsrichtung
der Lamellen 8 verlaufen und in die zum Verbinden der
Lamellen 8 miteinander fortlaufende Verbindungsstreifen
35 9 hochkant eingelegt sind. Die Tiefe der Einschnitte ist
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in bezug auf die Tafelstdrke verhdltnismissig klein, z.B.
10-15 mm bei einer Tafelstidrke von 10-15 cm, so dass die
Isolierfihigkeit nicht durch K#ltebriicken zwischen ein-

ander gegeniiberliegenden Einschnitten nennenswert beein-

trichtigt wird, und die eingelegten Streifen 9 haben
eine entsprechende Breite, so dass sie nicht aus den
Seitenflichen der Tafel 7 herausragen. Die Streifen 9
werden in den Einschnitten durch ein Klebemittel fest-
gehalten, das auf die Sohle der Einschnitte gespritzt
worden ist.

V61llig unabhidngig davon, ob die Lamellen von Schnu-
ren oder von Streifen zusammengehalten werden, so haben
formstabile Tafeln, die aus erfindungsgemissen Isolier-
kSrpern hergestellt sind, in Lingsrichtung der Lamellen
eine natiirliche, von der den Lamellen innewohnenden
Steifigkeit in quer zu den Faserebenen verlaufenden
Richtung herriihrende Biegesteifigkeit, wdhrend die Bie-
gesteifigkeit in quer zu den Lamellen 2 oder 8 verlau-
fender Richtung durch die Schnuren.S oder die Streifen
9 sichergestellt wird, welche die Krédfte aufnehmen, die
bei einer eventuellen Biegebeanspruchung der Tafel 1
oder 7 in dieser Richtung auftreten.

Es ergibt sich somit eine in allen Richtungen bie-
gungssteife Tafel, bei der keine Gefahr besteht, dass
die Lamellen zu klaffen beginnen.

Insbesondere bei der in Fig. 5 gezeigten Ausfiih-
rungsform ist es bei den normalerweise vorkommenden Ta-
felstidrken bei einer aus querverlaufenden Lamellen zu-
sammengesetzten Tafel meistens méglich, allein durch
Einlegen von Streifen 9 in Einschnitte auf der einen
Tafelseite bereits eine ausreichend gute Biegesteifig-
keit zu erzielen.

Bei den #iblicherweise vorkommenden Tafelstirken
konnen die Einschnitte in den beiden Tafelseiten bei
doppelseitiger Verbindung durch Schnuren oder Streifen
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einander gegeniliberliegen, so wie es aus Fig. 5 ersichtlich
ist, ohne dass dadurch eine nennenswerte Beeintrichtigung
der Isolierfihigkeit infolge von K&ltebriicken herbeige-
fihrt wird. Bei Tafeln mit reduzierter Stdrke kann es

5 Jjedoch zwecks Erhaltung einer'guten Isolierfdhigkeit -
gweckdienlich sein, die Einschnitte in den sich gegen-
iberliegenden Seitenflichen der Tafel gegeneinander zu
versetzen. '

Als wohlgeeignetes und preisbilliges Material fiir
10 die Verbindungsstreifen 9 bei der in Fig. 5 wiedergege-
benen Ausfiihrungsform wird Wellpappe bevorzugt, aus der
die Streifen so ausgeschnitten werden, dass ihre Lings-
richtung rechtwinklig zu den Rillen oder Wellentdlern
der Wellpappe verliuft, so wie es aus Fig. 6 hervorgeht.
15Wenn sie in quer zur Lingsrichtung der Lamellen verlau-
fender Richtung hochkant eingelegt werden, dann besit-
zen defartige Streifen aus einem an sich biegsamen Ma-
terial eine sehr grosse Biegesteifigkeit in der Lings-
richtung. Es komnen jedoch auch andere gewellte oder
20 nicht-gewellte Materialien Anwendung finden, indem
- zwecks Erhaltung guter Isoliereigenschaften die Anwen-~
dung eines Materials mit schlechter Warmeleitfihigkeit
und aus Riicksicht auf das Zuschneiden der fertigen Ta-
fel ein Material zu bevorzugen ist, welches sich genau
25 wie Mineralwolle mit einem Messer schneiden l&sst.

Der Abstand zwischen den Einschnitten in der Tafel

1 ist, ganz gleich ob Verbindungsmittel in Form von
Schnuren oder Streifen Aﬁwendung finden, von der Ta-
felstdrke und davon abhingig, ob bei der Anwendung

30 von Streifen, wie in Fig. 5 gezeigt, einseitige oder
doppelseitige Versteifung benutzt wird. Bei verhiltnis-
midssig diinnen Tafeln miissen die Einschnitte dichter
liegen als bei stdrkeren Tafeln, und ebenso muss der
Abstand zwischen den Einschnitten bei einseitiger Ver-

35 bindung bei der in Fig. 5 veranschaulichten Ausfiihrung
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kleiner sein als bei doppelseitiger Verbindung. Bei einer

Tafelstirke von 10-15 cm und doppelseitiger Verbindung ist
ein Abstand zwischen den Einschnitten von etwa 20 cm nor-

malerweise passend.

In Fig. 7 ist eine spezielle Ausfiihrung einer form-
stabilen Tafel veranschaulicht, die besonders gut zum
Isolieren von Winden oder Fussbdden geeignet ist. Die
Figur zeigt eine rechteckige Tafel 10 mit Lamellen 11,
die selbst in Richtung der Tafelbreite verlaufen und mit
in Lingsrichtung der Tafel verlaufenden Einschnitten 12
bzw. 13 in beiden Tafelseitenfldchen versehen sind,
welche Einschnitte bei kleinen Plattenstirken, wie voran-
stehend erwidhnt, gegeneinander versetzt sein kdnnen, um
die Gefahr des Auftretens von K&ltebriicken zu mindern.
In die Einschnitte 12 und 13 kénnen Verbindungsmittel
eingelegt sein, und zwar entweder in Form von biegsamen
Elementen, wie z,B. Schnuren, oder in Form von Streifen,
wie in Fig. 5 gezeigt. Diese Verbindungsmittel sind je-
doch in Fig. 7 nicht "zu sehen.

Ausserdem ist im gezeigten Beispiel in eine in
L&ngsrichtung der Tafel und quer zu den Lamellen 11 ver-
laufende Ausnehmung in der einen Seitenfliche der Ta-
fel 10 eine Nagelleiste 14 aus einem nagelfesten Mate-
rial, z.B. Sperrholz, eingelegt, die sowohl zum An-
nageln der Isoliertafel 10 selbst an eine Unterlage und
zum Befestigen einer zusdtzlichen Verkleidung auf der
zugéngiichen Seite der Isoliertafel 10, wo sich die
Nagelleiste 14 befindet, benutzt werden kann.

Da die Ausnehmung nur eine verhdltnismissig geringe
Tiefe besitzt und die Verbindungsmittel in grésserer
Tiefe in den Einschnitten angeordnet werden k&nnen, so
kann die Nagelleiste in beliebiger Richtung in bezug
auf die Lamellen verlaufen, ohne die Verbindungsmittel
zu durchtrennen, Die Nagelleiste kann demnach insbeson-
dere auch in Lingsrichtung der Lamellen verlaufen, was
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als Grenzfall die Mdglichkeit einrdumt, einen aus nur
ganz wenigen Lamellen bestehenden Isolierk&rper herzu-
stellen, der als tragender Balken wirken kann, so dass
die Zwischenridume zwischen dérartigen Isolierkérpern

bei einer Wandisolation mit weichem Isoliermaterial aus-
gefillt werden kdnnen.

Fig. 8 veranschaulicht eine in dieser Weise ausge-
fihrte Wandisolation. Die Isoliertafel 10 ist mit Hilfe
verhdltnismissig langer Nigel 15, die durch die Nagel-
leiste 14 hindurchgetrieben werden, an einem dusseren
Wandelement befestigt und ruht unten auf einer Leiste
161, die an einen Fussboden 17 angenagelt ist. Eine
Innenverkleidung 18 in Form von z.B. einer Gips- oder
Sperrholzplatte ist daraufhin auf der zuginglichen
Seite der Isoliertafel 10 mit Hilfe von Nigeln 19 be-
festigt, die in die Nagelleiste 14 eingeschlagen wer-
den, indem die Leiste 16' die Anlage fiir die Innen-
verkleidung am Fussboden 17 bildet. Auf diese Weise
l3sst sich eine &dusserst einfache Befeéstigung von Iso-
liertafeln erzielen, da nicht erst ein Leistenskelett
hergestellt werden muss, und die Isoliertafeln nach Fig.
7 eigneh sich somit besonders gut zu Nachisolierungs-
zwecken, wobei es sonst insbesondere bei grossen Iso-
lierschichtstirken erforderlich ist, ein aufwendiges
Holzskelett zu errichten, welches Kiltebriicken verur-
sacht und in sich selbst einen erheblichen Kostenfaktor
darstellt.

In den Fig. 9 und 10 sind schematisch Teile einer
Anlage zur Herstellung von Lamellenisolierkdrpern nach
Fig. 1 in Serienproduktion veranschaulicht.

Von einem Stapel aufeinanderliegender, gleicharti-
ger Mineralwolletafeln 20, bei denen die Faserebenen
parallel zu den grossen Seitenflichen verlaufen, wird mit
Hilfe einer Bandsige 31 querzu den Faserebenen ein Strei-
fen Lamellen 22 abgeschnitten. Nach dem Abschneiden wird
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der Lamellenstreifen 22 mit Hilfe von zwei Schwenkarmen
23 um 90° umgelegt und auf einem Bandfdrderer 2L so ab-
gelegt, dass die Li&ngsrichtung der Lamellen rechtwinklig
sur Férderrichtung verliduft, Mit Hilfe des Bandforderers
2/. wird der Lamellenstreifen 22 dann vorgeschoben, bis
er gegen einen oder mehrere entsprechende, vorher abge-
legte Lamellenstreifen stosst.

Hierbei verlaufendie Faserebenen in den einzel-
nen Lamellen nunmehr in der Hauptsache rechtwinklig zur
Férderebene des Bandf&rderers 2.

Der Bandforderer 24 fiihrt die zusammengelegten La-

‘mellenstreifen 22 weiter bis 2zu einer Reihe von quer

zur Fdrderrichtung parallel gelegenen Arbeitsstationen
25, die Jjeweils das Einlegen von Verbindungsmitteln in
die Ober- und/oder Unterseite der Lamellen besorgen.

In Fig. 10 ist detaillierter eine einzelne Arbeits-
station 25 wiedergegeben, wovon fiir jeden der in den
Lamellenstreifen 22 gemachten Einschnitte eine vorhan-
den sein muss. Die dargestellte Arbeitsstation umfasst
eine Kreissige 26, die einen Einschnitt 27 mit der ge-
wiinschten Tiefe von 5-15 mm in die Oberseite des La-
mellenstreifens 22 schneidet. Nach der Vornahme dieses
Einschnitts wird der Lamellenstreifen 22 in seitlicher
Richtung mit Hilfe eines Filhrungselementes 28 gefiihrt,
so dass die in den einzelnen Lamellen erzeugten Ein-
schnitte 27 miteinander fluchten. Hinter dem Filhrungs-
element 28 isteine Spritzpistole 29 angeordnet, mit de-
ren Hilfe ein Klebemittel auf die Sohle des Finschnit-
tes 27 gespritzt wird. '

Das benutzte Klebemittel kann z.B. ein geeigneter
schnelltrocknender oder -~h&rtender Leim sein. Bevor-
zugterweise findet ein Klebemittel Anwendung, das in
warmem Zustand mit z.B. 200° aufgetragen wird und un-
mittelbar nach dem Abkithlen auf 100-130°C erstarrt. Ein
derartiges Klebemittel kann z.B. ein Leim vom sogenann-
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ten "hot melt"-Typ oder warmer Asphalt sein.

Nach dem Einfiihren des Klebemittels in den Einschnitt
27 wird ein Verbindungsmittel, z.B. in Form einer Schnur
30, die kontinuierlich von einer Rolle 31 zugefiihrt
wird, in den Einschnitt 27 eingelegt und mit Hilfe von
Scheiben 32 mit einer zur Breite des Einschnittes 27
passenden Breite hinuntergedriickt, so dass die Schnur
bis auf die Sohle des Einschnittes 27 hinabgefihrt und
dort festgedriickt wird.

Um wihrend des Einlegens der Verbindungsmittel eine
Kompression der Lamellen 2 im Streifen 22 zu erzielen,
was insbesondere bei der Anwendung von Verbindungsmit-
teln in der Form von Schnuren zweckdienlich sein kann,
um eine Zugvorspannung zu erzielen, kann der Bandférde-
rer 24, wie in Fig. 9 gezeigt, in zwei miteinander fluch-
tende Teile geteilt sein, von welchen der eine, der sich
bis kurz vor die Arbeitsstationen 25 erstreckt, etwas
schneller l&uft als der andere Teil, der sich von den
Arbeitsstationen 25 aus in Fig.9 weiter nach rechts er-
streckt.

Bei der Anwendung von Streifen als Verbindungsmit-
tel an Stelle von Schnuren wird z.B. ein Wellpapﬁestrei-
fen, in Fig. 6 gezeigt, der von einer Rolle kontinuier-
lich zugefithrt wird, hochkant in jeden Einschnitt 27
eingelegt und mit Hilfe von Rollen fest in diesen hinein-
gedriickt, so dass die Hussere Kante des Streifens ent-
weder mit der Ober- und/oder Unterseite der Lamellen
fluchtet oder in bezug auf diese versenkt ist.

Nach dem Einlegen von Verbindungsmitteln in Form
von Schnuren oder Streifen und nach dem Erstarren oder
HErten des Klebemittels kdnnen die Isoliertafeln nach
Fig. 1 oder 5 auf nicht gezeigte Weise am Ende des
Bandférderers 24 in den gewlinschten Lingen von der aus
den miteinander verbundenen Lamellen bestehenden Bahn
abgeschnitten werden. |
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Patentanspriche

1. Tafelfdrmiger Isolierkdrper, der aus nebeneinander-
liegenden, parallelen Mineralwollelamellen (2) besteht,
deren Faserebenen im wesentlichen rechtwinklig zu den
Seitenflichen des K&rpers verlaufenund die durch auf der
einen Seite des Korpers angeordnete Verbindungsmittel
fest miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verbindungsmittel (5) wenigstens auf der genann-
ten einen Seite des Isolierkdrpers in parallele Ein-
schnitte (4) in den Lamellen (2) eingelegt sind, die
quer zur Lingsrichtung der Lamellen verlaufen und eine
Tiefe'besitzen, die in bezug auf die Stidrke der Lamellen
verhdltnismissig klein ist.

2. Isolierkdrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verbindungsmittel (5) aus einem Material
hergestellt sind, das in bearbeitungsmissiger Hinsicht
Eigenschaften besitzt, die im wesentlichen denjenigen
der Mineralwollelamellen (2) entsprechen. A

3. Isolierkdrper nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verbindungsmittel (5) aus biegsamen,
ldnglichen Elementen bestehen, die auf der Sohle der
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' genannten Einschnitte (4), und zwar auf der gesamten
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Ausdehnung derselben, festgeleimt sind.

L. Isolierkdérper nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verbindungsmittel (5) Schnuren sind.

5. Isolierkdrper nach Anspruch 2 fiir die Anwendung
als formstabile Isoliertafel, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verbindungsmittel aus Streifen (9) von verhilt-
nismissig geringer Stirke bestehen, die hochkant in die
Einschnitte hineingesteckt und in diesen befestigt sird.

6. Isolierkdrper nach Anspruch 5, dadurch gekenhzeich-
net, dass die Verbindungsstreifen (9) aus einem gerill-

ten oder gewellten Material bestehen und dass die Strei-
fen derartig aus diesem Material zugeschnitten sind,
dass die Rillen quer zur lLingsrichtung der Streifen ver-
laufen. '

7. Isolierkérper nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verbindungsstreifen (9) aus Wellpappe
bestehen. ° ‘ :

8. Isolierkdrper nach einem der Anspriiche 4-7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verbindungsmittel (5) in Ein-
schnitte (12, 13) in beiden Seitenflichen des Kdrpers
(7, 10) eingelegt sind.

9. Isolierkﬁrpef nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die Einschnitte (12, 13) in den sich gegeniiber~
liegenden Seitenflichen gegeneinander versetzt sind.

10. TIsolierkdrper nach jedem der Anspriiche 5-9, dadurch
gekennzeichnet, dass in eine Ausnehmung in der einen
Seitenfliche des Kdrpers (10) eine Nagelleiste (14)
hineingelegt ist.

11. Verfahren zur Herstellung eines Isolierkdrpers nach
einem der Anspriiche 1-10, nach dem die Lamellen in einem
quer zu den Fasereberenverlaufenden Streifen von der ei-
nen Seite eines Stapels aufeinanderliegender, im wesent-
lichen gleichartiger, tafelférmiger Mineralwollek&rper

e - o P T i
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abgeschnitten werden und der abgeschnittene Lamellen-
streifen nach einer Schwenkung um 90° auf einer planen,
im wesentlichen horizontalen Férderfliche so abgelegt
‘ird, dass die Faserebenen rechtwinklig zu dieser
Fliche und die Lingsrichtung der Lamellen rechtwinklig
zur Fdrderrichtung verlaufen, dadurch gekennzeichnet,
dass wihrend des Vorschubs dés Lamellenstreifens in der
Fdrderrichtung die Lamellen zusammengehalten werden und
nacheinander eine Anzahl von mit der Fdrderrichtung
parallelen Einschnitten (27) in die Ober- und/oder
Unterseite der Lamellen (22) gemacht wird, auf die Sohle
dieser Einschnitte (27) ein Klebemittel aufgetragen
wird sowie Verbindungsmittel (30) in die Einschnitte
eingelegt und mit Hilfe des genannten Klebemittels auf
deren Sohle festgeleimt werden.

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Lamellen (22) im Lamellenstreifen vor dem Ein-
legen der Verbindungsmittel in die Einschnitte (27) in
der Férderrichtung komprimiert werden.
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