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9 Hobelkopf mit austauschbaren Wendemessern.
@ Bei einer Handhobelmaschine ist der Hobeilkopf (1) 1% 16 P 7
mit austauschbaren Wendemessern (14) versehen, die zur A N . 6
Einstellung auf den Flugkreis (16) an Anschlagelementen () \1] 17
(20) anliegen. Als Anlagefiache dient dabei ein Anschlag- I 10 [A
kege! (21) des Anschlagelements (20), das vorteilhafter- 16 1
weise eine handelstbliche Senkschraube sein kann. Die ATC [ n 3 :
Wendemesser (14) werden durch Pratzen (9) am Wellen- N 19 \
korper festgeklemmt. 13 PRI 5 .
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Karl M. Reich, Maschinenfabrik GmbH, 7440 Nirtingen

Hobelkopf mit austauschbaren Wendemessern

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Hobelkopf mit
austauschbaren Wendemessern, deren den Hobelkopf iber-

ragende, duBere Schneidkanten den Flugkreis bilden.

Wendemesser sind an ihren gegenilberliegenden Seiten mit
Schneidkanten versehen, sodaB sie nach dem Stumpfwerden
einer Schneidkante im liobelkopf so gewendet werden konnen,
daf die gegeniiber liegende Schneide zum Einsatz kommt.

Um zu gewdhrleisten, daB diese Schneidkanten immer mit

dem Flugkreis zusammenfallen, ist es bekannt, die Wende-
messer mit Stiften oder Schrauben im Hobelkopf eindeutig

zu fixieren. Wird der Hobelkopf in die Handhobelmaschine
eingebaut, dann entspricht der Flugkreis der wirksamen
Schnittfliche der Wendemesser. Fiir eine optimale Schnitt-~
leistung muB8 nun der Abstand zwischen der &ufersten Mantel-
linie der Schnittfldche und der festen Auflageflidche der
Handhcocbelmaschine ein bestimmtes Maf aufweisen. Je nach
den MaBabweichungen der einzelnen Teile der Handhobel-
maschine kann dieser Abstand jedoch Unterschiede aufweisen,
sodaBl eine optimale Schnittleistung der Handhobelmaschine
nicht immer gewdhrleistet ist.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, einen
Hobelkopf mit Wendemessern zu schaffen, der auch optimale
Schnittbedingungen erbringt, wenn die einzelnen Teile der
Handhobelmaschine gréfSere MaBabweichungen aufweisen.
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Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daf Jedem Wendemesser
mindestens ein einstellbares, mit dem licbelkopf verbundenes
Anschlagelement zugeordnet ist, an dem das Wendemsser zur
Einstellung auf den Flugkreis anliegt. Durch diese Einstellung
1l3d8t sich der gewlinschte optimale Abstand zwischen duBerster
Mantellinie der Schneidfldche und fester Auflagefldche
erzielen und damit ist auch jede einzelne Handhobelmaschine
auf eine optimale Schnittleistung einstellbar. Dies macht
sich besonders vorteilhaft bemerkbar bei Handhobelmaschinen,
deren Teile nach modernen Fertigungsverfahren spanlos,z.B.

im SpritzguBverfahren hergestellt werden. Mit diesem modernen
Fertigungsverfahren ist zwar eine erhebliche Verbilligung der
Fertigung erzielbar, es miissen jedoch zwangsldufig grdBere
Toleranzen in Kauf genommen werden. Diese Toleranzen lassen
sich dann durch die erfindungsgemdBe Einstellmdglichkeit der
Wendemesser in der gewiinschten Weise ausgleichen.

Bei einer vorteilhaften Ausfiihrungsform wird das Anschlag-
element durch den kegelstumpffdrmigen Kopf einer handels-
iblichen Senkschraube gebildet, an dessen Mantellinie die
Schneidkante des Wendemessers anliegt. Durch geeignete Wahl
des Kegelwinkels des Kopfes der Senkschraube und des Keil-
winkels der Schneide des Wendemessers ist gewdhrleistet,

daB die Beriihrung zwischen Anschlagkegel und Wendemesser nur
punktfdrmig erfolgt. Dieserlaubt eine besonders genaue Ein-
stellung des Wendemessers.

Ein weiteres vorteilhaftes Merkmal des erfindungsgemidBen
Hobelkopfes liegt in leicht zu bearbeitenden Auflageflidchen
eines WellenkOdrpers, gegen die die Wendemesser mit Pratzen
angeprefBt werden. Diese Pratzen weisen erfindungsgemds
mit den Anschlagelementen fluchtende Bohrungen auf, durch
die das Anschlagelement mit einem geeigneten Werkzeug ein-
stellbar ist. Und zwar kann diese Einstellung sowohl am

ausgebauten als auch am eingebauten Hobelkopf durchgefiihrt
werden.
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Die Pratzen werden in bekannter Weise durch Schrauben

am WellenkOrper befestigt, erfindungsgemdf ist jedoch
vorgesehen, dafB diese Schrauben bis in die im Aluminium-
WellenkOrper befestigte Achswelle aus Stahl eingreifen
und so eine erhdhte Sicherheit der Schraubverbindung
gewdhrleisten.

Die Pratze ist erfindungsgemdB weiterhin mit einer
Spannfldche fiir das Wendemesser und mit einer gegeniiber
liegenden Stilitzfl&che versehen. Wird nun die Pratze aus
Versehen falsch, also mit der Stitzfldche statt der
Spannfldche gegen das wWwendemesser gerichtet, am Wellen-
korper befestigt, dann liegt die Stiitzflidche so auf dem
Kopf des Anschlagelementes auf, daB8 das Wendemesser nicht
festgespannt werden kann. Der Bedienungsmann wird also
sofort gewahr, daB die Pratze falsch eingebaut ist und
kann den Fehler sofort beheben.

Im folgenden ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
unter Bezugnahme auf die Zeichnungen ndher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 Hobelkopf von der Seite, teilweise geschnitten
nach Linie I - I und II - II in Fig. 2.

Fig. 2 Hobelkopf von vorne.

Fig. 3 Vergr&B8erter Ausschnitt aus Fig. 1.

Der in Fig. 1 und 2 dargestellte Hobelkopf 1 besitzt als
tragenden Teil einen WellenkSrper 2 aus Aluminium, in den
eine Achswelle 3 aus Stahl eingeprefit ist. Der Wellenkdrper 2
ist durch zwei parallele Auflagefldchen 4 begrenz, die in
der Mitte durch eine breite Aussparung 5 und auBen durch
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schmdlere Aussparungen 6 unterbrochen sind. Sowohl
durch den WellenkOrper 2 als auch die Achswelle 3
erstrecken sich radiale Gewindebohrungen 7 fiir die
Befestigungsschrauben 8.

Mit diesen Befestigungsschrauben 8 sind Pratzen 9 am
Wellenkérper 2 befestigt, die auf der einen Seite eine
Stiitzfldche 10 mit einer Breite B und auf der anderen
Seite eine Spannfldche 11 aufweisen. In der N&he der
Spannfldchen 11 befinden sich in den Pratzen Durchgangs-
bohrungen 12 mit Senkbohrungen 13.

Diagonal gegeniiber werden durch die Spannfldchen 11 der
Pratzen 9 zwei Wendemesser 14 gegen die Auflageflidchen 4
gepreBt. Die Wendemesser 14 sind auf beiden Seiten mit
Schneidkanten 15 versehen, von denen die &duBeren Exrzeugende
des Flugkreises 16 sind.

In den Pratzen 9 sind Sicherungsstifte 17 befestigt, die
in Durchbriiche 18 der Wendemesser 14 eingreifen und ein
Herausschleudern eines unbeabsichtigt nicht festgespannten
Wendemessers verhindern.

Parallel zu den Gewindebohrungen 7 sind im Wellenk&rper 2
weitere Gewindebohrungen 19 vorgesehen, in die die Anschlag-
elemente 20 eingeschraubt sind. Diese bestehen beim Aus-
fihrungsbeispiel aus handelsfiblichen Senkschrauben, deren
Kopf als Anschlagkegel 21 mit einem Kegelwinkel 22 dient
(siehe auch Fig.3). Wendemesser 14 liegt mit seiner inneren
Schneidkante 15 an den Mantellinien der Anschlagkegel 21
an. Dabei sind der Kegelwinkel 22 von Anschlagkegel 21 und
der Keilwinkel 23 der Schneidkante 15 so aufeinander abge-
stimmt, daB die Schneidkante 15 den Anschlagkegel 21 nur
mit ihrer &uBersten Spitze beriihrt.
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Zur genauen Einstellung der Wendemesser 14 werden die
Pratzen 9 zundchst nur lose angezogen. Anschlagelement 20
wird dann mit einem durch die Durchgangsbohrung 12 einge-
fiihrten Werkzeug so lange verdreht, bis die &duBerste
Schneidkante 15 mit dem gewlinschten Flugkreis 16 ilberein-
stimmt. Anschlieflend wird das Anschlagelement 20 mit
einem Sicherungskleber gegen unbeabsichtigtes L&sen

gesichert.

Der Abstand zwischen &dufBlerster Kante von Pratze 9 bis
zum ndchstliegenden Punkt von Anschlagkegel 21 sei mit
A bezeichnet. Wird dann die Breite B der Stiutzfldche 10
der Pratze 9 grdBer ausgefiihrt als der Abstand A, dann
kann das Wendemesser 14 bei falschem Einbau der Pratze 9
nicht festgespannt werden, da die Stiitzfldche 10 auf

der Stirnfldche 24 des Anschlagkegels 21 aufsitzt.
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Hobelkopf mit austauschbaren Wendemessern, deren den
Hobelkopf liberragende, &uBere Schneidkanten den Flug-
kreis bilden, d adurch gekennzedichnet,
daB jedem Wendemesser (14) mindestens ein einstellbares,
mit dem Hobelkopf (1) verbundenes Anschlagelement (20)
zugeordnet ist, an dem das Wendemesser (1l4) zur Ein-
stellung auf den Flugkreis (16) anliegt.

Hobelkopf nach Anspruch 1, dadurch gekenn -
zelchnet , daB das Anschlagelement (20) einen
Anschlagkegel (21) mit zur Fldche des Wendemessers (14)
im wesentlichen senkrechten Achse aufweist, der langs
seiner Achse einstellbar ist und an dem die innere
Schneidkante (15) des Wendemessers (14) anliegt.

Hobelkopf nach Anspruch 2, d adurch gekenn -
zelichnet , daB das Anschlagelement (20) mit dem
Hobelkopf (1) schraubbar verbunden ist.

Hobelkopf nach Anspruch 2 oder 3, d adurch
gekennzedichnet, das der Anschlagkegel (21)
einen solchen Kegelwinkel (22) aufweist, daB bei mit
Wendemesser (14) und Anschlagelement (20) versehenem
Hobelkopf (1) die Schneidkante (15) den Anschlagkegel (21)
nur mit ihrer &uBersten Spitze berihrt.

Hobelkopf nach einem der Anspriiche 2 bis 4 mit einem von
mindestens zwei parallelen Auflagefldchen begrenzten
Wellenkd6rper und damit verbundenen Pratzen, d adurch
gekennzeichnet, daB die Wendemesser (14)
zwischen Auflagefldchen (4) und Pratzen (9) angeordnet
sind.
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Hobelkopf nach Anspruch 5, dadurch gekenn -

zeichnet, daB die Pratzen (9) mit Durchgangs-
bohrungen (12) versehen sind, die mit den Anschlag-
elementen (20) gleichachsig fluchten.

Hobelkopf nach Anspruch 6, d adurch gekenn

Zzelchnet , dald die Pratze (9) eine Spannfldche (1l1l)

fir das Wendemesser (14) und eine an der Auflageflidche
des wWellenkOrpers (2) anliegende Stilitzfldche (10) auf-
weist, daB in der Pratze (9) im Bereich der Anschlag -
elemente (20) Senkbohrungen (13) fir die Anschlagkegel
(21) vorgesehen sind und daB die Breite B der Stiitz -
flache (10) groBer ist als der Abstand A des Anschlag-
kegels (21) von der duBSersten Kante der Pratze (9).

Hobelkopf nach einem der Anspriiche 5 bis 7 mit einer
im Wellenkdrper befestigten Achswelle, d adur ch
gekennzedichnet, daB die Befestigungs-
schrauben (8) durch die Pratzen (9) durch den Wellen-

" kdrper (2) in die Achswelle (3) einschraubbar sind.

(4)
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