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9 Ballenpressvorrichtung fiir Kartonagenabfalle.

@ Verpackungsmittels aus Papier, Pappe oder Plastik
werden nach ihrer Verwendung zu kompakten, transport-
fahigen, zylindrischen Rundballen gepreBt. Als PreBvor-
richtung dienen zwei endlose Férderbander (13, 14), die mit
je einem Bandabschnitt (25, 42) einander so gegeniiber-
liegen, daB sie einen keilférmigen PreBraum (12) bilden,
der an seiner oberen, breiten Keilseite durch eine Umlenk-
walze (15) abgeschlossen ist und nur einen Zuflhrspait
(48) fir das Prefigut aufweist. Die Bandabschnitte (25, 42)
laufen in entgegengesetzter Richtung, so daB das zuge-
™ tihrte PreBgut zu einer festen Rolle aufgewickelt wird. Mit
wachsendem Durchmesser des Rundballens weichen die
beiden Bandabschnitte (25, 42) bis zu einer maximalen
f Rundbaltengréfe zuriick.
Eines (13) der Forderbander ist liber den Prefraum
(12) vorgezogen und bildet eine Wand eines trichterférmi-
gen Aufgaberaumes (11).
< Es fuhrt sperrige Giiter in den Zufiihrspalt (48) zum
Prefiraum (12), wobei sie zu einer flachen Schicht vorge-
o preBt werden.
Die Rundballen werden in der Prefivorrichtung mit
° einem Garnstrang (76, 79) spiralig umschnirt und dann
durch Aufklappen eines (14) der Forderbander aus der
“ BallenpreBvorrichtung ausgeworfen.

ACTORUM AG



M

10

15

20

25

0004314

BallenpreBvorrichtung fiir Kartonagenabfalle

Die Erfindung bezieht sich auf eine BallenpreBvorrichtung
fir Kartonagenabfdalle o, dgl, Mit Vorrichtungen dieser Art
werden Verpackungsmittel aus Papier, Pappe oder Plastik
nach ihrer Verwendung zu kompakten, transportfdahigen Paketen
gepreBt und umschniirt, Bekannte Ausfihrungen sind absdtzig
arbeitende Kastenpressen, die von Hand gesteuert und be-
dient werden und nur geringe Leistungen erzielen, oder
fortlaufend arbeitende Strangpressen, die zwar selbsttdtig
arbeiten, jeddch erst bei groflem PreBgqutanfall wirtschaft-
lich einsetzbar sind. Mechanische Stranagpressen storen
dariiber hinaus durch den lauten Lauf und durch die Er-
schiitterungen bei jedem Kolbenhub,

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, fiir kleinen und
mittieren PreBgutanfall eine preisgiinstige, leicht be-
dienbare und weitgehend selbsttdtig arbeitende Ballen-
preBvorrichtung zu schaffen, die gerduscharm 1duft und
bei geringem Platzbedarf eine hohe Durchsatzleistung
aufweist.

Die Aufgabe wird dadurch geldst, daB in einem Pressengehduse
ein fest gelagertes erstes Forderband und ein aufschwenkbar
gelagertes zweites Firderband angeordnet sind und je einen
nachgiebigen Bandabschnitt aufweisen, die keilfdrmig und
mit entgegengesetzter Forderrichtung einander gegeniiber-
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liegen und einen PreBraum begrenzen, und daB zwischen dem
ersten und zweiten Forderband ein Zufiihrspalt gebildet ist,
durch welchen das erste Forderband das Prefgut aus einem

“dariiber angeordneten Aufgaberaum in den Prefraum einfilhrt,

wobei eine Umschniirungsvorrichtung vorgesehen ist, die einen
zwischen den Bandabschnitten straff aufgerollten Rundballen
in dem Prefraum spiralig umschniirt.

Das straffe Aufrollen des PreBgutes zu einem zylindrischen.
Rundballen erlaubt eine hohe PreBleistung bei einfacher
Beschickung. Die Presse arbeitet vollig stoBfrei und dfierst
leise, der Kraftbedarf ist gering. Die Umschniirung ist m%
geringem Bauaufwand durch eine weitg ehend selbsttdtige Vor-
richtung m§g1ich. Die Ballenentnahme und d er Nahtransport
der Rundballen sind leicht und e infach.

Besonders vorteilhaft aber wird die Vorrichtung durch die
erfindungsgemdfe Kombination des ersten Forderbandes der
Rundpresse mit den Zufiihrelementen, i ndem der Bandabschnitt
des ersten Fdorderbandes so weit vor den Zufiihrspalt vorge-
zogen ist, daB er eine Wand des sich zum Zufiihrspalt hin
verjiingenden Aufgaberaumes bildet. Die Verldngerung des
Bandabschnittes zur Bildung einer Wand des Aufgaberaumes,

in welchem der Bandabschnitt sperrige Giiter zu einer flachen
Schicht vorpreBt und in den Zuflihrspalt fihrt, stellt nicht
nur eine Vereinfachung des Antriebes, des gesamten Bauauf-
wandes und der Wartungsarbeiten dar, sondern vermindert auch
die Anfdlligkeit zu Betriebsstorungen, die bei mehreren
aufeinanderfolgenden Forderelementen auftreten kdnnen;
besonders bei der Verarbeitung von Pappe ist die Gefahr

des Entweichens zwischen zwei Forderbdndern oder Fiorder-
walzen erheblich.
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Dariber hinaus sichert die Einheit von Zufiihr- und Pre3-
elementen eine genau gleichgroBe Einzugs- und Rollge-
schwindigkeit, welche bei in Vorschubrichtung unnachgie-
bigem Material wesentlich ist: zu langsame Zufiihrung wiirde
einen Schlupf im PreBraum verursachen, wdhrend zu schnelle
Zufihrung einen Stau im Einzugsspalt erzeugen wiirde.

Ein kritisches Problem stellt fiir das zu verarbeitende
Kartonagenmaterial der Start zu jeder Rundballenbildung

dar. Das vom aufschwenkbaren zweiten Forderband umgelenkte
PreBgut muB mit Sicherheit gezwungen werden, sich aufzurollen
und nicht etwa an der breiten Keilseite des PreBraumes, wo

es zugefihrt wurde, wieder nach auBen zu treten. Das wird
dadurch gewdhrleistet, daB die breite Keilseite des leeren
PreBraumes, an der das PreBgut zugefiihrt wird, durch eine

in Umlaufrichtung des Rundballens angetriebene Umlenkwalze
abgeschlossen ist.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung sind die leichte
Bedienbarkeit und die hohe Durchsatzleistung optimal erzie.-
bar, wenn die zweite Wand des mit dem PreBraum kombinierten
Aufgaberaumes als feste Leitwand ausgebildet ist, die sich
von einem Aufgabetisch bis zum ersten Férderband erstreckt
und am Zufiuhrspalt mit einer Einlaufkante endet, an welcher
bei leerem PreBraum der Bandabschnitt anliegt. Dabei verliuft
der vor den Zufihrspalt vorgezogene Teil des Bandabschnittes
etwa senkrecht zum Aufgabetisch,

Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung sind in den
Unteranspriichen offenbart.

Ein Beispiel des Erfindungsgegenstandes ist inder Zeich-
nung dargestellt und wird im folgenden ndaher beschrieben.
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Hierbei zeigen

F ig. 1 einen Mittelschnitt durch eine BallenpreBvorrich-
tung,

F 1 g. 2 eine Ansicht von links unter Weglassung der linken
Schutzverkleidung,

F 1g. 3 eine Ansicht wie F i g. 2, jedoch bei gedffnetem
PreBraum,

F i g. 4 eine Ansicht von vorn,

F 1 g. 5 bis 7 schematische Darstellungen des Funktions-
ablaufes in drei Stellungen. '

Ein Pressengehduse 1 ist auf zwei Bodentrdgern 2 aufgebaut
und besitzt als duBere Begrenzungen zwei tragende Seiten-
wande 3 und 4, eine Riickwand 5, eine obere Abdeckung € und
an der Vorderseite eine Vorderwand 7, an welche mit Schar-
nieren 8 eine bis zum Boden reichende Ballenentnahmeklappe 9
angelenkt ist. Ober der Vorderwand 7 erstreckt sich iliber

die gesamte Gehdusebreite ein Aufgabetisch 10, an den sich
ein Aufgaberaum 11 anschlieBt.

Unter dem Aufgabetisch 10 und dem Aufgaberaum 11 liegt der
Predraum 12, Er wird im wesentlichen gebildet aus einem fest
gelagerten ersten Forderband 13, einem aufschwenkbaren For-
derband 14 und einer Umlenkwalze 15,

Das erste Forderband 13 weist einen mit Mitnahmemitteln ver-
sehenen, endlosen Gurt 16 auf, welcher um eine untere, an-
getriebene Fiihrungsrolle 17, drei riickwdrtige Fithrunasrollen
18 und eine obere Spannrolle 19 gefiihrt ist. Die Filhrungs-
rolienl7 und 18 sind in den Seitenwdnden 3, 4 gelagert.

Die Spannrollenwelle 20 ist durch einen Kreisbogenspalt 21
der Seitenwdnde 3, 4 nach auBen gefiihrt und mit .balligen
Wdlzlagern 88 in einem zweiarmigen Hebelpaar 22 gelagert,
welches um eine Welle 23 schwenkbar an den Seitenwinden 3, 4
anaebracht ist. Durch zwei Spannfedern 24 wird die Spannrolle
19 nach oben gespannt.
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Zwischen der Spannrolle 19 und der Fihrungsrolle 17 er-
streckt sich ein Bandabschnitt 25, Er verlduft von oben

her zundchst senkrecht bis zu einer Einlaufkante 26, an

der er bei leerem PreBraum 12 anliegt. Von da an fiihrt

der Bandabschnitt 25 schrdg abwdrts bis zur Fihrunagsrolle 17,
Deren Antrieb in Pfeilrichtung 27 erfolgt durch ein Ketten-
rad 28 (F i g. 2).°-

Das Forderband 14 (F i g. 1) ist im Pressengehduse 1 um

eine Schwenkachse 292 aufschwenkbar gelagert. Es besteht

aus zwei Seitenwdnden 30, zwischen welchen eine angetrie-
bene Fiihrungsrolle 31, eine Spannrolle 34 und eine Fihrunas-
rolle 35 gelagert sind, Die Spannrolle 34 wird durch Spann-
Tedern 36 in Lingsschlitzen 37 der Seitenwdnde 30 nach unten
gespannt, Die Welle 38 der Fiihrungsrolle 31 weist (F i g. 2)
ein Stirnrad 39 auf, welches mit einem zweiten Stirnrad 40
kdammt, das koaxial mit einem Kettenrad 41 verbunden und auf
der Schwenkachse 29 gelagert ist, Um die Fiihrungsrollen 31,
34, 35 ist (F 1 g. 1) ein Gurt 54 gefiihrt, der in einem Band-
abschnitt 42 in Pfeilrichtung 43 aufwdrts umlduft,

Die Bandabschnitte 25, 42 bilden bei leerem Gerit den keil-
formigen PreBraum 12, dessen Spitze unten zwischen den dicht
aneinanderliegenden Fiihrungsrollen 17 und 34 lieat und

dessen breite Keilseite oben durch die Umlenkwalze 15 ab-
geschlossen ist, die ebenfalls in den aufklappbaren Seiten-
wdanden 30 gelagert ist, und zwar dicht unter der Schwenk-
achse 29. lhr Mantel besteht aus einem Gummiwerkstoff. Sie
erhdalt ihren Antrieb durch einen Kettentrieb 44 von der V¥elle
38 und weist dieselbe Umlaufrichtung wie die Bandabschnitte
25 und 42 auf (Pfeil 45).

Der Aufgaberaum 11, der sich iliber die gesamte Gehdusebreite
erstreckt, wird durch den senkrecht verlaufenden Bandabschnitt
25 und durch eine schridg abfallende Leitwand 46 gebildet, die
sich an den Aufgabetisch 10 anschlieBt. Die Leitwand 46 fihrt
bis an den Bandabschnitt 25, wo sie eine leicht abgerundete
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Einlaufkante 26 bildet. Sie wird abgekantet weiteraefihr:
bis an die Umlenkwalze 15, an der sie als Abstreifer 47 aus-
gebildet ist. Der die Einlaufkante 26 und den Abstreifer 47
bildende Teil der Leitwand 46 ist als getrenntes Werkstiick
ausgefiithrt und so an der Leitwand 46 angeschraubt, da3 der
Abstreifer 47 einstellbar ist. Zwischen der Einlaufkante 25
und dem Bandabschnitt 25 ergibt sich ein Zufiihrspalt 48 fiir
das im Aufgaberaum 11 vorgepreBte PreBgut, der sich beim
Zuriickweichen des Bandabschnittes 25 vergrdBert.

Die Forderbdnder 13 und 14 werden von einem Elektroqetriebe-

motor 49 angetrieben, der an einer Konsole 50 befestigt ist.
Er weist ein Kettenrad 51 auf, von welchem eine Kette 52 unm

eine Umlenkrolle 53, dann mit ihrer AuBenseite um das Ketten-
rad 28 des ersten Forderbandes 13 und mit ihrer Innenseite

um das Kettenrad 41 des zweiten Fdorderbandes 14 gefiihrt ist.
Dadurch libt die Kette 52, die in Pfeilrichtung 89 umliuft,
auf das aufschwenkbare zweite Forderband 14 stets ein Dreh-
moment in der Richtung des Aufschwenkens 20 aus. Die Kette 52
wird durch ein Kettenspannrad 55, das auf einem Schwenkhebel
56 gelagert ist, dadurch leicht gespannt, daB eine der Spann-
federn 24 nahe einem Schwenklager 57 des Schwenkhebels 56 an
diesem angelenkt ist,

Das zweite Forderband 14, das wdhrend der Ballenbildung ge-
schlossen ist, ist durch den Handhebel 58 aufklappbar

(F i g. 3)., Dieser ist mit einer Welle 59 in den SeitenwZnden
3 und 4 gelagert und mit zwei Hebelin 60 fest verbunden, die
mit zwei Koppelstangen 61 an Zapfen 62 der Seitenwdnde 30
angelenkt sind, Der Uffnungsmechanismus wird durch zwei
zwischen den Hebeln 60 und dem Pressengehduse 1 angebrachte
Stopddmpfer 63 stabilisiert. Das Aufklappen wird erleichtert
durch zwei Gewichtsausgleichsfedern 64, Jede von .diesen Fe-
dern 64 ist einerseits am Pressengehduse 1 und andererseits
an einem zweiarmigen Hebel 65 angelenkt, der auf einem Bolzen
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66 des Pressengehduses 1 gelagert ist. Je eine Kopnelstange
€7 verbindet .die zweiarmigen Hebel 65 mit dem Zapfen 62 der
Seitenwdnde 30, An jedem der Hebel 60 ist ferner eine Stange
68 angelenkt, welche mit der Ballenentnahmeklappe 2 verbun-
den ist. Zum SchlieBen des zweiten Forderbandes 14 und der
Ballenentnahmeklappe 9 miissen die Koppelstangen €61 mit

ihrem Gelenk 92 iiber eine Streckstellung gefiihrt werden,
welche in der Geraden der Gelenke 92, 59, 62 lieqt (F i g. 2).
Dadurch wird der feste VerschluB in Arbeitsstellung gesichert.
Das in Aufschwenkrichtung 90 gerichtete Drehmoment des Ket-
tenrades 41 unterstiitzt das Uffnen des Forderbandes 14 zu
Beginn des Aufschwenkens; dariiber hinaus verhindert dieses
Drehmoment das unbeabsichtigte Schliefen des getffneten
Forderbandes 14 bei laufender Maschine.

Um das Auswerfen des fertigen Rundballens nicht durch die
groB3e Klemmkraft zwischen den Seitenwdnden 3, 4 des Pressen-
gehduses 1 zu erschweren, erstrecken sich die Seitenwdnde

30 des aufklappbaren zweiten Forderbandes 14 weit bis etwa
in die Ballenmitte. Da sie vor dem Auswerfen aufgeschwenkt
werden, ist die restliche Reibung zwischen den Seitenwdnden
3 und 4 leicht vom Bandabschnitt 25 zu iiberwinden, wobei
dieser Bandabschnitt 25 beim Entspannen iiber die Seitenwdnde
3, 4 hinaus vortritt,

Oberhalb des Aufgaberaumes 11 ist eine Umschnlirungsvorrich-
tung 69 angeordnet. Sie weist eine sich iiber die gesamte
Pressengehdusebreite erstreckende Kehrgewindespindel 70
auf, welche mit ihrer Welle 23 in den Seitenwdnden 3, 4
gelagert ist und mit einem Kettentrieb 71 von der Spann-
rolle 19 stidndig angetrieben wird. Auf der Kehrgewinde-
spindel 70 ist ein Garnleitorgan 72 axial verschiebbar ge-
lagert., Es ist als Hohlzylinderring ausgefiihrt, an dem ein
Leitarm 73 liber die Spannrolle 19 hinweg nach vorn gefiihrt
ist und mit einer Garnfiihrungsése 74 abschlieBt, welche ober-
halb des Zufiihrspaltes 48 des Aufgaberaumes 11 liegt.
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Das Garnleitorgan 72 greift mit einem Fihrungsnocken in die

Windungsnut 75 der Kehrgewindespindel 70, so daB die Garn-

flihrungsdse 74 iiber die Breite des Zufiihrspaltes 48 hin und
her verschoben wird., Ein Garnstrang 76 wird aus einem Garn-
vorratsbehdliter 77, der auf der Konsole 50 angebracht ist,

durch eine Leitdse 78 zur Garnfihrungsdose 74 gefiihrt; sein

Garnende 79 hdngt in Bereitstellung iliber dem Aufgaberaum 11
(F 1ig. 2).

Unterhalb der Bewegungsbahn der Garnfiihrunastse 74 ist 1in
der Maschinenmitte zwischen den Seitenwdnden 3, 4 eine Garn-
abschneidevorrichtung 80 angeordnet. Sie weist zwei Kreis-
scheibenmesser 81 auf, die freidrehend und einander iiber-
schneidend auf einer Lagerplatte 82 so gelagert sind, daB
die Schneidkanten der beiden Kreisscheibenmesser 81 anein-
anderliegen. Die Lagerplatte 82 ist mit einer Welle 83 in
einer Konsole 84 schwenkbar gelagert. An der Yelle 83 ist
ein Handhebel 85 angebracht, mit welchem die Kreisscheiben-
messer 81 in einer senkrechten Ruhestelluna arretiert

(F i g. 2) oder in eine Schneidstellung (F i g. 3) in die
Bahn des Garnstranges 76, 79 einschwenkbarsind,.

Die Arbeitsweise der BallenprefBvorrichtung ist folgende:

Die zu pressenden Kartonagenabfdlle 86 werden bei Jaufender,
geschlossener Maschine Uiber den Aufgabetisch 10 geagen den
senkrecht verlaufenden, in Pfeilrichtung 27 angetriebenen
Bandabschnitt 25 und in den Aufgaberaum 11 geschoben. Dabei
werden sie im Zufihrspalt 48 flach gepreBt und in den Pref-
raum 12 gefithrt, Der in Pfeilrichtung 43 angetriebene Band-
abschnitt 42 biegt und knickt das PreBgut um und filihrt es
gegen die Umlenkwalze 15, von welcher es wieder nach unten
geleitet wird, so daB zwischen den Bandabschnitten 25 und 42
eine Gutsrolle entsteht, die sich bei weiterer PEeBgutzu-

fiihrung zu einem Rundballen 87 vergrodBert, wobei die Band-
abschnitte 25 und 42 bis an die Fihrungsroilen 18, 35

zuriickweichen, Dabei gestatten die balligen Wdlzlager 88
dem Gurt 16 eine Anpassung auch an ungleichftrmige Ballen.
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‘lenn der Rundballen 87 die vorgesehene GroBe und Pre3dichte
erreicht hat, was durch ein elektrisches Strommefgerdt 91
angezeigt wird, wird die Prefgutzufiihrung eingestellt und
das Garnende 79 von Hand in den Zufihrspalt 48 gezcqen.
Dabei wird das Garnende 79 zwischen dem Bandabschnitt 25
und der Ballenoberfldche erfa3t und der Ballen 87 spiralig
umschniirt, Nach ausreichender Umschniirung wird die Garnab-
schneidevorrichtung 80 mit dem Handhebel 85 in Arbeits-
stellung geschwenkt, wodurch der Garnstrang 76 abgetrennt
wird,

durch Verschwenken des Handhebels 58 in seine Stellung

nach F 1 g, 3 wird das zweite Forderband 14 aufgeklanpt und
die Ballenentnahmeklappe 9 gedffnet, wodurch der fertige
Rundballen 87 durch das erste Fdrderband 13 nach vorn ausge-
worfen wird., Nachdem das freiliegende Garnende unter eine
Garnwindung geklemmt wurde, ist der Rundballen transport-
bereit.
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Patentanspriiche:

1. BallenpreBvorrichtung fiir Kartonagenabfdlle o. dgl.

dadurch gekennzeichnet, daB in einem
Pressengehiduse (1) ein fest gelagertes erstes Forderband
(13) und ein aufschwenkbar gelagertes zweites Forderband
(14) angeordnet sind und je einen nachgiebigen Bandab-
schnitt (25, 42) aufweisen, die keilformig und mit ent-
gegengesetzter Forderrichtung (27, 43) einander gegeniiber-

~liegen und einen PreBraum (12) begrenzen, und daB zwischen

dem ersten und zweiten Forderband ein Zufiihrspalt (48)
gebildet ist, durch welchen das erste Forderband (13) das
PreBgut (86) aus einem dariiber angeordneten Aufgaberaum

(11) in den PreBraum (12) einfiihrt, wobei eine Umschniirungs-
vorrichtung (69) vorgesehen ist, die einen zwischen den
Bandabschnitten (25, 42) straff aufgerolliten Rundballen

(87) in dem PreBraum (12) spiralig umschnirt.

BallenpreBvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Bandabschnitt (25) des ersten Forder-
bandes (13) so weit vor den Zufiihrspalt (48) vorgezogen
ist, daB er eine Wand des sich zum Zufiihrspalt (48) hin
verjiingenden Aufgaberaumes (11) bildet.

BallenpreBvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die breite Keilseite des leeren PreB-
raumes (12), an der das PreBgut (86) zugefiihrt wird, durch
eine in Umlaufrichtung des Rundballens (87) angetriebene
Umlenkwalze (15) abgeschlossen ist.

BallenpreBvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Forderbdnder (13, 14)
Gurte (16, 54) aufweisen, die durch Spannvorrichtungen
(24, 36) so gespannt sind, daB die Bandabschnitte

(25, 42) bis zur Erreichung einer maximalen Rundballen-
groBe zuriickweichen kOnnen.
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BallenpreBvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die maximale RundballengrdBe durch die
Fihrungsrollen (17, 18, 31, 35) der Fdrderbdnder (13, 14)
und durch die Umlenkwalze (15) begrenzt ist.

BallenpreBvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fihrungsrollen (18, 35) auf ihrer dem
PreBraum (12) abgewandten Seite auch die riicklaufenden
Bandabschnitte fiihren.

BallenpreBvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Wand des Aufgabe-
raumes (11) als feste Leitwand (46) ausgebildet ist, die
sich von einem Aufgabetisch (10) bis zum ersten Forderband
(13) erstreckt und am Zufihrspalt (48) mit einer Einlauf-
kante (26) endet, an welcher bei leerem PreBraum (12) der
Bandabschnitt (25) anliegt.

BallenpreBvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Leitwand (46) hinter ihrer Einlauf-
kante (26) bis dicht an die Umlenkwalze (15) verldngert
und ihr AbschluB als Abstreifer (47) ausgebildet ist.

BallenpreBvorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, daB der vor den Zufiihrspalt (48) vorge-
zogene Teil des Bandabschnittes (25) etwa senkrecht zum
Aufgabetisch (10) verlduft.

BallenpreBvorrichtung nach einer der Anspriiche 3 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB die Spannvorrichtung (24)
des ersten Forderbandes (13) so ausgelegt ist, daB sie
den Bandabschnitt (25) sowohl zum Flachpressen des vom
Aufgaberaum (11) in den Zufiihrspalt (48) eingezogenen
PreBgutes (86) als auch zur Rundballenbildung spannt.
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BallenpreBvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10
dadurch gekennzeichnet, daB die Umschniirungsvorrichtung
(69) ein Garnleitorgan (72) aufweist, das oberhalb des
Zufiihrspaltes (48) angeordnet und auf einer sich parallel
zu dem Zufuhrspalt (48) iliber die Spaltbreite erstrecken-
den, geradlinigen Fiihrung verschiebbar ist.

BallenpreBvorrichtung nach Anspruch li, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Garnleitorgan (72) auf einer Kehrge-
windespindel (70), Zahnstange o. dgl. verschiebbar ge-
fiihrt ist, welche im Pressengehduse (1) gelagert ist.

BallenpreBvorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, daB der Umschniirungsvorrichtung (69)
eine Garnabschneidevorrichtung (80) zugeordnet ist, die
durch einen Handhebel (85) in die Bahn des Garnstranges
(76) zwischen dem Garnleitorgan (72) und dem Zufiihrspalt
(48) schwenkbar ist.

BallenpreBvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Garnabschneidevorrichtung (80) zwei
einander iliberdeckende, freidrehende Kreisscheibenmesser
(81) aufweist.

BallenpreBvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, da8 das aufschwenkbare zweite
Forderband (14) auf einer iiber dem PreBraum (12) ange-
ordneten, waagerechten Schwenkachse (29) gelagert ist,
wobei die Trennungsebene ungefdhr senkrecht verlduft.

BallenpreBvorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das zweite Forderband (14) durch einen
Handhebel (58) schwenkbar ist und an eine Gewichtsent-
lastungsfeder (64) sowie an einen hydraulischen StoB-
démpfer (63) angelenkt ist.
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BallenpreBvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, daB das zweite Forderband (14)
tiber ein Vorgelege (39, 40, 41) so angetrieben ist,

daB das Antriebsmoment gleichgerichtet ist wie die Auf-
schwenkrichtung (90) des Forderbandes (14).

BallenpreBvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, daB beide Fdorderbdnder (13, 14)
von einem Elektrogetriebemotor (49) gemeinsam mit einer
Kette (52) angetrieben werden, welche mit ihrer Innen-
seite um ein Kettenrad (41) auf der Schwenkachse (29)
gelegt ist, so daB die Laufrichtung (89) der Kette (52)
gleichgerichtet ist wie die Aufschwenkrichtung (90) des
Forderbandes (14).

BallenpreBvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, daB ein an der Gehdusevorder-
seite angebrachtes elektrisches MeBgerdt (91) die
Leistungsaufnahme des Elektrogetriebemotors (49) miBSt
und dadurch die PreBdichte sowie das Erreichen der zu-
ldssigen PreBbelastung anzeigt.
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