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@ Hochlast-Drahtwiderstand.

Hochlastdrahtwiderstand, bei dem der durch eine au-
Bermttige Bohrung des Keramikgehduses zurickgefiihrte
AnschluBdraht als Sicherung wirkt. Die Sicherung wirkt
dabei als Temperaturbegrenzung, d.h. der Stromflul wird
unterbrochen, wenn die Temperatur des Widerstands einen
Grenzwert iiberschreitet.
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Hochlast-Drahtwiderstand

Schutzanspruch:

Hochlast-Drahtwiderstand, bei dem ein Drahtwiderstands-
element in einer durchgehenden Bohrung eines Keramikge-
hiuses eingesetzt ist und ein AnschluBdraht {iber eine
Schmelzsicherung in den Bereich des anderen Anschlufl-
drahtes zuriickgefiihrt ist, dadurch gekennzeichnet,

daB das Keramikgeh#use (1) in bekannter Weise eine
auBermittige Durchbohrung (3) aufweist, durch die ein
AnschluBdraht (6) zuriickgefiihrt ist und der zuriickge-
fiihrte AnschluBdraht (6) aus einer ab 623°K schmelzenden

Legierung besteht.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Hochlast~Drahtwider-
stand, bei dem ein Drahtwiderstandselement in einer durch-
gehenden Bohrung eines XKeramikgehduses eingesetzt ist und
ein Anschlufl iiber eine Schmelzsicherung in den Bereich des

anderen Anschlusses zuriickgefiihrt ist.

Ein Drahtwiderstand hoher Belastbarkeit, d.h. ein Wider-
stand, der fiir verhidltnismiéBig hohe Temperaturen ausgelegt
ist, kann fiir elektrische Schaltungen eine Gefahr be-
deuten, wenn es bei der Uberlastung zu einem Temperatur-
enstieg kommt, bel dem zulidssige Werte tiberschritten
‘werden., Eine Sicherung gegen Uberlast ist auf zweifache

Welse mbglichs:

Strombegrenzung oder

Temperaturbegrenzung.

Im ersteren Fall wird mit dem Widerstand ein Strombegrenzer
in Reihe geschaltet, der ab einem bestimmten Stromwert fiir
eine Stromunterbrechung sorgt. Nachteilig ist jedoch, daf
unterschiedlichen Widerstandwerten unterschiedliche

Sicherungen bzw, Strombegrenzer zugeordnet sein miissen.
Unter den zweiten Fall fHllt der eingangs genannte Hoch-

last-~Drahtwiderstand, Bei diesem ist zwischen éinem

AnschluBdrahtende und einem als Feder ausgebildeten Halte-
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biigel eine Lotstelle vorgesehen, die schmilzt, wenn die
Temperatur des Widerstands einen vorgegebenen Wert eine
vorgegebene Zeit liberschreitet. Mit dem Schmelzen der
Lotstelle trennt sich der federartige Haltebiigel durch
Zuriickschnellen in seine Ruhelage, so dafl die elekfrische
Verbindung unterbrochen wird., Zwar kann bei diesem be~
kannten Widerstand als Vorteil angesehen werden, dafl

nach dem Ansprechen der "Thermosicherung® einq Verbindung
wider hergestellt werden kann durch erneutes Zusaﬁmenlﬁteh
von AnschlufSdraht und Haltebiigel. Strenge Sicherh;itsvor-
schriften lassen Jjedoch durch Ldten reperable Sicherungen
nicht mehr zu, weil hierdurch Schmelzlotlegierungen einge-
setzt werden kdnnten, die bei einer héheren Tempefatur als

vorgesehen schmelzen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Hochlast-
Drahtwiderstand anzugeben, dessen Schmelzsicherung zuver-
lédssig anspricht, eine Reparatur jedoch stark erschwert

oder gar unmdglich macht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemidB dadurch geldst, daB
das Keramikgehiuse in bekannter Weise eine auBermittige
Bohrung aufweist, durch die ein Anschlufidraht zuriickge-
fiihrt ist und der zuriickgefiihrte AnschlufSidraht aus einer

ab 623°K schmelzenden Legierung besteht,
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‘Hochlast-Drahtwiderstéinde mit einem in einer Durchbohrung
eines Keramikgehiiuses angeordneten Drahtwiderstandselement,
bei denen ein AnschluBdraht durch eine auflermittige
.Bohrung des Keramikgeh#iuses zuriickgefiihrt ist, sind im
Prinzip bekannt (DE-PS 1 465 416). Eine Sicherung durch
Strom= oder Temperaturbegrenzung ist jedoch nicht vorge-

sehen.

Bei dem erfindungsgemidfien Hochlastdrahtwiderstand wird
der zurﬁ;kgefﬁhrte AnschluBdraht als "Sicherung" gewidhlt,
welche jedoch nicht eine Strombegrenzung bewirkt, sondern
auf die Teﬁ;eratur im Keramikgehduse anspricht. Beil

einer Erwidrmung des Drahtwiderstandselements erwdrmt sich
auch der zuriickgefiihrte AnschluBdraht. {iberschreitet die
Temperatur eine vorgegebene Grenze, erreicht auch der
zuriickgefithrte Anschlufidraht seine htchste Temperatur

und schmilzt., ErfahrungsgemidB tritt die héchste Temperatur
(hot spot) eauf etwa zwei Drittel der HShe des Widerstandes
auf, Bei richtiger Auswahl der Legierung mit dem

richtigen Schmelztrajekt schmilzt der AnschluBdraht
plotzlich iiber eine gewisse Strecke, wobei die Linge

der Strecke abhingig ist von dem Zeitpunkt, an dem die
Grenztemperatur unterschritten wird, Uber und unter der
Schmelzstrecke bleibt der zuriickgefiihrte AnschluBidraht
weiterhin starr. Daher fdllt auch kein geschmolzenes
‘Material auf die Platine. Der Widerstand verliert daher

"auch nicht eines seiner beiden Standbeine und bleibt
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weiterhin stabil stehen.

Aufgrund der in die auBermittige Bohrung eingebauten

Sicherung bleibt dem Benutzer nichts anderes librig als
den Widerstand auszubauen und durch einen neuen zu er-
setzen, wenn es zu einem Ansprechen der Sicherung ge-

kommen ist.

Da es sich, wie erwdhnt, nicht um eine Stromsichexrung
handelt, ist die beschriebene Funktion des erfindungsge-
miéifen Widerstandes unkritisch in bezug auf den Draht-
durchmesser, AuSlerdem ist die Sicherunésfﬂnktion trige,
was bei Hochlast-~Drahtwiderstidnden stets erwiinscht ist.
Kurzzeitige impulsartige Uberlastungen sollen nicht

sofort zu einem Ausfall des Widerstandes fiihren.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend

anhand von Zeichnungen ndéher beschrieben.

Fig. 1 zelgt die Ansicht einer Stirnseite eines
Keramikgehduses fiir einen erfindungsgeméfien

Hochlast-Drahtwiderstand.

Fig, 2 =zeigt perspektivisch einen Teil des

erfindungsgeméifen Drahtwiderstandes,
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Fig. 3 zeigt einen Schnitt durch den Widerstand nach

Fig. 1 entlang 3-3.

Ein im wesentlichen quaderfdrmiges lédngliches Keramike
gehduse 1 besitzt eine mittige Durchbohrung 2 und wvier
auBermittige Durchbohrungen 3 kleineren Durchmessers,

die in den Eckbereichen angeordnet sind und deren Achsen
im {ibrigen parallel zur Achse der mittigen Durchbohrung

2 verlaufen. An zwei gegeniiberliegenden Seiten sind
keilformige Nuten U4 in die Lingsseiten des Keramikgehiuses
eingeformt. Fiir die Erfindung sind sie Jjedoch ohne

Bedeutung.

Die Durchbohrung 2 nimmt ein Drahtwiderstandselement 7
auf, das von bekannter Bauart ist und deshalb nicht niher

beschrieben sein soll.,

Das Drahtwiderstandselement 7 besitzt zwei AnschluBdridhte
5 und 6, wobei der AnschluBidraht 6 iiber eine der auBer-
mittigen Bohrungen 3 parallel zum AnschluBdraht 5
zuriickgefiihrt ist. Erfindungsgemif ist der Anschlufidraht 6
aus einer ab 623°K schmelzenden Legierung gebildet.

Da die héchste Temperatur im Keramikgehiiuse etwa auf

Zwel Drittel der Hohe des Gehiuses 1 entsteht (in der
Zeichnung von der gezeigten Stirnfliche aus gesehen),

ist sichergestellt, daB im Falle der ﬁberlastﬁng ein

A
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Schmelzen des AnschluBdrahtes 6 stets innerhald der

auBermittigen Durchbohrung 3 stattfindet.

Die Unterbringung der Sicherung innerhelb des Keramik-
gehduses hat im iibrigen den Vorteil, daBl eine Temperatur-
beeinflussung durch die Umgebung, beispielsweise durch
unterschiedlich starke und unterschiedlich warme Luft-
stromungen oder dergleichen, nahezu fortfidllt. Der
AnschluBdraht 6 spricht somit im wesentlichen nur auf

die Temperatur an, die vom Drahtwiderstandselement 7

selbst entwickelt wird,
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4 ’ Hochlast~-Drahtwiderstand, bei dem ein Drahtwiderstands-
element in einer durchgehenden Bohrung eines Keramikge-
hiduses eingesetzt ist und ein AnschluBdraht {iber eine
Schmelzsicherung in den Bereich des anderen AnschluB-
drahtes zuriickgefiihrt ist, dadurch gekennzeichnet,
da8 das Keramikgehtiuse (1) in bekannter Weise eine
auBermittige Durchbohrung (3) aufweist, durch die ein
AnschluBdrabt (6) zuriickgefithrt ist und der zuriickge-
fiilhrte AnschluBdraht (6) aus einer ab 623°K schmelzenden

Legierung besteht,
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