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@ Verfahren zum Betrieb eines Walzband-Haspels sowie Walzband-Haspel zur Ausiibung des Verfahrens.

@ An einem Waizband-Haspel, dessen Trommel (10} aus
mehreren spreizbaren Segmenten (8) besteht, werden die
Segmente (8) Gber keilfdrmig ausgebildete Stitzflachen (9)
unmittelbar an ebenfalls keilférmigen Aufiageflichen (7)
einer Hohlwelle (1) abgestitzt. Mittels eines in der Hohlwelle
(1) axial verschiebbar geflihrten Stempels (12}, der an den
Segmenten (8) angreift, werden diese bei ihrer Verschiebung
durch das Zusammenwirken der keilfdrmigen Stitzflichen (9)
und der Auflagefliichen (7) gleichzeitig radial gespreizt oder
zusammengezogen. Da die mit dem Spreizen oder Zusam-
menziehen der Tromme! (10) einhergehende Axialverschie-
bung derselben den ordnungsgemafen Ablauf des Walzban-
des in die dem Haspel nachgeordneten Verarbeitungsanla-
gen beeintrichtigen kann, wird die Relativverschiebung (15}
bzw. (16) zwischen den Segmenten (8) und der Hohiwelle (1)
durch ein MeRglied (21) abgegriffen und in eine entgegenge-
setzte Verschiebebewegung des Haspelgehéuses (3) auf dem
Haspelbett (4) von entsprechender GroBe durch einen
Antrieb (5) umgesetzt. Damit behaiten dann die Segmente (8)
wihrend ihrer das Festspannen des Bandbundes (17) bewir-
kenden Bewegung (25) immer ihre vorbestimmte Relativiage
zur Ablaufmittellinie (20-20) bei.
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Verfahren zum Betrieb eines Walzband-Haspels sowie Walzband-
Haspel zur Ausiibung des Verfahrens

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrieb eines Walzband-
Haspels, dessen Trommel aus mehreren spreizbaren Segmenten be-
steht, welche sich mit keilf8rmig ausgebildeten Auflagefldchen
axial verschiebbhar gegen eine im Haspelgehduse drehbar gelager-
te zentrale Hohlwelle abstiitzen und mittéls eines in der Hohl-
welle angeordneten Stempels verstellt werden. -

Ferner befaft sich die Erfindung mit einem Walzband-Héspel zur
Ausilibung des Verfahrens, der mit einem das Ein- und Ausschieben
der Haspeltrommel relativ.zum Bandbund und/oder die Bandmitten-
steuerung bewirkenden Verschiebeantrieb fiir das Haspelgehduse
ausgeriistet ist. ‘

Durch die DE-AS 10 o7 279 und die DE-PS 17 52 185 sind bereits
Walzband-Haspel bekannt, deren Trommel aus mehferén spreizbaren
Segmenten besteht, welche sich mit keilfdrmig ausgebildeten .
Auflagefldchen axial verschiebbar unmittelbar gegen eine in
einem Haspelgehéuse.drehbar gelagerte, zentrale Hohlwelle ab-
stiitzen, und dabei mittels eines in der Hohlwelle angeordneten
Stempels relativ zu dieser verstellt werden.
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Solche Walzband-Haspcl sind gegeniiber derjenigen Bauart, wie

sie beispielsweise der DL-PS 34 240 zu entnchmen ist, insofern -
vorteilhaft, als durch die unmittelbarc Abstiitzung der Trommel-
segmente am Umfang der Hohlwelle verhdltnismiiBig kleine Baumafe
erreicht werden kdnnen, die eine betrichtliche Verminderung der
Schwungmomente zur Folge haben. Hierdurch reduzi?ren sich natur- .
gemdf auch die wdhrend des Betriebs.auftretcnden Beschleunigungs—-, -
Brems— und Schnellstopmomente. Auch die Lagerdurchmeséer fir die
Haspelwelle konnen betrdchtlich verringert werden, so dafl selbst
bei Erhdhung der Betriebsdrehzahlen der Lagerverschleifl ver-
ringert wird. .

Eine Unzul#dnglichkeit bei den Walzband-Haspeln nach der DE-AS
1o 07 279 und der DE-PS 17 52 185 liegt jedoch darin, daB beim
Spreizen der Trommelsegmente zugleich eine Axial&erschiebung
derselben relativ zur Haspelwelle stattfindet, wélche den ord-
nungsgemdfien Ablauf des Walzbandes in die dem Haspel nachge- {
ordneten Weiterverarbeitungsanlagen beeintrdchtigen kann, wenn
im Anschlu® an die Festspannung des Bandbundes auf der Haspel- '
trommel keine entsprechénde Lagenkorrektur des gesamten Haspels §
relativ zur nachgeordneten Weiterverarbeitungsanlage vorge-

nommen wird. Eine solché Lagenkorrektur des gesamten Walzband-
Haspels 188t sich zwar mit Hilfe des Verschiebeantriebs be-

wirken, welcher einerseits fiir das Ein- und Ausschieben der Haspel- .
trommel relativ zum Bandbund und/oder auch zur Mittensteuerung

des Bandbundes sowieso erforderlich ist; Dié Vornahme einer sol-
chen nachtridglichen Lagénkorrektu; ist jedoch verhiltnismiBig
zeitraubend und erfordert auBerdem viel Geschicklichkeit der
Bediengngsleute.

Zweck der Erfindung ist es, die bei den vorstchend beschriebenen,
bekannten Walzbandhaspeln noch gegebene Unzuldnglichkeit zu ver-
meiden. Daher liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Ver-
fahren zum Betrieb eines gattungsgemifen Walzband-Haspels auf-
zufinden und einen Walzband-Haspel zur Ausilbung dieses Verfahrens
zu schaffen, welches bzw. welcher unmittelbar nach dem Spahnvor-
gang ein einwandfreies Abwickeln des Walzbandes vom Bandbund

ermdglicht.
LIS
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Die Losung dicscr Aufgabe wird verfahrenstechnich auf einfache
Weise dadurch erreicht, daB die Relativverschiebung zwischen

den Segmenten und der Hohlwelle abgegriffen und in eine entgegen-
gesetzte Verschicbebewegung des Haspelgchiduses auf dem Haspel-
bett von entsprechenaer Grt8e umgesetzt wird.

Aufgrund dieser verfahrenstechnischen MafSnahme erhalten die
Trommelsegmente wdhrend ihrer das Festspannen des Bandbundes
bezweckenden Bewegung immer ihre vorbestimmte Relativlage zur
Einlauf-Mittellinie der dem laspel nachgeordneten Verarbeitungs-
anlagen bei und stellen damit sicher, daB der Walzband-Haspel
unmittelbar nach Beendigung des Spannvorgangs ohne weiteres

in Betrieb gesetzt werden kann.

Nach einer verfahrenstechnischen Weiterbildung hgt es sich als
vorteilhaft erwiesen, wenn erfindungsgemd8 die Relativver-
schiebung des Stempels zur Hohlwelle gemessen und als Stell-
groBe fir den Verschiébeantrieb des Haspelgehliuses benutzt wird.
Da n&mlich die Relativverschiebung des Stempels zur Hohlwelle

der Relativverschiebuhg zwischeh den Segmcntén der Haspeltrommel
und der sie tragenden und fﬂhreqden Hohlwelle entspricht, 1ldgt
sich auf diesem Wege die jeweilige Korrektgrgréﬁé vom einfachsten
und mit geringstmdglichem relativem Fehler- -exmitteln.

Ein Walzband-Haspel zur Ausiibung dieses Verfahrens, welcher mit
einem das Ein— und Ausschieben der Haspeltrommel relativ zum
Bandbund und/oder die Bandmittensteuerung bewirkenden Verschie-
beantrieb flir das Haspelgehduse ausgestattet ist, zeichnet sich
erfindungsgemdf im wesentlichen dadurch aus, daB zwischen den
Segmenten und der Hohlwelle eine MeBvorrichtung angeordnet ist,

die mit einem Steuerorgan fiir den Verschiebeantrieb in Ver-
bindung steht.

Hierbei hatAes sich als besconders vorteilhaft erwiesen, wenn
nach einem weiteren Merkmal der Erfindung die MeSvorrichtung

mit dem hinteren Ende des die Segmente verschiebenden Stempels

-4 -
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in Stellverbindung steht und das dem Verschiebeantrieb zuge-
ordnete Steuerorgan wegabhidngig ein- und verstellbar ist.
Dieses Steuerorgan kann dabei im Grunde genommen einen &hnlichen

' Aufbau haben wie die den Segmenten bzw. dem Stempel zugeordnete *
MefBvorrichtung, wobei die MeBSvorrichtung und das Steuerorgan
gewissermafien gegenldufig zusammenarbeiten und hierdurch die

jeweilige StellgrtBe filir den Verschiebeantrieb bilden.

SchlieBlich wird ein Erfindungsmerkmal auch noch darin gesehen,
dafl sowohl der Spreizantrieb fiir die Trommelsegmente als auch
der Verschicbeantricbh jeweils aus einem doppelt wirkenden Hy-
draulikzylinder besteht, und da8 die Druckfliissigkeitenzufuhr
zum Verschiebeantrieb iiber ein durch die MeBvorrichtung steuer-
bares Regelventil beeinflufBibar ist.

Anhand einer Zeichnung soll die Erfindung nunmehr im einzelnen
erldutert werden. Es zeigt

Fig. 1 in schematisch vereinfachter Seitenansicht eincn Walzband-
Haspel nach der Erfindung vor dem Einfahren der Haspel-

trommel in den Bandbund,

Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung-des Walzband-
Haspelé mit in die Offnung des Bandbundes axial einge-
fahrener, jedoch noch kontrahierter Haspeltrommel,

Fig. 3 wiederum in schematisch vereinfachter Seitenansicht den
Walzband-Haspel nach den Fig. 1 und 2 mit zum Festlegen
des Bandbundes radial gespreizter Trommel, wdhrend

Fig. 4 in grdBerem MaBstab und teilweise im Schnitt den Aufbau
der Haspeltrommel wiedergibt, und zwar in der unteren
Hdlfte mit kontrahierten und in der oberen Hdlfte mit

- gespreizten Segmenten.

In der Zeichnung ist ein Walzband-Haspel gezeigt, dessen Hohlwelle

1 axial unverschiebbar, jedoch drehantreibbar in Walzlagerp 2

des Haspelgehduses 3 lagert.

—5—
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Das Haspelgechduse 3 ist dabei auf einem ortsfesten Haspelbett
4 in Richtung der La@ngsachse der Hohlwelle 1 vers;hiebbar ge-
fiihrt und 148t sich auf diesem durch einen, beispielsweise als
Hydraulikzylindexr ausgebildeten Verschiebeantrieb 5 bewegen.

An ihrem vorderen, fliegend angeordneten Ende ist die Hohlwelle
1 mit keilfbrmig angeordneten Auflagefldchen 7 verscehen, auf
denen sich mehrere, bspw. vier, Segmente 8 iiber ebenfalls keil-
f6rmig ausgebildete Stilitzfldchen 9 gehalten und gefilhrt. Die
Segmente 8 bilden dabei gemeinsam die eigentliche Haspeltrommel
10, welche sich bedarfsweise in Radialrichtung spreizen oder
aber zusammenziehen l&8t, und zwar dadurch, daB die mit ihren
keilfdrmigen Stiitzflachen 9 auf den keilfdrmigen Auflageflichen

7 der Hohlwelle 1 gehaltenen Segmente 8 gleichzeitig relativ zur
Hohlwelle 1 axial verschoben werden.

Die Axialverschiebung der Segmente 8 relativ zur Hohlwelle 1 wird
durch einen Steﬁpel 12 erzwungen, welcher zentrisch durch die
Hohlwelle 1 geflihrt ist, sowie einerseits vor dem vorderen Ende
der Hohlwelle 1 uber einen Mitnehmerflansch 13 an den Segmenten

8 angreift, wihrend er andererseits durch einen am hinteren Ende

der Hohlwelle 1 angeordneten Hydraulikzylinder 14 axial ver-
schoben werden kann.

Wie Fig. 4 in der unteren Hdlfte erkennen 1d8t, ist die Haspel-
trommel 1o radial zusammengezogen bzw. kontrahiert, wenn der
Stempel 12 durch den Hydraulikzylindcr 14 nach links geschoben
wurde. Zum Spreizen der Trommel 10 ist es hingegen notwendig,
den Stempel 12 durch den Hydraulikzylinder 14 nach rechts zu

ziechen, wie das aus der oberen Hdlfte der.Fig.'é hervorgeht.

Zum Zwecke des radialen Spreizens und Zusammeriziehens der Haspel-
trommel 1o ist dabei eine Axialverschiebung des Stempels 12
maximal um das MaB 15 relativ zur Hohlwelle 1 bzw. eine ent-
sprechende Axialverschiebung der einzelnen Segmente 8 um das

MaB 16 relativ zur Hohlwelle 1 notwendig (Fig. 4).

p e
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Zum Zwecke der Aufnahme des Bandbundes 17 durch die Haspel- .
trommel 1o mufB zundchst der gesamte Walzband-Haspel bei

radial zusammengezogener Haspeltrommelr1o auf dem ortsfesten
"Haspelbett 5 aus der Stellung nach Fig. 1 in die Stellung nach !
Fig. 2 geschoben werden. Diese Bewegung wird durch den Ver-
schiebeantrieb 5 bewirkt und beispielsweise durch einen End-
schalter 18 begrenzt, indem dieser die Zufuhr der Hydraulik -
flﬁssigkéit zum Hydraulikzylinder 5 unterbricht. Dabei be-

stimmt der Endschalter 18 die den ordnungsgemifiecn Bandablauf

in die Weiterverarbeitungsanlage gewdhrleistende Grundstellung

des Walzband-Haspels. Diese Grundstellung des Walzband-Haspels
148t sich dann bedarfsweise wdhrend des Abwickclbctricbs noch
durch eine sogenannte Bandmittensteuerung selbsttﬁtig korrigieren,
und zwar durch entsprechende Beeinflussung des Verschiebean-
triebs 5.

Bevor jedoch der Walzband-Haspel zum Abwickeln des Bandes in
Betrieb geéetzt werden kann, muB zundchst die Haspeltrommel 10
innerhalb der zentrischen Uffnung 19 des Bandbundes 17 ge-
spreizt werden. Da aber diese Spreizbewegung mit einer Axial-
verschiecbung der Trommelsegmente 8 relativ zur thlwclle 1

bzw. zum Haspelgehduse 3 einhergeht, muff dafir gesorgt werden,
daf die hieraus resultierende Axialverlagefung des Bandbundes

17 aus sciner Ablauf-Mittelebene 20-20 praktisch vollstdndig
eliminiert wird. Um das zu erreichen, ist zwischen der llohl-
welle 1 und dem darin verschiebbaren Stempel 12 eine MeBvor-
richtung 21 angeordnect, welche die jeweilige Relativverschiebung
zwischen diesen beiden Teilen exakt ermitteclt und in eine Stell-
grdfe umformt, welche den Verschicbeantrieb 5 fiir das Haspel-
gchduse 3 becinflufit und zwar in der Weise, daB das Haspeclge-
hduse 3 vOllig selbsttdtig und jeweils um das entsprechende
AusmafB auf dem ortsfesten Haspelbett 4 in entgegengesctzter
Richtung zur Axialverstellung der Trommelsegmente 8 verschoben

wird.

_\;f_
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Als Steucrorgan fir das die Hycdraulikzufuhr zum Verschicbeantr:
bewirkende Regelventil 22 kann dabeil cin Stellwertgcber 23 Ver-
wendung finden, indem einerseits fortwihrend die von der MeB-
vorrichtung 21 ermittelten McBgrdfe cingegeben werden und welc.
andererseits von einer zwischen dem Haspelbett 4 und dem Haspe
gehduse 3 angeordneten Streckenmefvorrichtung 24 boeoinfluBt wi
Die MeBvorrichtung 21 und die Streckenmefvorrichtung 24 arbeit
dabei mit dem Stellwertgeber 23 in der Welse zusanonen, dafB
letzterer das Regelventil 22 gedffnet hilt, solonge eine Diffe
zwischen den von der Mefvorrichtung 21 und den von der Strecke
mefBvorrichtung 24 ermittelten Melwecrten bestcehit. Erct wenn dice
Differenz zwischen den beiden von der McBverrichtung 21 und dc.
Streckenmefvorrichtung 24 ermittelten Mefwerte im Stellwertgel
23 Null geworden ist, schliefft der Stellwertiacber 23 das Riege
ventil 22 und setzt damit den Verschiebeantricb 5 aufser Be-
trieb.

Da die MeBvorrichtung 21 und die StreckenmceBvorrichtoeng 24 ge
ldufig arbeiten, wird der Verschicbeantriceb 5 zwanguldufig

in Pfeilrichtung 26 so gesteuert, daf cr sich entgeqgengesclzt
zur Verschieberichtung 25 der Haspeltrommzl 10 bewegt und da-
durch den Eandbund 17 immer exzkt auf duor rblaufmiticelcebene 2«
halt.

Da die Streckenmefivorrichtung 24 zwischen dem Haspelboett 4 unc
dem Haspelgchduse 3 erst in Titigkeit treoten darf, nachdem dex
Walzband-llaspel aus der Stellung nach Fig. 1 in die Stellung

nach Fig. 2 gecfahren ist, kann der in diesem Falle den Verschi
beantrieb 5 stillsctzende Endschalter 18 gleichizeitia benutzt

werden, um dic Streckenmefivorrichtung 24 wirksam zu machen.

Es ist ohne weiteres moglich, sowohl die MeBvorrichtung 21 als
auch die StreckenmeBvorrichtung 24 auf kapazitivem oder induk-
tivem Wege arbeiten zu lassen und den zugehrigen Stellwertgebe
23 als eine MefBbricke auszubilden, die in Athingigkeit von ihrc

jeweiligen Zustand das Regelventil 22 entweder 6ffnet oder

schliefBt.
)
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Mit einem geringen technischen Mchraufwand 148t sich durch

die vorstehend beschriebenen Mafnahmen ein Walzband-Haspel
erstellen, dessen Haspeltrommel 1o v8llig selbsttdtig und exakt
auf die vorbestimmte Ablauf-Mittclebene 20-20 ausgerichtet wird,
obwohl deren Scgmente 8 zum Zwecke des Spreizens oder kontra-
hierens relativ zu der sie tragenden Hohlwelle 1 einer Axial-

verschiebung unterworfen werden miissen.

AbschlieBend sei noch darauf hingewiesen, daf die vorstehend be-
schricbene Betriebsweise und die zu deren Ausiibung vorgeschene
Steueranordnung nicht nur bei Walzband-Haspeln mit ciner flie-
gend gelagerten Haspeltrommel benutzt werden konnen. Vielmehr
sind sie auch bei sogenannten Doppelhaspeln gleichermafen gut
cinsetzbar, bei welchen zwei Hespeltrommeln 10 von entgcgen-—
gesetzten Seiten her in ein und denselben Bandbund eingefahren

werden.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Betrieb eines Walzband-Haspels, dessen
Trommel aus mehreren spreizbaren Segmenten besteht,
welche sich mit keilfdrmig ausgebildeten Auflageflédchen
axial verschiebbar gegen eine in einem Haspeigehause
drehbar gelagerte Hohlwelle abstiitzen und mittels eines
in der Hohlwelle angeordneten Stempels verstellt werden,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Relativverschiebung (15 bzw. 16) zwischen den
Segmenten (8) und der Hohlwelle (1) abgegriffen (21)
und in eine entgegengesetzte Verschiebebewegung des Has-
pelgehduses (3) auf dem Haspelbett (4) von eﬁtsprechender
GrSBe umgesetzt wird (5).-

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Relativverschiebung (15) des Stempels (12) zur
Hohlwelle (1) gemessen (21) und als StellgrdBe fiir den
Verschiebeantrieb (5) des Haspelgeh&duses (3) benutzt
wird.

3. Walzband-~-Haspel zur Ausiibung des Verfahrens nach den An-
spriichen 1 und 2, mit einem das Ein- und Auschieben der
Haspeltrommel relativ zum Bandbund und/oder die Band-
mittensteuerung bewirkenden Verschiebeantrieb fir das
Haspelgehduse,

dadurch gekenn=zedichnet,

é» - 2
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daB zwischen den Segmenten (8) und der Hohlwelle (12) eine
MeBvorrichtung (21) angeordnet ist, die mit c¢inem Steuer-
organ (22) fir den Verschiebeantrieb (5) in Verbindung

steht (23).

4. Walzband-Haspel nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Mefvorrichtung (21) mit dem hinteren Ende des die
Segmente (8) verschiebenden Stempels (12) in Stellverbin-
dung steht und das dem Verschicbeantrieb (5) zugecordnete
Steuerorgan (22) wegabhingig ein- und verstellbar ist

| (21,23,24).

5. Walzband-Haspel nach den Ansprilichen 3 und 4,
dadurch gekennzelchnet,
daBf sowohl der Spreizantrieb (14) fiir die.Trommelsegmente
(8) als auch der Verschiebeantrieb (5) jeweils aus einem
doppelt wirkenden Hydraulikzylinder besteht und daB die
Druckfliissigkeitszufuhr zum Verschiebeantrieb (5) {ber ein
J durch die MeBvorrichtung (21) steuerbares (23,24) Regel-
ventil (22) beeinfluBbar ist. -
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