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@ Dispersion zur Verwendung bei der Zellstoffgewinnung und Verfahren zur Zellstoffgewinnung unter Verwendung dieser

Dispersion.

@ Die vorliegende Erfindung betrifft Dispersionen zur
Verwendung bei der Zellstoffgewinnung, welche organische,
cyclische Verbindungen enthaiten, die Keto- undroder Hyd-
roxygruppen enthalten und ein flissiges Dispergiermittel
gleicher oder &hnlicher spezifischer Dichte wie die orga-
nishen, cyclischen, Keto- und:oder Hydroxygruppen enthal-
tender Verbindungen. Die vorliegende Erfindung betrifft
weiterhin Verfahren zur Zelistoffgewinnung aus Lignocellu-
losematerial unter Verwendung dieser Dispersionen.
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BAYER ARTIENGESELLSCHAFT 5090 Leverkusen, Bayerwerk

Zentralbereich Gai-by
Patente, Marken und lLizenzen

Dispersion zur Verwendung bei der Zelilstoffgewinnung und
Verfahren zur Zellsteffgewinnung unter Verwendung dieser
Dispersion.

Es ist beschrieben (siehe z.B. B.Bach, G.Fiehn, Zell-
stoff und Papier 21, 3 (1972); H.H. Holton,Pulp and
Paper Canada 78, 19 (1977); US-PS 4 012 280; US-PS

4 036 680; US-PS 4 036 681, CA-PS 986 662, JA-OS

112 903/75, JA-0S 43403/76, JA-0S 109 303/76 und DD-PS
98 549), daB Anthrachinon, bestimmte Anthrachinon-

derivate und bestimmte Diketohydroanthracene eine gilinstige
Wirkung bei bestimmten Verfahren zur Gewinnung und Bleichung
von Zellstoff aus Lignocellulosematerialien wie Holz, Stroh
und Bagasse ausiiben, wenn sie von 0,001 bis 10 Gew.-%, be-
zogen auf das Lignocellulosematerial, eingesetzt werden.
Neben Anthrachinon, Anthrahydrochinon, sowie Diels~-Alder-
Addukten aus Butadien und seinen Derivaten an p-Benzo-
chinon oder 1,4-Naphthochinon werden hierfiir die Mono-

und Polyalkyl-, -Alkoxy-, -Amino-, -Hydroxy- und/ocder
-Sulfoderivate dieser Verbindungen empfohlen. Im folgenden
werden diese Stoffe zusammenfassend als Zusatzstoffe be-
zeichnet.

Le A 18 801- Ausland
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Die Zusatzstoffe sind im allgemeinen in Form von Pulvern
zugdnglich. Die Einbringung derartiger pulverfdrmiger
Zusatzstoffe in Verfahren zur Gewinnung von Zellstoffen

. aus Lignocellulosematerialien und deren Bleichung ist

jedoch problematisch. Wenn man die pulverfdrmigen Zusatz-
stoffe dem einzusetzenden Lignocellulosematerial zufigt,
so is:t hierbeil damit zu rechnen, daB die feineren Anteile
der Zusatzstoffe staubférmig in die Umgebung gelangen,
somit teilweise der zugedachten Verwendung entzogen sind,
die in der N&he der Zugabestelle arbeitenden Menschen
beldstigen und die Gefahr ven Staubexplosionen herbei-
fihren kdnnen. AuBerdem ist bei der relativ geringen Menge
der bendtigten Zusatzstoffe eine gleichmiBige Verteilung
schwierig. Eine gleichmdBige Verteilung der Zusatzstoffe
ist jedoch zur Erzielung,einer einheitlichen Zellstoff-

gualitdt erwilinscht.

Eine gleichmdBige Verteilung der Zusatzstoffe wird zudem
dadurch erschwert, daB die Zusatzstoffe in Wasser und in
den in der Zellstoffgewinnung verwendeten wdBrigen Elektrolyt-
16sungen im allgemeinen nur sehr wenig l&slich sind (z.B.
l8sen sich in 1 Liter Wasser bei 50°C nur 6'10_4 g 9,10~

Anthrachinon).

AuBerdem werden die Zusatzstoffe von Wasser und widBrigen
ElektrolytlSsungen, wie sie bei der Zellstoffgewinnung
zur Anwendung kommen, so schlecht benetzt, daB die
feineren Anteile der pulverfdrmigen Zusatzstoffe sich

nicht oder nur schlecht einrlihren lassen, sondern unbenetzt,
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gegebenenfalls unter LufteinschluB, auf der Oberfléche
schwimmen. Weiterhin haben die Zusatzstoffe eine relativ
hohe spezifische Dichte (z.B. hat Anthrachinon bei 20°%¢
eine spezifische Dichte von 1,438 g/cm3), sodaB die
gr8beren Anteile der pulverf&rmigen Zusatzstocife, die
sich in Wasser oder Elektrolytl®sung einriihren lassen,
sich rasch wieder absetzen und nach kurzem Stehen am
Gefdsboden eine kompakte, nur mit Schwierigkeiten-
wieder aufwirbelbare Schicht bilden. Die Zugabe der Zusatz-~
stoffe direkt zur Kochlauge,-in die Mischung von Ligno-
cellulosematerial und Kochlauge oder in Form einer An-—
schldmmung in Wasser oder verdiinnten Elektrolytl&sungen

ist also ebenfalls kein Weg, um mit Sicherheit eine gleich-

médBige Verteilung der Zusatzstoffe zu erreichen.

Es wurde nun €ine Dispersion zur Verwendung bei der Zell-

stoffgewinnung gefunden, die dadurch gekennzeichnet ist,

. daB8 sie organische, cyclische, Keto- und/oder Hydroxy-

gruppen enthaltende Verbindungen und ein fliissiges Dis-
persionsmittel gleicher oder &hnlicher spezifischer
Dichte wie die organischen, cyclischen, Kete- und/oder
Hydroxygruppen enthaltenden Verbindungen enth#lt.

Hier und im folgenden werden unter dem Begriff Zellstoff-
gewinnung alle Verfahren und Verfahrensstufen verstanden,
bei denen auf Lignin in Lignin und Cellulose enthaltenden

Materialien auf chemische Weise eingwirkt wird. Beispiele

" hierfir sind alkalische, neutrale und saure AufschlufB-

verfahren bei Lignocellulosematerialien wie Holz, Stroh,
Bagasse und Grdsern, sowle Bleichverfahren bei teilweise

oder weitgehend aufgeschlossenen Lignocellulosematerialien.

Le A 18 801
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Als organische, cyclische, Keto- und/oder Hydroxygruppen
enthaltende Verbindungen kommen vorzugsweise carbocycli-
sche Verbindungen in Frage, beispielsweise mono-, di-
und/oder polycyclische Verbindungen, insbesondere mono-,
di- und/oder <ricyclische Verbindungen, be-

sonders beveorzugt tricyclische Verbindungen, insbesondere
tricyclische Verbindungen mit kondensierten Ringen, die
Jeweils zwei Keto- und/cder zwei Hydroxygruppen enthal-
ter und die vorzugsweise Kohlenwasserstoffe sind mit Aus-~
nahme der Keto- oder Hydroxygruppen und/oder sonstiger
Substituenten. Veorzugsweise kommen hierfir p-Benzochi-
non, 1,4~Naphthochinon, §,10~-Anthrachinon, Diels-Alder-
Addukte von 1,3-Dienen, z.B. von unsubstituiertem oder
substituiertem Butadien an p-Benzochinon und/oder 1,4~
Narhthochinon und/odsr deren Mono- und Poly-Alkyl-,
~Hydroxy~, -4mino-, -Alkoxy-, -Alkylaminec- und/oder
~Sulfoderivate in Frage. Die Alkyl-, Alkoxy- und Alkyl-
amincgruppen konnen jeweils z.B. 1 bis 12, vorzugsweise
1 bis 4 C-Atome enthalten. Beispielswelse kbnnen die er-
findungsgemédBen Dispersionen 9,10-Anthrachinon, 2-
Methylanthrachinon, 2-Athylanthrachinon, 2,3-Dimethyl-
9,10-anthrachinon, 2,%5-Dimethylanthrachinon, 2,7-Di-
methylanthrachinon, 2-Aminoanthrachinon, 1-Methoxy-
anthrachinon, 1,4,4a,9%a-Tetrahydro-9, 10-diketoanthracen,
2-§thyl-1,4,4a,9a—Tetrahydro—9,10-diketoanthracen, 2,3~
Dimethyl-1,4,4a,9a~tetrahydro~9, 10-diketoanthracen,
1,4,4a,5,8,8a,9a,10a-0ctahydro—9,10—diketoanthracen, 1,3~
Dimethyl-1,4,4a,9a~tetrahydro~-9, 10~diketoanthracen und
2,3,6,7—Tetramethyl-1,4,4a,5,8,8a,9a,10a—octahydro—9,10-
diketoanthracen enthalten. Ebenfalls einsetzbare Verbin-
dungen sind solche, die eine reduzierte Form der vorste-
hend genannten Verbindungen sind, die anstelle von Keto-
gruppen Hydroxygruppen enthalten, beispielsweise Hydro-
chinon oder Anthrahydrochinon. Die erfindungsgeméBe Dis-
persion kann zwei oder mehrere dieser Stoffe ent-
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halten, insbesondsre zwei oder mehrere dieser Stoffe,

die nahe beieinander liegende spezifische Dichten haben.
Es ist auch mbglich, Verbindungen einzusetzen, die zwei
oder mehr der genannten Substituenten tragen, beispiels-
weise Hydroxy- und Aminogruppen. Bevorzugt enthilt

die erfindungsgemife Dispersion jedocch nur einen dieser
Stoffe, ganz besonders bevorzugt 9, 10-Anthrachincn. Im

folgenden werden die organischen, cyclischen, Ketc- und/

oder Hydroxygrupren enthaltenden Verbindungen als dis-
pergierte Stoffe bezeichnet.

Die dispergierten Stoffe, z.B. monocyclische, dicyclische
und/oder pelycyclische Verbindungen, die Keto- und/cder
Hydroxygruppen enthalten, insbesondere 9,10-Anthrachinen,
k®nnen in den verschiedensten Korngr8Ben vorliegen. Bei-
spielsweise k&nnen die dispergierten Stoffe, insbesondere
9,10-aAnthrachinon zu mindestens 80 Gew.-% aus Teilchen

mit Korngr®Ben im Bereich 1/um bis 5 mm bestehen. Cile
dispergierten Stoffe, insbesondere Anthrachinon, kdnnen

auch TeilchengrdBen im Bereich von etwa 50 bis SOO/um

mit grd8ter HEufigkeit der Teilchen im Bereich von etwa

200 bis 300/um aufweisen. Die KorngrSBenverteilung hat

keiner besonderen EinfluB. Die XorngrdfSenverteilung kann
relat:v eng um einen Mittelwert liegen , sie kann sich je-
doch auch iiber die gesamten vorgenannten Bereiche und dariiber
hinaus erstrecken. Hinsichtlich der Verwendung von 2, 10-
Anthrachinon hat dies den Vorteil, da8 Anthrachinon in

die erfindungsgemidfe Dispersion eingebracht werden

kann, wie es im allgemeinen bei der technischen Herstellung
erhalten wird.

Als Dispersionsmittel filr die erfindungsgemdfe Dis-
persion sind FliUssigkeiten geeignet, dile eine gleiche
oder &dhnliche spezifische Dichte aufweisen wie der dis-
pergierte Stoff oder die dispergierten Stoffe. Unter
Flissigkeiten werden hier reine flissige Stoffe, LOsungen

e A 18 801
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unéd Dispersionen verstanden. Das Dispersionsmittel‘kann

beispielsweise eine wiBrige L¥sung von Elektrolyten sein, ;
die eine spezifische Dichte im Bereich von 1,2 bis 1,6 g/cm
aufweist. Im Falle von 9,10-Anthrachinon als dispergiertem
Sstoff betrdgt die spezifische Dichte des Dispersionsmittels

vorzugsweise 1,35 bis 1,5 g/cm3, besonders bevorzugt 1.4
bis 1,45 g/cm3. ’

Die w&B3rige L&sung von Elektrolyten kann beispielsweise
eine L¥sung von Oxiden, Hydroxiden und/oder Salzen der
Metalle der ersten und/oder zweiten Hauptgruppe des
Periodensystems und/oder eine Ldsung von stickstoffbasen
und/oder von Salzen von Stickstoffbesen oder eine LOsung
von Siuren sein. Die erste und zweite Hauptgruppe des
Periodensystems sind die als Gruppe Iz und Ila bezeich-
neten Gruppen, s. beispielsweise die letzten Seiten von
Cotton & Wilkinson, "Advanced Inorganic Chemistry",

2. Auflage. Durch einfache Vorversuche oder durch Nach-
schlagen in entsprechenden Tahellen kann leicht ermittelt
werden, welche dieser Elektrolyte sich in solchen Mengén
in Wasser losen, daB Ldsungen der gewlinschten spezifi-
schen Dichte entstehen.

Vorzugsweise ist die widBrige Ldsung eine L&sung von
Oxiden, Hydroxiden, Ssulfiden, Sulfiten, Bisulfiten,
Sulfaten, Thiosulfaten und/oder Carbonaten von Natrium,
Kalium, Calcium und/oder Magnesium. 2ls Stickstoffbasen
kommen beispielsweise Alkylamine, Hydroxyalkylamine oder
Alkylenamine, wie Athylendiamin, Prcpylamin und/oder
Athanolamin, als Salze von Stickstofibasen beispielsweise
Ammoniumsalze, wie SHureadditionssalze oder quartdre
Salze, in Frage. Beispiele flir S&uren sind Schwefels&ure,
Phosphorsiure und Salpetersdure. Besonders bevorzugt ist
die wiBrige Losung eine Ldsung von Watriumhydroxid,
Natriumsulfid, Natriumsulfit, Natriumbisulfit, Natrium-
sulfat, Natriumthicsulfat, Natriumcarbonat, Kaliumsulfid,

Le A 18 801
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Magnesiumbisulfit, Calciumbisulfit und/oder Ammoniumsulfit
oder Schwefelsdure. Insbesondere bevorzugt ist die wiBri-
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ge Losung eine Ldsung von Natriumhydroxid, Natriumbisul-
fit und/oder Natriumthiosulfat. Es ist nicht notwendig,
sich auf einen einzigen der angegebenen Elektrolyte zu
beschrénken. Vielmehr kdnnen auch Ldsungen oder Suspen-
sionen von Mischungen der aufgefiihrien Elektrolyte ver-
wendet werden. Es ist vorteilhaft solche wiBrige

Lsungen von Elektrolyten zu verwenden, wie sie an verschiedenen

Stellen der Anlagen zur Zellstoffgewinnung entnommen werden
k¥dnnen. Gegebenenfalls kdnnen Elektrolytldsungen, die an

- verschiedenen Stellen der Anlagen zur Zellstoffgewinnung

entnommen werden, nach Aufkonzentrierung, z.B. durch Ver-
dampfung von Wasser, oder nach 2ugabe weiterer Mengen von
Elektrolyten als Dispersionsmittel verwendet werden. Bei-
spielsweise k&nnen alg Dispersionsmittel, gegebenenfalls
nach entsprechender Einstellung der Dichte durch Ver-
dampfung von Wasser oder Zugabe weiterer Elektrolytmengen
die sogenannten WeiBlaugen, Kochlaugen, Schwarzlaugen,

Dicklaugen und/oder Griinlaugen verwendet werden.

Hier und im folgenden werden unter diesen Begriffen
folgende LOsungen verstanden:

Als Kochlauge werden.Lasupgen bezeichnet, die vor dem Auf-
schluf mit dem Lignocellulosematerial vereinigt werden. Sie
k&nnen in ihrer Zusammensetzung je nach Art des aufzu-
schlieBenden Lignocellulosematerials und des angewendeten
AufschluBverfahrens in Art und Konzentration der Bestand-
teile in weiten Grenzen schwanken. Beispielsweise kann

die Kochlauge 8 bis 20 Gew.-% Alkalimetallbase ausge-
driickt als Prozenthffektives Alkali, bezogen auf das Ge-
wicht des Lignocellulosematerials, daneben normalerweise
auch Alkalimetallcarbonat enthalten. Kochlauge kann aber
auch beispielsweise 8 bis 15 Gew.-% Alkalimetallbase, aus-
gedriickt als prozenteffektives Alkali (TAPPI T-120 S 61)
Le A 18 801
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und 5 bis 40 Gew.-% Alkalimetallsulfid, ausgedriickt als
Prozentbulfiditﬁt (TAPPI T-1203 05-61);bezogen auf Ligno-

cellulosematerial enthalten. Diese Kochlauge enthilt normaler-
weise auch Alkalimetallsulfat und ARlkalicarbonat, gegebenen~

falls auch Schwefel in einer Menge von 1 bis 5 Gew.-%.

Als Schwarzlaugen werden die nach erfolgtem AufschluB des
Lignocellulosematerials vom Zellstoff abgetrennten ge-
brauchten Kochlaugen bezeichnet. Diese enthalten als
organische Bestandteile die 1&6slich gemachten Begleit-~
substanzen der Cellulose, heispielsweise Ligninsulfonate
und/oder Alkalilignine, gegebenenfalls auch Hemicellulosen
und niedermolekulare Umwandlungsprodukte der Bestandteile
des Lignocellulosematerials, als anorganische Bestandteile
beispielsweise in der Hauptsache Alkalimetallsulfat und
Alkalimetallcarbonat, sowie an saure organische Bestand-
teile gebundene Alkalimetallbase, daneben normalerweise
auch freie Alkalimetallbase, Alkalisulfid, Alkalisulfit
und Alkalithiosulfat. Die spezifische Dichte der Schwarz-
laugen kann je nach Konzentration der geldsten Stoffe bei-
spielsweise 1,05 bis 1,40 g/cm3 betragen. Der Feststoff-
gehalt kann sich beispielsweise in den Grenzen von 10 bis

70 Gew.-% bewegen.

Als Dicklauge werden jene Schwarzlaugen bezeichnet, die
agfgrund eines hohen Feststoffgehaltes von beispielsweise
mehr als 50 Gew.-% bei Raumtemperatur hochviskos sind.
Dicklaugen k&nnen je nach AufschluBverfahren unmittelbar

durch Abtrennung von Zellstoffen erhalten werden oder durch

Eindampfen von Schwarzlaugen mit geringem Feststoffanteil.

Le A 18 801
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Als Griinlaugen werden die L&sungen bezeichnet, die bei-
spielsweise 5 bis 20 Gew.-% Alkalimetallcarbonat und
beispielsweise 1 bis 5 Gew.-% Alkalimetallsulfid enthalten,
welche aus Wasser und jener Salzschmelze bereitet werden,
welche erhalten wird beim Verbrennen der organischen Be-
standteile der Dicklaugen. Normalerweise enthalten Grin-
laugen auch Natriumsulfat, Natriumsulfit, Natriumthio-
sulfat und Schwefel. Grinlauge weist beispielsweise eine
spezifische Dichte im Bereich von 1,1 bis 1,30 g/cm3 auf.
Die aus Griinlaugen durch Behandlung mit gebranntem Kalk
erhaltenen Laugen werden als WeiBlaugen bezeichnet. Weif-
laugen enthalten beispielsweise 80 bis 200 g Alkalimetall-
base, 10 bis 80 g Alkalimetallsulfid und 20 bis 50 g
Alkalimetallcarbonat pro Liter L&sung. Normalerweise ent-
halten sie noch Alkalimetallsulfit, Alkalimetallsulfat und
Alkalimetallthiosulfat, gegebenenfalls auch Schwefel. Ihr
Feststoffgehalt betrdgt beispielsweise etwa 10 bis 35
Gew.-%, Die spezifische Dichte der WeiBlaugen liegt bei-
spielsweise 2wischen 1,1 und 1,3 g/cm3.

Die Konzentration der erfindungsgeméBen Dispersion an
dispergierten Stoffen 1&8t sich in weiten Grenzen beliebig
einstellen. Praktische Grenzen sind bei hohem Gehalt an

dispergierten Stoffen durch die Forderung nach Pumpf&hig-

keit, bei niederem Gehalt an dispergierten Stoffen durch
den im Verh&ltnis zum dispergierten Stoff hohen Elektrolyt-
einsatz gegeben. Die erfindungsgem#fe Dispersion kann
beispielsweise einen Gehalt an dispergierten Stoffen von

5 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise von 30 bis 60 Gew.-% auf-
welisen. '

Le A 18 801
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Eine besondere Ausfilhrungsform der erfindungsgemifen Disper-
sion ist dadurch gekennzeichnet, daB sie zusdtzlich
Netzmittel enthdlt. Als Netzmittel kommen kationische,
anionische oder nichtionische Netzmittel in Frage, vor-
zugsweise solche, welche in den Verfahren zur Zellstoff-
gewinnung als Nebenprodukte anfallen. Beispiele hierfiir
sind Schwarzlauge, Dicklatge und/oder die daraus erhdlt-
ichen Ligninsulfonate oder Alkalilignine. Netzmittel
ké6nnen, bezogen auf das Gewicht der Dispersion in Mengen
von beispilelsweise 0,01 bis 20 Prozent, vorzugsweise
von 0,05 bis 10 Prozent zugesetzt werden. Der Zusatz
von Netzmitteln kann beispielsweise so erfolgen, das
vor Bereitung der Dispersion dem pulverfdrmigen zu dis~
pergierenden Stoff pulverfdrmiges Netzmittel zugegeben
wird. Das Netzmittel kann ebenso dem fliissigen Disper-
sionsmittel in flilssiger oder fester Form beigefiigt werden.

Eine weitere besondere Ausfiihrungsform der erfindungsge~
m&Ben Dispersionen ist dadurch gekennzeichnet, daB8 sie
zusdtzlich die Viskositdt erhthende Stoffe enthalten.

Als die Viskositédt erhdhende Stoffe kommer beispiels-
weise wasserl&sliche polymere Verbindunge:., wie Poly-
vinylalkohol und/oder Methylcellulose in Frage. Es kann
auch Dicklauge verwendet werden, d.h. beispielsweise auf
350 bis 70 % Feststoffanteil eingeengte Schwarzlauge. Reine
Dicklauge, beispielsweise mit einem Feststoffanteil von

€4 &, welche bei 20°¢C eine hochviskose Mésse darstellt, bildet
z.B., bei 80°C trotz einer spezifischen Dichte von nur

1,25 g/cm3 mit Anthrachinon eine stabile Dispersion. Der
glinstige viskosit#tserhShende Effekt der Dicklauge wirkt
sich noch aus bei Mischungen aus 60 Teilen Dicklauge und
40 Teilen Wasser oder bei Mischungen aus 50 Teilen Dick-

Le A 18 801
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lauge und 50 Teilen WeiBlauge. Als die Viskositdt er-
hhende Stoffe kdnnen auch anorganische Stoffe, wie Poly-
silikate, beispielswelise pyrogen gewonnene Kieselsdure
mit einer spezifischen Oberfldche von ca. 380 mz/g ein-
gesetz£ werden. Der Einsatz anorganischer, die Vis-
kositdt erhthender Stufe ist normalerweise nicht be-
sonders vorteilhaft, da diese durch Verbrennung nicht
beseitigt werden und sich im Zellstoffgewinnungsverfahren
anreichern k&nnen. Besonders bevorzugt werden deshalb

als die Viskositédt erhbhende Stoffe Polyvinylalkohol

und Methylcellulose verwendet. Die Verwendung von Dick-
lauge oder Dicklauge enthaltenden Mischungen mit Wasser
oder Elektrolytl&sungen ist ebenfalls giinstig. Polyvinyl-
alkohol und/oder Methylcellulose kénnen belspielsweise

in Mengen von 5 bis 20 Gew.-&, Dicklauge in Mengen von
beispielswéise 50 bis 100 Gew.-% im Dispersionsmittél
enthalten sein.

Die erfindungsgemdBe Dispersion, die die Viskositidt er-
héhende Stoffe enthilt, hat den Vorteil, daB diese
Dispersion auch stabil ist, wenn die spezifische
Dichte des Dispersionsmittels von der spezifischen Dichte
des dispergierten Stoffes merklich abweicht.

Man kann deshalb bei Gegenwart von die Viskositidt er-
hdhenden Stoffen als Dispersionsmittel eine relativ ge-
ring konzentrierte Elektrolytldsung verwenden. Bei-
spielsweise werden 9,10~-Anthrachinon enthaltende Disper-
sionen (spezifische Dichte von Anthrachinon bei 20%¢
1,438 g/cm3) in Gegenwart von die Viskositdt erhdhenden
stoffen schon erhalten, wenn das Dispergiermittel eine
spezifische Dichte von etwa 1,25 g/cm3 aufweist. Man

Le A 18 801
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kann so einen Teil der Elektrolyte fiir die Bereitung des

Dispersionsmittels einsparen.

Einen ihnlichen Effekt, wie der Zusatz von die Viskositdt
erhhenden Stoffen wird bei der erfindungsgemdBen Disper=-
sionen erhalten, wenn man als Dispersionsmittel eine
Trigerdispersion verwendet. Unter den Begriff Tridger-
dispersion wird hier und im folgenden ein Dispersions-
mittel verstanden, das bereits vor Zugabe der organischen,
cyclischen, Keto~ und/oder Hydroxygruppgn enthaltenden
Verbindungen als Dispersion vorliegt. Derartige Tréadger-
dispersionen kbnnen z.B. erhalten werden, wenn man Dick-
lauge oder Schwarzlauge mit konzentrierten wéBrigen
Elektrolytldsungen der vorbeschriebenen Art oder mit festen
Elektrolyten der vorbeschriebenen Art, insbesondere
Natronlauge oder Atznatron zusammenbringt. Die Ver-
wendung von Trédgerdispersionen hat den besonderen Vor-
teil, daB man unter Verwendung von prozeBeigenen Abfall-
stoffen mit einer verminderten Menge an Elektrolyten

eine beli Raumtemperatur problemlos handhabbare Dispersion
erhdlt.

Die Temperatur ist bei der Herstellung, Lagerung und
Applikation der erfindungsgemiBen Dispersion keine
entscheidende GrdB8e und kann in weiten Grenzen beliebig
gewdhlt werden. Als praktischer unterer Wert ist die
Umgebungstemperatur, als praktischer oberer Wert die
Temperatur anzusehen, bei der unter normalem Druck
wesentliche Mengen Wasser verdampfen unter Verschiebung
der spezifischen Dichte des Dispersionsmittels.
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Beim Einsatz von Dicklauge als Netzmittel, als viskositdts-
erh8hender Stoff und/oder als eine Komponente zur Bildung
einer Trigerdispersion empfiehlt sich eine Arbeitstempera-
tur im Bereich von 50 bis 90°C, da Dicklauge bei Kontakt
mit kaltem Wasser oder kalter Elektrolytl8sung erstarrt
und nur allmihlich aufgeldst oder dispergiert wird.

Die Herstellung der erfindungsgemd@Ben Dispersion kann
auf verschiedene Weise erfolgen. Beispielsweise kann man
den zu dispergierenden Stoff in das vorbereitete Disper-
sionsmittel einriihren. Wenn sich das Dispersionsmittel
aus zwei oder mehreren Teilen zusammensetzt, ist die Reihen-
folge der Zugabe frei wihlbar. Der zu dispergierende
Stoff kann in das vorgefertigte, gegebenenfalls ein Netz-
mittel und/oder einen die Viskositdt erhdhenden Stoff
und/oder eine Trédgersuspension enthaltende Dispersions-
mittel eingerithrt werden. Der zu dispergierende Stoff
kann auch in die dichtegleiche oder dichte&hnliche wédBrige
Elektrolytlésung eingeriihrt und nachfolgend mit einem
Netzmittel und/oder einem viskositd@tserhShenden Stoff
versetzt werden. Man kann auch s¢ vorgehen, da8 man den
zu dispergierenden Stoff zun#chst mit einem Netzmittel

in fester oder fliissiger Form vermischt und dann dieses
Gemisch in eine Elektrolytl&sung einbringt. Weiterhin
kann man den zu dispergierenden Stoff mit dem festen
Elektrolyten, beispielsweise mit festem Natriumhydroxid,
gegebenenfalls zusammen mit einem Netzmittel, mischen und
zu dieser Mischung Wasser zugeben oder diese Mischung in
Wasser geben. Man kann den zu dispergierenden Stoff auch
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in Dicklauge dispergieren und dann eine ElektrolytlSsung
zusetzen, wobei eine Tr#gerdispersion entsteht.

Eine besonders bevorzugte Dispersion im Rahmen der er-
findungsgemdBen Dispersionen ist dadurch gekennzeichnet,

daB sie 30 bis 60 Gew.-% 9,10-Anthrachinon enthilt,

das mindestens zu 80 % eine KorngrdBe im Bereich 50 bis
Soo/um aufweist und 40 bis 70 Gew.~% einer wifrigen L&sung
enthdlt, die Natriumhydroxid, Natriumsulfid, Natriumsulfit,
Natriumthiosulfat, Natriumcarbonat, Magnesiumbisulfit, Cal-
ciumbisulfit und/oder Ammoniumsulfit oder Schwefelsiure ent-

3

h&lt und eine Dichte im Bereich 1,35 bis 1,5 g/cm™ auf-

weist, sowie 0,05 bis 10 Gew.-% Netzmittel enthd&lt und

in der gegebenenfalls die wéBrige Lo&sung zu 50 bis 100
Gew.-% durch Dicklauge oder durch eine Trigerdisperion er-
setzt ist. Eine ganz besonders bevorzugte Dispersion im
Rahmen der erfindungsgemfSen Dispersion weist die .vor-
stehenden Charakteristika auf, wobei die widfSrige Ldsung
Natriumhydroxid, Natriumbisulfit und/oder Natriumthio-
sulfat enthilt,

Die erfindungsgemife Dispersion, insbesondere Anthrachinon
enthaltende Dispersion, findet . Verwendung in Verfahren zur
Zellstoffgewinnung. Die erfindungsgemife Dispersion

kann bei der Zellstoffgewinnung vor der Xochung, vorteil-
haft jedoch bereits vor der Imprignierung eingespeist
werden, in der das Lignocellulosematerial bei einer Tempera-
tur von 80 bis 100°C mit der wdBrigen LSsung der AufschluB-
chemikalien getré&nkt wird. Die widBrige L&sung der Auf-
schluBchemikalien dient auch als Fdrdermedium zur Be-
schickung von Imprédgnierer und/cder Xocher mit Ligno-

cellulosematerial. Die erfindungsgemife Dispersion, ins-
besondere eine Anthrachinon enthaltende Dispersion, kann

in die riicklaufende LSsung oder in die mit Hackschnitzeln
beladene L&sung dosierend eingepumpt werden, gegebenen-~
falls auch unmittelbar in den Imprignierer oder Kocher.
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Dabei geht das Anthrachinon im allgemeinen in L8sung und
xann somit in molekularer Verteilung beim Imprédgniervor-
gang in die Hackschnitzel eindringen. Das hat zur Folge,
das Zellstoffe einheitlicher Qualitlt erhalten werden.

Die Menge und Zusammensetzung der erfindungsgemifen Dis-
persion beim Einsatz in der Zellstoffgewinnung kann so
bemessen werden, da8 der AufschluBl8sung z.B. 0,01 bis

1,0 Gew.~% der zum AufschluBf benbtigten Chemikalienmenge
in Form der erfindungsgeméSen Dispersion zugefiigt wird.

In einem Verfahren zur 2ellstoffherstellung mit bei-
spielsweise 99 %iger Rilckfilhrung der AufschluBchemikalien
entspricht das der 0,01 bis 1,0 fachen Menge an AufschlusB-
chemikalien, die zum Ausgleich von Verlusten frisch zu-
gesetzt werden muf.

Die erfindungsgemiBe Dispersion, insbesondere eine Anthra-
chinon enthaltende Dispersion, hat eine Reihe von Vorteilen
So ist die Herstellung dieser Dispersionen einfach und kann
ohne spezielle Apparate erfolgen. Die erfindungsgemife
Dispersion ist pumpf&hig, d.h. sie kann mit Hilfe

einer zum Pumpen von Dispersionen geeigneten Pumpe, bei-
spielsweise einer Schlauchquetschpumpe, einer Exzenter-
schneckenpumpe oder einer Kolbenpumpe dosiert und durch
Rohrleitungen gefdrdert werden. Die erfindungsgemiBe
Dispersion ist léngere Zeit stabil. Sie kann wenigstens
einige Tage, im allgemeinen eine oder mehrere Wochen ge-
lagert werden, wobei sich die dispergierten Stoffe nicht
oder nur so wenig absetzen bzw. aufschwimmen, daB sie mit
einfachen Mitteln,z.B. einem langsam laufenden Rihrer,
wieder in den dispergierten Zustand gebracht werden k&nnen.
Das hat den Vorteil, daB eine grSBere Menge der Dispersion
auf einmal hergestellt werden kann, deren Dosierung dann

'z.B. durch eine einfache Volumen- oder‘Mengenmessung er-
{folgen kann.
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Die Herstellung der erfindungsgeméBen Dispersion kann
brtlich getrennt von der Zellstoffgewinrang erfolgen,
beispielsweise beim Anthrachinonhersteiler. In diesem

Fall kann dem Zellstoffhersteller die fertige Dispersion
zur Verfigung gestellt werden. Die Ferstellung der
erfindungsgemdBfen Dispersion kann jezdoch auch beim Zell-
stoffhersteller erfolgen, da beisrielsweise mit Ausnahme
des zu dispergierenden Stoffes nuvr solche Stoffe verwendet
werden k&nnen, die bei der Zellstoffgewinnung ohnehin ver-
wendbar sind und/oder dabei anfallen. In diesem Fall braucht
nur der reine Wirkstoff, z.B. knthrachinon,transportiert

zu werden.

Die Dosierung der erfindungsgemiBen Dispersion ist be-
sonders einfach. Bei gegebener FOrderleistung einer
Dosierpumpe kann man die Dosierung des dispergierten
Stoffes in die Zellstoffgewinnungsanlage veré&ndern, in-
dem man h8here Gehalte an dispergiertem Stoff durch Zu-
gabe von pulverf&rmigem zu dispergierendem Stoff und
niedrigere Gehalte an dispergiertem Stoff durch Zugabe

von Dispersionsmittel einstellt. So kann die erfindungs-
gem&Be Dispersion den Betriebsbedingungen der Zellstoff-
gewinnung angepaBt und veridndert werden, ohne die Leistung

der Dosierpumpe 2zu &dndern.

Durch den Einsatz der erfindungsgemifien Dispersion in
Verfahren zur Zellstoffgewinnung einschlieB8lich der Zell-
stoffbleichung kSnnen die giinstigen Effekte der Gegen-
wart von organischen, cyclischen, Keto- und/oder Hydroxy-
gruppen enthaltenden Stoffen optimal genutzt werden,
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ohne daB dadurch Nachteile eintreten. Die organischen
Bestandteile der erfindungsgem&Ben Dispersion werden
bei der Verbrennung der ProzefBabwédsser mit verbrannt.

Die anorganischen Bestandteile der erfindungsgemdBen
Dispersion, insbesondere die widBrige Elektrolyt-
l6sungen, kénnen so ausgewdhlt werden, daBf keine prozeB-
fremden Stoffe in das jeweilige Zellstoffgewinnungsver-
fahren gelangen. AuBerdem kdnnen die anorganischen Be-
standteile an verschiedene Zellstoffgewinnungsverfahren
angepaBt werden. Es kann dann nicht zu einer Anreicherung

prozeBfremder Stoffe kommen, was bei den modernen Zell-

stoffgewinnungsverfahren, bei denen die AufschluBchemikalien

im Kreis gefihrt werden, von besonderer Bedeutung ist.

Es ist als ausgesprochen iiberraschend zu bezeichnen, das
die erfindungsgemife Dispersion die Anforderungen fir
den Einsatz bei der Zellstoffgewinnung einschlieBlich der
Zellstoffbleichung vollstidndig erflillt. Stabile Disper-
sionen werden ndmlich Ublicherweise nur dann erhalten,
wenn die dispergierten Teilchen eine Korngr®fe in der
GréB8enordnung von Kolloidteilchen aufweisen. Bei gréberen
Dispersionen setzen sich die dispergierten Teilchen
normalerweise frilher oder spdter ab (siehe Rémpp, Chemie-
lexikon, 6. Auflage, Seite 6286 (1966)). Kolloidteilchen
kbnnen nur in aufwendigen Mahlverfahren erhalten werden.
Solche Mahlverfahren sind bei der Herstellung der er-

findungsgemiBfen Dispersion nicht erforderlich.

Weiterhin war es {iberraschend, daB sich die erfindungs-

gemdBe Dispersion mit Dispergiermitteln herstellen

Le A 18 801



10

15

20

25

0004928

- 18 -

légt ,die eine Anpassung an das jeweilige Zellstoffgewinnungs~-

verfahren gestatten, da die Dispergiermittel aus einer
groBen Anzahl ausgewdhlt werden k8nnen. Es kann damit
praktisch flir jedes Ubliche Zellstoffgewinnungsverfahren
eine erfindungsgeméife Dispersion zur Ver flgung gestellt

werden, bei der keine prozeffremden Stoffe eingebracht
werden miissen.

Es wurde weiterhin ein Verfahren zur Zellstottgewinnung

aus Lignocellulosematerialien in Gegenwart von organischen,
cyclischen, Keto- und/oder Hydroxygruppen enthaltenden
Verbindungen gefunden, das dadurch gekennzeichnet ist,

da8 man die organischen, cyclischen, Keto- und/oder
Hydroxygruppen enthaltenden Verbindungen in Form einer

der zuvor beschriebenen Dispersionen einsetzt. Mit Aus-
nahme des Einsatzes der erfindungsgemdBen Dispersion

kann dieses Verfahren in an sich bekannter Weise durch-
gefilhrt werden. Belspielsweise kann dieses Verfahren durch-
gefiihrt werden, indem man Lignocellulosematerialien in
einer Sulfitldsung, die sauer, neutral oder alkalisch sein
kann, digeriert und der Digerierldsung vor oder nach Zu-
gabe des Lignocellulosematerials die erfindungsgemdBe
Dispersion zufiigt. Mann kann die erfindungsgem#Be Dis~
persion auch in die bekannten Zellstoffgewinnungsver-
fahren einsetzen, die als Kraft-Verfahren, Soda-Verfahren
und Polysulfid-Verfahren bezeichnet werden. Man kann

die erfindungsgemd@Be Dispersion weiterhin in das bekannte
Sauerstoff-Alkali-Verfahren zur Zellstoffgewinnung und/oder
in die fir die Zellstoffgewinnung bekannten Bleichver-
fahren einsetzen.
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In das erfindungsgemiiBe Verfahren zur Zellstoffgewinnung
und Zellstoffbleichung kann man die erfindungsgemdie
Dispersion beispielsweise in einer solchen Menge ein-
setzen, daf 0,01 bis 1,0 Gew.-% der im jeweiligen Ver-

fahren bendtigen Chemikalienmenge in Form einer erfindungs-

gemdBen Dispersion eingesetzt werden.

Vorzugsweise wird in das erfindungsgemd@Be Verfahren 9,10-
Anthrachinon in Form einer der erfindungsgemdfien Disper-
sionen eingesetzt. Besonders bevorzugt ist dabei der Ein-
satz der als im Rahmen der erfindungsgemé&Ben Dispersionen
als besonders bevorzugt bezeichneten Dispersion.

Das erfindungsgeméfe Verfahren hat eine Reihe von Vor-
teilen. So ist beispielsweise die Dosierung und gleich-
mdBige Verteilung von organischen, cyclischen, Keto-
und/oder Hydroxygruppen enthaltenden Verbindungen ohne
Schwierigkeiten m8glich und es werden als Folge davon
Zellstoffe einheitlicher Qualitit erhalten. Weiterhin
ist es m&glich, die unter idealen Bedingungen im Labor-
mafstab festgestellten positiven Effekte des Zusatzes
von organischen, cyclischen, Keto- und/oder Hydroxy-
gruppen enthaltenden Verbindungen in groB8technischen
Zellstoffgewinnungsanlagen zu realisieren.

Bei den Laborexperimenten wurde z.B. das Lignocellulose-
material in der AufschluB- bzw. Bleichfliissigkeit bewegt,
was die Verteilung der Zusatzstoffe erleichtert. In groB-
technischen Zellstoffgewinnungsanlagen ist dies nur in
untergeordnetem Ma8 der Fall und damit die Verteilung der
Zusatzstoffe erschwert, wenn sie nicht in Form der er-
findungsgem&dBen Dispersion eingesetzt werden.
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Beispiele

Soweit nichts anderes angegeben ist, wurde in den Bei-
spielen ein Anthrachinon eingesetzt, wie es in einem
technischen HerstellungsprozeS anfillt. 80 Gew.-% dieses
Anthrachinons hat eine KorngrtB8e im Bereich 10C bis

500 ,um.
/

Beispiel 1

50 g 9,10-Anthrachinon werden unter Rihren eingetragen in

50 g einer 41 tigen wiBrigen Natronlauge (spezifische
Dichte 1,44 g/cmB). Das Anthrachinon wird gut benetzt, und
man erh8lt eine dickliche, pumpfdhige Dispersion, deren
Feststoffanteil infolge eirngeschlossener LuitblEschen im
Laufe eirniger Tage aufschwimmt. Durch langsames Rihren der
Dispersion wird eine hcomogene Verteilung erreicht.

Beispiel 2

20 g 9,10-Anthrachinon werden unter Riihren eingetragen
in ein Gemisch aus 75 g 41 %iger wiéBriger Natronlauge und
5 g Schwarzlauge mit einer spezifischen Dichte von 1;1g/
cm” und einem Feststoffgehalt von 16,4 Gew.-%. Es resul-
tiert eine gleichmédfBige diinnflissige Dispersion. L#8t man
eingeschlossene Luft nach etwa 24 Stunden unbewegten
tehens durch vorsichtiges Rilhren entweichen, ist die
Dispersion stabil iiber Wochen.
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Beispiel 3

5500 g 9,10-Anthrachinon werden eingeriihrt in eine Mischung
aus 40CC g 41 tiger wiEBriger Natronlauge und 500 g Schwarz-
lauge entsprechend der in Beispiel 2 verwendeten Schwarz-
lauge.

Die dicke geschmeidige, leicht thixotrope Dispersion l&Bt
sich vorziiglich pumpen und zeigt auch ilber Wochen keine
Neigung zur Trennung.

Beispiel 4

5 g 9,10~Anthrachinon werden allm#hlich mit einem Gemisch
von 90 g 41 siger wiBriger Natronlauge und 5 g Schwarzlau-
ge, entsprechend der in Beispiel 2 verwendeten Schwarz-
lauge, verrithrt. Die erhaltene sehr dUinnfliissige Dis-
persion schwimmt weder auf, noch setzt sie sich ab.

Beispiel 5 (Vergleichsbeispiel)

40 g 9,10-Anthrachinon werden eingerithrt in eine Mischung
von 55 g Wasser und 5 g Schwarzlauge, entsprechend der in
Beispiel 2 verwendeten Schwarzlauge. Das Anthrachinon wird
vollkommen benetzt und bildet eine relativ dinnfliissige
Dispersion, die sich jedoch nach kurzer Zeit bereits zu
trennen beginnt. Nach einigen Tagen hat sich der Fest-
stoff zu einem harten Bodenk&rper verdichtet, der sich
praktisch nicht mehr aufrilhren l&Bt.
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Beispiel 6

40 g 9,10-Anthrachinon werden eingeridhrt in eine Mischung
aus 55 g 37 siger wiBriger Natronlauge (spezifische Dichte
1,40 g/cm5) und 5 g Schwarzlauge, entsprechend der in
Beispiel 2 verwendeten Schwarzlauge. Das Anthrachinon
138t sich leicht benetzen zu einer dickflissigen, durch
Pumpen gut dosierbaren Dispersion. %ach einigen Tagen hat
sich das Anthrachinon am Gef#dfSboden locker abgesetizt.

Beispiel 7

Die aus 40 g 9,10-Anthrachinon, 55 g 50 %ider widBriger
Natronlauge (spezifische Dichte 1,53 g/cmB) und 5 g
Schwarziauge, entsprechend der in Beispiel 2 verwendeten
Schwarzlauge, hergestellte Diépersion 1848t den Feststoff
aufschwimmen. Nach 24 Stunden ist die Dispersion noch
einfach wieder herzustellen. Nach 14 Tagen aber hat sich
die Feststoffschicht zu einer dicken zZhen Haut verdich-
tet, so daB eine Wiederherstellung der Dispersion er-
schwert ist. Bereits durch langsames Rihren 188t sich
die Trennung vermeiden.

Beispiel 8

40 g 9,10-Anthrachinon werden eingeriihrt in eine Mischung
aus 55 g 41 %-iger wdBriger Natronlauge und 2 g Dicklauge
mit einer spezifischen Dichte von 1,30 g/cm3 und einem
Feststoffgehalt von 64 Gew.-%, welche vor der Vereinigung
mit der Natronlauge mit 3g Wasser verdlinnt wurde, Die iiber
mehrere Wochen stabile Dispersion zeigt keinen Unterschied
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zu einer gleich konzentrierten Dispersion, bei deren Her-
stellung Jedoch 5 g Schwarzlauge, entsprechend der in Bei-
spiel 2 verwendeten Schwarzlauge, als Netzmittel einge-
setzt wurden.

Beispiel 9

100 Teile 9,10-Anthrachinon werden in einer Mihle mit

1 Teil isoliertem trockenem Ligninsulfonat unter Mahlen
gemischt. Die Korngr&Be des Anthrachinons betrug danach

etwa 40 bis 100/um. 50,5 g dieser Mischung werden einge-
ridhrt in 49,5 g 41 %ige wEBrige Natrcnlauge. Man erhilt eine
sdhmige, Uber Wochen stabile Dispersion, die sich leicht
durch Pumpen f&rdern und dosieren 1lEBt.

Beispiel 10

50 g 9,10-Anthrachinon werden mit 18,5 g Ztznatron ver-
setzt und mahlend gemischt. Die Korngr&B8e des Anthrachinons
betrug danach etwa 40 bis 100/um. Nach 2Zugabe von 5 ¢
Schwarzlauge, entsprechend der in Beispiel 2 verwendeten
Schwarzlauge und 26,5 g Wasser resultiert eine gleich-

mélige Uber Wochen unverdndert stabile Dispersion.

Beispiel 11

' 50,5 g der in Belspiel 9 beschriebenen Mischung aus 9,10-

Anthrachinon und Ligninsulfonat im Verhdltnis 100:1 werden
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mit 20,3 g Atznatron versetzt und mahlend gemischt. Das
trockene Pulver (Anthrachinongehalt: 70,6 %) wird mit

29,2 g Wasser zu einer 5C %igen Anthrachinondispersion

angerithrt. Die Dispersior ist mindestens iber 4 Wochen

stapil.

Beispiel 12

30 g 9,10-Anthrachinon werden dispergiert in der Mischung
aus 65 g einer 47,5 %-igen wéﬂrigen Natriumthiosulfat-
18sung (spezifische Dichte bei 50°C, 1,4k g/cm’) und 5 g
Schwarzlauge, entsprechend der in Beispiel 2 verwendeten
Schwarzlauge. Die dﬁnnflﬁssigé Dispersion zeigt keinerlei
Tender: zur Trennung der festen von der fliissigen Fhase.

Beispiel 13

300 ¢ Na25203 * 5 H,0 werden in 100 ml Wasser bei 50°% auf-
geldst zu einer 47,5 %-igen widBrigen Natriumthiosulfat-
lésung, welche bei 50°C mit 9,10-Anthrachinon dichtegleich
ist. 45g dieser L8sung werden mit 5g Schwarzlauge, ent-
sprechend der in Beispiel 2 verwendeten Schwarzlauge

und anschlieBend mit 50 g 9,10-Anthrachinon versetzt.

Die bei Raumtemperatur dickliche pumpf@hige Dispersion

ist bei 80°C dtinnfliissig und bleibt wenigstens iber 3
Wochen als Dispersion stabil,
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Beispiel 14

120 g 9,10-Anthrachinon werden dispergiert in einer
Mischung aus 100,7 g WeiBlauge, 54,3 g Atznatron und

15 g Schwarzlauge. Die WeiBlauge enthielt 92,8 g

NaOH, 34,3 ¢ Nazs und 27,3 g Na2C03 pro Liter. Das_ent—
spricht einer effektiver. Alkalitdt von 113 g/1 und einer
Sulfiditdt von 27,5 %. Die Weiflauge wies bei 20°¢ eine
spezifische Dichte von 1,14 g/cm3 auf. Die Schwarzlauge

entsprach der in Beispiel 2 verwendeten Schwarzlauge.

Die spezifische Dichte der Mischung aus WeiBlauge und
Ktznatron betrigt bei 20°C 1,44 g/cm’. Fir die sich im
Laufe einiger Stunden r&tlich verfirbende stabile
dlinnfliissige Dispersion wird relativ wenig Atznatron

bendtigt. (Fiir die im Beispiel 8 beschriebene Disper-
sion wird 25 % mehr Xtznatron bendtigt).

Es empfiehlt sich, die WeiBlauge zuerst mit der Schwarz-
lauge und erst danach mit Atznatron zu versetzen, da
WeiBlauge und Ktznatron im angegebenen Verh#ltnis sonst
einen grobkristallinen Niederschlag bilden.

Beispiel 15 (Vergleichsbeispiel)
40 g-9,10-Anthrachinon eingebracht in 48 g WeiBlauge,

entsprechend der in Beispiel 14 verwendeten WeiBlauge,

unter 2Zusatz von 12 g Schwarzlauge, entsprechend der in
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Beispiel 2 verwendeten Schwarzlauge bildet eine Disper-
sion, in der das Anthrachinon rasch zu Boden sinkt und
eine nur schwierig aufzurilhrende kompakte Schicht bildet.

Beispiel 16

40 g 9,10-Anthrachinon bilden in 54 g Dicklauge, ent-
sprechend der in Beispiel 8 verwendeten Dicklauge, die
mit 6 g Wasser verdlinnt wurden, eine fast schwarze
Dispersion. Diese ist bei Raumtemperatur sehr z&h, bei
80°C jedoch pumpfihig. '

Beispiel 17

50 g 9,10-Anthrachinon werden gemischt mit 50 g auf 80°C
erwdrmter Dicklauge, entsprechend der in Beispiel B ver-
wendeten Dicklauge. Zu dieser Mischung werden 5 g Wasser
gegeben, um die Pumpfdhigkeit der Mischung zu verbessern.
Die Dispersion ist bei 80°C stabil und dosierbar. Bei

Raumtemperatur ist sie hochviskos.

Beispiel 18

40 g 9,10-Anthrachinon werden bei 80°C mit 48 g Dick-
lauge mit einer spezifischen Dichte von 1,25 g/cm3 bei
80°C und einem Feststoffgehalt von 64 Gew.-%, und 12 g
gesdttigter Sodaldsung gemischt. Die spezifische Dichte
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s 3 :
des Dispersionsmittels betrdgt bei 20°c 1,34 g/cm”. Die
Dispersion hat bei BOOC geringe Tendenz, den Feststoff
absitzen zu lassen. Dies LiBt sich vermeiden durch lang-

sames Rihren der Dispersion.

Beispiel 19

40 g 9,10-Anthrachincn werden eingeritthrt in ein Gemisch
aus 48 g Dicklauge, entsprechend der in Beispiel 8 ver-
wendeten Dicklauge, und 12 g WeiBlauge, entsprechend der
in Beispiel 14 verwendeten WeiBlauge. Die bei Raumtempera-
tur schlecht rithrbare stabile Dispersion neigt bei 80°¢
im Laufe von zwei Wochen zur Bildung eines Bodenk&rpers,
der wieder aufgeriihrt werden kann. Durch langsames Rihren
kann das Absetzen vermieden werden.

Beispiel 20

Aus 40 g 9,10-Anthrachinon und 60 g einer Trégerdispérsion,
bereitet aus 12 g Schwarzlauge, entsprechend der in Bei=-
spiel 2 verwendeten Schwarzlauge und 48 g einer 50 %igen

Natronlauge, wird eine gut handhabbare stabile Dispersion
erhalten.

20 Beispiel 21

50 g 9,10-Anthrachinon werden zugegeben zu einer Triger-
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dispersion, die hergestellt wurde aus 32,5 g Schwarz-
lauge, entsprechend der in Beispiel 2 verwendeten Schwarz-
lauge, und 17,% g Atznatron und bei 20°C eine spezifische
Dichte von 1,39 g/cm3 besitzt. Die erhaltene Dispersion
ist pumpfihig und setzt sich nicht ab.

40 g 9,10-Anthrachinon werden in eine Mischung bestehend
aus 55 g 56 %¥~-iger wiZBriger Schwefelsiure (spezifische
Dichte 1,46 g/cm3) und 5 g Schwarzlauge entsprechend der
in Beispiel 2 verwendeten Schwarzlauge eingeriihrt. Nach
2 Monaten hatte gsich aus der besonders gut handhabbaren
Dispersion Anthrachinon in lockerer Form auf dem Gef#B-
boden abgesetzt,

Beispiel 23

Die gut handhabbare Dispersion, die aus 40 g 9,10-Anthra-
chinon und 60 g 60 %-iger Phosphorsdure (spezifische
Dichte 1,43 g/em?) hergestellt wird, bleibt als Dis-
persion mindestens filir 2 Wochen stabil.

Le A 18 801



- 29 -

' . | 0004928

Patentanspriiche

1.

Dispersicn zur Verwendung bei der Zellstoffgewinnung,
dadurch gekennzeichnet, daB sie organische, cyclische

Keto- und/oder Hydroxygruppen enthaltende Verbindungen

und ein flissiges Dispersionsmitiel gleicher oder 4hn-
licher spezifischer Dichte wie die organischen, cyclischen,

Keto~ und/oder Hydroxygruppen enthaltenden Verbindungen,
enthdlt.

Dispersion gemdf Anspruch 1, cdadurch gekennzeichnet,
da3 sie als fllissiges Dispersionsmittel eire wiBrige
L8stng von Elektrclyten enthé&lt, wobeil diese wdBrige
EL -‘oly l1&sung eine Dichte im Bereich von 1,2 bis
1

ek
) g/cm aufweist.

Dispersion gemds Ansprﬁdhen 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, a2 sie c-Ben’ocH*no“, 1, 4-Naphthochincn,
9,10-Anthrachinon, Diels-Alder-Adcdukte von 1,3-Dienen
an p-Beﬂzochinon und/oder 1,4-Naphthoéhinon und/cder
deren Mono- unc Poly-Alkyl-, -Hyéroxy-, -Amino-,
-Alkoxy-, -Alkylamino und/oder ~Sulfoderivate enthélt

Dispersion gemd8 Anspruch 2, dadurch Qekennzeichnet,
daB die wiB8rige L8sung eine L&sung von Oxiden,
Hydroxiden und/oder Salzen der Metalle der ersten und/
oder zweiten Hauptgruppe des Periodensystems und/oder
eine L8sung von Stickstoffbasen und/oder von Salzen

von Stickstoffbasen oder eine L&sung von SZuren ist.

-
(0]
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5. Dispersion gemdS Anspriichen 1 bis 4, dadurch ge-

7.Dispersion gemdB Anspriichen 1 bis 6, dadurch ge-

8.

- 30 -

0004928

kennzeichnet, daB sie susitzlich Netzmittel ent-
h&lt.

Digspersion gemdfb Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dab sie zusitzlich die Viskesitdt erh&hende

stoffe enthdlt.

r\'—
kennzeichnet, daB das Dispersicnsmittel bereits elne

Dispersicn ist.

Dispersion gemaB Ansptﬁchen 1 bis 7 , dadurch ge-
kennzeichnet, daf sie 30 bi-s €0 Gew.-% 9,10-Anthrachinon
enthilt, das mindestens zu 80 & eine Xorngr&Be im Be-
reich 50 bis Soo/um aufweist und 40 bis 70 Gew.-%
einer wiirigen L&sung enthélt, die Nztriumhydroxid,
Naetriuvmsulfid, Natriumsulfit, Natriumthicsulfat,
Nzeriumcarbonat, Magnesiumbisulfit, Calcivmbisulfit
und/cder Azmoniumsulfit cder Schwefels&ure anthilt und
3
o/

sowie 0,C5 bis 10 Gew.-% Netzmittel und in der gegebe-

eine Dichie im Bereich von 1,35 bis 1,3 g/cm” aufweist

nenfalls die wifrige Lésung zu 50 bis 100 Gew.-% durch
Dicklauge oder durch eine Trigerdispersion ersetzt istj’
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C.Verfahren zur Zellstoffgewinnung aus Lignocellulose-
materialien in Gegenwart von organischen, cyclischen,
Keto~- und/oder Hydroxygruppen enthaltenden Verbkindungen,
dadurch gekennzeichnet, daB man die organischen,
cyclilischen, Keto- und/cder Hydroxygruppen enthaltenden
Verpbindungen in Form einer Dispersion entsprechend den
Anspriichen 1 bis 8 einsetzt.

10.Verfahren gemdB Anspruch 9 , dadurch gekennzeichnet,
daB man 0,01 bis 1,0 Gew.-% der zur Zellstoffge-
winnung ben®tigten Chemikalien in Form eciner Dis-
persion entsprechend den Ansprilichen 1 bis § ein-
setzt.
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