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Wiederverschliessbare Offnungsvorrichtung in einer Wand eines Verpackungsbehilters und Verfahren zu deren

Herstellung.

@ Mit dieser Offnungsvorrichtung wird in vorzugsweise
einer Stirnwand eines Wegwerf-Verpackungsbehalters eine
nach dem erstmaligen Offnen wieder verschliessbare
Ausgiesstffnung geschaffen. Nachdem man einen auf die
Stirnwand lose aufgelegten Bahnmaterizgistreifen teitweise
fest mit deren Oberflache verbindet, wird innerhalb des mit
der Stirnwandoberflache verbundenen Streifenbereiches
durch eine Umrisseinstanzung oder Umrissschwachung ein
Ausgiessdffnungsbereich festgelegt, der anlasstich des
Stanz- oder Umriss-Schwachungsvorgangs in seiner
urspriinglichen Lage in der Stirnwand festgehalten wird.
Nach dem Stanz- oder Umrissschwéchungsvorgang wird der
zweite, nicht bereits mit der Stirnwand verbundene Bereich
des Bahnmaterialstreifens um 180° deckungsgleich Uber den
erstgenannten Streifenbereich und den Ausgiessoffnung-
sbereich zurilickgefaltet. Durch das Anbringen von Verbin-
dungszonen im zweiten Streifenbereich wird dieser eines-
teils mit einem bestimmten Bereich des Stirnwandmaterials
innerhalb der Ausgiesséffnung, und andernteils ausserhalb
dieser Offnung und rund um diese herum mit der Behalter-
stirnwand verbunden, Dadurch entsteht primér eine herme-
tisch dichtschliessende Offnungsvorrichtung am Verpack-
ungsbehaéiter. Druch Aufreissen des zweitgenannten
Streifenbereiches wird unter gleichzeitigem Entfernen des
vorausgestanzten Stirnwandmaterials die Ausgiessoffnung
freigelegt. Nach dem Entnehmen des gewiinschten Quan-
tums vom Inhalt des Behélters wird der zweitgenannte
Streifenbereich samt dem daran haftenden Stirnwandmate-

rial wieder auf bzw. in die Ausgiessoffnung zuriickgefaltet,
wobei durch Schnappeingriff zwischen den Randern des
vorausgestanzten Stirnwandmaterials und dem Offnung-
srand erneut ein zwar nicht mehr hermetisch schliessender,
aber mechanisch haftender Oﬁnungsverschluss resultiert.
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Wiederverschliessbare Offnungsvorrichtung in einer Wand

eines Verpackungsbeh&lters, und Verfahren zu deren Her-

stellung

Die Erfindung betrifft eine wiederverschliessbare Off-

5 nungsvorrichtung einer Wand eines Verpackungsbehdlters, und
zwar eine Offnungsvorrichtung mit einem durch einen Offnungs-
umriss in der Wané begrenzten Wandausschniti, der zur Frei-
legung einer Ausgiess®finung in der genannten Wand von
dieser entfernbar ist, und mit einer auf dem Wandausschnitt

10 1liegenden Deckfolie, die im Bereich des Offnungsumrisses von
der Wand abziehbar ist und mittels einer untrennbaren Ver-
bindung sowohl mit der Wand an einer ausserhalb des Offnungs-
unrisses gelegenen Verbindungsstelle als auch mit dem Wand-
ausschnitt verbunden ist, so dass der Wandausschnitt beim

15 Hochziehen der Deckfolie mit angehoben wird und durch Wiedexr-
aufsetzen der Deckfolie an ihre Ausgangsstellung zum Ver-
schliessen der Ausgiess®ffnung in diese wiedereinfilhrbar ist.
Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zum Herstellen
einer derartigen Offnungsvorrichtung.

20 Auf eine Offnungsvorrichtung fiilr Wegwerfverpackungen
werden die folgenden Anforderungen gestellt:

1) Sie soll ein leichtes Yffnen und Wiederschliessen
cestatten;

2) Sie soll ein hygienisches und verschiittungsfreies

25 Ausgiessen des Fﬁilgutes aus dem Verpackungsbehdlter gestatten:

3) Sie soll beim Versand und bei der Aufbewahrung des
Verpackungsbehdlters die Bildung von Schmutzdepots nicht
veranlassen; ]

4) Sie soll in der Herstellung einfach und billig sein;

30 5) Sie soll wenig Raum in Anspruch nehmen und
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Der Erfindung liegt die Auigyaun: zugrunde, eine Cffnungs-

6) Reim Hffran

selben vom Verpackunest

vorrichtung zu schaffen, dies ir Weise diesen -
Anforderungen geniigt, ©vl die herstellung der 5ffnungsvor~~
richtung in einfacher undé billiger Weise und chne- Material
abfall zu ermtglichen.

Die Erfindung gsht vcon einer ﬁffnungsvbrrichtung dex eirn-
gangs angegebenen Gatiung aus. Ausfihrungsbeispiele flir dexr~
ariige Offnungsvorrichtuncen sind in der US-PS 3 133 689 und
in der US-PS 3 438 565 offerbart. Bei diesen bekannten
Gffnungsvorrichtungen besteht die Deckfol.e aus cemselben

Material wie die Wand des Verpackungsbehidlters, und zwar ist

(I)

ie einstiickig m der Wand ausgebildet. Die Dicke der Deck-

th

clie ist somit immer gleich der Dicke der Wand, was bei

rcsser Dicke des Wandmaterials einen unerwiinscht grossen

Q
Q

aumbadari fiir die Offnungsvorrichtung zur Fclge haben kann

o W

¢}

Festigkeit der untrennbaren Verbindung der Deckfolie mit

éer Wand ist ferrner von der Festigkeit des Wandmaterials ab-~
héngig. Wenn auch diese Verbindung im gleichen Sinn wie in

dieser Anmeldung als "untrennbar" bezeichnet werden kann, in-

dem e€s nicht beabsichtigt - und auch nicht ohne weiteres

mdglich - ist, beim Offnen die Deckfolie vollst&ndig von der

Wand zu trennen, so kann doch ein vollstiEndiges Losreissen

der Deckfolie von der Wand nicht immer ausgeschlossen werden.
Bei der erfindungsgemidssen Cffnungsvorrichtung, die

urch die Merkmale in den Anspriichen gekennzeichnet ist, kann

ir die Deckfolie und eine erfindungsgemiss vorgesehene

th (s

-

nneniolie ein anderes Material als fiir die Wand des Verpack-

ngshehédlters gew&hlt werden, wobei lediglich darauf geachtet

o]

;exrden muss, dass die Innenfolie untrennbar mit der Wandé ver-

<t

bEindbar sein muss. Im Ubrigen brauchen die auf das Wandmateri
zu stellenden Anforderunc:n nicht beachtet werden. Diese Wahl

freiheit ist deshalb von ..edeutung, weil sie es gestattet, -

th

ir die Deckfolie und die Innenfolie ein Material zu wahlen,

des zwar dliinn ist, aber trotzdem eine ausreichende Festigkeit

ol

53]

ufweist, und das auch weitere an eine Offnungsvorrichtung zu

('1

llende Anforderung erfiillt; diese Anforderungen k&nnen 2u
den an die Winde Ges Verpackungsbehdlters zu siellenden An-

forderungen unterschiedlich sein.
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Das -benfalls erfindungsgemdsse Verfahren gestattet
eine einfache 'und raticnelle Herstellung der Offnungsvor-
richtung ohne zusdtzliches Behilterwandmaterial und .ohne
Erzeugung von Abfallmaterial. Als einziges zusitzliches Ma-
terial ist das filir die Deckfolie und die Innenfclie erfor-
derliche Material notwendig. Die Deckfolie und die Innen-
folie werden vorzugsweise von einem einzigen Folienstreifen
gebildet, der beim Herstellen der Offnungsvorrichtung mit
Vorteil von einer kontinuierlichen Folienmaterizlbahn abge-
zogen wird, deren Breite gleich der Breite odexr der Lénge
des Folienstreifens ist, und von dieser abgeschnitten werden
kann.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeichnung
beispielsweise erlfutert. Darin zeigt

Fig. 1 perspektiivisch den oberen Teil eines Verpackuncs-

behiZlters mit der Oberen Behdlrerstirnwand uné einer darin befind-

[ -

lichen Offnungsvorrichtung gemé&ss der Erfindung in cebffneter
Stellung; 7

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Verpackungsbhehidlier nach
Fig. 1 bei nichtgetffneter oder wiederverschlossener Stellunc
der Offnungsvorrichtung;

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie III-III in Fig. 2;

Fig. 4 eine Schnittdarstellung analog Fig. 3, bei der die
Offnurgsvorrichtung in gebffneter Stellung gezeigt ist;

F: 5. 5 in Draufsicht den ersten
Verfahrensschritt der Herstellung der Offnungsvorrichtung, und

Fig. 6 in Draufsicht analog Fig. 5 den nach-
folgenden Herstellungsschritt.

In den Schnitten nach Fig. 3 und 4 sind der Deutlichkeit
halber die Dickenabmessungen stark Ubertrieben gezeigt.

Der in Fig. lbis 4 gezeigte Verpackungsbeh&dlter 10 ist
parallelepipedfdrmig und fiir fliissiges Flillgut bestimmt. Die
obere, flache Stirnwand 11 des Verpackungsbehdlters enthalt
eine gemdss der vorliegenden Erfindung ausgebildete und her-
gestellte Offnungsvorrichtung 12, die in Fig. 1 in ihrer offenen
Stellung dargestellt ist. Durch diese Vorrichtung kann eine
Ausgiessdffnung 13 gedffnet werden, welche ein unbehindertes
Ausgiessen des fliissigen Filillgutes erlaubt. Die Offnungsvor-

richtung 12 ist in ihrem urspriinglichen Zustand hermetisch
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4
verschiossen bzw. versiegelt, wie in Fig. 2 dargestellt.
Sie kann, nachdem sie einmal gedffnet worden ist, wieder-
verschlossen werden, um ein Verschiitten oder Verschmutzen
des Fiillgutes durch die Ausgiess6ffnung zu verhindern. Beim
Wiederverschliessen wird selbstverstdndlich kein hermetisches
Verschliessen mehr 'erreicht, aber wie der nachfolgenden Be-
schreibung entnomxen werden kann, ist die Offnungsvorrichtung
wieder ziemlich dicht verschliessbar.

Der Verpackungsbehilter 10 ist vorzugsweise aus einem
mehrschichtigen, relativ steifem Blattmaterial hergestellt,
das aus einer dicken mittigen Trd@gerschicht aus Schaum-
xunststoff und zuf beiden Seiten dieser Tré&gerschic! ¢t an-
gebrachten diinnen OberZl&chenschichten aus massivem Xunst-
stoff bestehen kann. Die erfindungsgemisse Offnungsvorrichtung
ist jedoch nicht nur kei Verpackungsbehdltern aus einem der-
artigen Material eanwencdbar, sondern besitzt eine allgemeinere
Enwandbarkeit.

Die Oiffnungsverrichtung 12 enthd&lt einen durch Stanzen
aus der oberen Stirnwané 1l hergestellten, mit der Ausciess-
6ffn”ng 13 deckungsgleichen Ausschritt 14, einer untrennbar
mit diesem Wandausschnitt verbunder.en Deckfolie 15A und
einexr untrennber mit ¢er Stirnwand 11 verbundenen Innenfolie
15B. Die Deckfolie 152 und die Innenfolie 15B werden jeweils
durch einen Abschn_tt eines um eine quer verlaufende Falt-
linie 15C zuriickgefelteten Folienstreifen 15 aus Kunststoff
gekildet. Wie aus Fig. 1 und ¢ ersichtlich ist, dvrchdrinct
die Ausgiessdffnung 13 sowohl die Stirnwandung 11 als auch
die Innenfolie 15B. Ein vorderer freier Endteil 15D der
Innenfolie 15B kragt zur Bildung einer vorstehenden Aus-
giesskante geringfiigic iiber die benachbarte Stirnwand-
kante 17 hinaus.

Die Deckfolie 15A ist nur innerhalb eines Bereiches mit
dem Wandausschnitt 14 verbunden, der einwdrts vom freien End~
teil 15D des Folienstreifens 15 liegt. Dieser Verbindungs-
bereich ist in Fig. 2 mit 14A bezeichnet und durch Punkt-
schattierung herxrvorgehoben. Innerhalb eines hinter bzw. ein-
wdrts von diesem gegen die Faltlinie 15C 2zu gelegenen
Bereiches 14B bestenht keine Verbindung zwischen der Deckfolie

152 und dem Wandausschnitt 14. Wie der Fig. ferner zu ent-
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5
nehmen ist, sind zwischen dem Verbindungsbereich 14A einer-
seits und der vornliegenden abgewinkelten Kante 14H sowie den
beiden L&ngsseitenrdndern 14G des Wandausschnittes 14 (Fig. 1)
andererseits verbindungsfreie Randzonen 14C bzw. 14D vorhanden.
In diesen Randzonen kann sich somit der ausgestanzte Wandaus-
schnitt 14 samt dem darauf liegenden Teil der Innenfolie 15B
gegentber der Deckfolie 152 federnd bewegen. Diese Beweglich-
keit ist insbesondere an der Randzone 1l4C von Vorteil.

Mit Ausnahme der verbindungsfreien Randzone am Endteil 15D
ist die Innenfolie 15B ganzfl&chig mit der oberen Stirnwand 11
untrennbar verbunden. Der den Wandausschnitt 14 abdeckende Teil
der Innenfolie 15B ist somit ganzfld&ckig untrennbar mit dem
Wandausschnitt 14 verbunden und enth&lt den punktschatitierten
Bereich 14A, in welchem der Wandausschnitt 14 {ber die Innen-
folie 15B untrennbar mit der Deckfolie 15A verbunden ist.

Aus Fig. 2, In der eine gestrichelte Linie den Umriss 132
der Ausgiess8ffnung 13 und denjenigen des diese deckenden Wandé-
ausschnitts 14 sowie den Umriss des mit dem Wandausschnitt 14
deckungsgleichen Bereiches der Innenfolie 15B darstellt, ergibt
sich, dass die Ausgiesstffnung 13 im hinteren Bereich derselben
eine Verengung 13B aufweist, deren Breite mit a bezeichnet ist.
Aus Fig. 2 ergibt sich ferner, dass der Wandausschnitt 14 eine

entsprechende Einschniirung sowie hinter dieser Einschnlirung,

"seitlich vorspringende Lappen 14E aufweist. Der sich hinter den

Lappen 1l4E anschliessende Endteil 14F ist schwalbenschwanzfdrmicg
gestaltet und besitzt eine geringste Breite b,die nur um einen
kleinen Betragq, z.B. 0,5 - 1 mm, grdsser ist als die Breite

a der Verengung 13B.

In ihrer urspriinglichen, hermetisch verschlossenen bzw.
versiegelten Stellung stellt die Offnungsvorrichtung 12 eine
um den Offnungsumriss 132 und den Wandausschnitt 14 ver-
raufende trennbare, d.h. aufreissbare Verbindung zwischen
der Deckfolie 15A und der Innenfolie 15B her. Geméss
Fig. 2 liegt diese Verbindung in einer punktschattierten, eine
geschlossene Schleife bildenden Bereich 16 vor. Ausserhalb des
Bereiches 16 liegt somit keine Verbindung zwischen der Deck-
folie 152 und der Innenfolie 15B wvor, obwphl die Deckfolie auf
der Innenfolie liegt und sie vollstdndig abdeckt. Die Verbindung im Be-

reich 16 kann ziemiich mihelos durch Hochziehen der Deckfolie 15A aufge-
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rissen werden. Das vordere Ende bzw. der Umschlagrand 15E
der Deckfolie 15A ist um 180° zurfickgefaltet um eine Griff-
zunge zu bilden, die das Hochziehen der Deckfolie erleichtert.
Wenn die Offnungsvorrichtung 12 zum ersten Mal gebffnet
werden soll, wird der als Griffzunge gestaltete Umschlagrand
15E mit den Fingern crfasst und nach oben und hinten gezogen.
Die Verbindung im Bereich 16 wird dabei allm&hlich éufge—
rissen, und gleichzeitig wird der Wandausschnitt 14 so an-
gehoben, dass die AusgiessOffnung 13 freigelegt wird. Sobald
die Verbindung bis an die Faltlinie 15C oder bis nahe der-
selben geldst ist, hat sich wegen der dabei flexibel ge-
krimmten Deckfolie 15A der hintere Bereich 14B des Wandaus-—
schnittes 14 nach vorn von der Deckiolie wegbewegt. Wird

cann die Deckfolie losgelassen, so bewegt sich der Endteil

3

1

es Wandausschnittes 14 nach unten in die AusgiessOGffnung

RES

P

Ly

ol
:3 vor deren Verengung 13B hinein, wobei die seitlich vor-
springenden Lappen 1l4E des Wandausschnittes zur Anlage an
die Oberflé&che der Wand 11 kommen und den Wandausschnitt und

éie Deckfolie 154 in der gedffneten Stellung festhalten, sie Fig. 1 und 4.

Sollen nunder Wandausschnitt 14 und cie Deckfclie 15A wieder geschloss

weréen, so wird die Deckfolie 15A mit einem Finger nach vorn
uné nach unten cedriickt. Der Endteil 14F wird dabei durch
die Verengung 13B in den dahinter liegenden Bereich der Aus-
ciessBffnung 13 gepresst. Dies kann ohne Beschddigung der
Stirnwand 11 oder des Wandausschnittes 14 erfolgen, weil das
Material der Wand 11 und des Wandausschrittes eine gewisse
Elastizitdt besitzt und weil die Breite a der Verengung 13B
nur geringfigig kleiner als die Breite b des Endteiles 14F
ist. Beim nachfolgenden fortgesetzten Herunterdriicken der
Deckfolie 15A gegen die Stirnwand 11 wird der Wandausschnitt
14 wieder in die Ausgiess®ffnung hinein bewegt, wobei er
wieder seine urspriingliche Stellung annimmt, wie in Fig. 3
gezeigt.

In dieser Stellung, in der somit die.Deckfolie 15a
wieder die Innenfolie 15B bedeckt, sind die Rénderrdes Wand-
ausschnittes 14 mit den Ausgiessdffnungsrédndern in
engem Eingriff, und dieser Eingriff reicht aus, um bei
normaler Handhabung des Verpackungsbeh&lters 10 den Wandaus-

schnitt in der Ausgiess®ffnung zuriickzuhalten; da das Aus-
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stanzen des Wandausschnittes 14 aus der Stirnwand 11 ohne
Materialentfernung erfolgte, ergibt sich nimlich eine Art Schnapp-
verbindung zwischen den beziglichen Abschnitten der Beh&lter-
stirnwand und des Wandausschnittes. Soll die OBffnungsvor-
richtung 12 erneut gedffnet und wieder verschlossen werden,
wird die Deckfolie 15A vorerst in der beschriebenen Weise
hochgehoben und dann wieder gegen die Stirnwand 11 herunter-
geklappt. Sowohl beim erstmaligen als auch beim spiter
wiederholten Offnen wird das Hochheben des Ausschnittes aus
der AusgiessOifnung insbesondere durch das Auswdrtsbiegen des
vordersten Teils des Ausschnittes 14 im Bereich cder ver-
bindungsfreien Randzone 14C erleichtert.

Die Offnungsvorrichtung 12 ist in erster Linie fiir
Einweg-Verpackungsbehdlter gedacht. Es geniligt deshalb, dass
sie nur eine ziemlich kleine Anzahl Offnungs- und Wieder-
verschliessvorgé&nge aushalten kann, bevor die F&higkeit der
Lappen 14E und des Endteils 14F, die Offnungsvorrichtung in
gedffneter Stellung halten, oder die Fdhigkeit des Ausschnitts,
mit den Kenten der AusgiessCiinung in engem Eingriff zu stehen, schwindet.

Wie in Fig. 2 dargestellt, umfasst der schleifenfbrmige
Bereich 16, wo die Deckfolie 15A und die Innenfolie 15B eine
aufreissbare Verbindung miteinander herstellen, auch einen
liber die ganze Folienbreite verlaufenden Abschnitt 16A an
der Faltlinie 15C. Normalerweise wird in diesem Abschnitt die
Verbindung nicht aufgerissen. Die L&nge desjenigen Teils der
Deckfolie 152, der sich beim Offnen krimmt (Fig. 4), ist
deshalb ziemlich kurz, obwohl die Deckfolie sich in erwlinschter
Weise ziemlich weit tber den hinteren Teil der Giess&ffnung
hin erstreckt. Auch wenn die Deckfolie ziemlich diinn ist, -kann
sie in diesem sich kriimmenden Teil elne ausreichende Stabili-
tdt aufweisen.

Sollte jedoch das Aufreissen der Verbindung bis an die
Faltlinie 15C erfolgen, ergeben sich keine ernstlichen Konse-
quenzen, weil die Deckfolie immer l&ngs der Faltlinie 15C
mit der Innenfolie 15B und folglich mit der Stirnwand 11 un-
trennbar verbunden bleibt. Es ist demgemdss mbglich, allen-
falls auf die Verbindung in der Zone 16A zu verzichten,
selbstverstédndlich unter der Voraussetzung, dass an den

Seitenrandbereichen der Deckfolie und der Innenfolie die Ver-
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8
bindung im Bereich 16 bis an die Faltlinie 15C reicht.

Fig. 5 und 6 zeigen zwei einleitende Schritte der Her-
stellung der Offnungsvorrichtung 12. Diese Schritte er-
folgen vorzugsweise gleichzeitig mit der Herstellung des Zu-~
schnitts, aus dem die obere Stirnwand 11 des Verpackungs-
behdlters 10 gebildet wiré. Ein solcher Zuschnitt, der ein
~bschnitt einer fortlaufenden Materialbahn sein kann, ist in
Fig. 5 und 6 dargestellt und mit 11' bezeichnet.

Als erster Schritt wird der Folienstreifen 15 in der in
ig. 5 dargestellten Weise zuf die Oberfl&che des Wandzu-
gchnitts 11' gelect und innerhalb des punktschattierten Be-

ches 15B' untrennbear mit dem Zuschnitt verbunden. Der Be-
reich 133' entspricht dem Bereich, der in der fertigen Off-

cs chtung curch cie Imnnenfolie 15B, ausgenommen dem
Zreien Encde 13D, abgrleckt ist.
s eiter Schri<t wird der Wandzuschnitt 11' und der
Folienstreifen 15 entlang dem ganzen Offnungsumriss 132
e so dass Cer Wandausschnitt 14 durch den Stanz-
schnitt vollsté&ndig von dem tbrigen Teil des Wandzuschnittes
cetrennt wird. Der Ausschniti 14'wird jedoch in seiner ur-
springlichen Stellung im Zuschnitt zurickgehalten oder in
Ciese Stellung zuriickbewegt.
Nach dem Russtanzen des Wancdausschnittes 14 wird der
olienstreifen 15 um 18¢° 1€ngs der Faltlinie 15C umgefaltet,
sc cass exr den Verbindungsbereich 15B' und das Ende 15D ab-
e

ckit. Gegebenenialls wird anschliessend oder gleichzeitig
z

th

er spZter die Grifizunge bildende Umschlagrand 15E um-
gefzltet. Danach werden die in Fig. 2 durch die punktschat-

nd 16A markierten Verbindungen zwischen dem

£

tierten Bereiche 1l4a, 16
~cefalteten, die Deckfolie 152 bildenden Streifenabschnitt
der bereits befestigt die Innenfolie 15B bildende

nd en
treifenabschnitt hergestellt. Ist das Ende 15E nicht bereits
h S0

0 o

irther umcefaltet worden, wird sein Umfalten als ab-

W

schliessender Verifiahrensschritt durchgefiihrt.

Der Wandzuschnitt 11' mit der nun fertiggestellten
Offnungsvorrichtung 12 kann nach Abtrennen des Zuschnittes
von der Materialbahn auf einem Ende eines Beh#dlterrumpfes
aufgesetzt und nach Herunterfalten der Randbereiche um den

mit gestrichelten Linien in Fig. 5 angedeuteten Faltlinien
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mit dem Behdlterrumpf verbunden werden. :

Die Verbindung zwischen der Deckfolie 15A und der Innen-
folie 15B und zwischen der Innenfolie 15B und der Stirnwand
11 werden vorzugsweise durch Schweissen hergestellt. Es ver-
steht sich aber, dass auch Klebeverbindungen oder andere
Verbindungen denkbar sind. Die als untrennbar bezeichneten
Verbindungen konnen in der gleichen Weise wie die als trenn-
bar bezeichnete Verbindung hergestellt werden, falls die
erstgenannten Verbindungen durch entsprechende Bemessung oder
in anderer Weise ausreichend fest gestaltet werden konnen,
um den hier vorliegenden Anforderungen hinsichtlich mechani-
scher Festigkeit zu geniligen, denen sie sowohl bei normealer
(normal unvorsichtiger) Handhabung der Verpackung als auch
bei der Betdtigung der Offnungsvorrichtung entsprechen miissen.

Der Streifen 15 darf selbstversténdlich nur eine
geringe Dicke aufweisen, damit die Gesamtdicke der Stirnwand
11 und der Offnungsvorrichtung nicht allzu gross wird. Eine
zu grosse Gesamtdicke ist nachteilig insbesondere beim Stapeln
der mit Offnungsvorrichtungen 12 komplettierten Wandzuschnitte.
Gleichzeitig soll aber der Streifen eine ausreichende Festig-
keit haben, um bei einem unsanften Offnen der Offnungsvor-
richtung nicht leicht an der Faltlinie 15C abgerissen zu
werden. Ausserdem muss der Streifen wenigstens bei Lebens-
mittelverpackungen hygienischen Anforderungen geniligen. Exr
soll ferner wasserabstossend sein und selbstverstédndlich
die Herstellung der erforderlichen Verbindungen erm&glichen.
Diesen Anforderungen geniigen vor allem die bei den her-
kdmmlichen Offnungsvorrichtungen gebrduchlichen Materialien,
wie z.B. Polyvinylchlorid. Die Erfindung kann somit in der
Regel unter Verwendung von bereits vorhandenen und bewdhrten
Einrichtungen ausgefiihrt werden.

Im Rahmen der Erfindung k&nnen verschiedene Abwandlungen
vorgesehen werden. Beispielsweise kann der Offnungsumriss,
der den Wandausschnitt 14 begrenzt, durch einen unterbrochen-
en Stanzschnitt oder eine Schwichungslinie gebildet werden,
entlang dem bzw. entlang der die Stirnwand 11 und die Innen-
folie 15B beim erstmaligen Hochziehen der Deckfolie 15A
abgerissen wird. Bei einem durch eine Schwdchungslinie ge-

bildeten Offnungsumriss, d.h. bei einer bis zum erstmaligen
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Offnen auch ld@ngs des Wandausschnittes praktisch dichten
Wand, braucht die um den Wandausschnitt herum verlaufende
Verbindung zwischen der Deckfolie und der Innenfolie nicht
hermetisch dicht zu sein. Es reicht aus, wenn sie imstande
ist, Schmutzeintritt zwischen die Folien zu verhiiten und
die Deckfolie mit geniigendcr Sicherheit in der herabge-
falteten Stellung zu Lalten, um ein unbeabsichtigtes Offnen
zu verhindern.

Selbstversté&ndlich kann der Wandausschnitt 14 eine
ancdere Form als die gezeigte haben. Ist die Deckfolie 15a
derart gestaltet, dass sie von selbst in gebffneter Stellung
bleibt, kann auvi éie in der Zeichnung gezeigten Stiitzlappen
14Z des Auscschnittes 14 und die Verengung 13B der Ausgiess-—
6ffnurng 13 vexzichtet werden, wodurch dem Wandausschnitt
und cder AusgiessBffinung eine einfachere Form gegeben werden

ann.

~
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Patentanspriiche

1. Wiederverschliessbare Offnungsvorrichtung an einer
Wand eines Verpackungsbehédlters, mit einem durch einen Bff-
nungsumriss (13A) in der Wand (11) begrenzten Wandausschnitt
(14), der zur Freilegung einer Ausgiess&ffnung in der ge-
nannten Wand von dieser entfernbar ist, und mit einer auf
dem Wandausschnitt liegenden Deckfolie (15A), die im Be-
reich des Offnungsumrisses von der Wand abziehbar ist und
mittels einer untrennbaren Verbindung sowohl mit der Wand
(11) an einer ausserhalb des Offnungsumrisses gelegenen Ver-
bindungsstelle (15C) als auch mit dem Wandausschnitt (14)
verbunden ist, so dass der Wandausschnitt beim Hochziehen
der Deckfolie mit angehoben wird und durch Wiederazufsetzen
der Deckfolie an ihre Ausgangsstellung zum Verschliessen
cer AusgiessOfinung in diese wiedereinfiihrbar ist,
gekennzeichnet durch eine zwischen derxr Deckfolie (15%) und
der Wand (1l) eingesetzte, den Wandausschnitt (14) und
einen den Wandausschnitt umgebenden Randbereich abdeckende
Innenfolie (15B), die eine untrennbare Verbindung (15B')
mit dem Wandausschnitt (14) und dem diesen umgebenden Rand-
bereich aufweist und mit der die Deckfolie (15A) sowohl an
dem Wandausschnitt (14) als auch an der Verbindungsstelle
(15C) ausserhalb des Offnungsumrisses (13A) untrennbar ver-
bunden ist.

2. Offnungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Deckfolie (154) und die Innenfolie (15B)
durch jeweils einen Abschnitt eines einzigen Folienstreifens
(15) gebildet sind, der um 180° ldngs einer quer verlaufen-
den Faltlinie (15C) als Verbindungsstelle umgefaltet ist.

3. Offnungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Offnungsumriss (13A) von einem
sich durch sowohl die Wand (11l) als auch die Innenfolie (15B)
erstreckenden Schnitt gebildet ist und dass die Deckfolie
(15A) durch eine Aufreissverbindung (16) um den Offnungsumriss
dichtend mit der Innenfolie verbunden ist.

4. Offnungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der auf dem Wandausschnitt (14)
liegende Bereich der Innenfolie (15B) an dem der Verbindungs-

stelle (15C) benachbarten Bereich (14B) nicht mit der
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Deckfolie (15A) verbunden ist.

5. GZfnungsvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Wandausschnitt (14) und dcr auf diesem
liegende Bereich der Innenfolie (15B) im Bereich des er-
véhnten Innenfolienteils (14B) einen Endteil (14F) und
cn an diesen Endteil anschliessende, seitlich vorstehende

}-J.

s
Stiitzteile (14E) auiweisen, und dass der Offnungsum-—

riss (13%) eine Verengung (13B) der Ausgiess®ffnung
bilcet, deren Breite (a) geringfiigig kleiner ist als
die Breite (b) des Endteils (14F), so dass bei hochge-
Xxleppter Deckfolie (15A) der Wancdausschnitt (14) mit dem
IZncdteil (14F) an cder der Verbindungsstelle (1IZ) abgewancten
Seite er Verencung (13B) in cie Ansgwessd:::zxg (13) ein-
ihrbar uné benachbart an der Verengung mit den Stiitz-
teilen (142) auvf éie OberfliZche dexr Wand (11) zbstiitzbar
st, sowie unter elastischer Verformung durch die Verengun

urch in den zuvf der anderen Seite der Verencung liegenden

)
[N
o]
fu
£

Ibschnitt der Ausgiessdffnung bewegbar ist.

n

6. VerZahren zur Herstellung der Offnungsvorrichtung nach einenm

Ler insoriiche 1-5,wobei in der Wand (l1) eine von einer Trenn-—

Engsprich 2y
oder Schwéchungslinie gebil =ster fonungsumriss (13a)
engebracht wird, der einen '.ancausschnitt (14) begrenzt,
welcher zur Freigebe eine:r Ausgiessdifnung in der Wand von
dieser entfernbar ist undé wobei eine Deckfolie untrennbar
scwohl mit dem Wandausschnitt als auch mit der Wand ausser-—
halb des Wandausschnittes verbunden wird, dadurch gekean-
zeichnet, 8ass auf die Wand (1l1l) ein Folienstreifen (15)
gelegt wird, der mit einem ersten Abschnitt (15B) desselben
den Wandausschnitt (14) abdeckt, dass dieser Abschnitt (15B)
des rolienstreifens untrennbar mit der Wand (11) wenigstens
an dem Wandausschaitt (14) und an dem den Wandabschnitt um-
gebenden Wandbereich (15B') verbunden wird, dass beim Her-
stellen des Offnungsumrisses (132) dieser auch im ersten
2bschnitt (15B) des Folienstreifens (15) angebracht wird,
uné dass ein zweitcr Abschnitt (152) des Folienstreifens (15)
auf den ersten Abschnitt (15B) gelegt und untrennbar mit

diesem in dem den Wandausschnitt (14) abc.:ckenden Bereich

(142} desselben verbunden wird.

i
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7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass zuerst die Verbindung (1l5B') des ersten Folien-
streifenabschnittes (15B) mit der Wand (11l) hergestellt,
danach sowohl die Wand (1!) als auch der erste Folien-
streifcnabschnitt (15B) entlang dem Offnungsumriss (1334)
durchgestanzt werden und dass unter 2uriickhaltung des vom
ﬁffnungsumriss'begrenz;en Wandausschnittes (14) in seiner
urspriinglichen Stellung der zweite Folienstreifenabschnitt
(152) auf dem ersten (15B) gelegt wird und die beiden Ab-
schnitte durch =zinen untrennbaren Verbindungsbereich (14A)
innerhalb des Ausschnittes (14) und durch einen dichten
aber trennbaren, ausserhalb des Ausschnittes um denselben
herum verlaufenden Verbindungsbereich (16) miteinander
verbunden werden.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Bereich (14B) der Deckfolie (15A) benachbart an
der Verbindu: gsstelle (15C) von der untrennbaren Verbindung
(142) mit dexr Inmnenfcolie (15B) ausgenommen ist, so dass
beim Hochziehen der Deckfolie (152) der nicht verbundene
Teil der Deckfolie (154) vom gegeniiberliegenden Bereich

des Wandausschnitts (14) abgehoben werden kann.
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