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(> Mittel und Verfahren zum Nass-Paraffinieren von Garnen.
@ Mittel zum Nassparaffinieren von Garnen bestehend aus

a) 18-40 9% Paraffin

b) 2-8 % eines oder mehrerer quaternierter Alkylimidazo-
line

¢} 1-7 % eines oder mehrerer Polyoxyalkylen-Aminoxide
d) 2-9 % eines Ethylenoxid Propylenoxid-
Blockpolymerisats

e} 0-5 % eines Polyglykolethers

f) 0-2 % eines Copolymeren aus Vinylpyrrolidon und Viny-
lacetat, wobei das Gewichtsverhaitnis VP VAc von 3:7 bis 8:2
variieren kann und der an 100 Gew.-% fehlende Rest ist
Wasser.

Verfahren zum Nassparaffinieren von Garnen.

Croydon Printing Company Lid.
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Mittel und Verfahren zum NaB-Paraffinieren von Garnen

Um gefdrbte oder ungefédrbte Stapelfasergarne fiir das Strik-
ken einsetzen zu k&nnen, ist es iiblich, diese wihrend eines
Umspulprozesses mit einem festen Paraffinblock zu behandeln.
Dabei wird auf die Faser eine bestimmte Menge festen

Paraffins aufgebracht und erh&dlt den fiir den Weiterverar-

"beitungsprozeB ndtigen niedrigen Reibungskoeffizienten, d.h.

eine hohe Gl&tte. Es ist verstédndlich, daB dieser Vorcang
des sogenannte: Trockenparaffinierens in der Praxis nicht
unproblematisch ist. Je nach Druck zwischen Faser und
Paraffinblock kann die Auflage an Trockenparaffin schwanker.
Das feste Paraffin kann in nachfolgenden Erhitzungsprozes-
sen (Bligeln, Fixieren) wegsublimieren und damit zum Aus-
blihen neigen. Das starre Trockenparaffin verleiht dem
Material zwar eine ausreichende Gl&tte fir die Weiterverar-
beitung, ein eigentlicher Weichmachungseffekt ist mit
seiner Applikation jedoch nicht verbunden. Damit besteht

flir trockenparaffinierte Artikel die Notwendigkeit, in

einer nachtr&glichen Arbeitsstufe diese Artikel durch .Auf-

bringen eines zusdtzlichen Weichmachers noch weichzumachen.

Damit stellt sich die Aufgabe Stapelfasergarnen eine fir

“die Weiterverarbeitung ndtige gleichmiBige niedrige Rei-

bung, d.h. hohe Gl&dtte in Verbindung mit zufriedenstellen-
der Weichheit zu geben. Das Problem kann dadurch geldst
werden, daB ein Mittel zur NaBparaffinierung von Garnen

folgender Zusammensetzung eingesetzt wird:
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a) iz - 40 % Paraffin, Schmelzbereich 45 - 60°C;
b) 2 - 8 ¢ eines oder mehrerer Alkylimidazoline der

Fcrmel I
Rz ] %»EHZ - %Fz
Q§§§C’// (CHZ)n -0 - R1 I
| ©

wCctei R C12—C22—Alky1, Alkenyl oder Hydroxialkyl,
R1 H, C1-C22—aliphatisches oder aromatisches Acyl, R2 H,
C1-C4~Alkyl oder Hydroxialkyl, n Zahlen von 2 bis 6 und
¥ ein Halogen-, C1-C4—Alkylsulfat—, C1—C4-Dialkylphos-
Fhzt- oder C1-C4-Alkylcarboxylat—anion bedeuten;
c) T - 7 % eines oder mehrerer Aminoxide der allgemeinen
Formel 1II
R O
\\N’;a I1
N
R1 (CHZCHZO)n R2
wobei R C8—C12—Alkyl— oder Alkenyl, R1 C1-C4—Alkyl,
R, E oder C4-C4~RAlkyl und n Zahlen von Null bis 6
bedeuten;
d) 2 -9 $ eines Ethylenoxid/Propylenoxid-Blockpolymerisats
der Formel IIX
H-(CZH4O)y - (C3H60)x - (C2H4O)y - H I1I

wobei x Zahlen von 20 - 40 und y Zahlen von 25 bis 1000
sein kOnnen;
e) 0 - 5 % eines Polyglykolethers der Formel 1V
R -0, (C2H4O)n - H Iv

wobei R Cg=C,g Alkyl- oder Alkenyl und n Zahlen von 3-12
sind sowie

f) 0 - 2 % eines Copolymeren aus Vinylpyrroliden und Vinyl-
adetat, wobei das Gewichtsverhiltnis VP/VAc von 3:7 bis
8:2 variieren kann und der an 100 Gew.-% fehlende Rest

ist Wasser.
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Vorzugsweise wird ein Mittel folgender Zusammeé%gélﬂnéso

verwendet:
20 - 30 % Paraffin (Fp. 50 - 53° C)
3 - 6 % eines Imidazolins der Formel I, wobei R C

Alkyl, R C16—C22- Acyl, R2 Wasserstoff,

©

o )
X cl oder CH3COO und n 2 oder 3 bedeutet;

2 - 6 % eines Aminoxids der Formel II, wobei R CB—C

12"C48"

18~
Alkyl oér Alkenyl, R1 und R2 Methyl und n Null

bedeuten;

2 - 6 % eines Blockpolymerisats der Formel III, wobei
X eine Zahl von 25 - 40 und y eine Zahl von
100 - 900 ist mit einem Molgewicht »8000;

0 - 2 % eines Pplyglykoléthers der Formel IV, wobei R
C12—C18~Alky1 und Alkenyl (Cocosalkyl) und n
n Zahlen von 4 - 8 bedeuten

und dexr an 100 Gew.-% fehlende Rest ist Wasser.

.Die Herstellung der Paraffindispersion erfolgt durch inten-

sives Mischen aller Kompcnenten mit einem Homogenisator.

Man kann dabei jeweils nur eine der mit a) bis f) gekenn-
zeichneten Komponenten verwenden, es ist aber ebenso mdg-
lich, Gemische dieser Einzelkomponenten a) - f£) einzusetzen.
Diese Paraffindispersionen, die beim Verdlinnen mit Wasser
lager- und scherstabile Feindispersionen bilden, kOnnen
anstelle von festem Trockenparaffin zum Paraffinieren von
Stapelfasergarnen aus nativen und synthetischen Fasern ein-
gesetzt werden. Sie kdnnen als pseudokationisch disper-
gierte Systeme bezeichnet werden und zeichnen sich durch
hohe Substantivit&t beim Einsatz in langer Flotte aus. Der
pH-Wert der Paraffindispersionen liegt beim Einsatz vorteil-

haft bei 3 - 6 und wird mit S&uren auf diesen Wert einge-
stellt.

Die Applikation der Paraffindispersionen erfolgt in Ub-
lichen F&rbeapparaten, wie sie zum Fdrben von Textilgarnen
verwendet werden. Gearbeitet wird dabei in Flottenverh&dlt-
nissen von 1:5 bis 1:40 bei Temperaturen von 10 - 90°C.

Vorteilhaft erfolgt die Applikation nach dem Fdrbeproze8,
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in dem nach dem Spiilen dz:s hGa-rn mit einer Dispé}@j@;é &5
oben beschriebenen Art in verdiinnter wissriger Form behan-
delt, die 0,1 - 2 Gew.-%, vorzugsweise 0,3 - 1 Gew.-% der
ocben beschriebenen Xomponenten a) bis f), bezogen auf das
Garngewicht, enth&lt.
Die auf diese Weise paraffinierten Garne zeigen neben der

geviinschten Gl&tte einen angenehmen weichen Griff, der die

‘Applikation eines zusdtzlichen Weichmachers {berflissig

macht. Durch die in den Systemen eingebauten Dispergier-
mittel kommt es zu keiner, das Stricken stdrenden elektro-
statischen Aufladung. Die erfindungscgemdBen Paraffindis-~
persionen enthalten auch Xeine organischen Solventien,

die iir die Umwélt, besonders beim Arbeiten in offenen
Apparaten, séhédlich sein kOnnten. Sie enthalten als Gleit-
komponente lediglich das wohlfeile Paraffin und bendtigen
fiir die GlEttevermittlung und den Weichmachungseffekt keine
zusdizlichen Komponenten, wie z.B. Fettsiureester, die im
Vergleich zu Paraffin teuer sind. Die erfindungsgem&Ben
Paraffindispersionen zeigen eine hohe Substantivitdt, ver-
bunden mit einer hohen Netzkraft, die die Applikation auch
in kurzen Versuchszeiten und bei niederer Temperatur ermdg-

licht.

Die Herstellung der in den folgenden Beispielen beschrie-

benen Dispersionen erfolgte durch Vermischen der einzelnen

¥omponenten mit Hilfe eines Dispergators. Prozentangaben

sind als Gewichtsprozente zu verstehen.

'Beispiel 1
Paraffindispersion bestehend aus
25 $ Paraffin (Fp. 50 - 53° C);
3 ¢ eines Imidazolins der Formel I, wobei R ein

Gemisch aus 45 % C15 und 55 % C17-Alkyl, R1 ein
Gemisch aus 45 % Ci6 und 55 % C181~Agy; R2 Was-
- serstofi, n 2 und X~ CHZCO, ~ bedeutet;
2 $ Cocosalkyldimethylaminoxid
2 % eines Blockpolymers der Formel III mit x = 30

und y = 160;



10

15

20

25

30

35

. -5 - 0004950
1,5 % eines Copolymers aus 30 % Vinylpyrrolidon und
o 70 % Vinylacetat (K = 30 % 3) und
3 % eines Alkylpolyglykoldther mit 50'Gew.-% Athylen-
oxid und einem Alkylrest, bestehend aus 5 & C
30 % Ci6 und 65 % C,,-Alkyl
sowie Wasser ad 100 %.

147
18

‘Beispiel 2

Paraffindispersion bestehend aué
27 % Paraffin (Fp. 50 - 53° C);
24% des in Beispiel 1 verwendeten Imidazolins;
0,6 % eines Imidezolins der Formel I, wobei R ein
Gemisch aus 5 % Cy3, 30 % C,g, 35 % C,q-Alkyl
und 30 % C17-A1kenyl, R1 und R27Wasserstoff,
n 2 und x CH,COO bedeutet;

3
Cocosalkyldimethylaminoxid und

N

~

S2}
e

% eines Blockpolymer der Formel III mit x = 35,
und y = 860
sowie Wasser ad 100 %.

Beispiel 3

Paraffindispersion bestehend aus
20 $ Paraffin (Fp. 52 - 54° C);
6 2 eines Imidazolins der Formel I, wobei R ein
137 30 8 C15, 35 % C17—Alky1
und 30 % C17—Alkenyl, R, ein Gemisch aus 5 %

Gemisch aus 5 & C

Cigqr 30 % Cygr 35 8 Cog= acyl and 30 & Cyg- Ace~

nyl, R2 Wasserstoff, n 2 und_x Acetat
bedeutet;

5 ¢ eines Aminoxid der Formel II, wobel R ein

| Gemisch aus 70 % C12 und 30 % C14—Alkyl, R1 und
R2 Methyl und n 0 bedeutet und

5 $ eines EO-PyO-Blockpolymers der Formel IIT mit
x = 30 und y = 400

sowié Wasser ad 100 %.

' Beispiel 4

Paraffindispersion bestehend aus
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Paraffin (Fp. 53 - 55° C);
des Imidazolins nach Beispiel 1;

30

des Aminoxids nach Beispiel 1;
des EO-PyO-Blockpolymers nach Beispiel-z;

-l o W
o0 d? Jd0 o0 o

eines Copolymers aus Vinylpyrrolidcn und Vinyl-

acetat (VP/VAc-Verhiltnis 60:40, K-Wert: 32 = 4)

sowie Wasser ad 100 %.

Beisrpiel 5

In einem Kreuzspulf&rbeapparat wurden unter ET-Bedingungen
Garne aus 100 %$igem PES nach vorangegangener Dispersions-
fiZrbung uncé Spiilen bei 40°C 30 Minuten lang im Flottenver-
h&ltris 1:10 bei pH 5,5 mit den in den Beispielen 1 - 4
besckriebenen Dispersionen in verdiinnter Form behandelt.
Diese Dispersionen wurden coweit verdiinnt, daB die Konzen-

trztion der Komponenten a) bis f) in der Flotte, bezogen

auf éas Garngewicht, 2 Gew.-% betrug. Nach dem Trocknen
wies &as PES-Material einen glatten weichen Griff auf,

wie er flir trockenparaffinierte Garne nur unter Zusatz

eines kationischen Weichmachers zu erzielen ist.

Die Clitte der naBparaffinierten Garne ist sehr hoch. Der
Reibungskoeffizient, gemessen in der in der DT-0S 2.416.430

beschriebenen MeBanordnung, ergab bei den Mefigeschwindig-

keiten 20 uvnd 100 m/Minute folgende Werte:

fittel geméB p-Werte
Beispiel 1 0,185 - 0,200
Beispiel 2 0,198 - 0,203
Beispiel 3 0,192 - 0,196
Beispiel 4 0,197 - 0,202

Das Material lieB sich problemlos weiterverarbeiten und
vwies nach dem Wirken ein einheitliches homogenes Fldchen-

bild auf.

An den Strickwaren wurden folgende Antistatikwerte in

Meg-Ohm bei 22°C und 65 % r. F. gemessen:
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Mittel gemas " Meg-Ohm
Beispiel 1 500
Beispiel 2 350
Beispiel 3 200
Beispiel 4 400

Ahnlich gilinstige Effekte werden erzielt, wenn anstelle

von PES~-Garnen, Wollgarne, Baumwollgarne oder PAC-Garne
oder Mischungen eingesetzt werden.
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PATINTANSPRUCHE::

1. Mittel zum NaBparaffinieren von Garnen bestehend aus

2} 18 - 40 % Paraffin, Schmelzbereich 45 - 60° C;
b} 2 - 8 % eines oder mehrerer Alkylimidazoline der
Formel I
CH2 - CH2

e/ \ SR

R2 - N N\\
\/ (CH,) - O - R,
C
{ ,
. R
wchel R C12—C22~Alkyl, Alkenyl oder Hydroxialkyl,
k. H, C1—C22—aliphatisches oder aromatisches Acyl,
Ry E, C1-C4—A1kyl oder Hvdroxialkyl, n Zahlen von 2 bis 6
und X ein Halogen-, C1—CA—Alkylsulfat—, CT—C4—Dialkylphos—

phat~ oder C1—CA—Alkylcarboxylat—anion bedeuten;

c) 1 - 7 % eines oder mehrerer Aminoxide der allgemeinen
Formel II
R 0
A A
N_\\ I1
e . -
R1 (ChZCHZO)n R2
wobei R CS—C12—A1kyl— cdexr Alkenyl, R1 C1—C4-Alkyl,

R2 E oder CT—Cé—leyl und n Zahlen von Null bis 6 bedeuten;
d) 2 - 9 & eines Ethylenoxid/Propylenoxid-Blockpolymeri-

sats der Formel III

wobeil ¥ Zahlen von 20 - 40 und y Zahlen von 25 - 1000 sein
konnen; )
e} 0 - 5 % eines Polyglykolethers der Formel IV
R -0 - (C2H4O)n - H Iv
wobel R Cg~Cqg 2lkyl~- oder Alkenyl und n Zahlen von 3 - 12

sind sowie

f) 0 - 2 % eines Copolymeren aus Vinylpyrrolidon und
Vinylacetat, wobei das Gewichtsverh#ltnis VP/VAc von 3:7
bis 8:2 variieren kann und der an 100 Gew.-% fehlende Rest

ist Wasser,

&,
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2. Mittel nach Anspruch 1 bestehend aus

20 - 30 % Paraffin (Fp. 50 - 53° C)
3 - 6 % eines Imidazolins der Formel I, wobei R
Alkyl, R

XC’ Cle

_ 1 ©127Cqg”
C16-C22- Acyl R, Wasserstoff,

oder CH3COdD-und n 2 oder 3 bedeutet;

1

2 - 6 % eines Aminoxids der Formel II, wobei R Cg=Cqg~
Alkyl oder Alkenyl, Ry und R, Methyl und n Null
bedeuten;

2 - 6 % eines Blockpolymerisats der Formel III, wobei
X eine Zahl von 25 - 40 und y eine Zahl von
100 - 900 ist mit einem Molgewicht.” 8000;

0 - 2 % eines Polyglykol&thers der Formel IV, wobei R
C12-C18—Alkyl und Alkenyl (Cocosalkyl) und n
Zahlen von 4 - 18 bedeuten

und dexr an 100 Gew.-% fehlende Rest ist Wasser.

3. Verfahren zum NaBparaffinieren von nativen und synthe-
tischen Garnen, dadurch gekennzeichnet, daS8 man die Garne
im Ausziehverfahren bei pH 3 bis 6 im Flottenverhdltnis

1:5 bis 1:40 bei 10-90°C mit einem Mittel nach Anspruch 1
oder 2 behandelt. '
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