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@ Tissu pour renfort de cols de vétements, son procédé de fabrication et procédé de fabrication d'un col le comportant.

@ Tissu pour triplure de col de vétements, caractérisé en ce
que, en vue d’obtenir un col dont les deux pointes s’incur-
vent dans le méme sens, le tissu comporte deux nappes de
fils paralléles dits fils principaux, liés entre eux de facon en
elle-méme connue, lesdites nappes étant juxtaposées et liées
entre elles de part et d'autre d'une ligne correspondant
sensiblement & I'axe de symétrie du col renforcé a constituer
et que les fils de {'une d’elles sont des fils de torsion droite
tandis que ceux de l'autre sont de torsion gauche.
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Tissu pour renfort de cols de vétements, son procédé de fa-

brication et procédé de fabrication d'un col le comportant

Domaine de la technique -

La présente invention concerne un tissu pour renfort de
cols généralement nommé triplure et qui constitue 1'armu-
re intérieure des cols dans l1l'industrie de la chemiserie
masculine et f&minine et 1l'industrie du vétement masculin
et fé&minin.

Technique antérieure 3 l'invention -

On sait que ces renforts se font & partir d'un tissu
classique tel gu'une toile ou un tissu d'autre armure
découpé en biais ou en droit fil et intercalé dans les
cols entre deux draperies, ou une draperie et un feutre
de dessous de col ou entre deux popelines ou tout autre
tissu, etc. Ces tissus sont formés au tissage par des
fils de chaine ou des fils de trame de méme sens de tor-
sion qui ont le défaut de donner naissance a un col dont
les deux pointes ne se dirigent pas dans le méme sens. L'
une des pointes va dans le bon sens, l'autre se dirige
dans le sens contraire.

Par ailleurs, dans les triplures thermocoll antes con-
nues, l'enduction est déposée sur le tissu sans tenir comp-
te de la réaction du tissu a se déformer, celui-ci obéis-
sant d la loi de la torsion des fils.

Exposé de l'invention -

La présente invention permet d'éviter ces inconvénients
en proposant un tissu pour triplure permettant notamment
d'obtenir un col dont les deux pointes s'incurvent dans le

méme sens.
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Le tissu selon l'invention est remarquable en ce qu'il
comporte deux nappes de fils paralléles dits fils prin-
cipaux, liés entre eux de fagon en elle méme connue, les
dites nappes étant juxtaposées et li&es entre elles de part
et d'autre d'une ligne correspondant sensiblement a 1'axe
de symétrie du col renforcé a constituer et que les fils
de l'une d'elles sont des fils de torsion droite tandis
gue ceux de l'autre sont de torsion gauche.

Le tissu ainsi défini forme une bande dont la largeur
correspond & la longueur des cols a constituer ou a un
multiple de cette longueur. Par ailleurs, il peut &tre fa-
brigqué de maniére telles que les dits fils principaux de
torsions respectivement inverses des dites nappes soient,
dans le cadre de la fabrication du tissu, disposés soit
dans la direction chaine, soit dans la direction trame.

Il est ainsi constitué& un tissu qui, aprés découpe de
bandes destinées a former les renforts de col effectuée
transversalement a la ligne correspondant & l'axe de sy-
métrie dé&fini ci-dessus et comportant chacune une por-
tion de longueur sensiblement &gale de part et d'autre
de cette ligne, présentent des pointes de col qui s'in-
curvent dans le méme sens en raison de la torsion inverse
des fils principaux de chacune des parties du renfort ou
triplure situées respectivement de part et d'autre de la
dite ligne.

Par ailleurs selon un autre aspect de la présente inven-
tion, on tient compte du sens de la dZformation du tissu.
L'enduction doit &tre déposée sur le tissu dans le sens de
la déformation. Dans le cas oll 1'on désire thermocoller la
triplure sur le dessus du col, l'enduction sera déposée
sur la face de la triplure se déformant dans le sens sou-
haité. Dans le cas ol 1l'on désire thermocoller le dessous
du col, on enduira sur l'autre face du tissu, dans le sens
contraire 3§ la déformation. Ce point est important et ne
peut &tre inversé sous peine de voir les pointes de cols
se diriger dans le mauﬁais sens.

Le thermocollage peut &galement se réaliser en double
face, c'est—é—dire gue le tissu triplure est enduit sur
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les deux faces. Dans ce cas, il faudra positionner les
piéces @ assembler dans le bon sens pour obtenir le ré-
sultat souhaité.

Maniéres de réaliser l'invention -

Il sera donné ci-aprés, de fagon non limitative, des
exemples de procédés de fabrication d'un tissu selon 1'
invention.

Exemple 1 -

Les deux nappes juxtaposées de fils sont disposées en
chaine, (c'est-ad-dire dans le sens de la fabrication ou de
la longueur du tissu) 1'une comporte des fils de torsion
droite, l'autre des fils de torsion gauche. La nappe 4'
ensemble de fils ainsi constituée est liée sur un métier
a tisser ou sur un métier maille & insertion de trame ou
par tout autre type de tissage, avec un fil de trame (sens
de la largeur du tissu) sans torsion. Le découpage des cols
se fait alors dans le sens de la largeur du tissu, c'est-
d-dire transversalement au sens de fabrication de ce tissu,
l'ensemble des deux nappes droite et gauche ainsi définies
et constituant la nappe d'ensemble représentant sensible-
ment la dimension d'un col.

Exemple 2 -

Les deux nappes juxtaposées de fils torsion droite et
gauche sont liées avec un liant chimique déposé& sur la nap-
pe d'ensemble sous forme de lignes continues ou discon-
tinues, de films, de gravure en croix ou de tout autre des-
sin, par aiguilletage, par fusion d'un non tissé fusible
ou de fils fusibles ou de grilles fusibles, ou par tout
autre moyen analogue.

Exemple 3 -

Il est constitué une nappe de fils sans torsion en
chaine (sens de la longueur du tissu) et de zones de fils
principaux disposés en trame (sens de la largeur du tissu)
comprenant chacune une zone de fils de torsion droite et
une zone de fils de torsion gauche. La largeur de chaque
ensemble de deux zones droite et gauche successifs dans le
sens de la fabrication du tissu correspond & la longueur

d'un col, chaque ensemble &tant séparé du précédent et du
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suivant par un fil de couleur. Le dé&coupage des col se
fait dans le sens de la longueur du tissu.
Exemple 4 -

Les deux zones juxtaposées de fils principaux de tor-
sion droite et gauche sont 1iés dans des rangées de mail-
les sur métier maille ou métier & insertion de trame dans
le sens de la largeur du tissu.

Il est évident que la nature de la matiére textile du
tissu, la composition des fils utilisés classiques ou fils
continus, le numéro métrique des fils, la présence de fils
de différentes forces pour former des zones de renfort de
pointes, la découpe en biais ou en droit fil du tissu, 1°'
armure du tissu (toile, satin, sergé, jersey, insertion
frontale de trame, maille, etc.) la contexture du tissu
(nombre de fils ou de duites), le traitement d'apprét du
tissu, le nombre de renforts, l'épaisseur des renforts, la
dimension des cols et des renforts, la forme des cols et
des renforts, ainsi que tous détails d'exécution ne nuisent
en rien au principe de 1l'invention.

Le tissu suivant l'invention peut s'adapter aux varia-
tions et changement de 1la mode, le sens de direction des
pointes de cols peuvent &tre réglées en faisant varier le
nombre de tours de torsion des fils pour obtenir soit un
effet maximun de roulage, soit un effet absolument plat,
soit un effet contraire. En conséquence, il est évident
gue, compte tenu des variations de la mode, chacun des
exemples donnés ci-dessus pourra, pour des &poques déter-
minées successives, constituer la meilleure maniére de
réaliser l'invention selon les impératifs de rigidité&, de
souplesse ou autres qui seront alors exigés.

La présente invention concerne ainsi un tissu qui ap-
porte une nette amélioration de la qualité, une belle pré-
sentation et une régularité dans la fabrication du produit

fini, c'est-3d~dire des cols de vé&tements.

Il doit &tre de plus précisé que, selon l'uﬁe des carac-
téristiques de l'invention, le tissu pour triplure peut
comporter, dans chacune des zones droite et g auche de tor-

sion inverse, des plages constitudes par des fils de forces
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différentes, notamment en vue de former des zones de ren-
fort pour les pointes de col.
Mode de mise en oeuvre du tissu selon l'invention-

Aprés fabrication, le tissu selon l'invention recgoit
éventuellement, sur 1l'une de ses faces ou sur ses deux
faces, une enduction de produit thermocollant appliquée
de toute maniére connue.

La découpe des triplures de renfort destinées a étre
insérées chacune dans un col s'effectue de maniére que,
guelgque soit le procédé de fabrication du tissu,chaque
triplure s'é&tende de fagon sensiblement symétrique de
part et d'autre de la ligne correspondant & l'axe de
symétrie du col défini ci-dessus.
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REVENDICATIONS 0 o 0 5 O 8 6

1 - Tissu pour triplure de col de v&tements, caracté-

risé en ce que, en vue d'obtenir un col dont les deux poin-
tes s'incurvent dans le méme sens, le tissu comporte deux
nappes de fils paralléles dits fils principaux, liés entre
eux de fagon en elle-méme connue, lesdites nappes é&tant
juxtaposées et liées entre elles de part et d'autre d'une
ligne correspondant sensiblement & l'axe de sym&étrie du col
renforcé &8 constituer et que les fils de 1l'une d'elles sont
des fils de torsion droite tandis que ceux de 1l'autre sont
de torsion gauche.

2 - Procédé de fabrication d'un tissu pour triplure se-
lon la rewendication 1, caractérisé en ce que les deux nap-
pes Jjuxtaposées de fils sont disposées en chaine, que 1'
une comporte des fils de torsion droite et l'autre des fils
de torsion gauche et que la nappe d'ensemble de fils ainsi
constituée est liée avec un fil de trame sans torsion sur
un métier & tisser ou sur un métier maille & iInsertion de
trame ou par tout autre type de tissage

3 - Procédé de fabrication d'un tissu pour triplure se-
lon la revendication 1 caractérisé& en ce que les deux nap-
pes juxtaposées de fils torsion droite et gauche sont liées
avec un liant chimique d&posé& sur la nappe d'ensemble sous
forme d'un f£ilm ou selon un dessin quelconque.

4 - Procédé de fabrication d'un tissu pour triplure se-
lon la revendication 1 caractéris& en ce que les deux nap-
pes de fils juxtaposées de torsion droite et gauche sont
liées par application et fusion d'un non tissé fusible ou
de fils ou grilles fusibles.

5 - Procédé de fabrication d'un tissu pour triplure se-
lon la revendication 1, caractérisé& en ce que l'on cons-
titue une nappe de fils sans torsion dispos&s en chaine
et des nappes successives de fils principaux disposés en
trame comprenant chacune une zone de fils de torsion droi-
te et une zone de fils de torsion gauche, la largeur de
chaque ensemble de deux zones droite et gauche successif
dans le sens de la fabrication du tissu correspondant &
la longueur d‘'un col et chaque ensemble étant sé&paré du
précédant et du suivant par un fil de couleur.
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6 - Procédé de fabrication d'un tissu pour triplure se-
lon la revendication 1 caractérisé& en ce que l'on consti-
tue sur un métier maille ou un métier a insertion de tra-
me des nappes Jjuxtaposées successives de fils principaux
disposées en trame, comprenant chacune une zone de fils
de torsion droite et une zone de fils de torsion gauche,
insérés et liés dans des rangées de mailles dudit métier
dans le sens de la largeur du tissu.

7 — Tissu pour triplure de col de vétements, selon
les revendications 1 3 6, caractérisé en ce que le tissu
comporte, dans chacune des zones droite et gauche de tor-
sion inverse, des plages constituées par des fils de for-
ce plus importants aménagés de maniére & former des zones
de renfort convenables.

8 - Tissu de triplure thermocollant selon les reven-
dications 1 & 7 destiné & &tre intercalé entre les deux
draperies du vétement ou popelines du col de chemise,
caractérisé en ce que l'enduction thermocollante est dé-
pos&e sur le tissu triplure en tenant compte de la réac-
tion de celui-ci dans le sens souhaité dans le cas ot 1'
on désire thermocoller la triplure sur le dessus du col
et sur l'autre face du tissu triplure a l'intérieur de 1la
déformation si l1'on désire thermocoller le tissu triplu-
re sur le dessous du col.

9 - Tissu de triplure thermocollant selon les revendi-
cations 1 & 7, caractérisé en ce que l'enduction est
déposée sur chacune des faces.
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