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9 Maschinenbrenner.

@ Die Befestigung von Diisen (Verschleiteil) am Bren- -
nerkérper eines Maschinenbrenners erfoigt bisher mittels 0
UOberwurfmuttern, die entsprechend der DiisengréBe eben- -
falls sehr groB sind und mit Schliisseln groBer Weite ange-
zogen werden missen. Dies ist aus konstruktiven Griinden,
insbesondere bei Mehrbrenner-Aggregaten, bei denen meh-
rere Diisen auf engstem Raum einander zugeordnet sind,
oft problematisch. Der Erfindung liegt daher die Aufgabe

zugrunde, eine einfachere Diisenbefestigung zu schaffen 22
QN und schlagt dafiir vor, die Diise mittels einer besonderen x
Arretierbuchse am Brennerkdrper zu befestigen. Auf diese % n
Weise wird eine einfache Diisenbefestigung im Brenner- 0 [
m korper erhalten, wobei auch gleichzeitig eine gasdichte b _—3;“
Anordnung der Diise im Brennerkdrper gewahrleistet ist. 3 | 35
1] (N
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Sachs
Hajok
Maschinenbrenner

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Maschinenbrenner,
insbesondere Maschinenschneid- oder Markierungsbrenner etc.,
bestehend aus einem Brennerk&rver mit dessen einem Ende
der Brenner an einer Maschinenhalterung angeordnet ist und

5 an dessen anderem Ende mittels eines Halteorgans eine Diise

auswechselbar befestigt ist.

Es ist bereits zum Stande der Technik zu rechnen, eine Diise
an einem Brennerkdrper mittels einer Druckschraube oder einer

10 Uberwurfmutter zu befestigen. Diese Art der Befestigung wird
in der Regel bei Diisen kleiner BaugrdBen verwendet, wie dies
beispielsweise bei autogenen HandschweiB- oder Schneidbrennern
der Fall ist.

15 Schwieriger jedoch ist schon die Befestigung von Diisen an
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Maschinenbrennern, die bedingt durch ihre Baugr&fe oft nur
mit Hilfe von groBen Muttern (z.B. Schllisselweite 22 und
mehr) am BrennerkOrver befestigt werden kdnnen. Da hierfiir
groBe Schliissel mit Schliisselweite 28 und mehr verwendet
werden miissen, ist diese Art der Befestigung, insbesondere
bei Mehrbrenneraggregaten, aufgrund der dort vorhandenen
konstruktiv bedingten rdumlichen Enge, problematisch. Zur
Losung dieses Problems wurde jedoch bereits vorgeschlagen
(DE-PS 24 33 870) am Brennerkopf ein Halteorgan (Klemmrie-
gel) zu verwenden, mittels dem die Diise schnell und vor
allem auch einfach am Brennerkdrper, und zwar unabhingig
von der GroBe der Diise, mittels verhdltnismdpfig kleiner
Schrauben festgeschraubt werden kann.

Bei. dieser bekannten Art der "Dilisenverriegelung" (DE-PS

24 33 870) kann es vorkommen, daB durch einseitiges An-
ziehen der Schrauben ilber das Klemmorgan die zu befestigen-
de Diise gegeniiber der Brennerachse leicht versetzt, d.h.
schief befestigt wird. Dadurch kann es zu Undichtigkeiten

im Verbindungsbereich zwischen Dilise und BrennerkSrper kommen.

Ausgehend von dem vorstehend geschilderten Stand der Technik
ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die bereits be-
kannten Diisenbefestigungen am Brennerkdrper konstruktiv der-
art zu verbessern, daB stets eine einwandfreie, achsparallele
Ausrichtung der Dﬁse gegeniiber dem Brennerkdrper gewdhrlei-
stet und somit auch sichergestellt ist, daf nicht nur eine
optimale Abdichtung zwischen Diise und BrennerkOrper sondern
auch ein einwandfreier Ubergang der Gase aus dem Brenner-

kBrper in die Dise vorhanden ist.

Zur LGsung der genannten Aufgabe wird gemif der Erfindung
vorgeschlagen, daB an dem der Dlise zugeordneten Ende des
BrennerkOrvners zwei einander gegeniiberliegend angeordnete

Halteflidchen vorhanden sind, die zur Aufnahme der Gegenfld-
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chen einer federnden, die Diise haltenden Arretierbuchse

vorgesehen sind.

GemdB der Erfindung ist es von Vorteil, wenn die Haltefld-

chen und/oder die Gegenflichen als Schrigen ausgebildet sind.

Durch die Verwendung einer federnden Arretierbuchse und im
Zusammenwirken mit den an den Halte-~ bzw. Gegenfldchen vor-
gesehenen Schrédgen kann die Diise auf einfache Weise an dem
zugeordneten Ende des Brennerkbrpers befestigt werden, wobei
gewdhrleistet ist, daBf durch die gleichmidBige Druckbeaufschla-
gung der Diise durch die Arregierbuchse keine zur Brenner-
kOrperachse schiefe Ausrichtung der Diise erfolgt, so das

diese gasdicht mit dem Brennerk&rper verbunden ist.

Bei der bevorzugten Ausfliihrungsform der Erfindung ist vorge-
sehen, daB die Schrdge zweiteilig ausgebildet ist und aus
einer gegenldufigen Anlauf-~ und Ablaufschrige besteht. Be-
dingt durch diese gegenliufige Anlauf- und Ablaufschrige,
welche die Form eines Daches bilden, ist es gleichgiiltig, ob
die Arretierbuchse im Uhrzeiger- oder Gegenuhrzeigersinn
verdreht wird, da durch die gegenldufigen Schrigen gewdhr-
leistet ist, daf diese unabhdngig von der Drehrichtung stets

in Kontakt mit den Haltefldchen des Brennerkdrpers gelangen.

Weiterhin ist gemiB der Erfindung vorgesehen, daf die Arre-
tierbuchse aus einem die Schrigen aufweisenden Hauptk&rper
besteht, in dessen Zentrum ein Federsatz angeordnet ist.
Dieser Federsatz bewirkt im Zusammenwirken mit den Schridgen.
eine stets dichte Anordnung der Diise am Brennerk3rper, wo-
bei auch durch hdufigen Diisenwechsel bedingte Verschleif-
erscheinungen an den Halte- und Gegenfldchen kompensiert

werden.
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GemdB der Erfindung ist es ferner von Vorteil, wenn in
dem die Diise aufnehmenden Ende des Brennerk&rpers eine
zentrische Bohrung zur Flihrung des Diisenkopfes vorgese-

hen ist.

Hierbei ist es dann besonders glinstig, wenn im Bohrungs-
rand wenigstens eine PaBfeder angeordnet ist, die mit
einer Abflachung am Diisenkopf zusammenwirkt. Durch diese
besondere Anordnung einer PaBfeder in der Aufnahmebohrung
des BrennerkdSrpers und eine entsprechende Abflachung am
Diisenkopf ist sichergestellt, daB die Dlise stets immer nur
so eingesetzt werden kann, daB ihre Gaskandle stets mit
den entsprechenden Kanidlen im BrennerkdSrper fluchten. Da-
durch ist ein einwandfreier Ubergang des Gases aus dem

Brennerkdrper in die Diise sichergestellt.

Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den iibri-

gen Unteransprlichen sowie aus der nachstehenden Beschrei-

bung einer bevorzugten Ausfihrungsform im Zusammenhang mit
der beigefiigten Zeichnung: In dieser Zeichnung ist darge-

stellt, in

Fig, 1 eine Teilschnittansicht eines Brenner-

kS8rpers einschlieBlich der Erfindung;

Fig. 2 eine Teil- Schnittansicht des Brennerkdrpers
alleine:;

Fig. 3 eine Draufsicht der Fig. 2;

Fig. 4 eine Schnittansicht der erfindungsgemifen
Arretierbuchse und

Fig. 5 eine Draufsicht der Fig. 4.

In Fig. 1 ist in einer Teil-Schnittdarstellung ein Maschi-
nenbrenner 10, im Ausfilhrungsbeispiel ein Markierungsbrenner
dargestellt. Der Maschinenbrenner 10 besitzt einen Brenner-

kbrper 12 (vgl. hierzu auch Fig. 2), dessen unteres Ende 14
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zur Aufnahme einer Pulver-Markierungsdiise 16 ausgebildet
ist. Anstelle der Pulvermarkierungsdiise 16 ist es selbst-
verstdndlich mdglich und liegt im Rahmen der Erfindung,
auch eine Schneiddiise oder dergleichen bei entsprechend

gestaltetem Maschinenbrenner vorzusehen.

Wie aus Fig. 1 weiterhin ersichtlich, ist in der mittleren
Bohrung 18 des Brennerk&rpers ein Mischer 20 vorgesehen,

in dem der iiber einen EinlaBstutzen 22 zugeflihrte Heizsauer-
stoff mit dem durch den Einlafistutzen 24 zugeflihrten Brenn-

das gemischt wird.

Die Mischung der beiden Gase erfolgt im Bereich einer mit
dem Bezugszeichen 26 bezeichneten Mischstelle, wobei fir

jeden Kanal 28 eine éigene Mischstelle vorgesehen ist.

Uber eine Ziindeinrichtung 30, die mit dem unteren Bereich
des Mischers 20 in Verbindung steht, erfolgt die Ziindung

des Gemisches.

Wie aus Fig. 2 zu entnehmen, ist die untere Stirnseite 32
des Mischers 20 planeben und dient somit in vorteilhafter
Weise zur Anlage einer gleichfalls planebenen Fldche 34
des Diisenkopfes 36.

Zentrisch im Mischer 20 ist ein Rohr 38 vorgesehen, welches
Pulver aus dem (nicht dargestellten) oberen Bereich des
Brennerk&rpers 12 bis zur Diise 16 f6rdert. Im Falle eines
Schneidbrenners wird dieses Rohr 38 durch einen entspre-

chenden Schneidsauerstoffkanal ersetzt.

Die Diise 16 wird erfindungsgemdB mittels einer Arretier-
buchse 40 am unteren Ende 14 des Brennerkdrpers 12 gehal-
ten. Diese Arretierbuchse, welche in den Fig. 4 und 5 als

Einzelheit alleine dargestellt ist, weist einen Hauotk&r-
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per 42 auf. Dieser Hauptkdroer hat eine ursworiinglich kreis-
ringférmige Gestalt, bei der durch einen Parallelschnitt

die einander gegeniiberliegendan Enden plangeschnitten wurden.
Im Zentrum des Hauptk®&rovers ist eine stufenfdrmige Bohrung
44 vorgesehen, daren Durchmesser etwa dem Schaftdurchmesser
der von der Arretierbuchse 40 aufzunehmenden Diise entspricht.
In der abgestuften Erweiterung 46 der Bohrung 44 ist ein
Satz Tellerfedern 48 mittels einer Kerbverbindung 50 be-
festigt. Der Bohrungsdurchmesser der Tellerfedern 48 ent-

soricht dem der Bohrung 44.

In das in Einbaustellung am Brennerkdroer 12 abgewandte Ende
des HauptkOrpers 42 sind zwei um 180° versetzt zueinander
angeordnete Zapvfen 52 befestigt.

Diese Zapfen dienen zur Aufnahme eines in Verbindung mit
Fig. 1 dargestellten Schliissels 54, dessen Funktion noch

spiter erldutert werden wird.

Wie insbesondere aus Fig. 2 ersichtlich, ist das untere Ende
14 des Brennerkdrpers 12 "klauenfdrmig" gestaltet (vgl.
hierzu auch Fig. 3). Wie ersichtlich, sind an dem planen
Ende 14 des Brennerkdrvers 12 zwei einander gegeniiberliegend
angeordnete (um 180° versetzt) kreisring-segmentfdrmige
Ansdtze 56 vorgesehen. Jeder dieser beiden Ansdtze weist
einen nach innen ragenden Vorsprung 58 auf, vgl. hierzu
insbesondere Fig. 2, der in einem solchen Abstand zur pla-
nen Fldche 60 des unteren Endes 14 steht,daf zwischen die-
sen beiden (58, 60) ein ausreichend-r Zwischenraum fiir die

Arretierbuchse vorhanden bleibt.

Die der Fldche 60 zugekehrte innere Seite eines jeden Vor-
sprunges 58 ist als eine Haltefldche 62 ausgebildet. Diese
Haltefldchen dienen zur Aufnahme von entsprechenden Gegen-

fl&chen, welche am HauntkOroer 42 der Arretierbuchse 40
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ausgebildet sind. Wie die in Fig. 4 rechts herausgezeich-
nete Projektion einer Gegenfliche zeigt, hat diese die

Form einer Schridge, ndmlich einer sogenannten Doppelschra-
ge, bestehend aus einer Anlaufschrdge 66 und einer Ablauf-
schrige 68, zwischen denen beiden die eigentliche, horizon-
tal verlaufende Gegenfldche 64 vorgesehen ist, mit welcher
sich die Arretierbuchse auf den entsprechenden Haltefldchen
62 abstlitzt.

Die beiden Schrigen 66, 68 weisen eine Steigung von ca. 10°
auf, so da8 es hierbei gleichgiiltig ist, welche der beiden
Schridgen 66, 68 nun als Anlauf- bzw. Ablaufschridge zu be-
zeichnen ist, da beli der Befestigung der Arretierbuchse

am Brennerkdrper diese (40) im Uhrzeiger- oder Gegenuhr-
zeigersinn verdreht werden kann, um auf diese Weise die
Dise 16 zu befestigen.

Wie vor allem aus Fig. 2 zu entnehmen, besitzt die Mittel-
bohrung 18 des Brennerkdrpers 12 im Bereich der Fldche 60
eine VerbrdpBerung 70, die zur Aufnahme und Fiihrung des Dii-
senkopfes 36 dient. Da es notwendig ist, daB die im Mischer
20 vorhandenen Kandle 28 mit den entsprechenden Kandlen 72
in der Diise 16 fluchten, sind Mischer und Diise gegeneinan-

der auszurichten.

Dies erfolgt durch wenigstens eine, im Ausflihrungsbeispiel
zwel PaBfecdern 74, die in den Bohrungsrand 76 und biindig
mit der Fl&ache 60 eingelassen sind. Die entsprechenden Aus-
nehmungen flir die PaBfedern 74 sind in Fig. 2 mit dem Be-

zugszeichen 78 gekennzeichnet.

Als Gegenstlick zu den PaBfedern 74 besitzt der Diisenkopf 36
zwei parallele, einander gegenﬁberliegende Abflachungen 80
(Frig. 1), die so angeordneﬁ'sihd{Laéﬁ‘bgiﬁdEihéétzen der
Diise 16 in die VergrdBerung 70 die Kandle 28 des Mischers



10

15

20

25

30

35

0005155

mit den Kanilen 72 dexr Diise 16 fluchten und somit ein opti-
maler Gasiibergang vom BrennerkdSrver in die Diise gew#hrlei-
stet ist.

Zur Befestigung einer Diise 16 an Brennerkdrper 12 ist es
zunidchst erforderlich, die Dlise selbst in die Aufnahme-
bohrung 44 der Arretierbuchse 40 zu stecken. Das Einsetzen
der Diise muB hierbei so erfolgen, da’3 der Diisenschaft und
die Zapfen 52 in die gleiche Richtung weisen, wie dies auch
Fig. 1 zeigt. AnschlieBend wird dann die Diisen-Arretier-
buchsen-Kombination auf den Schliissel 54 gesteckt, d.h.
der Schliissel 54 wird mittels seiner Jffnung 53 {iber die
Diise 16 gesteckt bis er an der Arretierbuchse 40 anliegt
und dabeil mittels zweier, einander gegeniiberliegender Aus-—
nehmungen 55 die Zapfen 52 umfaBt. Mit dem Schliissel 54
werden nun Dise und Arretierbuchse in dem zwischen den
beiden einander gegeniiberliegenden Ansitzen 56 gebildeten
Raum eingefiihrt, wobei darauf zu achten ist, daf die Ge-
genflichen 64 der Arretierbuchse 40 im Winkel von 90° zu

den Halteflidchen der beiden Ansdtze 56 ausgerichtet sind.

Weiterhin ist noch darauf zu achten, daB die Abflachungen
80 am Dilisenkopf 36 varallel zu den PaBfedern 74 ausgerich-
tet sind, so daB dadurch der Dilisenkopf 36 von der VergrGBe-
rung 70 der mittleren Bohrung 18 formschliissig aufgenommen
ist. Durch leichtes Anoressen der Arretierbuchse 40 in Rich-
tung BrennerkSrper 12 (in Fig. 1 nach oben) und gleichzei-

tiger Drehung der Arretierbuchse 40 mittels des Schliissels

54 im Uhrzeiger- oder Gegenuhrzeigersin gelangen nunmehr

die sogenannten Anlaufschrigen 66 am HauptkSrper 42 in Kon-
takt mit den entsprechenden Halteflichen 62 der Ansitze 56.
Bedingt durch die Schrige wird wdhrend dieser Drzshbewegung

die Arretierbuchse 40 gegen die Wirkung ihrer Federn 48 in

Fig. 1 nach ohen gedriickt und preBft dadbei die plane Fliche 34 .

des Dilisenkonfes 36 gasdicht an die Stirnseite 32 des Mischers

20.
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Wenn nun mit dem Schliissel 54 eine 90° Drehung der Arretier-
buchse 40 durchgefiihrt wurde, stehen die Halteflichen 62

der Ansdtze 56 in Kontakt mit den Gegenflichen 64 der Arre-
tierbuchse 40 (vgl. hierzu die Projektion der Fig. 4). In
dieser Stellung der Arretierbuchse ist nun die Dilise 16 gas-
dicht am Brennerkdrper 12 befestigt. Zum L&sen der Dilise ist
lediglich erforderlich, den Schliissel 54 im gleichen Dreh-
sinn um weitere 90° zu drehen oder um 90° zuriickzuverschwen-
ken. Dadurca ygyelangen die Schrédgen 68 auBer Kontakt mit der
Haltefldche 62 und die Diise kann zusammen mit der Arretier-

buchse 40 aus dem Brennerkdrper abgezogen werden.

MG 1130
St/Ack
Ffm., 19. 2. 1979
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Patentanspriiche:

1.

Maschinenbrenner, insbesonderse Maschinenschneid~ oder
Markierungsbrenner etc., bestehend aus einem Brenner-
kopf mit dessen einem Ende der Brenner an einer Ma-
schinenhalterung angeordnet ist und an dessen anderem
Ende mittels eines Halteorgans eine Diise auswechsel-
bar befestigt ist,

dadurch gekennzeichnet, da8 an dem der Diise (16) zuge-
ordneten Ende (14) des Brennerkdrpers (12) zwei einan-
der gegeniiberliegend anjeordnete Haltefllichen (62) wvor-
handen sind, die zur Aufnahme der Gegenflichen (64)
einer federnden, die Diise (16) haltenden Arretierbuchse

(40) vorgesehen sind.

Maschinenbrenner nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB die Haltefldchen (62) und/
oder die Gegenfldchen (64) als Schrdgen (66,68) ausge-
bildet sind.

Maschinenbrenner nach Ahspruch 1 und/oder 2,

dadurch gekennzeichnet, daB die Schridge zweiteilig aus-
gebildet ist und aus einer gegenldufigen Anlauf- und
Ablaufschrdge (66 bzw. 68) besteht.

Maschinenbrenner nach Anspruch 1, 2 und/oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Arretierbuchse (490}
aus einem die Schrigen (66,68) aufweisenden Hauptkdr-
ver (42) besteht, in dessen Zentrum ein Federsatz (48)

angeordnet ist.

Maschinenbrenner nach einem der voranstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB der Federsatz (48) eine
Mitteldffnung (44) zur Aufnahme der Diise (16) aufweist.
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Maschinenbrenner nach einem der voranstehenden An-
spriiche,

dadurch geskennzeichnet, daB8 an der dem Brehnerkﬁrper (12)
abgewandten Seite des HauotkOrpers (42) zwei Zapfen (52)

vorgesehen sind.

Maschinenbrenner nach einem der voranstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daf in dem die Diise (16) aufneh-
menden Ende (14) des BrennerkOrmers (12) eine zentrische
Bohrung (18,70) zur Fiihrung des Diisenkopnfes (36) vorge-
sehen ist.

Maschinenbrenner nach einem der voranstehenden Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, daB8 im Bohrungsrand (76) wenig-
stens eine PaBfeder (74) angeordnet ist, die mit einer
Abflachung (80) am Diisenkopf (36) zusammenwirkt.

1130

St/Ack

19.

2. 1979
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