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@  Appareillage  pour  la  préparation  de  copeaux  à  partir  de  plaquettes. 

@  L'invention  concerne  un  appareillage  pour  fabriquer  des 
copeaux  à  partir  de  plaquettes,  qui  comporte  notamment  un 
conduit  de  dégagement  (8)  de  forme  tronconique  monté  à 
l'extrémité  du  dispositif  d'alimentation  (5),  ayant  une  section 
droite  de  dimensions  suffisantes  pour  permettre  une  rotation 
des  plaquettes. 

Ce  conduit  (8)  assure  une  orientation  favorable  des  c i  
plaquettes  par  rapport  aux  couteaux  (2),  les  plaquettes  étant  I 
donc  débitées  en  copeaux  plats  et  non  en  bûchettes.  J 
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L'invention  concerne  un  appareillage  pour  fabriquer  des 
copeaux  à  partir  de  plaquettes,  qui  comporte  notamment  un 
conduit  de  dégagement  (8)  de  forme  tronconique  monté  à 
l'extrémité  du  dispositif  d'alimentation  (5),  ayant  une  section 
droite  de  dimensions  suffisantes  pour  permettre  une  rotation 
des  plaquettes. 

Ce  conduit  (8)  assure  une  orientation  favorable  des 
plaquettes  par  rapport  aux  couteaux  (2),  les  plaquettes  étant 
donc  débitées  en  copeaux  plats  et  non  en  bûchettes. 



La  p résen te   i n v e n t i o n   concerne  une  machine  à  f ab r ique r   des  

copeaux  à  p a r t i r   de  p l a q u e t t e s .  

Dans. la  p r é sen t e   i n v e n t i o n ,   on  a p p e l l e r a  :  

-  copeau,un  élément  en  bois ,   p la t ,   dont  l ' é p a i s s e u r   est  de 

l ' o r d r e   du  m i l l i m è t r e   ou  moins  et  qui  est  u t i l i s é   dans  l ' i n d u s t r i e   des  

panneaux  de  p a r t i c u l e s  ;  

-  p l a q u e t t e , u n   é lément   de  bois  de  forme  sens ib lement   p a r a l l é -  

l ép ipéd ique   dont  l ' é p a i s s e u r   es t   de  p l u s i e u r s   mil l imètres ,   dont  la  l o n g u e u r  

et  la  l a rgeur   sont  de  p l u s i e u r s   c e n t i m è t r e s   et  qui  est  généralement   u t i -  

l i sé   dans  l ' i n d u s t r i e   p a p e t i è r e .  

Dans  l ' é t a t   de  la  t echn ique ,   les  p l a q u e t t e s   sont  envoyées  v e r s  

un  ensemble  t u r b i n e / d i s q u e   p o r t e - c o u t e a u x   en  ro ta t ion ,  mais   ce t te   t e c h n i q u e  

conduit   à  des  bûche t t es   p l u t ô t   qu 'aux   copeaux  r eche rchés .   On  a p p e l l e r a   i c i  

"bûche t t e s "   des  éléments  en  bois  de  forme  p r i sma t ique ,   de  p l u s i e u r s   m i l l i -  

mètres  d ' é p a i s s e u r .  

Il  s e r a i t   donc  i n t é r e s s a n t   de  d i sposer   d'une  machine  s i m p l e  

t r ans fo rmant   les  p l a q u e t t e s   presque  exc lus ivement   en  copeaux  p l a t s .  

La  machine  selon  l ' i n v e n t i o n   c o m p o r t e  :  

-  un  disque  e n t r a t n é   en  r o t a t i o n   autour  d'un  axe  et  compor- 

tant   au  vois inage  de  sa  p é r i p h é r i e   au  moins  un  c o u t e a u  ;  
-  un  d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n   des  plaquettes,  d i s p o s i t i f . c o n s -  

t i tué   de  p ré fé rence   par  une  vis  sans  fin  tournant   dans  un  tube  et  compor- 

tant  une  a l i m e n t a t i o n   en  p l a q u e t t e s ,   dont  la  fonct ion  est  d'amener  l e s  

p l a q u e t t e s   vers  le  disque  comportant   le  couteau  et  d ' a s s u r e r   une  c e r t a i n e  

p ress ion   sur  ces  p l a q u e t t e s  ;  

-  un  conduit   de  dégagement  monté  sur  l ' e x t r é m i t é   du  d i s p o s i t i f  

d ' a l i m e n t a t i o n ,   entre   c e l u i - c i   et  le  disque,   l ed i t   conduit   ayant  une  forme 



t r o n c o n i q u e   évasée  en  a l l a n t   du  d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n   vers  le  d i s q u e  

et  ayant  une  s ec t ion   d ro i t e   de  dimensions  s u f f i s a n t e s   pour  pe rmet t r e   une 

r o t a t i o n   des  p l a q u e t t e s .  

L ' o u v e r t u r e   extrême  du  condui t   de  dégagement  est  s i t uée   à 

une  d i s t a n c e   r é g l a b l e   par  rappor t   au  disque  et  est  p o s i t i o n n é e ,   par  r a p -  

p o r t  à   ce  d isque ,   de  façon  que  les  p l a q u e t t e s ,   encore  s i t uées   p a r t i e l l e -  

ment  à  l ' i n t é r i e u r   de  ce  conduit   de  dégagement,  p u i s s e n t   ê tre   en  c o n t a c t  

avec  le  (ou  les)   couteau(x)   p o r t é ( s )   par  le  d i s q u e .  

Le  c a r a c t è r e   novateur   et  su rp renan t   de  la  machine  f a i s a n t  

l ' o b j e t   de  la  demande  de  brevet   c o n s i s t e   dans  le  f a i t   que  des  p l a q u e t t e s ,  

p r é s e n t é e s   à  l ' e n t r é e   de  la  machine  dans  une  p o s i t i o n   quelconque,   s e  

t rouven t   o r i e n t é e s   au  moment  de  leur  con tac t   avec  l ' é l é m e n t   t r a n c h a n t  

de  t e l l e   façon  que  l ' o u t i l   t ranche  la  p l a q u e t t e   en  copeaux  dans  le  s e n s  

de  la  f i b r e   et  ceci  avec  une  a l i m e n t a t i o n   en  c o n t i n u .  

Cette  o r i e n t a t i o n   est  r é a l i s é e   e n t i è r e m e n t   dans  le  c o n d u i t  

de  dégagement  où  se  p rodui t   une  "décompress ion"   des  p l a q u e t t e s   qui  p r o -  

voque  spontanément   l a d i t e   o r i e n t a t i o n .  

La  machine  selon  l ' i n v e n t i o n   est   r e p r é s e n t é e   sur  l e s  

f i g u r e s   1  et  2  ;  

-  la  f igure   1  est   un  schéma,  vu  de  face,   de  la  m a c h i n e  ;  

-  la  f igure   2  est  un  schéma,  vu  du  dessus ,   de  ce t t e   même 

m a c h i n e .  

Sur  les  f igures   1  et  2,  on  v o i t  :  

-  en  1  un  disque  po r t an t   un  couteau  2 ;  ce  disque  est  en t ra îné  

en  r o t a t i o n   autour   d'un  axe  3 ;  le  couteau  2  est  f ixé  par  des  moyens  connus 

dans  une  o u v e r t u r e   4  p r a t i quée   au  vo i s i nage   de  la  p é r i p h é r i e   du  d i s q u e  ;  

bien  évidemment,  la  p a r t i e   t r anchan te   du  couteau  2  f a i t   s a i l l i e ,   d ' u n e  

hau t eu r   r é g l a b l e ,  a u - d e l à   de  la  face  du  d i s q u e  ;   le  dépassement  des  couteaux 

peut ,   par  exemple,  ê t re   réglé  de  0  à  1  mm ; 

-  en  5  un  d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n   des  p l a q u e t t e s   qui  s e  

compose  e s s e n t i e l l e m e n t   d 'une  vis  sans  fin  6  a l i m e n t é e   par  une  ouve r tu re   7 

( é v e n t u e l l e m e n t   munie  d'un  e n t o n n o i r )  ;   la  vis  sans  fin  6  va  pousser   l e s  

p l a q u e t t e s   vers  la  sur face   du  disque  et  c e t t e   p r e s s i o n ,   combinée  avec  l e  

mouvement  de  r o t a t i o n   du  d i s q u e ,  v a   e n t r a î n e r   le  passage  des  p l a q u e t t e s  

sous  le  couteau .   La  machine  peut  se  t rouver   bloquée  par  une  p r e s s ion   t r o p  

f o r t e   des  p l a q u e t t e s   contre  la  sur face   du  d i s q u e  ;   c ' e s t   pourquoi  il  e s t  

prévu  de  p r é f é r e n c e   des  moyens  pe rme t t an t   d ' é v i t e r   un  tel   b l o c a g e  ;   c ' e s t  

a i n s i ,   par  exemple,  que  la  vis  sans  fin  peut  ê t re   a c t i onnée   par  un  mo teu r  



dont  on  l i m i t e r a   le  coup l e  ;   c ' e s t   a ins i   que  le  d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n  

dans  son  ensemble  peut  ê t re   rendu  mobile,  par  r a p p o r t   au  disque,   de  f açon  

à  pouvoir   augmenter  à  volonté  la  d i s t ance   en t re   l e d i t   d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n -  

t a t i o n   et  la  surface   du  d i sque  ;   c ' e s t   a i n s i ,   également ,   que  la  p r e s s i o n  

exercée  par  la  vis  sans  fin  pourra  ê t re   c o n t r ô l é e   en  rendant   ce t te   v i s  

s o l i d a i r e   d'un  r e s s o r t  ;  

-  en  8  un  "condui t   de  dégagement"  ;   ce  conduit   de  dégagement 

es t   c o n s t i t u é   par  un  t ronc  de  cône  a l l a n t   en  s ' é v a s a n t   lorsque  l 'on  se  

déplace   depuis  l ' o u v e r t u r e   du  " d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n "   vers  le  d i s q u e  ;  

ce  condui t   est  fixé  sur  l ' e x t r é m i t é   du  d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n   et  s ' a r r ê t e  

à  une  c e r t a i n e   d i s t ance   du  d i s q u e  ;   le  d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n   é tant   de 

p r é f é r e n c e   rendu  mobile  par  r appor t   au  disque,   i l   sera  poss ib l e   de  r é g l e r  

l ' é c a r t e m e n t   entre   l ' e x t r é m i t é   du  "condui t   de  dégagement"  et  la  face  du 

disque  et  de  r ég l e r   p a r - l à   même  l ' é p a i s s e u r   des  copeaux  q u e  l ' o n   p o u r r a  
o b t e n i r .   Les  dimensions  de  ce  "condui t   de  dégagement"  s e r o n t  t e l l e s   que 
les  p l a q u e t t e s   pourront   aisément  t o u r n e r  e n   tous  sens  à  l ' i n t é r i e u r   du 

c o n d u i t  ;   a i n s i ,   grâce  à  ce t t e   p o s s i b i l i t é   de  r o t a t i o n ,   il  a  été  t r o u v é  

que  les  p l a q u e t t e s ,   que l le   que  so i t   l e u r  o r i e n t a t i o n   à  la  s o r t i e   du  d i s -  

p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n ,   se  d i sposen t   p a r a l l è l e m e n t   à  la  face  du  disque  e t  

sont  a i n s i   déb i t ées   en  copeaux  p la t s   dans  le  sens  de  la  f ibre   du  b o i s .  

Comme  on  peut  le  voir  sur  les  f i g u r e s   1  et  2,  l ' axe   de 

l ' e n s e m b l e   " d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n "  -   "condui t   de  dégagement"  e s t  

p o s i t i o n n é ,   par  r appor t   à  l ' axe   autour  duquel  tourne  le  disque,   de  façon  

que  le  (ou  les)  couteau(x)   p a s s e ( n t )   devant  " l ' o u v e r t u r e "   dudit   c o n d u i t  

de  dégagement .  

Selon  une  r é a l i s a t i o n   p r é f é r ée   de  l ' i n v e n t i o n ,   l ' a n g l e   d'ouver- 

ture  du  tronc  de  cône  du  conduit   de  dégagement  8  est  de  5  à  40° .  



1.  A p p a r e i l l a g e   pour  f a b r i q u e r   des  copeaux  à  p a r t i r   de  p l a -  

q u e t t e s ,   c a r a c t é r i s é   en ce  q u ' i l   c o m p o r t e  :  

-  un  disque  e n t r a î n é   en  r o t a t i o n   autour  d'un  axe  et  compor-  

tant   au  vo is inage   de  sa  p é r i p h é r i e   au  moins  un  c o u t e a u  ;  

-  un  d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n   des  p l a q u e t t e s   a s s u r a n t   l ' a m e n é e  

les  p l a q u e t t e s   dans  un  condui t   de  dégagement  et  une  p r e s s ion   des  p l aque t t e s  

contre   l e d i t   d i s q u e  ;  

-  un  condui t   de  dégagement  de  forme  t ronconique   monté  à  l ' e x t r é -  

mité  du  d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n ,   ayant  une  s ec t ion   d ro i t e   de  d i m e n s i o n s  

s u f f i s a n t e s   pour  p e r m e t t r e   une  r o t a t i o n   des  p l a q u e t t e s ,   l ' o u v e r t u r e   du 

conduit   de  dégagement  é t a n t   s i t u é e   à  une  d i s t a n c e   r é g l a b l e   par  r a p p o r t  

au  disque  et  é t a n t   p o s i t i o n n é e   de  façon  que  l e d i t   couteau  passe ,   au  c o u r s  

de  la  r o t a t i o n   du  d isque ,   en  face  de  l a d i t e   o u v e r t u r e .  

2.  A p p a r e i l l a g e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
le  rég lage   de  la  d i s t a n c e   ent re   l ' o u v e r t u r e   extrême  du  condui t   de  d é g a g e -  

ment  et  le  disque  est  réglé   par  d é p l a c e m e n t  c o n t r ô l e   de  l ' e n s e m b l e   formé 

par  le  " d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n "   et  le  "condui t   de  dégagemen t " .  

3.  A p p a r e i l l a g e   selon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  et  2,  c a r a c t é -  

r i sé   en  ce  que  le  d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n   est  c o n s t i t u é   e s s e n t i e l l e m e n t  

par  une  vis  sans  fin  t o u r n a n t   dans  un  t u b e .  

4.  A p p a r e i l l a g e   selon  l 'une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s  4   2  e t  

3,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n   est   pourvu  de  moyens 

p e r m e t t a n t   de  r é g l e r   la  p r e s s i o n   exercée   sur  les  p l a q u e t t e s   p r é s e n t e s   dans 

l ' a p p a r e i l ,   par  la  vis  s a n s  f i n .  

5.  A p p a r e i l l a g e   selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  4, 

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' a n g l e   d ' o u v e r t u r e   dudi t  condui t   t roncon ique   est  de 

5  à  4 0 ° .  
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