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() Dispositif de caupe en particulier coupe-boulon.

@ L’'invention concerne un dispositif de coupe, en particu-
lier un coupeboulon constitué de deux lames de coupe (23,
24) articulées autour de deux axes fixes (21, 22) maintenus
par deux flasques (2, 3} et actionnées respectivement par
deux bras de leviers (29, 30) pivotant autour de deux autres
axes fixes (25, 26) maintenus par les mémes flasques (2, 3).

Ce dispositif est caractérisé en ce que, lors de la phase
de coupe, on exerce une traction sur chaque extrémité
postérieure (31, 32) de chaque iame de coupe (23, 24) par
I'intermédiaire d'au moins un élément d'articulation (33 a 36)
intercalé entre chaque extrémité postérieure (31, 32) de
chaque lame de coupe (23, 24} et chaque extrémité anté-
rieure (27, 28) de chaque bras de levier (28, 30).

L'invention concerne les outils & main utilisés pour la
coupe de boulons et/ou de fers ronds.
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Dispositif de coupe en particulier coupe-boulon

L'invention concerne un dispositif de coupe en particulier um coupe-
boulon constitué de deux lames de coupe articulées autour de deux axes
fixes maintenus par deux flasques et actionnes respectivement par des

bras de leviers pivotant autour de deux autres axes fixes maintenus

par les mémes flasques.

On connait déja par le brevet américain n°® 2.992.576 une pince pour
sertir les cosses sur les extrémités des c3bles &lectriques. Cette
pince comporte deux machoires pivotant autour d'un axe fixe et présen-
tant & 1'une de leur extrémité les &l8ments prévus pour ledit sertis—
sage. L'autre extrémité de chaque miAchoire est reliée par un axe d'ar-
ticulation & une des extrémités d'une biellette. Les deux biellettes,
une pour chaque machoire, sont reliées entre elles par un axe d'arti-
culation traversant leur autre extrémité et situé sur 1'axe médian de
la pince. Ce dernmier axe d'articulation sert &galement d'@lément de
liaison entre ces deux biellettes et 1l'extrémité supérieure d'un pous-
soir central unique dont 1'axe longitudinal se confond avec 1'axe mé-
dian de la pince. L'autre extrémité de ce poussoir est reliée par
1'intermédiaire d'un axe, coulissant dans des rainures réalisées dans
les faces internes des flasques, au centre de rotation de deux bras
de leviers reliés par des axes d'articulation et par 1'intermédiaire

de deux biellettes aux flasques de la pince.

Toutefois, cette pince ne sert qu'3d sertir une pi&ce métallique et, en
général, une piéce en tGle de faible &paisseur sur un c@ble &lectrique
et, de ce fait, 1l'effort 3 fournir est relativement faible alors que
pour couper un boulon et/ou une tige ronde, l'effort 3 fournir est trés
important. Ainsi, pour actionner la pince, selon ce brevet américain,
on rapproche les extrémités libres des bras de leviers et on exerce
une poussé@e sur le poussoir central. Sous l'action de cette poussée
verticale, on obtient un déploiement latéral des deux biellettes, ce
qui entraine une poussée latérale exercée sur les extrémités des m3-
choires provoquant leur rotation et donc le rapprochement des deux 81&-

ments prévus pour le sertissage.

On connait également, par le brevet américain n° 2.229.263, une pince
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.arvont <arns la plupart des cas, soit comme pince 3 becs plats, soit
comme ternaille. Cette pince comporte deux bras de leviers présentant 2
izur excrémité antérieure deux trous 3 travers lesquels on engage des

5 d'articularion. L'un de ces axes d'articulation sert, d'ume part,

w

s
c'Sl8ment de liaison entre le bras de levier et 1'une des machoires

é
d’autre rart, l'axe de rotation 3 cette mdchoire et 1l'autre axe

“w

dtarticulation sert d'élément de liaison entre ce méme bras de levier
2t 1'autre michoire. De ce fait, chaque m3choire présente deux trous

disposés de part et d'autre d'une lumidre.

Toutefois, i1 s'agit d'une simple pince qui, servant de tenaille, ne

permet de couper des &léments métalliques qu'uniquement de faible dia-
métre car l'ensemble n'est nullement congu pour couper des boulons, ni
des fers romds. Par ailleurs, le principe de cette pince est totale-

rent différent du coupe-boulon, objet de la présente invention, puis-
gu'au cours du fonctionnement, il v a2 un déplacement dans un sens des
axes ce lizison et un déplacement dans 1'autre sens des axes de rota-

tion des michoires.

De méme, on connalt déj3, par le brevet frangais n° 74.06037, un coupe

boulon comportant deux lames articulées sur un support commun, deux

“bras également articul&s sur le méme support et des moyens de trans-

mission des efforts et mouvements entre les lames et les bras. Les la-
mes et les bras sont articul@s sur des axes de position fixe dans le
support commun constitué par au moins une joue, tandis que les extré-
mités antérieures du hres sont disposées entre les extrdmités posté-
rieures des lames et que les moyens de transmission des efforts entre
chaque bras et lame sont constituds par une biellette dont les extrémi
tés sont articuldes, 1'une 3 l'extrémité postérieure de la lame et,
l'autre 4 1'extrémité ant3rieure du bras correspondant. Chaque biellet
te comporte £ ses deux extrdmit8s ume excroissance cylindrique apte &
€tre encastrée dans un logement semi-cylindrique ménagé respectivement
dans la partie postdrieure de chaque lame et dans la partie antérieure
de chaque bras. Chaque bras comporte, i son extr8mité antérieure eten
vis-3-vis de son homologue, d'une part, une face de butée disposée en
arridre de son axe d'articulation sur les joues et destinée 3 coopérer
avec la face correspondante du bras en vis-3-vis pour limiter 1'angle

de fermeture des deux bras 3 une valeur compatible avec la morphologie
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humaine et, d'autre part, une face de butée disposée en avant de 1'axe
d'articulation précité et destinée & limiter 1'angle d'ouverture maxi-
mum afin que la valeur maximale de la distance séparant deux poignées

fixées aux extrémités postérieures des bras ne soit pas supérieure aux

possibilités humaines.

Dans ce dispositif de coupe, l'effort est un effort de poussée. Lors-—
qu'il s'agit d'écarter les deux lames articulées, le logement semi-
cylindrique de la partie antérieure de chaque bras exerce une trac-
tion sur 1'excroissance cylindrique de la biellette. Cette derniére,
par sa deuxidme excroissance, exerce ume traction sur le logement

semi-cylindrique de la partie postérieure de chaque lame.

Toutefois, les efforts exercés sur les logements semi-cylindriques du
bras et/ou de 1la lame se concentrent sur les parties de ces logements
situés au-deld du diamétre desdits logements. De ce fait, on obtient
une usure prématurée de ces parties, voire méme une cassure, ce qui
entraine une dissociation entre les biellettes et les bras et/ou les
lames articulées. Par ailleurs, ces logements présentent une zone ou-—

verte, d'ol risque de pénétration de corps &trangers.

La présente invention a pour but d'apporter un reméde & cette diffi-
culté. L'invention, telle qu'elle est caractérisée par les revendica-
tions, résout le probléme consistant & créer un dispositif de coupe,
en particulier un coupe-boulon dont l'effort est un effort de traction
exercé sur les extrémités postérieures des lames de coupe par 1l'inter—
médiaire d'éléments d'articulation reli&s, d'une part, aux lames de
coupe et, d'autre part, aux bras de leviers par des axes d'articula-
tion permettant d'obtenir une grande démultiplication. De ce fait, on
peut, avec le méme effort, couper des boulons ou des tiges rondes d'un
diamétre supérieur 3 celui des boulons ou des tiges rondes coupées

avec les dispositifs connus.

Les avantages obtenus grice & cette invention, en plus de celui cité
ci-dessus, consistent également dans le fait que le dispositif de cou-
pe présente des moyens de liaison situés dans un plan différent que
celul des bras et/ou des lames de coupe, ce qui permet d'obtenir um

espace vide entre, d'une part, les bras et/ou les lames de coupe et,
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d'autre part, les deux flasques. De ce fait, on élimine tout frotte-
ment des lames de coupe sur les faces internes des flasques. Par ail-
leurs, on augmente considérablement la robustesse de 1'outil de coupe
puisqu'on peut insdrer entre les lames de coupe et les flasques une
entretoise, ce qui permet, sous l'effet de pression et/ou de traction
exercé sur les axes d'articulation des lames de coupe, d'éviter une
ovalisation des trous réalis&s, d'une part, dans les lames de coupe

et, d'autre part, dans les deux flasques.

Dans ce qui suit, l'invention est exposée plus en détail 3 1'aide de

dessins représentant seulement un mode de réalisation.

La figure 1 est une vue en E€lévation du mécanisme actif du coupe-
boulon conforme 3 1'invention ; la figure 2 est une vue en plan
du coupe-boulon, le flasque supérieur &tant partiellement enle-
vé ; la figure 3 est une vue partielle en plan du coupe-boulon
conforme 3 1l'invention selon un autre mode de réalisation ; la
figure 4 est wme vue partielle en coupe selon ligne de coupe
IV-1IV de la figure 3 ; la figure 5 est une vue partielle en cou-

pe selon ligne de coupe V-V de la figure 3.
On se r&fére aux figures 1 et 2.

Le coupe~boulon 1 comporte deux flasques paralléles 2, 3 reliés entre
eux par des entretoises 4, 5 présentant une té&te tronconique 6, 7
noyée dang un trou tronconique 8, 9 réalisé dans la face externme 10
du flasque supérieur 2 et un alésage fileté 11, 12, Dans cet alédsage
filetd 11, 12 est vissée une vis 13, 14 dont la té€te tronconique 15,
16, noyée dans un trou tronconique 17, 18 r8alis@ dans le flasque in-

fBrieur 3, présente un six pans creux 19, 20.

Les flasques paralléles 2, 3 sont travers8s par une premiére paire
d'axes verticaux fixes 21, 22 servant d'axes d'articulation 3 des la-
mes de coupe 23, 24, Par ailleurs, les flasques paralléles 2, 3 sont
traversés par une seconde paire d'axes verticaux fixes 25, 26 servant
d'axes d'articulation aux extrémités antérieures 27, 28 de deux bras
de levier 29, 30. L'extrémité& posté&rieure 31, 32 des lames de coupe

23, 24 et 1l'extrémité antérieure 27, 28 des deux bras de levier 29,
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30 sont reliées par des &l&ments d'articulation 33, 34 dont le plan
horizontal est différent du plan horizontal des lames de coupe 23, 24
et/ou des deux bras de levier 29, 30. Ces &l&ments d'articulation 33,

34 permettent une grande démultiplication des efforts.

Selon un premier mode de réalisation, on prévoit des &léments d'arti-
culation supérieurs 33, 34 et des &léments d'articulation inférieurs
35, 36. Ces E€léments d'articulation 33 3 36 sont reliés auxextrémités
postérieures 31, 32 dés lames de coupe 23, 24 par des axes d'articula-
tion 37, 38 et aux extrémités antérieures 27, 28 des deux bras de le-
vier 29, 30 par des axes d'articulation 39, 40. De ce fait, on obtient
entre le dessus 4] et le dessous 42 des lames de coupe 23, 24 et les
faces internes 43, 44 des flasques 2, 3 un espace libre 45, 46 dont la
hauteur correspond & 1'épaisseur des &l8ments d'articulation. On insé
re dans cet espace libre 45, 46 deux entretoises horizontales 47, 48
reliant entre eux des axes d'articulation 21, 22. L'&paisseur de ces
entretoises 47, 48 correspond 3 1l'épaisseur des &l€ments d'articula-
tion. De ce fait, les flasques 2, 3 premment appui simultanément sur
les entretoises et sur les &léments d'articulation et les surfaces de
ces flasques sont paralléles entre elles. Ces entretoises 47, 48 con-
férent 2 l'ensemble une certaine robustesse et annihilent toute ova-
lisation des trous 49, 50 sous les effets de poussée et/ou de trac-
tion exercés sur les axes d'articulation 21, 22. Ces entretoises 47,
48 permettent de r&8duire 1'épaisseur des flasques 2, 3 tout en leur
conservant une résistance minimum de 20 Kg/mmZ en compression comme en
traction. En fin de parcours, les chants intermes 5!, 52 des extr&mi-

tés antérieures 27, 28 des deux bras de levier 29, 30 forment butée.

Pour une synchronisation de la transmission du mouvement aux deux la-

mes de coupe 23, 24, on pourvoit le chant interne 53, 54 de ces lames

de coupe 23, 24 d'un engrenage 55.

Pour couper le boulon ou la tige ronde, on rapproche les deux bras de
leviers 29, 30. Ces bras de leviers 29, 30 pivotent autour de leurs
axes fixes 25, 26, De ce fait, les axes d'articulation 39, 40 décri-
vent un arc de cercle autour du centre des axes fixes 25, 26 et ayant
pour rayon la distance entre le centre des axes fixes 25, 26 et le
centre des axes d'articulation 39, 40. Au cours de cette rotatiom, on

exerce une traction sur les &léments d'articulation 33 3 36. Ces der-
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niers transmettent cette tracfion, par l'intermédiaire des axes d'ar-
ticulation 3?, 38 sur les extrémités postérieures 31, 32 des lames de
coupe 23, 24. De ce fait, les lames de coupe 23, 24 pivotent autour
des axes verticaux fixes 21, 22 et les arétes coupantes de ces lames

de coupe 23, 24 se rapprochent jusqu'3d cisaillement complet du boulon
ou du fer rond.

On se référe aux figures 3, 4 et 5 représentant un autre mode de réa-
lisation de 1l'outil de coupe. Selon ce mode de réalisation, on pré-
voit dans 1'extrémité postrieure 31, 32 des lames de coupe 23, 24
une fente 56 dans laquelle on insére 1'extrémité 57 de 1'élément d'ar-
ticulation 33, 34 relié 3 cette extrémité postérieure 31, 32 des la-
mes de coupe 23, 24 par 1'axe d'articulation 37, De méme, on pratique
dans 1l'extrémité antérieure 27, 28 des deux bras de leviers 29, 30
une fente 58 dans laquelle on insére l'autre extrémité 59 de 1'&lé-
ment d'articulation 33, 34. L'axe d'articulation 39 relie 1'élément
d'articulation 33, 34 3 1l'extrémité antérieure 27, 28 des deux bras
de leviers 29, 30.

A
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Revendications de brevet

1. Dispositif de coupe, en particulier coupe-boulon constitué de deux
lames de coupe (23, 24) articulées autour de deux axes fixes (21,22)
maintenus par deux flasques (2, 3) et actionnées respectivement par
deux bras de leviers (29, 30) pivotant autour de deux autres axes fi-
xes (25, 26) maintenus par les mémes flasques (2, 3),

caractérisé en ce que, lors de la phase de coupe, on exerce une trac-
tion sur chaque extrémité postérieure (31, 32) de chaque lame de cou-
pe (23, 24) par l'intermédiaire d'au moins un &lément d'articulation
(33 2 36) intercalé entre chaque extrémité postérieure (31, 32) de
chaque lame de coupe (23, 24) et chaque extrémité antérieure (27, 28)
de chaque bras de levier (29, 30), ces &lZments d'articulation (33 &
36) reliés, d'une part, 3 l'extrémité postérieure (31, 32) de la lame
de coupe (23, 24) et, d'autre part, & 1'extrémité antérieure (27, 28)
du bras de levier (29, 30) par un axe d'articulation (37, 38, 39, 40)
ayant leur axe longitudinal sensiblement perpendiculaire & 1'axe mé-

dian du dispositif de coupe.

2. Dispositif selon 1, caractérisé en ce qu'il comporte quatre &1&~
ments d'articulation (33, 34, 35, 36) intercalés entre les faces in-
ternes (43, 44) des flasques (2, 3) et le dessus (41) respectivement
le dessous (42) des extrémités postérieures (31, 32) des lames de
coupe (23, 24) et des extrémités antérieures (27, 28) des bras de le-
viers (29, 30), ces quatre &l&ments d'articulation (33 & 36) se com
posant de deux &léments d'articulation supérieurs (33, 34) reliant le
dessus de chaque extrémité postérieure (31, 32) de chaque lame de cou
pe (23, 24) au dessus de chaque extrémité antérieure (27, 28) de cha-
que bras de levier (29, 30) et de deux &léments d'articulation infé-
rieurs (35, 36) reliant le dessous de chaque extr@mité postérieure
(31, 32) de chaque lame de coupe (23, 24) au dessous de chaque extré-
mité antérieure (27, 28) de chaque bras de levier (29, 30).

3. Dispositif selon 1, caractérisé en ce qu'il comporte des espaces
libres (45, 46) entre le dessus (41) et 1e.dessous (42) des lames de
coupe (23, 24) et les faces internes (43, 44) des flasques (2, 3), la
hauteur de ces espaces libres (45, 46) correspondant 3 1'épaisseur de
1'€lément d'articulation (33 a 36).
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4, Dispositif selon ! et 3, caractéris& en ce qu'il comporte des en-
tretoises horizontales (47, 48) insérées dans les espaces libres (45,
46) et reliant entre eux les axes d'articulation (21, 22) autour des-
quels pivotent les lames de coupe (2, 3), 1l'épaisseur de ces entre-
toises (47, 48) correspondant 2 1'épaisseur des €l&ments d'articula-
tion (33 3 36).

5. Dispositif selon 1, caractérisé en ce que l'extrémité postérieure
(31, 32) de chaque lame de coupe (23, 24) comporte une fente (56)
dans laquelle on insére une des extrémités (57) de 1'&lément d'arti-

culation (33, 34), la liaison &tant assurée par un axe (37).

6. Dispositif selon 1, caractdrisé en ce que l'extrémité antérieure
(27, 28) de chaque bras de levier (29, 30) comporte une fente (58)
dans laquelle on insére l'autre extrémité (59) de 1'é€lément d'articu-

lation (33, 34), la liaison &tant assurée par un axe (39).
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