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@ Umlenkeinrichtung fir bogenférmige Falzprodukte.

@ Um bei einer fiir einen mit einer Einrichtung (1) zur
Erzeugung eines dritten Falzes versehenen Falzapparat ge-
eigneten Einrichtung zur Umienkung eines aus bogenformi-
gen Falzprodukten bestehenden Produktstroms (3) von einer
ersten Langsfordereinrichtung (4) auf eine seitlich hiergegen
versetzte zweite Liangsfordereinrichtung (7) eine exakte
Anpassung der Umlenkung an unterschiedliche Bahnverset-
zungen zu ermoglichen und gleichzeitig zu gewéhrleisten, y 3
daf} die umzulenkenden Produkte (3) im Verlauf der Umlen-
kung keine Verdrehung erfahren, wird der Abstand zwischen
der ersten und der zweiten Léngsfordereinrichtung (4 bzw. 7) -
durch eine entsprechend deren seitlicher Versetzung schrig

w= Verlaufende, weitere Léngsfordereinrichtung mit vorzugs-

< weise zwei parallel nebeneinander angeordneten, gleichfér-
mig angetriebenen Férderorganen (10, 11) tberbriickt,
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Umlenkeinrichtung filir bogenfdrmige Falzprodukte

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Umlenkung
eines insbesondere aus bogenfdrmigen Falzprodukten be-
stehenden Profuktstroms von einer ersten auf minde-

stens eine zweite Langsfdbrdereinrichtung, die seitlich
gegeneinander versetzt sind.

Einrichtungen dieser Art finden beispielsweise in Falz-
apparaten Verwendung, die mit einer Einrichtung zur Er-
zeugung eines dritten Falzes versehen sind. Hierbei er-
gibt sich bekanntlich nach dem dritten Falz eine seit-
liche Verlagerung des Produktstroms gegeniiber der bis
dahin eingehaltenen Produktfiihrung im Bereich der Falz-
apparatmitte, da die hierbei nochmals ldngsgefalzten
Produkte in ein Schaufelrad eingegeben werden, welches
die eingegebenen Produkte nach etwa einer Viertel-Um-
drehung auf ein Forderband ablegt und somit eine etwa
seinem Radius entsprechende seitliche Versetzung be-
wirkt. Je nachdem, ob dreimal oder zweimal gefalzt
wird, lduft daher die Produktbahn gegeniliber der Falz-
apparatmitte versetzt oder nicht. Sofern dem Falzappa-
rat jedoch Einrichtungen zur maschinellen Weiterverar-
beitung der Falzprodukte, etwa Paketausleger etc.,
nachgeordnet sind, ist es erforderlich, daB die Pro-
duktbahn unverdndert bleibt.
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Man konnte sich zwar dadurch behelfen, daB der Paket-
ausleger etc. verschiebbar gelagert und je nach Pro-
duktion verschoben wird. Dies ist jedoch ersichtlich
umstdndlich und aufwendig. Es wdre aber auch denkbar,
den nach dem dritten Falz seitlich versetzten Produkt-

strom durch eine bogenfrmig angeordnete Kegelwalzen-

strecke umzulenken. Auch dies hat sich als zu umstdnd-
lich und aufwendig herausgestellt. Insbesondere ist !
bei einer derartigen Anordnung keine Ein~ bzw. Ver- !
stellmSglichkeit gegeben.

Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen. Die Erfin-
dung, wie sie in den Anspriichen gekennzeichnet ist,
18st daher die Aufgabe, eine insbesondere fiir einen
mit einer Einrichtung zur Erzeugung eines dritten Fal-
zes versehenen Falzapparat geeignete Einrichtung ein-
gangs erwdhnter Art zu schaffen, die einfach und liber-
sichtlich aufgebaut ist und eine exakte Anpassung der
Umlenkung an unterschiedliche Bahnversetzungen ermég-
licht und bei der éleichzeitig sichergestellt ist,

daB die umzulenkenden Produkte im Verlauf der Umlen-
kung keine Verdrehung erfahren.

Die L&sung dieser Aufgabe gelingt gemd@s der Erfindung

in liberraschend einfacher Weise dadurch, daB der Ab-

stand zwischen der ersten und der zweiten Langsfdrder-
einrichtung durch eine entsprechend deren seitlicher

Versetzung schrdg verlaufende weitere Lidngsforderein-

richtung mit vorzugsweise zweil parallel nebeneinander s
angeofdneten, gleichformig angetriebenen Férderorga- '

nen iberbriickt ist.

Die Verwendung einer L&ngsfdrdereinrichtung fir Um-
lenkzwecke ergibt in vorteilhafter Weise eine einfache
Konstruktion und ermdglicht eine hdchst kostenglnstige



10

15

20

25

30

0005766

Herstellung. Infolge des einfachen Schr&glaufs behal-
ten dabei die hierauf aufgenommenen Produkte ihre bei
der Aufgabe vorhandene Ausrichtung in Laufrichtung
der der Umlenkstation vorgeordneten Lingsfdrderein-
richtung bei und werden ohne Verdrehung derart ausge-
richtet auf die nachfolgende Lingsfdrdereinrichtung
aufgegeben, was in vorteilhafter Weise eine saubere
und geordnete Weitergabe der Produkte an die von die-
ser Lingsfordereinrichtung beaufschlagte Weiterverar-
beitungsstation gewdhrleistet. Gleichzeitig ist je-
doch mit einer fiir Umlenkzwecke schrdggestellten Lings~
fordereinrichtung praktisch jede gewlinschte Versetzung
zu beherrschen. Durch einfache Anderung der Schriglage
ist dabei eine einfache Positionierung des die Umlenk-
station verlassenden Produktstroms mdglich.

ZweckmdBigerweise kénnen hierzu die parallel nebenein-
ander angeordneten Fordero rgane der Umlenkstation um
eine senkrecht zur Forderebene verlaufende Achse

schwenkbar gelagert und mit einer Stelleinrichtung ge-
koppelt sein.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben
sich aus der nachstehenden Beschreibung eines Ausfiih-

rungsbeispiels anhand der Zeichnung in Verbindung mit
den restlichen Anspriichen.

Die einzige Figur der Zeichnung zeigt in schematischer
Darstellung eine Draufsicht auf ein Einbaubeispiel an-
hand eines mit einer Einrichtung zur Erzeugung eines

dritten Falzes versehenen Falzapparats.

Bei 1 ist ein Falzzylinderpaar angedeutet, welchem die
bereits ldngs~ und quergefalzten Produkte zur Erzeu-

gung eines weiteren Lingsfalzes, also des dritten Fal-
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zes, zugefiihrt werden. Diesem Zylinderpaar ist in an
sich bekannter Weise ein Schaufelrad 2 nachgeordnet,
das die mit dem dritten Falz versehenen Produkte auf-
nimmt und in Form einer bei 3 angedeuteten geschupp-
ten Bahn auf einem Forderband 4 ablegt. Bis zum Falz-
zylinderpaar 1 erfolgt der Produktstrom etwa in Falz-
apparatmitte, d.h. im mittleren Bereich zwischen den
Seitenwdnden 5 und 6 des Falzapparats. Das Schaufel-
rad 2 bewirkt nun eine seitliche Versetzung des Pro-
duktstroms in der GrdBenordnung seines halben Durch-
messers. Das Forderband 4 ist daher beziiglich der
Falzapparatmitte entsprechend zur Seite versetzt an-
geordnet. Im Forderband 4, das eine erste Langsfbrder-
einrichtung bildet, ist ein weiteres, eine zweite
Lingsfordereinrichtung bildendes Fdrderband 7 nachge-
ordnet, welches eine bei 8 angedeutete Abnahmestation,
beispielsweise einen Paketausleger, beaufschlagt. Die
Abnahmestation 8 ist iiblicherweise in Falzapparatmit-
te angeordnet. Dasselbe gilt daher auch fiir das als
Zubringer zur Abnahmestation 8 dienende F&rderband 7.
Bel einer Produktion mit lediglich zwel Falzen kann
daher der Produktstrom dem Fdrderband 7 ohne Umlen-
kung zugefiihrt werden. Zur Bewerkstelligung einer mit-
tigen Beaufschlagung der Abnahmestation 8 bei einer
Produktion mit einem dritten Falz ist der Abstand zwi-
schen dem eine erste Liangsfdrdereinrichtung bildenden,
seitlich aus der Falzapparatmitte heraus verlegten
Férderband 4 und dem eine zweite Lingsfdrdereinrich-
tung bildenden, mittig angeordneten F6rderband 7 durch
eine als Ganzes mit 9 bezeichnete Umlenkstation liber-
briickt, in welcher die durch das Schaufelrad 2 bewirk-
te Versetzung des Produktstroms praktisch riickgdngig
gemacht wird. ‘

Die Umlenkstation 9 enthdlt eine weitere, hier durch
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zwei parallel nebeneinander angeordnete Fdrderbinder 10
bzw. 11 gebildete Langsfdrdereinrichtung. Die Fdrder-
bander 10 und 11 der Umlenkstation 9 sind gegeniiber der
Maschinenlangsachse schrdggestellt und zwar um ein der
seitlichen Versetzung der Forderbidnder 4 und 7 entspre-
chendes MaB. Die nebeneinander angeordneten F&rderbin-
der 10 und 11 ziehen demnach den iiber das Fdrderband 4
ankommenden Produktstrom einfach schr&g nach vorne ab,
ohne daB die einzelnen Produkte einer Drehbewegung un-
terworfen werden. Vielmehr behalten die auf den Forder-
bédndern 10 und 11 aufgenommenen Produkte ihre auf dem
vorgeordneten Forderband 4 vorhandene Ausrichtung bei,
d.h. die Produktvorderkanten bleiben parallel ausge-
richtet. Lediglich in Versetzungsrichtung ergibt sich
eine entsprechende Auffacherung des hier bei 3 a ange-
deuteten Produktstroms. Da die Produkte keiner Verdre-
hung unterworfen sind, stimmt die Ausrichtung der Pro-
dukte auf dem an die Umlenkstation 9 sich anschlieBen-
den Forderband 7 automatisch mit der Produktausrich-
tung auf dem der Umlenkstation 9 vorgeordneten Fdrder-
band 4 iiberein, was einen sauberen Einlauf des bei 3 c
angedeuteten Produktstroms in die Abnahmestation 8 ge-
widhrleistet.

Die Forderbander 10 und 11 der Umlenkstation 9 sind im
dargestellten, besonders bevorzugten Ausfiihrungsbei-
spiel um jeweils eine bei 12 angedeutete, etwa senk-
recht zur Fdrderebene ausgerichtete Achse schwenkbar
gelagert. Dies ermdglicht eine genaue Regulierung des
Schrdglaufs der Forderbdnder 10 und 11 sowohl bei der
Maschinenvoreinstellung als auch wdhrend des Betriebs.
Zur Bildung einer geeigneten Stellvorrichtung ist ein
bei 13 jewells gelenkig mit cen Férderbadandern 10 und
11 verbundener Stellarm 14 vcrgesehen, der mit einer

mittels eines Handrads 15 bet.ticlaren, am Maschinen-
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gestell abgestiitzten Stellspindel 16 gekoppelt ist.
Die Stellspindel 16 greift dabei wandseitig in eine
das Handrad 15 aufnehmende, im Maschinengestell gela-
gerte Hlilse 17 ein. Die Entfernung der Anlenkpunkte 13
des Stellarms 14 entspricht der Entfernung der Dreh-
achsen 12, wodurch eine saubere Parallellage der For-
derbander 10 und 11 bei jedem Schwenkwinkel sicherge-
stellt ist. Gleichzeitig wird durch die hierbei er-
reichte Vierpunkt-Gelenkanordnung sichergestellt, daB
der Stellarm 14 bei einer Schwenkbewegung der Fdrder-
bander 10 und 11 lediglich parallel verschoben wird,
was die Anlenkung der Stellspindel 16 wesentlich ver-
einfacht. Zum Ausgleich dieser Parallelverschiebung
kann der Stellarm 14 etwa eine Muffe 18 mit einem
Schlitz 19 aufweisen, in den ein Stift 20 der Stell-
spindel 16 eingreift. Die schwenkbar gelagerten Forder-
binder 10 und 11 der Umlenkstation 9 gewdhrleisten so-
mit volle Variabilitdt hinsichtlich des gewlinschten Um-
lenkmaBes, was vor allem dann vorteilhaft ist, wenn
Formate unterschiedlicher Grofe verarbeitet werden,

da der Produktstrom durch das Schaufelrad 2 praktisch
mit Seiltenanschlag auf das Férderband 4 aufgebracht
wird, andererseits jedoch der Abnahmestation 8 mittig

zugefiihrt werden soll.

Die Fd6rderbidnder 10 und 11 enthalten jeweils ein hier
nicht ndher dargestelltes, selbsttragendes Gerlist, das
einerseits drehbar gelagert ist und andererseits zweck-
madBig schlittenartig abgestiitzt sein kann. Im darge~
stellten Ausfiihrungsbeispiel befinden sich die Dreh-
achsen 12 in dem dem Forderband 4 unmittelbar benach-
barten Bereich der Fdrdertinder 10 und 11. Dies ergibt
einen weiten Einstelltiereich im Rersich des FOrderban-

ces 7.
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Die den Produktstrom aufnehmenden FSrderbinder 3 bzw.
10, 11 bzw. 7 sollen hier gleichfSrmig angetrieben
sein. Hierzu konnen synchronisierte Einzelmotoren Ver—
wendung finden. Im dargestellten Ausfilhrungsbeispiel
sind diese Fdrderbidnder antriebsmdBig miteinander ge-
koppelt. Hierzu ist beispielsweise die mit dem Haupt-
antrieb gekoppelte, die vordere Bandwalze 21 des F&r-
derbands 4 aufnehmende Welle 22 {iber einen Zahnriemen
23 mit der die hintere Bandwalze 24 des Fdrderbands 7
aufnehmenden Welle 25 verbunden. Diese ist mittels
eines dem Zahnriemen 23 gegeniiberliegenden Zahnrie-
mens 26 mit einem Antriebsstummel 27 fiir die Fdrder-
bander 10 und 11 der Umlenkstation 9 verbunden. Vom
Antriebsstummel 27 fihrt eine Gelenkwelle 28 zum An-
triebselement der Umlenkstation 9. Die Gelenkwelle 28
ist zur Bewerkstelligung eines Lingenausgleichs als
Teleskopwelle ausgebildet. Die Fdrderbinder 10 und 11
der Umlenkstation 9 sind untereinander ebenfalls mit-
tels einer bei 29 angedeuteten Gelenkwelle gekuppelt.
Sofern der Bandabstand groB genug ist, kann die Gelenk-~
wélle 29 einfach zwischen den einander jeweils zuge-~
wandten Seiten benachbarter Bandwalzen angeordnet sein.
Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel ist die Gelenk-
welle 29 zwischen zwei im Bereich der voneinander ab-
gewandten Flanken der Forderbander 10 und 11 jeweils
vorgesehenen Vorgelegen 30 angeordnet, was ersichtlich
eine erwlinschte VergrdRerung der Wellenldnge ergibt.
Die Gelenkwelle 29 kann zur Erzielung eines Lingenaus-~
gleichs ebenfalls als Teleskopwelle ausgebildet sein.
Sof ern der Abstand der Wellenanlenkpunkte 31 dem Ab-—-
stand der Schwenkachsen entspricht, kann ein derarti-

ger Lingenausgleich enticllen,

Vorstehend ist zwar ein besonders bevorzugtes Ausfith-
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jedoch hiermit eine Beschrinkung verbunden sein soll.
Vielmehr stehen dem Fachmann eine Reihe von MOglichkei-
ten zur Verfligung, um den allgemeinen Gedanken der Er-
findung an die Verhdltnisse des Einzelfalls anzupas-
sen. So konnten beispielsweise im Bereich der Umlenk-
station 9 auch weniger oder vorzugsweise mehr als zweil
Forderbdnder vorgesehen sein. Es ist auch leicht ein-
zusehen, dafB die erfindungsgemdBen Mafnahmen abweichend
vom dargestellten Einbaubeispiel eine einfache Moglich-
keit zur Bildung einer Produktweiche darstellen, mit
welcher wahlweise zwel oder mehr einer ersten Lings-—
fordereinrichtung nachgeordnete Wege beaufschlagbar

sind.
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Patentanspriiche

Einrichtung zur Umlenkung eines insbesondere aus bo-
genfdrmigen Falzproduktén bestehenden Produktstroms
(3) von einer ersten Léngsfdrdereinrichtung (4) auf
mindestens eine zweite Lingsférdereinrichtung (7),
die seitlich gegeneinander versetzt sind, dadurch
gekennzeichnet, daB der Abstand zwischen der ersten

und der zweiten Lingsfdrdereinrichtung (4 bzw. 7)
durch eine entsprechend deren seitlicher Versetzung
schrig verlaufende, weitere Lingsférdereinrichtung
mit vorzugsweise zwei parallel nebeneinander ange-
ordneten, gleichfdrmig angetriebenen Forderorganen
(10, 11) iberbriickt ist.

Umlenkeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-—

zeichnet, daB die parallel nebeneinander angeordne-

ten Forderorgane (10, 11) um jewells eine senkrecht
zur Férderebene verlaufende Achse (12) schwenkbar
gelagert und mit einer Stelleinrichtung (14, 15, 16,
17) gekoppelt sind.

Umlenkeinrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-—

zeichnet, daB die Stelleinrichtung einen gelenkig

mit den parallel nebeneinander angeordneten Forder-

organen (10, 11) verbundenen Stellarm (14) aufweist,
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dessen Anlenkpunkte (13) denselben Abstand wie die
Drehachsen (12) aufweisen und der mittels einer
Stift-Schlitzverbindung (19, 20) mit einer maschi-
nengehduseseitig abgestilitzten Stellspindel (16)
gekoppelt ist.

Umlenkeinrichtung nach wenigstens einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
nebenelnander angeordneten F&rderorgane (10, 11)
antriebsmdpig Uber jeweils mindestens eine Gelenk-
welle (29 bzw. 28) miteinander bzw. dem Antrieb der
vor~ bzw. nachgeordneten Lingsfdrdereinrichtung (4
bzw. 7) gekoppelt sind.

Umlenkeinrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daf zumindest die mit dem Antrieb der vor-

bzw. nachgeordneten Lingsférdereinrichtung (4 bzw.
7) gekoppelte Gelenkwelle (28) als Teleskopwelle
ausgebildet ist.

Umlenkeinrichtung nach wenigstens einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die

nebeneinander angeordneten Férderorgane (10, 11)
auf der einander jeweils gegeniiberliegenden Seite
mit einem an die Gelenkwelle (29) angeschlossenen
Vorgelege (30) versehen sind.
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