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(&) Bogenformige Produkte verarbeitende Maschine.

@ Um bei einer Maschine zur Verarbeitung bogenformiger
Produkte, wie einem Falzapparat oder dergleichen, mit
mindestens zwei durch voneinander abzweigende Bander-
strecken (5, 8; 6. 10) gebildeten Produktwegen (3, 4) die
mittels einer an der Abzweigung angeordneten, eine beweg-
bare Klappe (11) aufweisenden Weiche abwechseind freigeb-
bar bzw. verschlieBfbar sind. zu gewahrleisten, daR die
Weiche beliebig betatigbar ist und beliebig lange Zeit in der
einen oder der anderen Stellung belassen werden kann und
daR dennoch Betriebsunterbrechungen zum Umschalten der
Weiche unnotig sind. wird zum Antrieb der Klappe (11) ein
Stelimotor (18) vorgesehen, der mittels einer Steuereinrich-
tung (20} betdtigbar ist, die mittels eines entsprechenden
Umschaltimpuises (21) unabhangig vom Maschineniauf akti-
vierbar ist und deren stellmotorseitiger Steuerausgang (23)
durch einen der Klappe {11) vorgeordneten, die Produki-
bzw. Lickenfolge aufnehmenden Fihler {22) in dem Moment
freigebbar ist, in welchem die Klappe (11) beim Durchgang
einer Licke zwischen jeweils zwei aufeinanderfolgenden
Produkten freiliegt.
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Bogenformige Produkte verarbeitende Maschine

Die Erfindung betrifft eine bogenférmige Produkte ver-
arbeitende Maschine, insbesondere einen Falzapparat,
mit mindestens zwei durch voneinander abzweigende Ban-
derstrecken gebildeten Produktwegen, die mittels einer
an der Abzweigung angeordneten, eine bewegbare Klappe
aufweisenden Weiche abwechselnd freigebbar bzw. ver-
schlieBbar sind.

Bel bisher eingesetzten Anordnungen dieser Art wird
die Weilchenklappe durch eine im Takt der Maschine um-
laufende Kurvenscheibe hin- und herbewegt. Hierbei wer-
den demnach die beiden Produktwege praktisch alternie-
rend beaufschlagt. Bei diesen Anordnungen ist es daher

-nicht méglich, die Weichenklappe wdhrend des Maschinen-
laufs umzuschalten und eine beliebig lange Zeit in der

einen oder der anderen Stellung zu belassen, was sich
vielfach als vorteilhaft erweisen kdnnte, zum Beispiel
bei Stdrungen im Bereich eines Produk%wegs oder etwa
bel Beaufschlagung des einen Produktwegs mit speziell
ausgesuchten Produkten, wie Makulatur, die beispiels-
weise infolge eines Rollenwechsels etc. entstehen kann.
Diesbeziiglich hat man sich bisher mit Falltiliren im Be-
reich der Produktauslage beholfen. Ein ganz entschei-
dender Nachteil solcher Anordnungen ist jedoch darin
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zu sehen, daB dabei die aussortierten Produkte, hier
die Makulatur, ungeordnet in einen Behdlter fallen, so
daB eine anschlieBende Paketierung, Blindelung etc. sehr
schwierig ist.

Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen. Die Erfin-
dung, wie sie in den Anspriichen gekennzeichnet ist,
18st daher die Aufgabe, eine Anordnung eingangs erwihn-
ter Art unter Vermeidung der Nachteile der bisher ein-
gesetzten Anordnungen so auszugestalten, daB die Wei-
che beliebig betdtigbar ist und beliebig lange Zeit

in der einen oder der anderen Stellung belassen werden
kann und daB dennoch Betriebsunterbrechungen zum Um-
schalten der Weiche vermieden werden.

"Die Ldsung dieser Aufgabe gelingt gemdB der Erfindung

in Uberraschend einfacher Weise dadurch, daB zum An-
trieb der Weichenklappe ein Stellmotor vorgesehen ist,
der mittels einer Steuereinrichtung betdtigbar iét,
die ihrerseits mittels eines entsprechenden Umschalt-
impulses unabhdngig vom Maschinenlauf aktivierbar ist
und deren stellmotorseitiger Steuerausgang durch einen
der Klappe vorgeordneten, die Produkt- bzw. Liickenfol-
ge aufnehmenden Filhler in dem Moment freigebbar ist,
in dem die Klappe beim Durchgang einer Lilicke zwischen
jeweils zwei aufeinanderfolgenden Produkten freiliegt.

Diese MaBnahmen ergeben ersichtlich eine beliebig oft
und lange umschaltbare Weiche, die es in vorteilhafter
Weise ermBglicht, eine ganz beliebige Anzahl von Pro-
dukten, d.h. eine den tatsdchlichen Anfall entsprechen-
de Produktanzahl, aus einem Produktstrom auszusondern
und beispielsweise einer eigenen Auslagestation zuzu-
fiihren, was in vorteilhafter Weise etwa eine einfache
Biindelung bzw. Paketierung etc. dieser Produkte er-
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laubt und damit deren Weiterverarbeitung ganz entschei-
dend erleichtert. Da die erfindungsgemiBe Weiche unab-
hi&ngig vom Maschinentakt und entsprechend den tatsich-
lichen Betriebsverhdltnissen bet&tigbar ist, wird
hierdurch das Gesamtarbeitsergebnis bei gleichzeitig
erreichter ausgezeichneter Bedienungsfreundlichkeit
nicht unwesentlich verbessert. Der Umschaltvorgang kann
entweder manuell oder durch entsprechende Uberwachungs-
organe automatisch zu jedem beliebigen Zeitpunkt einge-
leitet werden. Durch die erfindungsspezifische Steue-
rungseinrichtung ist dennoch sichergestellt, daB die
Weichenklappe exakt eine sogenannte Produktliicke durch-
taucht und somit der Umschaltvorgang ohne Betriebssto-
rungen oder Betriebsunterbrechungen und bei jeder Ma-
schinendrehzahl vor sich gehen kann.

Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der iiberge-
ordneten MaBnahmen kann sich durch einen elektromagne-
tischen Stellmotor zur Klappenbetdtigung auszeichnen,
wobei zweckmdfig die Klappe einen seitlich angeordne-
ten Betdtigungsarm aufweisen kann, der vorteilhaft mit
dem Anker gegenlaufig angeordneter Hubmagnete verbun-
den ist. Diese MaBnahmen sind mit dem Vorteil verbun-
den, daB die Schalt- und Spielzeiten exakt zu bestim-
men sind. Gleichzeitig lassen sich hierbei die erfor-
derlichen kurzen Schaltzeiten ohne weiteres verwirkli-
chen. In ganz besonders zweckmidfiger Weise kann hierzu
an die Hubmagnete beim Umschaltvorgang eine ilber ihrer
Nennspannung liegende Spannung, vorzugsweise die dop—
pelte Nennspannung, angelegt sein. Dies ergibt in vor-
teilhafter Weise eine zeitlich begrenzte Ubererregung
der Hubmagnete und fiihrt damit zu einer wesentlichen
Hubzeitverkiirzung. Da sich hierbei gleichzeitig eine
Verkiirzung der Einschaltdauer ergibt, ist eine Schiddi-
gung der Hubmagnete nicht zu befiirchten, so daB eine
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lange Lebensdauer und hohe Funktionssicherheit gewdhr-
leistet sind.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben
sich aus der nachstehenden Beschreibung eines bevor-
zugten Ausflihrungsbeispiels anhand der Zeichnung in
Verbindung mit den restlichen Unteranspriichen.

Hierbei zeigen:

Figur 1 -eine schematische Darstellung eines beson-
ders bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels und

Figur 2 ein bevorzugtes Anwendungsbeispiel der Er-
findung in Form einer sogenannten Makulatur-
weliche.

Der in Figur 1 durch den Pfeil 1 angedeutete Produkt-

weg ist im Bereich einer Leitwalze 2 in zwei weiter-

flihrende, hier durch die Pfeile 3 bzw. 4 gekennzeich-
nefe Produktwege aufgezweigt. Das in Richtung hes Pro-
duktwegs 3 weiterlaufende Untertrumm 5 der den Pro-
duktweg 1 bildenden Binderstrecke ist dabel etwa um
90° um die Leitwalze 2 herumgefilhrt und hebt dabei vom

Obertrumm 6 der den Produktweg 1 bildenden Bﬁnderéfrek- 1

ke ab, das die Leitwalze 2 praktisch nur tangiert und :

ohne nennenswerte Richtungsdnderung in Richtung des |

Produktwegs 4 weiterlduft. Dem in Richtung des Produkt- |

wegs 3 weiterlaufenden Untertrumm 5 ist im AnschluB an ]

die Verzweigungsstelle ein um eine entsprechende Band-

walze 7 herumgefiihrtes Band 8 zugeordnet. Das in Rich- i

tung des Produktwegs 4 weiterlaufende Obertrumm 6 wirkt :

zur Bildung einer kompletten, aus Ober- und Untertrumm
bestehenden Binderstrecke im AnschluB an die Verzwei-

gungsstelle mit einem um eine entsprechende Bandwalze 9
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herumlaufenden Band 10 zusammen. Die die verschiedenen
Produktwege bildenden Binderstrecken bestehen in an
sich bekannter Weise jeweils éhs mehreren, in bestimm-
tem Abstand nebeneinander angeordneten Einzelbindern.

Zur Steuerung der Produktbeaufschlagung der im AnschluB
an die Verzweigungsstelle weiterfiihrenden Produktwege 3
bzw., 4 ist im Bereich des durch den Auseinanderlauf von
Untertrumm 5 und Obertrumm 6 gebildeten, durch die Leit-
walze 2 und die Bandwalzen 7 bzw. 9 begrenzten Keils
eine durch die als Ganzes mit 11 bezeichnete Klappe ge-
bildete Weiche vorgesehen. Diese Klappe 11 besteht aus
mehreren, nebeneinander angeordneten, entgegen der
Laufrichtung sich erstreckenden Zungen 12, die rechen-
artig zwischen die Einzelbidnder von Untertrumm 5 und
Obertrumm 6 eingreifen. Die nebeneinander angeordneten
Zungen 12 sind auf einer durchgehenden Welle 13 mon-
tiert, die schwenkbar im Maschinengestell gelagert ist,
so daB die Zungen 12 von der mit durchgezogenen Linien
gezeichneten Stellung, in welcher der Produktweg 3 ge-
sperrt ist, in die mit strichpunktierten Linien ge-
zeichnete Stellung, in welcher der Produktweg 4 ge-
sperrt ist, verbringbar sind und umgekehrt. Die im Be-
reich der Verzweigungsstelle von Untertrumm 5 und Ober-
trumm 6 angeordnete, der Klappe 11 benachbarte Leitwal-
ze 2 ist mit den Zungen 12 zugeordneten Umfangseinsti-
chen 14 versehen, in welche die Zungen 12 in ihrer den
Produktweg 3 sperrenden Stellung eintauchen sollen.

Die Zungen 12 sind keilformig ausgebildet, wobei die
mit dem Untertrumm 5 zusammenwirkende Flanke eine zur
Rundung der das Untertrumm 5 aufnehmenden Leitwalze 2
parallele Fihrungsfldche 15 und die mit dem Obertrumm

6 zusammenwirkende Flanke eine hierzu etwa parallele
Fihrungsflidche 16 bilden.
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Die die Zungen 12 aufnehmende Welle 13 ist mit einem
seitlichen Arm 17 versehen, der mit einem eine hin-
und hergehende Bewegung erzeugenden Stellmotor ver-
bunden ist. Im dargestellten AUusfiilhrungsbeispiel ist
der Arm 17 zur Bewerkstelligung eines elektromagneti-
schen Antriebs mit dem Anker 18 einander gegeniiberlie-
gender, gegenldufiger Hubmagnete 19 verbunden. Hier-
durch wird in vorteilhafter Weise eine Umsteuerung

der Hubmagnete vermieden. 2Zur Verkilirzung der Hubzeit
werden die Hubmagnete 19 wihrend des Stellvorgangs ein-
fach {ibererregt. Dies wird dadurch erreicht, daB die
Hubmagnete 19 wdhrend des Umschaltvorgangs an eine liber
ihrer Nennspannung liegende Spannung, hier etwa an die
doppelte Nennspannung, gelegt werden. Um die Klappe 11
aber beliebig lange in einer Position halten zu k&nnen,
wird diese Ubererregung sofort nach der Umschaltung
wieder abgebaut und eine Spannung angelegt, die eine
lange Einschaltdauer ermdglicht. Zur Erregung der Hub-
magnete 19 ist eine als Ganzes mit 20 bezeichnete elek~
tronische Steuereinrichtung vorgesehen, welche die Ein-
haltung exakter Schaltzeitpunkte gewdhrleistet.

Die Steuereinrichtung 20 ist durch einen Impulsgeber,
hier durch einen manuell betdtigbaren Druckknopf 21
etc., zu einem beliebigen Zeitpunkt aktivierbar. Die
Umschaltung der Klappe 11 kann aber erst erfolgen, wenn
die Zungen 12 beim Durchgang einer Produktliicke frei-
liegen. Um dies sicherzustellen, ist ein der Klappe 11
vorgeordneter, die Produkt- bzw. Liickenfolge im Bereich
des Produktwegs 1 aufnehmender Filhler 22 vorgesehen,
dessen Meldung von der Steuereinrichtung 20 derart ver-
arbeitet wird, etwa durch Aufintegration des Wegs bis
zur Klappe 12, daB ihr hubmagnetseitiger Steuerausgang
23 erst freigegeben wird, wenn die Klappe 11 von einer
sogenannten Produktliicke passiert wird. Der Flihler 22



10

15

20

25

30

0005822

kann zweckmidfig als induktiver Aufnehmer ausgebildet
sein.

Anordnungen vorstehend beschriebener Art sind, wie ein-
gangs bereits erwdhnt, vorteilhaft als Makulaturwei-
che einsetzbar. Bei dem der Figur 2 zugrunde liegen-
den Anwendungsbeispiel dieser Art ist die durch die
Klappe 11 gebildete Weiche zweckmdBig in der vom letz-
ten, hier durch den Falzklappenzylinder 24 und den
Falzmesserzylinder 25 gebildeten Falzwerk wegfiihren-
den Binderstrecke angeordnet. Der Fiihler 22 der Steuer-
einrichtung 20 kann dabei vorteilhaft direkt auf dem
Falzklappenzylinder 24 angeordnet sein, auf dem ein
fester Produktanschlag vorhanden ist. Die von der durch
die Klappe 11 gebildeten Weiche wegfiihrenden, die Pro-
duktwege 3 bzw. 4 bildenden Bdnderstrecken fiihren bei-
de zu einer Auslagestation, die hier durch die Schau-
felrdder 26 und 27 angedeutet ist, die auf jeweils zu-
geordneten Fdrderbdndern 28 bzw. 29 einen schuppenfor-
migen Produktstrom ablegen. Das den Produktweg 3 be-
dienende Schaufelrad 26 soll beispielsweise als Gut-
auslage, das den Produktweg 4 bedienende Schaufelrad

27 als Makulaturauslage dienen oder umgekehrt. Dadurch,
daB hier die Makulatur mit Hilfe der erfindungsgemdfen
Weiche, die liber eine beliebig lange Einschaltdauer in
den verschiedenen Stellungen und gleichzeitig ilber eine
schlagartige Umschaltmdglichkeit verfiligt, bereits im
AnschluB an das letzte Falzwerk abgenommen und einer
speziellen Auslagestation zugefiihrt werden kann, wird
die Weiterverarbeitung der Makulatur, beispielsweise

in Form einer Paketierung bzw. Blindelung etc., ersicht-
lich sehr erleichtert.

Bei Normalbetrieb befindet sich die Klappe 11 bei-
spielsweise in der in den Figuren mit strichpunktier-
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ten Linien angedeuteten Stellung, in welcher das die
Gutauslage bildende Schaufelrad 26 beaufschlagt wird.
Scbald nun vom Bedienungsmann Makulatur festgestellt
wird, wie etwa durch einen Rollenwechsel verursacht
sein kann, wird der Schaltknopf 21 gedriickt, wodurch
die Steuereinrichtung 20 aktiviert wird. Sobald der
Fihler 22 eine Produktliicke bzw. eine Grife meldet,
aus welcher die Steuereinrichtung 20 eine einer Pro-
duktliicke im Bereich der Klappe 11 entsprechenden Gro-
Be ermittelt, geht der Umschaltbefehl an die Hubmagne-
te 19. Der Umschaltvorgang geht dabei so schnell vor
sich, daB die Zungen 12 der Klappe 11 exakt die be-~
treffende Produktliicke durchtauchen. Die Klappe 11
springt dabei in die im dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiel mit durchgezogenen Linien gezeichnete Stellung.
In dieser Stellung wird die Klappe 11 nun gehalten,
bis sdmtliche Makulaturexemplare aus dem Produktstrom
ausgesondert sind. Danach erfolgt die Umsteuerung auf
Normalbetrieb ebenfalls durch Knopfdruck.

Die vorstehenden Ausfiihrungen lassen erkennen, daB die
erfindungsgemdafe Weiche vorteilhaft iiberall da ein-
setzbar ist, wo es darauf ankommt, einen Produktstrom
fiir eine unbestimmte Zeit umzulenken. So wdre es bei-
spielsweise ohne weiteres mdglich, bei Stdrungen in
dem zur Gutauslage fiihrenden Produktweg den Produkt-
stroﬁ bis zur Beseitigung der StSrung iiber den ande-

ren Produktweg zu fiihren.

Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel erfolgt die Akti-
vierung der Steuereinrichtung. 20 manuell. Zur Erzie-
lung eines vollautomatischen Ablaufs widre es aber auch
ohne welteres mglich, entsprechende Uberwachungsorga-
ne vorzusehen, die einen Rollenwechsel etc. an die
Steuereinrichtung 20 melden, welche dann die Hubmagnete
19 vorzugsweise mit entsprechender Verzdgerung aktiviert.
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Patentanspriiche

Maschine =zur Verarbeitung bogenf&rmiger Produkte,
insbesondere Falzapparat, mit mindestens zwei durch
voneinander abzweigende Bdnderstrecken (5, 8; 6, 10)
gebildeten Produktwegen (3, 4), die mittels einer

an der Abzweigung angeordneten, eine bewegbare Klap-
pe (11) aufweisenden Weiche abwechselnd freigebbar
bzw. verschlieflbar sind, dadurch gekennzeichnet, daB
zum Antrieb der Klappe (11) ein Stellmotor (19) vor-
gesehen ist, der mittels einer Steuereinrichtung

(20) betdtigbar ist, die mittels eines entsprechen-
den Umschaltimpulses (21) unabhingig vom Maschinen-
lauf aktivierbar ist und deren stellmotorseitiger
Steuerausgang (23) durch einen der Klappe (11) vor-
geo rdneten, die Produkt- bzw. Liickenfolge aufneh-
menden Fiihler (22) in dem Moment freigebbar ist, in
dem die Klappe (11) beim Durchgang einer Liicke zwi~
schen jeweils zwei aufeinanderfolgenden Produkten
freiliegt.

Maschine nach Anspruch 1 gekennzeichnet durch einen

elektromagnetischen Stellmotor (19) zum Antrieb der
Klappe (11).

Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
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daB die Klappe (11) einen seitlich angeordneten Be-
tdtigungsarm (17) aufweist, der mit dem Anker (18)
gegenliufig angeordneter Hubmagnete (19) verbunden

ist.

Maschine nach wenigstens einem der vorhergehenden
Anspriiche 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, daB an

die Hubmagnete (19) beim Umschaltvorgang eine iiber
ihrer Nennspannung liegende Spannung, vorzugsweise
die doppelte Nennspannung, angelegt ist.

Maschine nach wenigstens einem der vorhergehenden
Anspriiche, gekennzeichnet durch einen von Hand be-

tdtigbaren, vorzugsweise als Druckknopf (21) aus-
gebildeten Impulsgeber zur Abgabe des Umschaltim-
pulses.

Maschine nach wenigstens einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der der Klap-

pe (11) vorgeordnete, vorzugsweise als induktiver
Aufnehmer ausgebildete Fiihler {(22) auf dem Falz-
klappenzylinder (24) des der Verzweigungsstelle vor-
geordneten Falzwerks angeordnet ist.

Maschine nach wenigstens einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Klappe

(11) eine im Bereich der Bandverzweigung angeordne-
te Leitwalze (2) zugeordnet ist, die Umfangseinsti-
che (14) fiir die entgegen der Laufrichtung sich er-
streckenden Zungen (12) der Klappe (11) aufweist,
die rechenartig zwischen die auf Abstand angeordne-
ten Einzelbinder der die Leitwalze (2) tangierenden
Binderstrecke (1) eingreifen, deren in Richtung des
einen Produktwegs weitergefiihrtes Obertrumm (6) eine
hierzu etwa parallele Leitflidche (16) der Zungen
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(12) lberfdhrt und deren in Richtung des anderen
Produktwegs (3) weitergefilhrtes Untertrumm (5) eine
hierzu etwa parallele Leitfl&che (15) der Zungen
(12) unterfihrt.

Maschine nach wenigstens einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die durch
die Klappe (11) gebildete Weiche im AnschluB an das

letzte Falzwerk (24, 25) des Falzapparats angeord-
net ist.

Maschine nach wenigstens einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die durch
die Klappe (11) gebildete Weiche jeweils eine Pro-
duktauslage (26 bzw. 27) im Bereich beider Produkt-
strecken (3 bzw. 4) vorgeordnet ist.
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