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@ Dispositif pour le bridage latéral de pidces & usiner sur une machine outil.

@ L’invention concerne un dispositif pour le bridage latérai
de piéces a usiner sur une machine-outil en particulier pour
le bridage de pidces difformes ou de grande hauteur. Ce
dispositif est caractérisé en ce qu'il est constitué d’au moins
un coulisseau (1) pourvu d'un élément d’ancrage (6), mobile
en transiation dans le coulisseau, sous la poussée d'un
organe de pression (10), la partie active de I'diément
d’ancrage (6}, faisant saillie par rapport 3 la face frontale du
coulisseau (1), comportant au moins une zone de butée
rigide (65) et une zone légérement flexible {6,-64).
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"stpos1t1f pour le bridage lateral de piéces
i usiner sur une machine outil

L'invention concerne un dispositif pour le bridage
latéral de piéces & usiner sur une machine-outil en particulier pour
i& bridage de piéces difformes ou de grande hauteur.

On connait déjd des dispositifs destznés au bridage
vertical de piéces, méme de grande hauteur (voir & ce sujet les
damandes de brevets francaises n° 77. 07 067 du 10 Mars 1977
et n° 78.01.765 du 23 Janvier 1978 appartenant au déposant). Toutefb1s,
¢2s dispositifs qui procédent d'un do1gt de pression s app]1quant sur
la face supérieure de la piécé, ne peuvent pas &tre utilisés lorsque
1'on est en présence des p1éces difformes ou surtout de piéces qui
doivent etre usindes en surface at dont les do1gts de press1on consti-
tueraient ne géne pour 1'opération d'usinage ¢ test-i-dire pour le
passage de 1'outil. Il est donc usuel dans un tel cas de faire appel &
des disﬁositifs de bridage latéraux ﬁrénént appui sur les flancs latéraux
de Ta piédce. Toutéfois' tous Tes dispositifs de ce genre connu présentent
1*inconvénient d'une part d'étre d'un serrage peu fiable en particulier
lorsqu'ils sont dest1nesa brider des pléces hautes. En effet, dans ce
tas, le serrage ne s 'effectuant qu'd la base de la piéce, cette derniére
si elle est re]at1voment haute 3 tendance 3 "ba]ancer sous les coups de
1'outil ce qui peut entra1ner son debrldage avec toutes les conséquences
que cela laisse 1mag1ner en particulier au nivéay des risques graves
d'accicent. .

L'invention a pour but de reméd1er a ces 1nconven1ents
et concerne 3 cet effet un dispositif qui par sa conception et sa
facilitd d'adaptation, permet le bridage fiable et efficace de toutes
pigces d usiner quelque soit leurs formes et leurs hauteurs.

L'invention concerne donc un dispositif de bridage latéral

‘de piéces 3@ usiner sur une machine-outil caractérisé en ce qu’il est cons:

titud d'au moins un coulisseau pourvu d'un élément d'ancrage, mobile en
translation dans le coulisseau, sous la poussée d'un organe de pression, la
partie active de 1'é&lément d'ancrage, faisant saillie par rapport @ 1a face
frontale du coulisseau,comportant au moins une zone de butée rigide et une
par;ié 1égarement flexible. |

Suivent un mode de réalisation préférentiel, . 1'&lément d'ancrage
est rédalisé en acier ressort et est associé & une vis de commande immobilisge
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axialement mais mobile en rotation, la partie active de cet &lément
étant formée de trois doigts cintrés vers le bas, le doigt médian

gtant en retrait par rapport aux deux doigts latéraux contigis et

&tant renforcé pour former une zone de butée rigide, tandis que les
deux doigts latéraux sont de faible épaisseur afin d'étre 1égérement
flexible, et sonten retrait par rapport & la face inférieure de
1'é1ément d'ancrage pour pouvoir lors de la flexion, se déformer
1égérement vers le bas. , )
Suivant une caractéristique de 1'invention, on utilise
pour le bridage latérale de piéces hautes plusieurs coulisseaux
superposés chacun. de ceux-ci comprenant une partie mdle et une partie
femelle de forme complémentairé pour leur accouplement mutuel, un

ergot de verrouillage &tant prévu dans chaque coulisseau pour pénétrer

partiellement dans 1é coulisseau adja;ént éfin d'aviter tout recui}ors du

bridage. .
Un dispositif de bridage selon 1'invention est représents

d titre d'exemple non limitatif sur les figures ci-jointes dans lesquelles :
- 1a.Fig. 1 est une vue en coupe longitudinale de deux

coulisseaux associés portés par une table de machine-outil,

- la Fig. 2 est une vue en coupe de gauche de 1a
Fig. 1, ' . |

- la Fig. 3 est une vue de dessus schématique de la
Fig. 1,

- la Fig:-4 est une vue en plan de 1'élément d'ancrage,

- la Fig. 5 est une vue de dessus de la Fig. 4.

Le but essentiel de 1'invention réside dans la conception
particuliére d'un dispositif de bridage latéral permettant de fixer
sur la table d'une machine-outil des pidces 3@ usiner, quelle que soit
1a forme de leur contour et surtout quelle que soit leur hauteur.

Ce dispositif est constitud essentiellement d'uﬁ profiia
en forme d'étrier dénommé ci-abrés coulisseau. Ce coulisseau 1 dont
la section est plus particuliérement visible en Fig. 2 comporte une
partie male 11 et une partie femelle 12 de forme complémentaire. La
partie mdle se présente sous la forme d'une t&te parallélépipadique
pourvue sur ses deux bords latéraux de deux épaulements 2 en sail]ie
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par rapport & la face latérale 3. Ces deux épaulements se raccordent
avec la face latédrale 3 par deux ardtes lagérement inclinées 4. La
sartie femelle quant'é elle comporte intérieurement un logement 5
iyant une section complémentaire de la téte 11. Chaque coulisseau se
présente sous la forme d'un trongon de profilé et peut &tre assemblé
»-2¢ un coulisseau continu par simple emboitement de 1a partie mile
d'un coulisseau dans la partie femelle de 1'autre.

Chaque coulisseau est par ailleurs pouvu d'un &lément

d'ancrage 6 monté mobile en translation alternative dans un logement 7

réziisé dans la téte 1, du coulisseau. Ce logement 7 ne s'étend que sur
use nartie de la Tongueur du cou]1sseau, la partie postérieure de ce
dernler étant obturée par une paroi 8 percée d'un orifice circulaire 9
permettant le passage d'une vis de commande 10. La t&te 11 de cette vis

‘est en saillie da'1’ extérieur par rapport 3 1a face frontale 12 du coulisseau

tandis que sa part1e avant filetée coopére avec un orifice taraudé 13
ménagé dans 1' &lément d'ancrage 6. Cette vis comporte par ailleurs un
épaulement annulaire 14 venant en appu1, en fin de course arr1ere,
contre la paroi posterieure 8 du coulisseau.

' L'e]ément d'ancrage 6 (Fig. 4 & 5), se presente sous la
ou operat1onnel]e est réa11se° sous la forme de trois doigts 61, 62 et 63
ces doigts étant cintrés vers le bas et &tant obtenus par de simples coups
de scie 15 et 16. Selon une caractéristique essentielle de 1'invention, le
doigc central 6, présente une nervure de rigidification 6, destinée a le ri-

. gidifier afin.de constituer une butée qui viendra en appui, lors du bridage

sur la piéce P,(Fig. 1.). Au contraire, les deux doigts latéraux 61 et 63
sont de mince épaisseur de manidre @ &tre 1&gérement flexibles, 1'@lément

d'ancrage_étant pour éé faire réaliser en acier d ressort (acier 45 S 8).

Afin que Tes doigts flexibles puissent se déformer vers le bas
par cintrage lors de 1a poussée de bridage qui s'exerce sur cet &lément

“d'ancrage, les doigts 61 63 sont légérement en saillie par rapport i la

face frontakess du doigt médian 62 et &galement en retrait par rapport

au plan de référence 66 que constitue 1a face inférieure de 1'élément
d'ouvrage’ 6. Cette conception est destinée & ce que ce soit les doigts
latéraux 61 et 63 qui entrent en premier en contact avec la pié&ce d brider
et qu'ils puissent se déformer vers le bas jusqu'd ce qu'ils viennent
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affleurer avec le niveau de 1a face inférieure 66 de 1'&€1ément d'an-
crage .. A ce stade, les deux doigts 6; et 6, et plus particulie-
rement 1a face frontale sont sensiblement sur le méme plian de la
face frontale 65 du doigt médian 62 de sorte que les trois doigts
sont en appui symétrique sur 1a pigce @ brider. La flexibilité du
métal, en particulier, la flexibilité des doigts latéraux 6, 6,
augmente par simple flexion la pression d'arc-boutement des trois
doigts d'ancrage sur la piébe.

L'agent de poussée de 1'&1&ment d’'ancrage est comme
indiqué précédemment la vis de commande 10. Celle-ci est immobilisse
en translation axiale ‘par un érgot 17 situé dans un plan orthogonal
d la vis 10 et venant se loger en partie dans une gorge annulaira 18
dont est pourvue-la vis. Ainsi. la vis ne peut se déplacer gu'en rotation
qui se transformé'par'un dép1acément en translation de 1'&1ément d'ancrage 6
en direction de 1a piece P jusqu'd ce que 3es deux doigts Tatéraux 61 63 de
cet elément d'ancrage entrent en _contact avec cette pigce. Si 1'on continue
a entrainer la vis en rotation, les deux doigts flexibles 61 63 se déforment
légérement vers le bas Jusqu 3 ce que Te do1gt médian 6 entre d son tour
en contact avec la piece P. La combinaison de 1° e]ement rigide 62 et des
deux é1éments f]ex:b]es 61 64 presente 1'avantage de permettre un
arc-boutement efficace et fiable de la partie active de 1'&lément
d'ancrage sur la pigce P. . '

Si la pigce P 5 brider est relativement haute, on pau*, grice
3 la conception des coulisseaux 1,gerber plusieurs de ces coulisseaux
c'est-a-dire les assembler par coulissément afin de constituer des &tages
comme illustré en fig. 2. Les coulisseaux sont immobilisés mutuellement
par les ergots 17 qui servent &galement, comme indiqué précédemment, &
l'immobilisation'axia1e de 1a vis 10. Ces érgots . sont en effet logés
dans des trous 19 traversant de part en part'la tdte du coulisseau de |
fagon & pouvoir venir pénétrer dans 1 ' orifice. identique' prévu  sur
1'autre coulisseau adjacent. Le déplacement vers le bas de 1'ergot 17 est
Timité par un doigt radial 20 solidaire de cet ergot et se déplagant dans
une lumigére 21 débouchant sur la face frontale 12 du coulisseau. Le doigt
racial 20 est accessible de 1'extérieur de fagon d permettre le désaccou-
plement des coulisseaux par simple déplacement ascensionnel de 1'ergot 17
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rendu possible par la préhension du doigt radial 20.

Les coulisseaux gerbés peuvent &tre fixés sur une semelle 22
ayant en section une forme complémentaire de la partie femelle .du
coulisseau. Cette semelle qui peut se présenter sous la forme d'une
barre profilée comporte ponctuelementdes orifices d'ancrage 3 qui la
traversent de part en partPQJrje passage de vis de fixation 24 venant
pénétrer dans des talons (non representes) pourvus d'orifices taraudés
et logés dans les rainures en T c]ass1ques de la table de la machine-outil.
Ces.profilés ou semelles 22 peuvent &tre orientées dans un plan paralléle
aw rainures de la tab]é, dans un plan orthogonal ou oblique. Ainsi,
1'utilisateur n'est plus tenu & la forme des rainures de la table de la
machine-outil ou & leur &cartement réspéctif et peut déplacer ces
coulisseaux & volonté sur les semelles 22 et ce, quelle que soit la
forme de la pidce, puisque lesdites semelles . peuvent &tre orientses

- dans des directions différentes. I est donc poss1b1e grdce 3@ cette

conception de brider des pigces ayant une forme autre que géomdtrique en
utilisant des barres orientées dans des sens différents, ces barres étant
pourvues d'orifices 25 permettant 1'immobilisation du coulisseau situé a
la base ‘de 1a pile des,cou]%sﬁéaux;rimmobi1isation étant 13 encore obtenue
par 1'ergot 17 venant pénétrer dans T'orifice 25 de la semelle ou barre 22
elle-méme immobilisée sur la table de 1a machine-outil par les vis 24.
Enfin, i1 est possible de combiner ce dispbsitff de bridage
latéral avec un dispositif de béidagé vertical tel que ceux décrits et
représentés dans les demandes de brevets rappelés dans le préambule de la
demande et appartenant au déposant. Cn obtiendrait ainsi et de fagon
cumulative un bridage latérale de la piéce sur ses flans latéraux et 3
des hauteurs différentes, plus un bridage vertical fiable permettaﬁt
ainsi 1'usinage en toute sécuritsé.

' Bien entendu, 1'invention n'est pas limitée aux modes de
réalisation ci-dessus décrits qui ne constituent que des exemples, et
pour lesqueis on pourrait prévoir d'autres variantes ou d'autres moyens
sans pour cela sortir du cadre de 1'invention.
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1. Dispositif de bridage latéral de pi&ces & usiner sur
une machine-outil caractérisé en ce qu'il est constitud d'au moins
un coulisseau (1) pourvu d'un &1ément d'ancrage (6), mobile en trans-
lation dans le coulisseau sous Ta poussee d'uri organe de pression (10),
la partie active de 1'&lément d'ancrag° (6) ,faisant saillie par razport
a la face frontale du coulisseau (1) scomportant au moins une zone de butds

rigide (65) et au moins une partie 1ggerement flexible (6 —53)

2

2 D1spos1t1f selon la revend1cat1on 1, caractérisé en ce qus .
] élément d'ancrage (6) est réalis@ en acier ressort et est associ@ & une -
vis de commande (10) immobilisée axialement mais mobile en rotatnon, Ta

-+ . partie actlve de cet e]ement gtant Tormée de tr01s do1gts(61 2 3),_
: “cintrés vers ie bas, le doigt médian (62) gtant en retra1u par 7
~ rapport aux deux doigts contigus (5 63) et &tant renforcs pour fbnner f

une zone de buté@e rigide, tandis que les deux doigts latéraux sont de
faible epa1sseur'af1n d'etre ]egérement flexible, et sont en retrait
par rapport @ la face inférieure (66) de 1'&lément d’ancrage (6) pour |
pouvoxr 1ors de la flexion- se deformer legerement vers le bas

3. Dispositif selon 1a revendication-1, caractérisé en ce gue -

1'on utilise, pour le bridagé Jatérale de pices hautes, plusieurs

cou11sseaux.superposes_(1)~chaeun— -de-caux~ci comprenant une partie mile (11)

et une partie f2me11e (12, de. forme complémenta1re pour leur accouplemﬂht

mutuel, un ergot mobile de verrou11]age (17) étant prévu dans chaque
coulisseau (1) pour pénétrer part1ellement dans Te cou11sseau adaacent afin
d'éviter tout recul lors du bridage.

4. Dispositif selon la revend1cat1on 3 caractérisé en ce que
chaque ergot (17) comporte un doigt radial (20) coulissant dans. une Tumiare
(21) du coulisseau et faisant saillie 3 i'extérieur.
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5. ovspositif seion la revendiseiion 2, caractérisé en ce
que la vis de commande (10) comporte une gorgz annulaire (18)dans
Taquelle vient se loger 1'ergot de verrsuiilage (17) orienté dans un
plan orthogonal & la vis (10).

6. Dispositif selon.1'une. quelconque des revendications
13 5, caractérisd en ce que le cu les coulisseaux (1) sont montés
sur ureou plusieurs semelles (22) ancrées 3 1la table de la machine
outil ces semelles ayant en section un profil complémentaire de Ta partie
femelle (12) d'un coulisseau (1).

7. Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en ce
que les semelles sont réalisées sous la forme de barres ou profiiés
fixés dans les rainures de la table de 1a machine-outil dans un plan
paralléle & ces rainures, pérpéndicu]airé " ou incliné,
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