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@ Einrichtung zum Auffangen und Ableiten von Abgasen.

@ Bei einer Vorrichtung zum Auffangen und Ableiten der
beim Chargieren bzw. AbgieBen von metallurgischen Gefa-
Ben (22) entstehenden Abgase in einem Stahiwerk wird das
zu chargierende bzw. abgegossene Gut mit einem mittels
eines Kranes (2) verfahrbaren Behdlter (23) in die bzw. aus
der Betriebsstellung gebracht.

Um diese Einrichtung fir eine Mehrzahl von Arbeitsstén-
den, an denen Rauch entsteht, einsetzen zu kdnnen, dabei
jedoch den Hallenkran ungehindert von stationéren Einbau-
ten in die verschiedenen Betriebsstellungen verfahren zu
konnen, biidet die Kraniaufkatze (5) mit einer Abzugshaube
(6) eine verfahrbare Einheit, wobei die Abzugshaube (6) in
der Betriebsstellung den Behalter (23) und die Mindung des
metaliurgischen GeféBes (22) Gberdeckt und an einen Kamin
(9 ') anschlieB3t.
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Einrichtung zum Auffangen und Ableiten von Abgasen

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Auffangen und
Ableiten von beim Chargieren bzw. AbgieBen von metallur-
gischen GefdBen entstehenden Abgasen in einem Stahlwerk,
wobei das zu chargierende bzw. abgegossene Gut mit einem
mittels eines Kranes verfahrbaren Behdlter in die bzw. aus

der Betriebsstellung gebracht wird.

Bei der Erzeugung von Stahl kommt es an verschiedenen
Stellen des Stahlwerkes zu starker Rauchentwicklung, z.B.
beim Umleeren von Roheisen aus einem Torpedomischer in
Pfannen, beim Einfiillen von Roheisen in den Roheisen-
mischer und beim Beschicken von Pfannen aus dem Roheisen-
mischer. Weiters entsteht eine starke Rauchentwicklung bei
den Chargiervorgidngen von Schrott und Roheisen in den Kon-
verter. Bei diesen Chargier-, Umleer- und AbgieBvorgidngen
hdngen die das schmelzfliissige Gut enthaltenden Behdlter
nittels eines Krangehdinges an einem Kran, und es ist
schwierig, an den verschiedenen Stellen, an denen die
Rauchentwicklung stattfindet, unmittelbar wirksame Ab-
saugeinrichtungen vorzusehen.

Die Entstaubungsprobleme beim Chargieren und Abstechen
metallurgischer Gef&dBe, insbesondere eines Roheisen-
mischers oder eines Elektroofens, sind nicht befriedigend
geldst. Bei der in letzter Zeit hdufig angewandten Methode
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der Dachabsaugung werden oberhalb der rauchentwickelnden
Aggregate, an den hdchsten Stellen im Dach der Stahlwerks-
halle Absaugeinrichtungen angeordnet. Durch diese wird
aber nicht nur der Rauch, sondern auch die Hallenluft ab-
gesaugt und die Filteranlage zusdtzlich belastet. Da der
Abstand zwischen einem rauchentwicklenden Aggregat und den
Absaugeinrichtungen im Hallendach sehr groB ist, besteht
auch die Gefahr, daB8 bei geringerem Auftrieb der Rauch-
bzw. Staubteilchen diese vom Saugstrom nicht erfaBt werden
und wieder absinken. Deshalb miilssen die Saugzuganlagen
leistungsmdBig sehr stark ausgelegt werden, was hohe
Investitionskosten verursacht.

Bei Verwendung von Abzugshauben, die direkt iiber einem
rauchentwickelnden Aggregat angeordnet sind, ist die
Schwierigkeit gegeben, daB diese wegen des beim Chargieren
notwendigen Heranfahrens des Kranes zum metallurgischen
GefdB, z.B. Konverter, nur bis zu einer bestimmten Gr&Be
ausgelegt werden kdnnen. Sie sind fiir die vollstédndige
Erfassung des entstehenden Rauches zu klein, weshalb ein
Teil der Abgase an der Abzugshaube vorbei entweicht.

Die Erfindung bezweckt die Vermeidung dieser Nachteile und
Schwierigkeiten und stellt sich die Aufgabe, eine Ein-
richtung zu schaffen, mit der die bei Erzeugung von Stahl
entstehenden Gase nahezu zur G&nze erfaBt werden, wobei
diese Einrichtung vorteilhaft flir eine Mehrzahl von
Arbeitsstidnden, an denen Rauch entsteht, eingesetzt werden
kann, der Hallenkran jedoch ungehindert von stationdren
Einbauten in die verschiedenen Betriebsstellungen verfahr-
bar ist.

Diese Aufgabe wird bei einer Einrichtung der eingangs be-
zeichneten Art erfindungsgemiif dadurch aeldst, daB die
Kranlaufkatze mit einer Abzugshaube eine verfahrbare Ein-
heit bildet, wobei die Abzugshaube in der Betriebsstellung

]
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den Behdlter und die Miindung des metallurgischen Gefé&Bes
tiberdeckt und an einen Kamin anschlieBt.

Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform ist die aus Kran-
laufkatze und Abzugshaube bestehende Einheit zwischen
mindestens zwei Betriebsstellungen verfahrbar, z.B.
zwischen der Einfillposition und Ausgiefposition eines
metallurgischen Gef&dfes, wie eines Roheisenmischers, wobei
in jeder Betriebsstellung die Abzugshaube an einen Kamin
anschlieBbar ist.

Vorteilhaft ist die Uffnung im Abzugskamin erweitert und
vorzugsweise in Fahrtrichtung der Kranlaufkatze verlidngert,
wobei Korrekturbewegungen der Kranlaufkatze ohne Beein-
trdchtigung des Gasabzuges durchfilhrbar sind. Hierfiir ist
es auch zweckmdBig, daB8 an der AnschluB8bffnung der Abzugs-
haube ein in Laufrichtung der Kranlaufkatze verlidngerter
Flansch befestigt ist. Mit dieser Ausbildung wird bei
Korrekturbewegungen das Ansaugen von Falschluft vermieden.

Die Erfindung ist anhand der Zeichnung ndher erldutert,
wobei Fig. 1 eine Seitenansicht der Einrichtung an einer
Roheisenumleergrube, teilweise im Schnitt, Fig. 2 eine
Seitenansicht der Einrichtung an einem Roheisenmischer,
teilweise im Schnitt, in zwei Stellungen, Fig. 3 eine
Seitenansicht der Einrichtung an einem Konverterstand und
Fig. 4 eine Vorderansicht der Einrichtung, teilweise im

Schnitt, zeigen.Fig. 5 ist eine Seitenansicht der AnschluB-

. stellung der Abzugshaube an einer Kamin&ffnung und die

Fig. 6 und 6 a zeigen Schnitte nach der Linie VI-VI der
Fig. 5, wobei Fig. 6 der stark ausgezogenen und Fig. 6 a
der strichlierten Stellung in Fig. 5 entsprechen.

Ein auf Stiitzen 1 gelagerter Briickenkran 2 ist ldngs einer
Stahlwerkshalle auf Schienen 3 verfahrbar. Auf der Kran-
briicke 4 ist die Kranlaufkatze 5 gefilhrt, die erfindungs-
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gemif mit einer sie umgebenden Abzugshaube 6 eine verfahr-
bare Einheit bildet. Die Abzugshaube ist mit einer oder
mehreren Abzugs&ffnungen 7 versehen. Im Dach 8 der Halle
sind an vorbestimmten Stellen, u. zw. oberhalb der rauch-
entwickelnden Arbeitsstdnde, Kaminstutzen 9 montiert, die
gegebenenfalls mit Sammelleitungen 10 2zu einer gemeinsamen
Absaug~ und Filteranlage filihren. Die Kaminstutzen besitzen
einen trichterftrmig erweiterten Teil 11. Der AnschluBteil
der Haube 6 ist mit einem in Laufrichtung der Kranlauf-
katze verldngerten Flansch 12 ausgebildet, wie deutlicher
in den Fig. 5, 6 und 6 a ersichtlich ist. Nach Einfahren
der Abzugshaube in die Betriebsstellung sind Korrekturbe-
wegungen in der Fahrtlé@ngsrichtung mdglich, wdhrend
welcher infolge der l&nglichen Ausbildung des Flansches 12
die Dichtung erhalten bleibt. Fig. 6 entspricht der voll
ausgezogenen Stellung der Fig. 5, in der in beiden
Richtungen vor und zuriick eine Korrektur vorgenommen wer-
den kann. Fig. 6 a entspricht der strichlierten Stellung
der Fig. 5. Die Uffnungen der Kaminstutzen kdnnen mit
Blenden, Klappen od. dgl. gedffnet und geschlossen werden,
wobei fir deren Betdtigung Endschalter, Kulissensteue-
rungen oder &dhnliche Vorrichtungen vorgesehen sein kdnnen.

In der Betriebsstellung wird die an die Abzugshaube 6 an-
schlieBende Uffnung eines Kaminstutzens 9 gedffnet,
wdhrend vorteilhaft alle anderen Kaminstutzen geschlossen
bleiben, um eine Ansaugung von Falschluft in die Filteran-
lage zu vermeiden. Die Abzugshaube kann, wie in den Fig. 1
bis 4 dargestellt ist, mit an ihrem unteren Rand seitlich
angefiigten Leitblechen 13 und einem Kettenvorhang 14 aus-
gestattet sein, um eine verbesserte Rauchfiihrung zu be-
wirken. Die Leitbleche sind zwischen den Briickentrigern 4,
4' nach unten geflihrt. Weiters kann an der Unterseite ein
Maschengitter 15 vorgesehen sein, um ein Durchschlagen von
Flammen zu verhindern.
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In den einzelnen Figuren sind verschiedene Einsatzmdg-
lichkeiten der erfindungsgemdfen Einrichtung veranschau-
licht, u. zw. in Fig. 1 an einer Roheisenumleergrube. Hier
hé@ngt eine Roheisentransportpfanne 16 am Haken 17 der
Kranlaufkatze 5 und wird von einem Torpedomischer 18 be-
schickt. Der wdhrend des Beschickungsvorganges auf-
steigende Rauch wird von der Abzugshaube 6 aufgenommen
und durch den Kaminstutzen 9 abgefiihri, welcher Stutzen
sich im Abstand A1 von der Kranstiitze 1 befindet.

Fig. 2 veranschaulicht den Einsatz der erfindungsgemiBen
Einrichtung beim EingieBSen von Roheisen in einen Roheisen-
mischer und beim Ausgiefien von Roheisen aus dem Mischer

in eine Transportpfanne. In der EingieBstellung ist die
erfindungsgemd8 aus Kranlaufkatze 5 und Abzugshaube 6 be-
stehende Einheit in die strichpunktiert gezeichnete Be-
triebsstellung gefahren, wobei die Schnauze der Roheisen-
pfanne 19 oberhalb der EinguB8dffnung 20 des Roheisen-
mischers 21 zu stehen kommt, sodaB durch Kippen der Pfanne
19 der Einfiillvorgang beginnen kann. Der zugehdrige Kamin-
stutzen 9', an den die Abzugshaube anschlieBt, befindet
sich im Abstand A, von der Kranstiitze. Beim Beschicken
der Transportpfanne 16 ist die Haube 6 in die voll ausge-
zogene Stellung gefahren, wobei der zugehSrige Kamin-
stutzen 9" sich im Abstand A5 von der Kranstiitze 1 be-
findet.

In Fig. 3 ist die Chargierung eines Konverters 22 mittels
einer Schrottschurre 23 oder einer Roheisentransportpfanne
16 veranschaulicht, wobei sich der Konverter in gekippter
Stellung befindet. Die ilber der Miindung des Konverters 22
und der Chargierbeh&dlter 16, 23 in Stellung gebrachte Ab-
zugshaube 6 schlieB8t dabei an einen Kaminstutzen 9"' an,
der sich wieder im Abstand A4 von einer Kranstitze 1 be-
findet. Zentral iilber dem Konverterstand ist eine Hauptab-
zugshaube 24 vorgesehen, die die wdhrend des Frischens in
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aufrechter Stellung des Konverters 22 entstehenden Abgase

aufnimmt.
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Patentanspriiche:

1.

Einrichtung zum Auffangen und Ableiten von beim
Chargieren bzw. AbgieBen von metallurgischen Gef&Ben
entstehenden Abgasen in einem Stahlwerk, wobei das zu
chargierende bzw. abgegossene Gut mit einem mittels
eines Kranes verfahrbaren Behdlter in die bzw. aus der
Betriebsstellung gebracht wird, dadurch gekennzeichnet,
das die Kranlaufkatze (5) mit einer Abzugshaube (6)
eine verfahrbare Einheit bildet, wobei die Abzugshaube
(6) in der Betriebsstellung den Behdlter (16, 19, 23)
und die Miindung des metallurgischen Gef&dBes (18, 21,
22) {berdeckt und an einen Kamin (9, 9', 9", 9'") an-
schlieBt.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
das die aus Kranlaufkatze (5) und Abzugshaube (6) be-
stehende Einheit zwischen mindestens zwei Betriebs-
stellungen verfahrbar ist, z.B. zwischen der Einfill-
position und Ausgiefposition eines metallurgischen Ge-
fédBes, wie eines Roheisenmischers (21), wobei in jeder
Betriebsstelldng die Abzugshaube (6) an einen Kamin
(9, 9', 9", 9'") anschlieBbar ist.

Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Offnung (11) im Abzugskamin (9) er-
weitert und vorzugsweise in Fahrtrichtung der Kran-
laufkatze (5) verld@ngert ist, wobei Korrekturbewegungen
der Kranlaufkatze (5) ohne Beeintrdchtigung des Gasab-
zuges durchfiihrbar sind.

Einrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB an der AnschluB8ffnung (7) der Ab-
zugshaube (6) ein in Laufrichtung der Kranlaufkatze (5)
verldngerter Flansch (12) befestigt ist.
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