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@ Gipskartonbauplatte mit einer oder zwei abgeschriigten Stirnseiten sowie Verfahren fiir die Herstellung derselben.

@ Gipskartonbauplatten mit abgeschragten Langsseiten, ’\

dadurch gekennzeichnet, daB eine oder die beiden Stirn- - G 4

seiten (4) der Platte iber die gesamte Plattenbreite eben- L L /. /L/_Ld
falls abgeschragt sind. / / " 77T
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Gipskartonbauplatte mit einer oder zwei abgeschrdgten Stirn-
seiten, sowie Verfahren filir die Herstellung derselben.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Gipskarton-
bauplatte mit einer oder zwei abgeschrédgten Seiten, sowie
auf Verfahren filir die Herstellung derselben.

Es ist eine allgemein bekannte Tatsache, dass die Anwendung
von Gipskartonbauplatten in Baugewerbe beachtliche Vorteile
bietet zu den herkSmmlichen Verfahren bei der Herstellung
von Widnden u. dgl., sowie bei deren Bekleidung. Gipskar-
tonbauplatten werden heutzutage allgemein bei der Vorferti-
gung und bei Erneuerungsarbeiten, sowie als Bekleidungsmate-
rial fir vorhandene W&nde, Decken usw. angewendet und gelten
heute allgemein als ein ideales Material fiir den Bau von
Scheidewdnden in Bilirogeb&uden, Geschdftshiusern, Wohnungen,
Werkstdtten usw.

Dank ihren verhdltnismissig grossen Abmessungen eignen die
Gipskartonbauplatten sich meistens flir eine schnelle und
tadellose Montage. Ausserdem bieten sie den grossen Vor-
teil feuersicher zu sein und eine bessere Wdrmeleitungszahl
als die herk&mmlichen Materialen zu haben.

Eine Gipskartonbauplatte besteht im wesentlichen aus einem
zwischen zwei krdftigen Kartonplatten eingeschlossenen Gips-
kern. Meistens ist die vordere Kartonschicht um die L&ngs-
seiten der Platte umgeschlagen zwecks Verhinderung des Ab-
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brdckelns der Gipsschicht an diesen Seiten.

Um das Aussehen nach der Montage zu verbessern werden die
Platten tiblicherweise mit abgeschrégten Li&ngsseiten gefer-
tigt, derart dass die Fugen zwischen zwei Platten hinterher
praktisch vollkommen unsichtbar gemacht werden k&nnen.

Die Stirnseiten derartiger Platten sind wegen der kontinu-
ierlichen Herstellung derselben aber rechtwinklig abge-
schliffen mit dem Nachteil, dass in bestimmten F3llen, z.B.
wenn zwei Platten mit ihren Stirnseiten gegeneinander liegen
oder wenn beispielsweise eine Stirnseite an einer Decke an-
liegt, dass Unsichtbarmachen der Fugen Schwierigkeiten bietet
und Spezialmassnahmen erfordert. In derartigen Fdllen wurde
bisher an der Baustelle mit der Hand ein Teil der rechtwink-
ligen Stirnseite abgeschnitten, derart dass es sich eine
mehr oder weniger abgeschrégte Seite ergab, die es ermég-
lichte dasselbe Fugverfahren wie im Fall zweier sich mit
ihren L3ngsseiten beriihrender Platten anzuwenden.

Das Abschneiden eines Teiles der Plattenstirnseite mit der
Hand bietet aber Schwierigkeiten. Ein derartiger Eingriff
erfordert ja die Beschddigung eines Teiles der Schutzkar-
tonschichten mit allen daraus entstehenden Nachteilen. Aus-
serdem erweist es sich als unm¥glich auf diese Weise eine
tadellose, regelmidssige Abschrdgung zu erhalten, da das eine
Mal zu wenig und das andere Mal zu viel von der Platte abge-
schnitten wird. Die Folgen davon sind nicht nur ein ungleich-
mdssiges Aussehen, sondern {iberdies eine weniger sch&éne Fer-
tigstellung der aus derartigen Platten zusammengebauten Win-
de, da das betreffende Verfahren die Herstellung tadelloser
Fugen sehr erschwert. Die Anmelderin hat nun iberrachsen-
derweise gefunden, dass die obenerwdhnten Nachteile sich-
zweckméssig gemdss etwa zwel Verfahren beheben lassen, wel-
che sich ausgezeichnet fiir die Abschrdgung der Stirnseiten
der Gipskartonbauplatten der eingangs umschriebenen Art

ohne Schddigung der beiden Kartonschichten an der betreffen-
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den Stelle eignen. Uberdies ermglichen die neuen erfin-
dungsgemdssen Verfahren eine zweckmdssigen Anpassung der Ab-
schrdgung an die jeweiligen Anforderungen, wobei zugleich
die Gleichmdssigkeit der Abschrdgung der Stirnseite liber

die Gesamtbreite der Platte verbilirgt ist.

Das erste und zugleich bevorzugte erfindungsgemédsse Ver-
fahren besteht darin, dass nach der Herstellung der Platten
ein genigend tiefer und breiter Sdgeschnitt liber die Gesamt-
ld&nge der Stirnseiten gemacht wird, wonach dieser Schnitt ge-
gebenenfalls mit einem geeigneten Klebemittel ganz oder teil-
weise geflillt wird und schliesslich das gabelige Stirnende
Platte zugedrilickt wird.

Gemdss einem Alternativverfahren wird die Platte vor dem Ab-
schleifen an der Stirnseiten einigermassen zusammengedriickt,
beispielsweise mit einer senkrecht zur Laufrichtung des Pro-
duktionsbandes stehenden Walze, welche gerade vor dem Ab-
schleifen mit geniigender Kraft gegen die Platte angedriickt
wird zwecks Erhaltung der erwilinschten Abschridgung.

Derartige Verfahren eignen sich fiir eine besonders einfache
und leichte Herstellung von Gipskartonbauplatten mit gleich-
mdssig abgeschrdgter Stirnseite, welche sdmtliche Vorteile
bieten als die bekannten Platten mit abgeschrégten Lidngssei-
ten.

Die Kennzeichen und Vorteile der Erfindung werden in den
nachstehenden Zeilen durch die eingehende Beschreibung einer
Vorzugsausfilhrungsweise erldutert. Diese ohne irgendeine
einschrdnkende Absicht gegebene Beschreibung findet an Hand
der beiliegenden Zeichnung statt, wo

die Abbildung 1 eine erfindungsgemdss eingesdgte
Stirnseite einer Gipskartonbauplatte im Querschnitt
wiedergibt;

die Abbildung 2 die Stirnseite der auf der Abbildung
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1 gezeichneten Gipskartonbauplatte nach Zusammen-
driicken gemdss dem erfindungsgemiissen Verfahren
ebenfalls im Querschnitt wiedergibt;

die Abbildung 3 eine Alternativausfiihrungsweise der
Stirnseite der Gipskartonbauplatte gemiiss der Abbil-
dung 1 erldutert; und

die Abbildung 4 die Stirnseite der Platte gemdss der
Abbildung 3 nach Zusammendriicken wiedergibt.

Wir bereits oben gesagt werden gemdss den herk&mmlichen Her-
stellungsverfahren die Stirnseiten einer Gipskartonbauplatte
wegen der kontinuierlichen Herstellung derselben fast immer
rechtwinklig abgeschnitten. Dies hat zur Folge, dass, we-
nigstens liber den gr&ssten Teil der Gesamtbreite der Platte,
die Kartonschichten 2 und 3 an der Stirnseite 4 gleichlau-
fend sind, im Gegensatz zu den Ldngsseiten wo sie konvergent
sind.

Um jetzt gemdss einer Vorzugsausfihrungsweise der Erfindung
eine Abschrigung an einer Stirnseite 4 einer Gipskartonbau-
platte 1 zu erhalten, geniigt es nach der Herstellung dersel-
ben einen geniigend tiefen und breiten Sdgeschnitt 5 in der
Platte ab ihrer Stirnseite 4 und {iber ihre Gesamtbreite zu
machen. Die Tiefe h und die Breite d dieses S&geschnittes
sind verdnderliche, gemliss dem endgliltigen Neigungswinkel der
abgeschrdgten Stirnseite 6 zu wdhlende Parameter (Abb. 2).
Das Einschneiden bzw. Eins&gen der Stirnseite 4 der Platte 1
kann entweder unverziiglich nach der Herstellung derselben im
Werk am Fliessband, oder hinterher an der Baustelle durch das
mit der Montage der Platten beauftragte Personal stattfinden.

Im vorliegenden Fall ldsst sich das gabelige, aus den Karton-
schichten 2 und 3 und den Teilen 7 und 8 des Gipskernes 9
bestehende eingeschnitte Ende der Stirnseite 4 erfindungs-
gemiss zusammendriicken oder zusammenfalten, derart dass sich
eine Abgeschrdgte Stirnseite (Abb. 2) ergibt.
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In bestimmten Fdllen l&sst sich die derart erhaltene abge-
schrédgte Stirnseite 6 ohne weiteres, d.h. ohne weitere Be-
handlung, montieren und fugen. Es empfiehlt sich aber in
bestimmten F&llen, beispielsweise zur Verbesserung der Mass-
haltigkeit, den S&geschnitt 5 in der Stirnseite 4 der Platte
1l ganz oder teilweise mit einem geeigneten Klebmittel oder
Zement 10 anzufiillen, zwecks Sicherung einer tadellosen Ad-
hdsion zwischen den konvergierenden Teilen 7 und 8 der ab-

geschrdgten Stirnseite 6.

Selbstverst&ndlich muss der Sdgeschnitt 5 sich nicht notwen-
digerweise ganz genau in der Mitte der Stirnseite der Gips-
kartonbauplatte befinden und kann er oft mit ebensovielen
Vorteilen auch in der N&he einer der beiden Kanten gemacht
werden, wie es die Abbildung 3 zeigt. Im durch die Abbil-
dung 3 erlduterten Fall liegt der S&dgeschnitt 5 tatsdchlich
nicht in der Mittelebene und ist die Dicke des Teiles 7 des
Gipskernes 9 bedeutend kleiner als die des Teiles 8.

Aus dem vorhergesagten zeigt sich also, dass zwischen be-
stimmten Grenzen die Form und die Lage des S&geschnittes 5
in der Stirnseite 4 nicht sehr kritisch sind. Es ist aber
immer darauf zu achten, dass beim Einschneiden bzw. Eins&gen
der Platte die Kartonschichten 2 und 3 nicht beschddigt wer-
den.

Selbstverstdndlich ist das obenbeschriebene Vorzugsverfahren
nicht das einzige Verfahren filir die Fertigung von Gipskar-
tonbauplatten mit abgeschrédgten Stirnseiten, und kommt auch
ein ander, nicht weniger vorteilhaftes Verfahren dafiir in
Frage. So ist es beispielsweise m8glich am Ende des Fliess-
bandes, worauf die Gipskartonplatten hergestellt werden, eine
quer zur Laufrichtung der Platten montierte Walze vorzusehen,
welche vor dem Abschleifen der Stirnseite allmdhlich gegen
die Platte angedriickt wird um ihr eine bestimmte Abschrédgung
zu erteilen, wobei der Neigungswinkel der Abschr&ung sich
ohne Schwierigkeiten durch Reglung der Druckkraft der Walze
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einstellen ldsst.

Die Erfindung eignet sich selbstverstdndlich fiir die ver-
schiedenartigsten Ab3dnderungen und Anpassungen der vorher-
beschriebenen Verfahren, vorausgesetzt natilirlich dass ihr

Ramen nicht {iberschritten wird.
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Patentanspriiche.

1.- Gipskartonbauplatten mit abgeschrdgten Ldngsseiten,
dadurch gekennzeichnet, dass eine oder die beiden Stirnsei-
ten (4) der Platte liber die gesamte Plattenbreite ebenfalls
abgeschrdgt sind.

2.- Gipskartonbauplatte gemdss dem Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Neigungswinkel der abgeschridgten

Stirnseiten (4) dem der abgeschrdgten Lingsseiten entspricht.

3.— Verfahren fiir die Herstellung von Gipskartonbauplatten
gemdss dem Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass es im
wesentlichen darin besteht, dass nach der Herstellung der
Platten ein genligend tiefer und breiter S&geschnitt (5) Uber
die Gesamtldnge einer oder beider Stirnseiten (4) der Platte
gemacht wird und darauf die derart erhaltenen gabeligen Stirn-
enden der betreffenden Platte zusammengedriickt werden.

4.- Verfahren gemdss dem Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der vorgenannte Sdgeschnitt (5) wenigstens teilweise mit
einem geeigneten Klebmittel oder Zement (10) angefiillt wird
zwecks Verbesserung der Masshaltigkeit der betreffenden
Stirnseiten (4) nach ihren Zusammendriicken.

5S.- Verfahren fiir die Herstellung von Gipskartonbauplatten
gemdss dem Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass es darin
besteht, dass vor dem Abschneiden der Stirnseiten (4) der
Platten (1) ein allmdhlich zunehmender Druck auf eine oder
beide Stirnenden der Platte (1) vor dem eigentlichen Ab-
schneiden ausgeilbt wird.

6.- Verfahren gemdss dem Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der allmdhlich zunehmende Druck mittels einer Quer zum
Fliessband stehenden Druckwalze ausgeibt wird.
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