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@ Dispositif d’encollage de matériaux en bandes.

@ L'invention concerne un dispositif d'encollage de ma-
tériaux fibreux, cellulosiques, métalliques, plastiques et
autres présentant la forme de bandes destinées & la réa-
lisation d'emballages tubulaires. Ce dispositif est carac-
térisé en ce qu’il comporte des moyens (115, 125, 132)
permettant de modifier la durée de pénétration de la col-
e dans le matériau en bandes (113) depuis le moment de
déversement de la colle jusqu'au moment de la réparti-
tion du film de colle sur les bandes en fonction de la
= colle et de la nature des matériaux en bandes par suite
< de la modification angulaire des bandes en amont et en
aval des différents supports. L'invention concerne l'in-
dustrie de I'emballage sous forme d'éiément tubulaire.
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Dispositif d'encollage de matériaux en bandes.

L'invention concerne un dispositif d'encollage de matériaux fibreux,
cellulosiques, métalliques, plastiques et autres présentant la forme

de bandes destinBes & la réalisation d'emballages tubulaires.

Les emballages tubulaires en carton, aluminium et autres sont comsti-
tués d'une pluralité de bandes en papier, aluminium et autres soumises
& un enroulement hélicoidal et rendues solidaires les unes des autres

par collage.

On connalt d&jd un dispositif d'encollage correspondant au préambule
de la revendication 1 (brevet frangais n° 76.34816). Le dispositif
comporte une ossature métallique servant de b&ti & des supports dont
1'extrémité inférieure est solidaire du rebord supérieur d'un bassin.
Le premier support comporte des rouleaux-freins. dont le rdle est d'as-
surer aux bandes une certaine temnsion entre lesdits rouleaux—freins et
la machine de formage des &léments tubulaires placés em aval du dispo-
sitif d'encollage. En aval de ce premier support, le dispositif d'en-—
collage présente un second support incliné pourvu d'un nombre donné de
rouleaux de guidage. Aprés ce second support, le dispositif comporte
un troisidme support incliné pourvu de racles amovibles disposées ho-
rizontalement selon une progression longitudinale donnée sur un sup-
port incliné par rapport & la verticale pour modifier 1'épaisseur du
film de colle et assurer um encollage des bandes par ruissellement de

ladite colle.

Toutefois, on a constaté qu'il y avait un second freinage des bandes
entre le support comportant les rouleaux—freins et le support pourvu
des racles. Par ailleurs, l'encollage n'était pas toujours correct et

les différentes bandes se détachaient les umes des autres.

La présente invention a pour but d'apporter un reméde & ces difficul-
tés. L'invention, telle qu'elle est caractérisée dans les revendica-
tions, résout le probléme consistant & supprimer le second support

incliné et d'amnihiler le freinage secondaire et & déplacer 1'élément

d'écoulement de la colle par rapport au support des rouleaux—freins.
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Les avantages obtenus gr8ce & cette invention consistent essentielle-
ment en ce que l'on peut modifier les caractéristiques de 1l'encollage
en fonction, d'une part, de la nature des matériaux en bandes et,
d'autre part, de la colle utilisde, cette modification des caractéris-
tiques d'encollage &tant obtenue par la combinaison d'un déplacement
de 1'élément d'écoulement, déplacement uniquement possible par suite
de la suppression du second support pourvu des rouleaux de guidage,
avec un déplacement et/ou une modification d'inclinaison des autres

supports.

Dans ce qui suit, 1'invention est expos&e plus en ddtail 3 l'aide de

dessins représentant seulement un mode d'exécution.

La figure 1 est une vue schématique en &l&vation du dispositif
d'encollage, conforme 3 1'invention, pourvu de moyens permettant,
selon un premier mode de réalisation, de modifier les caractéris-—
tiques d'encollage ; la figure 2 est une vue schématique en &1&-
vation du dispositif d'encollage, conforme & 1'invention, poutrvu
de moyens permettant, selon un second mode de réalisation, de mo—

difier les caractéristiques d'encollage.
On se référe 3 la figure 1.

Le dispositif d'encollage 1, comportant le bassin 2 dans lequel est
pompée la colle liquide, est pourvu de moyens permettant de modifier

les caractéristiques d'encollage.

Un premier moyen consiste en des léments permettant la translation de
1'élément d'écoulement de la colle 104 selon la fl&che Fy. Pour ré&ali-
ser cette translation, on a supprimé le support pourvu des rouleaux de
guidage. De ce fait, on modifie la durde de p&nétration de 1la colle

entre le moment de son contact avec le mat&riau en bande et le moment
de sa répartition par 1'intermédiaire des racles 126, 127, 128 montées

sur le support 125.

Un second moyen consiste en un support 115 pourvu des rouleaux—freins
118, 119, 120 pouvant pivoter autour d'un axe d'articulation 150 selon

la fl&che Fy. Par suite de la modification de 1'inclinaison du support
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115, on modifie 1'angle entre le brin en amont 151 et le brin en aval
152 des bandes 113 par rapport au support 115, Sur la figure 1, ume

premi&re position du support 115 a &té représentée en trait fort alors
que la seconde position modifide de ce support 115 est représentée en
traits mixtes. I1 apparait nettement sur la figure la modification an-

gulaire des brins en amont et en aval dudit support 115.

Un troisiéme moyen consiste en un support 125 pourvu des racles 126,
127, 128 pouvant pivoter autour d'un axe d'articulation 153 selon 1la
fléche F3. Cette modification de l'inclinaison du support 125 provoque
non seulement la modification de 1'angle entre le brin en amont 152 et
le brin en aval 154 des bandes 113 par rapport au support 125 mais
également une modification de la position angulaire des racles 126,
127, 128. De ce fait, on obtient non seulement une modification de 1la
durée de pénétration de la colle dans la bande mais &galement une mo-
dification de 1'@paisseur du film de colle. On a représenté dans la
figure | en trait fort la premiére position du support 125 et en traits

mixtes la seconde position modifiée de ce méme support 125,

Finalement, la modification de 1l'angle d'inclinaison du support 125
permet un réglage angulaire de l'ensemble des racles 126, 127, 128
alors que dans le dispositif connu, le réglage angulaire &tait réali-
sé individuellement pour chaque racle, ce qui nécessitait un certain
laps de temps qui réduisait d'autant le fonctionnement en continu du
dispositif d'encollage pouvant entrainer des incidents de fonctionne-

ment du dispositif de formage des emballages tubulaires.

De méme, on prévoit un support 132 pourvu de rouleaux de guidage 129,
130, 131 pivotant autour d'un axe d'articulation 155 selon 1la fléche
F, et permettant de modifier 1'angle entre le brin en amont 154 et le
brin en aval 156 des bandes 113 par rapport au support 132, On a re-
présentd, en traits forts, les positions, avant modification de 1'in-
clinaison du support 132, de ce dernier et des brins 154 et 156 et,
en traits mixtes, leurs positions respectives aprés modification de

1'inclinaison du support 132.

On se référe 3 la figure 2.
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Contrairement & une modification angulaire des différents supports,

on prévoit une translation de ces supports 215, 225 et 232 selon les
fléches F5, Fg et F7 par tout moyen appropri&. Pour chaque support
215, 225 et 232, on a représenté, en trait fort, une position premié-
re et, en traits mixtes, une position seconde. De méme, on a représen~
té, en trait fort, le trajet de la bande lorsque les supports 215,

225 et 232 occupent une position premiZre et, en traits mixtes, le
trajet de cette bande lorsque les supports 215, 225 et 232 occupent

une position seconde.

ot
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Revendications de brevet

1. Dispositif d'encollage de matériaux fibreux, cellulosiques, métal-
liques, plastiques et autres présentant la forme de bandes destindes

4 la réalisation d'emballages tubulaires, constitué d'un bassin (2),
d'une pompe soutirant la colle liquide du bassin, d'un €lément d'écou-
lement (104) situé 3 la partie supérieure du dispositif, d'une ossa-
ture métallique servant de bati, d'un premier support (115, 215) pour-
vu de rouleaux—freins (118, 119, 120), d'un second support (125, 225)
pourvu de racles amovibles (126, 127, 128) disposées horizontalement
selon une progression longitudinale donnée et d'un troisidme support
(132, 232) pourvu des rouleaux de guidage (129, 130, 131),

caractérisé en ce qu'il comporte des moyens permettant de modifier la
durée de pénétration de la colle dans le matériau en bandes depuis le
moment de déversement de la colle jusqu'au moment de la répartition du
film de colle sur les bandes en fonction de la colle et de la nature
des matériaux en bandes par suite de la modification angulaire des

bandes en amont et en aval des différents supports.

2. Dispositif selon 1, caractérisé en ce que les moyens sont des sup—
ports (115, 125, 132) pivotant autour d'un axe d'articulation (150,
153, 155), ces supports étant pourvus respectivement des rouleaux—
freins (118, 119, 120), des racles (126, 127, 128) et des rouleaux de
guidage (129, 130, 131).

3. Dispositif selon 1, caractérisé en ce que les moyens sont des sup—
ports (215, 225, 232) soumis 3 un mouvement de translation par 1'in-

termédiaire de tout moyen approprié.

4, Dispositif selon 1, caractérisé en ce que les moyens sont un &lé&-
ment d'écoulement de la colle (104) soumis & un mouvement de trans-

lation par 1l'intermédiaire de tout moyen approprié.
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