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Schleuderstrahimaschine fiir grossflidchige und grossrdumige Werkstiicke.

@ Bei einer Schieuderstrahimaschine fir groBflachige
und groBrdumige Werkstiicke (3) mit einer geschiossenen
Strahlkammer (1) sind Schleuderradeinheiten (5) mit
einer Strahlmittelzufuhreinrichtung (6) an einem aus zwei
Gelenkarmen (9, 10) bestehenden Ausleger (4) beziiglich
zum ortsfesten bzw. drehbaren Werkstlick (3) beweglich
angeordnet.

2wecks gleichzeitiger Strahlung der Umfangsfidchen
und mindestens einer Stirnfliche des Werkstiickes (3) ist
der dussere Gelenkarm (10, 10a) winkelformig oder u-for-
mig ausgebildet und mit mehreren, auch mit unterschiedli-
chem radialen Abstand zur Achse (12) des Gelenkarmes
(10, 10a) angeordneten Schieuderradeinheiten (5) ver-
sehen. Die Strahimitteizufuhreinrichtung (6) weist zwecks
Vereinfachung und Erhéhung der Betriebssicherheit um
die Achsen (11, 12) des Auslegers (4) schwenkbare und
fiir sich starre Férdereinrichtungen (21, 27) auf.
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Schleuderstrahlmaschine filir grossfldchige und grossriumige Werk-

sticke

10

Die Erfindung betrifft eine Schleuderstrahlmaschine fiir éross—
fldchige und grossrdumige Werkstiicke mit einer geschlossenen
Strahlkammer in welcher mindestens eine Schleuderradeinheit
mit einer Strahlmittelzufuhreinrichtung an einem aus zwei Ge-
lenkarmen bestehenden Ausleger bezliglich zum ortsfesten bzw.

drehbaren Werkstilick beweglich angeordnet ist.

Durch die DE-0S 25 25 761 ist eine Vorrichtung zum Strahlen
der eingangs genannten Art bekanntgeworden bei welcher der
Ausleger an einer fahrbaren Siule vertikal verschiebbar ange-

ordnet ist. Der zweigelenkige Ausleger ist nur fiir eine sym-

" metrische Knickbewegung ausgelegt wobei an diesem eine einzige

15

20

in zwei Ebenen bewegbare Schleuderradeinheit angeordnet ist.
Mit dieser Vorrichtung ist es nicht m&glich, mehrere Fl&dchen

wie z.B. die Umfangs- und die Stirnfldche eines Werkstlickes
gleichzeitig zu Strahlen.

Die erforderliche grosse Anzahl von Bewegungsrichtungen bedin-
gen eine entsprechende Anzahl, den Schleuderstrahlen ausge-
setzten, Stellantrieben, eine daflir aufwendige Steuerung und
eine flexible Strahlmittelzufuhr zum Schleuderrad was die

Stéranfdlligkeit einer derartigen Einrichtung erh&ht.
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Im Weiteren ist eine Schleﬁﬁérstrahlanlage fliir grosse Werk-
stlicke bekannt geworden (DE-O0S 2109 110) bei welcher eine
fahrbare und um eine vertikale 2zentrische Achse drehbare
Strahlkammer mit daran angeordneten Schleuderstrahleinheiten
an mindestens zwei Arbeitspldtzender Anlage verbringbar ist,
an denen eine unbewegliche Lastenaufnahmembglichkeit, vor-
zugsweise ein fester Auflagetisch, flir ein Werkstlick vorge-
sehen ist. Nachteilig hierbei ist, dass die Strahlrichtung
und die Entfernung zwischen dem Schleuderrad und der Werk-
stlickoberfldche nicht einstellbar sind, wodurch keine opti-
male Strahlausniitzung bzw. keine gewlinschte Strahlwirkung am
Werkstilick erreichbar sind. Ausserdem benttigteine derartige

Einrichtung viel Platz und hohe Investitionskosten.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung einer
Schleuderstrahlmaschine der eingangs genannten Art, welche
bei einer betriebssicheren Arbeitsweise und stdrungsarmen
Strahlmittelzufuhr kurze Strahlzeiten auch bei grossrdumigen

Werkstlicken gewdhrleistet.

Zur LOsung dieser Aufgabe sind die im kennzeichnendenTeil des
Patentanspruches 1 angegebenen Gestaltungsmerkmale fiir die

Erfindung vorgesehen.

Bevorzugte Ausfliihrungsformen ergeben sich aus den weiteren

Anspriichen.

Durch die erfindungsgemdsse winkelfbrmige oder u-f&rmige Aus-
bildung des &dusseren Gelenkarmes des Auslegers mit der Anord-
nung von mehreren Schleuderradeinheiten k&nnen gleichzeitig
die Umfangseiten zusammen mit einer bzw. beiden Stirnseiten
gestrahlt werden was kurze Strahlzeiten ermdglicht. Durch die
Verwendung eines Auslegers mit zwei unabhdngig voneinander
verschwenkbaren Gelenkarmen ergibt sich eine gute und ein-

fache Einstellbarkeit der Schleuderrdder beziiglich unter-
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schiedlich grosser Werkstilicke und beziiglich eines optimalen
Auftreffwinkels der Schleuderstrahlen auf die Werkstilickober-
fldche. Durch die erfindungsgemdsse Ausbildung wvon Teilen der
Strahlmittelzufuhreinrichtung als um die Achsen des Auslegers
schwenkbare und filir sich starre Fdrdereinrichtungen sowie
dass nur zwei Stellantriebe erforderlich sind, wvon denen.ei—
ner ausserhalb der Strahlkammer angeordnet ist, wird die
Stdranfilligkeit einer Schleuderstrahlmaschine mit bewegli-

chen Schleuderradeinheiten wesentlich verringert.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemdssen Vorrichtung be-

steht darin, dass Schleuderrdder und Strahlmittelzufuhr prak-
tisch unabhdngig von dem Strahlgehduse aufgebaut werden kon-
nen, das heisst die Geh&usewand muss keine tragende Funktion

ausiiben.

Die Erfindung ist in den beiliegenden Zeichnungen anhand von
Ausfliihrungsbeispielen vereinfacht dargestellt und nachfolgend

beschrieben. Es zeigen:

Fig 1 einen Teil~L&ngsschnitt einer Ausfihrungsvariante
der Erfindung -

Fig 2 eine Draufsicht von Fig 1 ohne Strahlkammer-Decke

Fig 3 eine zweite Ausfiihrungsvariante von Fig 1 und

Fig 4 einen Teilldngsschnitt durch die Strahlmittelzufuhr-

einrichtung von Fig 1 in vergrOsserter Darstellung.

Die in den Figuren 1 und 2 ausschnittweise dargestellte
Schleuderstrahlmaschine weist eine Strahlkammer 1 einen als
Drehtisch ausgebildeten ortsfesten Auflagetisch 2 filir Werk-
stlicke 3, einen Ausleger 4 mit daran angeordneten Schleuder-

radeinheiten 5 und eine Strahlmittelzufuhreinrichtung 6 auf.

Die Strahlkammer weist an der Decke eine mittels eines klapp-

baren Deckels 7 verschliessbare Oeffnung 8 auf, durch welche
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[9)

die Werkstlicke 3 auf den Auflagetisch 2 abgesenkt bzw. iiber

einen Hallenkran eingefahren werden ké&nnen.

Der Ausleger 4 besteht aus zwei Gelenkarmen 9, 10, von denen
der innere Gelenkarm 9 um eine Achse 11 schwenkbar an der
Wand der Strahlkammer 1 befestigt ist. Es besteht auch die
M&glichkeit den Ausleger 4 an einem von der Strahlkammerwand
ﬁnabhéngigen Trédger oder sonstigen Haltevorrichtung schwenk-
bar anzuordnen. Der &dussere winkelfdrmig ausgebildete Gelenk-
arm 10 ist um eine zweite Achse 12 schwenkbar an dem inneren
Gelenkarm 9 befestigt und besteht aus einem vertikalen Tri-
ger 13 und einem horizontalen oder anndhernd horizontalen
Trdger 14 welche auch vorzugsweise als Kasten ausgebildet
sein k&nnen. Am vertikalen Tr&dger 13 sind mehrere - vorzugs-
weise drei - Schleuderradeinheiten 5 untereinander mit glei-
chem Abstand zur Achse 12 angeordnet und am horizontalen
Trdger 14 ist mindestens ein, vorzugsweise jedoch zwei
Schleuderradeinheiten 5 mit unterschiedlichem radialen Ab-

stand zur Achse 12 angeordnet.

Die Schwenkbewegung der Gelenkarme 9, 10 erfolgt durch Stell-
antriebe 15, 16, welche als elektrisch-mechanische Spindel-
antriebe oder als hydraulische Zylinder ausgebildet sein kdn-
nen. Der Stellantrieb 15 fiir den inneren Gelenkarm 9 greift
an einem durch die Wand der Strahlkammer 1 ragenden bogen-
f6rmigen Hebel 17 an, wodurch dieser Stellantrieb 15 in einer
vom Strahlmittel geschiitzten Lage ausserhalb der Strahlkammer
1 angeordnet ist. Die bogenfdrmige Ausbildung des Hebels 17
ermdglicht eine Abdichtung zwischen diesem und der Wand der
Strahlkammer 1 (siehe Fig 2). Der zweite Stellenatrieb 16
kann mit einfachen Mitteln wie z.B. Schutzblechen gegen die

Schleuderstrahlen geschiitzt werden.

Am Dach der Strahlkammer 1 endet eine Fdrdereinrichtung 18/

welche Teil der von einer weiter nicht dargestellten Strahl-



10

15

20

25

30

35

0006497

mittelaufbereitungsanlage zu den Schleuderradeinheiten 5

filhrenden Strahlmittelzufuhreinrichtung 6 ist.

Ein Fb6rderrohr 19 der Fordereinrichtung 18 weist eine Aus-
lass6ffnung 20 auf, welche zentrisch zur Schwenkachse 11 an-
geordnet ist. An dem Gelenkarm 9 ist eine Fbrdereinrichtung
21 mit diesem schwenkbar angeordnet, welche aus einem F&rder-
rohr 22 und einer darin angeordneten mittels eines Antriebes
23 avitrelbbaren Forderschnecke 24 besteht. Das Forderrohr 22
weist eine zur Achse 11 zentrische Einlassdffnung 25 und eine

zur Achse 12 zentrische Auslass®Offnung 26 auf.

Am bzw. im horizontalen Trdger 14 des &dusseren Gelenkarmes

10 ist eine zweite FOrdereinrichtung 27, bestehend aus einem
Forderrohr 28 einer Forderschnecke 29 und einem Antrieb 30
mit diesem schwenkbar angeordnet. Ein mit dem F8rderrohr 28
fest verbundener Zwischenbehdlter 31 weist eine Einlassdff-
fung 32 auf, welche zentrisch zur Achse 12 angeordnet ist.
Damit eine verlustfreie Uebergabe des Strahlmittels von einer
Fordereinrichtung 18 bzw. 21 zur nidchsten F&rdereinrichtung
21 bzw. 27 erfolgt, sind wie aus der Fig 4 ersichtlich, an
den Fbrderrohren 19, 22 und 27 konzentrisch zu den Achsen 11
bzw. 12 jeweils ineinander gesteckte Rohre 60, 61 bzw. 62, 63
angeordnet. Der Zwischenbehdlter 31, gebildet auch z.B. durch
das Rohr 63,kann wie in Fig 1 dargestellt, =zentrisch zum FOr-
derrohr 28 oder auch seitlich daran angeordnet werden, wo-
bei dann die Achse der Forderschnecke 29 seitlich von der
Achse 12 angeordnet ist. Vom FOrderrohr 28 gehen zu den im
Trdger 14 angeordneten Schleuderradeinheiten 5 einzelne Zu--
fuhrrohre 33 welche zwecks einer Strahlmitteldosierung mit

auswechselbaren Lochblenden versehen sind.

Am antriebsseitigen Ende des Fdrderrohres 28 ist ein Ueber-

laufrohr 34 zu Ableitung liberschiissigen Strahlmittels in die
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Strahlkammer 1 angeordnet. -

Von dem Zwischenbehdlter 31 zweigt ein Rohr 35 in den ver-
tikalen Tré&dger 13 ab, durch welches die hier angeordneten
Schleuderradeinheiten 5 iber die Zufuhrrohre 36 mit Strahl-
mittel versorgt werden, wobei in diesen Zufuhrrohren 36
zwecks gleichmdssiger Zuteilung Dosierventile 37 angeordnet
sind. Das nicht bendtigte Strahlmittel wird ebenfalls durch

einen Ueberlauf in den Strahlraum abgefihrt.

Wie aus der Fig. 2 ersichtlich, wird zum Einbringen des Werk-
stliickes 3 in die Strahlkammer 1 der Ausleger 4 in die seit-~

liche strichpunktiert gezeichnete Lage gebracht. Anschlies-

. send werden die Schleuderradeinheiten 5 entsprechend den

Abmessungen des zu strahlenden Werkstlickes durch Schwenkung
des Auslegers 4 in die Arbeitsposition gebracht, wobei durch
die voneinander unabhédngige Schwenkmdglichkeit der beiden
Gelenkarme 9, 10 die Distanz zum Werkstiick als auch der Auf-
treffwinkel der Schleuderstrahlen optimal einstellbar ist.
Somit k&nnen dann die Umfangseiten als auch eine Stirnseite
des sich drehenden Werkstlickes 3 gleichzeitig gestrahlt wer-

den.

Sind stark unterschiedlich hohe Werkstilicke zu strahlen, ist
es von vorteil, wenn der horizontale Tr&dger 14 am vertikalen
Trdger 13 in vertikaler Richtung verschiebbar befestigt ist.
Hierbei ist der Tr&ger 14 in Fiihrungen 60 am Trédger 13 an-
geordnet und z.B. mittels einer Spindel 61 verschiebbar

und somit zum Werkstiick einstellbar.

Die Fig. 3 zeigt eine Ausfiihrungsvariante der in Fig. 1 ge-
zeigten Strahlmaschine wobei das Werkstiick 3 an einer Hdnge-
vorrichtung 50 h&ngend gestrahlt wird. Der &dussere Gelenk-
arm l0a ist hierbei u-f&rmig ausgebildet und weist einen

oberen kiirzeren Trdger 51 mit mindestens einer Schleuder-
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radeinheit 5 und einen untern lé&ngeren Trdger 52 mit

beispielsweise zwei Schleuderradeinheiten 5 auf.

Mit dieser Ausfiihrungsvariante kdnnen die Werkstiicke an
den Umfangseiten und beiden Stirnseiten gleichzeitig ge-
strahlt werden. Auch hier kann vorzugsweise der untere
Trdager 52 am vertikalen Tr&ger 13a in Fihrungen 60 und

mittels einer Spindel 61 verschiebbar befestigt sein.
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Patentanspriiche

Schleuderstrahlmaschine fiir grossfldchige und grossrdu-
rmige Werkstilicke mit einer geschlossenen Strahlkammer in
welcher mindestens eine Schleuderradeinheit mit einer

Strahlmittelzufuhreinrichtung an einem aus zweli Gelenk-
armen bestehenden Ausleger beziiglich zum ortsfesten bzw.

drehbaren Werkstilick beweglich angeordnet ist, dadurch

gekennzeichnet, dass der dussere Gelenkarm (10, 1l0a) win-

kelfdrmig oder u-formig ausgebildet ist und mit mehreren
Schleuderradeinheiten (5) versehen ist und dass die

Strahlmittelzufuhreinrichtung (6) um die Achsen (11, 12)
des Auslegers (4) schwenkbar und fiir sich starre Fbrder-

einrichtungen (21, 27) aufweist.

Schleuderstrahlmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass jeder Gelenkarm (9, 10, 1l0a) des Auslegers

flir sich mittels eines Stellantriebes (15, 16) schwenkbar

ist.

Schleuderstrahlmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, dass der winkelfﬁrmige Gelenkarm (1l0) aus

einem vertikal angeordneten Trdger (13) mit untereinander

angeordneten Schleuderradeinheiten (5) und aus einem ho-
rizontal oder annihernd horizontal angeordneten Tréger
(14) mit im unterschiedlichen radialen Abstand zur zwei-
ten Schwenkachse (12) angeordneten Schleuderradeinheiten
{(5) besteht.

Schleuderstrahlmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der horizontale Tradger (14) am vertikalen

Trdger (13) in der HBhe einstellbar befestigt ist.

Schleuderstrahlmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die F6rdereinrichtungen (21, 27) fir das

)
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Strahlmittel zusammen mit den Gelenkarmen (9, 10, 1l0Oa)
schwenkbare und mit Fbrderschnecken (24, 29) versehene

FOrder-Rohre (22, 28) sind.

Schleuderstrahlmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Forderrohre (19, 22, 28) zu den
Schwenkachsen (11, 12) konzentrische Oeffnungen (20, 25,

26, 32) aufweisen.

Schleuderstrahlmaschine nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Strahlmitteliibergang von einer
Fordereinrichtung (18, 21) zur ndchstfolgenden FOrderein-
richtung (21, 27) durch konzentrisch zu den Achsen (11,
12) angeordnete und jeweils ineinandergesteckte Rohre

(60, 61) bzw. Rohre (62, 63) gebildet wird. (Fig 4)

Schleuderstrahlmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens einer der Stellantriebe (15)

ausserhalb der Strahlkammer (1) angeordnet ist.
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